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Esta invención se relaciona con la  aplicación a 

un soporte de acero,de un revestimiento de sulfuro de p o li- 

fenileno o de otros polímeros de resina de sulfuro de p o li-  

anleno *

lia es conocido que e l  sulfuro de polifen ileno es 

un revestimiento satisfactorio para soportes metálicos, para 

proporcionar una buena superficie plana de apoyo, o una su - ' 

p er fic ie  resistente a ataques químicos, o.una.buena super­

f ic ie  no adhesiva, por ejemplo para u tilizarse con utensi­

lio s  de cocina, pero aunque e l sulfuro de fenileno puede 

ser* -unido satisfactoriamente a l aluminio, es d i f í c i l  . 

unir.con éxito sulfuro de polifen ileno alacero, habiendo 

muchas aplicaciones, en donde una superficie de acero puede 

ser bien revestida con sulfuro de polifen ileno.

En la  memoria de la  patente británica No. 1.475.295, 

se ha descrito e l método para aplicar unievestimiento de sulfis? 

ro de polifen ileno a un soporte de acero, utilizando o bien 

una chapa de aluminio intermedia, o un sustrato de .polvo 

de metal sihterizado,entre e l acero y e l sulfuro de p o li­

fenileno .

Un objeto de la  presente invención,es proporcionar 

un método de unión de sulfuro de poliarileno, por ejemplo, 

sulfuro de polifenileno, a un soporte de acero que es particu­

larmente efectivo y  que puede permitir en realidad que un sopoi 
te de acero laminar pueda deformarse en la  producción de compo 

sanies de ingeniería, sin que llegue a desunirse la  ¿apa de- - 

sulfuro de poliarileno. '
Según un aspecto de la  presente invención, se pro­

porciona un soporte de acero que tiene un revestimiento de sulfutro 

de polifenileno o de otro sulfuro de poliarileno, caracteri-



zado porque el revestimiento está unido a una capa de unión 

de material no metálico unido al soporte.

Preferiblemente, la  capa de unión es ds naturaleza ce^' 

mica - y puede constar de una.pasta líquida,esmalte o f r i t a  u otra 

forma de revestimiento v itreo, siendo e l revestimiento preferí 

blemente sulfuro de polifenileno. Constituyentes preferidos 

de la  capa de unión son óxido de 's iliq io , óxido de boro y 

óxido de sodio, siendo también posible incluir óxidos de co­

balto, níquel, manganeso y aluminio, y fluoruro de calcio, ayuden 

do estos_ditimos compuestos a obtener una buena unión entre 

la  capa de unión y e l acero.

Una gama preferida de pesos'-es de 30-70 de ó r i-  
áe de g^ligio, 10-40 % de óxido de boro y 5-15 % de óxido de 

sodio; aún cuando se prefiere que no haya más de 5 % de cual­

quiera de los otros compuestos.

Es*importante que la  capa de f r i t a  sea continua, 
de modo que los compuestos químicos formados durante e l cu­

rado déL sulfuro de polifenileno a la. capa cerámica no alcancen a3 

acero dañando s í  acero o destruyendo la  unión entre la  capa 

de unión y  e l acero.

La capa cerámica puede consistir en una mezcla de 

partículas de fr i t a  finas, y partículas de f r i t a  bastas, sien­
do e l propósito de las partículas finas,asegurar la  continui­

dad de la  capa, mientras que el propósito de las partículas 

bastas, es proporcionar una superficie en la  que el sulfuro 

de polifenileno pueda ser efectivamente anclado.

Las partículas finas y bastas, pueden aplicarse 

conjuntamente, bien en una lechada común,, o en una mezcla de 

un polvo que se aplica, . por ejemplo por pulverizado,pero según 

un'* "método que es preferido en algunas circunstancias^,
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se aplica ana capa cerámica que consiste en partículas de 

f r i t a  finas/ se sint eriza  y se unen a l acero primeramente, y 

luego se aplica una,-capa exterior de partículas de f r i t a  bas­

tas ¡se sinterizay se unen a la  capa fina continua, para propor­

cionar una superficie muy adecuada para rec ib ir  la  capa de 

sulfuro de po lifen ileno. -r

La capa fin a  podrá tener en general, una viscosi­

dad y una temperatura de fusión más bajas*' que la  capa basta.

E llo es ventajoso, s i ambas capas tienen ta l  fó r ­

mula que tengan e l mismo coeficiente de expansión térmica 

cn& e l soporte de acero.

Segdn otro aspecto de la  invención, un método para 

revestir  una superficie de acero,comprende unir una- capa ce­

rámica u otra capa de unión no metálica a l soporte y unir 

un revestimiento de sulfuro de polifen ileno u otro sulfuro 

de poliarileno a la  capa de unión.

Como se ha sugerido anteriormente, la  capa cerámica 

se puede aplicar en dos etapas, siendo- seguida una capa de 

partículas de ír ita - iin a a , por una capa de partículas de fr i t a  

bastas.

Las partículas finas son, convenientemente de 

dimensiones in feriores a 10*"5m, mientras que las partículas 

bastas tienen dimensiones superiores a estas, y están posi­

blemente en la  gama de 5,10*"5 m a 2,10*"^m. Las gamas p re fer i­

das de las partículas en la  capa basta sen entre 20-70 %

en pese de óxido de s i l ic io  , entre 5-15* % 'en peso dé boro, 

entre 5-15 % en peso de óxido de sodio y entre 5-15 % en peso 

de óxido de zirconio. El óxido de zirconio tiene la  finalidad 

de hacer la  segunda capa más espesa, más áspera y más porosa que 

s i estuviera sin el óxido de zirconio.
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Las gamas preferidas de adiciones para fa c i l i t a r  

la  unión al sulfuro de polifenileno son de 2-10 % en peso de sul ­

furo de níquel, 2-10 % en peso de sulfuro de cromo, 2-10 % en 

peso de óxido de selenio y 2*s-10 % en peso de óxido de teluro.

5 La invención puede llevarse a la  práctica de " . 

"Varias f  oimas, y a continuación se describirán ciertas moda­

lidades a modo de ejemplo.
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EJEMPLO 1

Se. desengrasa* y a&rasióna la  superficie de una lámi­

na de acero, y después se pulveriza una lechada sobre e lla . La 

lechada consiste en una suspensión en agrua de una mezcla de

partes iguales peso de una f r i t a  fina  y  una fr i t a  basta.
-5La dimensión máxima de la  fr it a  fina es de 10 m, mientras que

-5 **4la  f r i t a  basta tiene dimensiones entre 5 ,1 ^  a 2,10 m. La 

fr ita  fina consiste de 50 partes en peso de SiOg, 28 partes de 

BgOg y 10 partes de Nâ O junto con un agente de unión a l acero, 

por ejemplo CoO, NiO, Mn̂ Ô , AlgO  ̂ 6 CaFg. La f r i t a  basta 

consiste en 50 partes en peso de SiOg, 20 partes de BgÔ  y 

20 partes de NagO junto con 10 partes Je un agente* de engrosa-

miento-de ZrOg.Se calienta el acero entre 850-90C&C por un 

método de calentamiento por inducción, para evaporar

é l  Vehículo de agua y sinterizar la  f r i t a  a.un 
revestimiento cerámico firmemente unido al acero, pero con una 

superficie basta. Finalmente, se aplica polvo de sulfuro de 

polifenileno a la  superficie de fr i t a  basta, y se funde de 

modo que corra y  se agarre a la  superficie de f r i t a  dejan -  

jando uña superficie expuesta l is a , y se continua el.calen—

' tamiento hasta que se cura e l sulfuro de polifen ileno. "

En un método partícula^, el agente de: unión
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a l acero incluido con la  mezcla de fr ita , consiste en 2 partes 

de CoO, 2 partes de NiO, 2 partes de MHgOg, 2 partes de Al^O  ̂

y 2 partes de CaFg.

EJEMPLO 2

Este ejemplo es similar al ejemplo 1, excepto 

que la  f r i t a  basta consiste en 50 partes de SiOg, 1.0 partes 

de BgO ,̂ 10 partes de NagO y  10 partes de ZrO .̂ También se 

mejtoraJLak.unión entre la  fr i t a  y e l sulfuro de polifenileno, 

incluyendo la  mezcla 5 partes de CrgS^, 5 partes de NiS, 5 par­

tes de SeOg y 5 partes de TeOg.

EJEMPLO 3

La superficie de la  lámina de acero sedeséngrasa y 

.abrhsiona como en los ejemplos 1 y 2, y luego se aplica la  

capa de f r i t a  fina  al acero en una lechada y se calienta para 

ser sinterizada" y 'ser unida al acero. La f r i t a  basta se aplica 

luego separadamente en una lechada a la  capa sinterizada de 

fr i t a  fina, y  finalmente, se aplica el sulfuro de polifenileno 

a la  fr i t a  basta sinterizada.

EJEMPLO 4

En este caso, se prepara e l acero de la  misma 

forma, y la  f r i t a  fina  y la  fr i t a  basta se aplican separadamente 

pero no se aplican en una lechada de agua y s i como polvos se­

cos pulverizados. La etapa de sinterizado y uni&n se lleva  

a cabo como en los anteriores ejemplos.

Los ejemplos.pueden variarse, y para algunos f i ­

nes, es ventajoso chapar con cobre la  superficie de acero an­

tes de la  aplicación de la  fr ita .

El sulfuro de polifenileno puede pintarse sobre 

un vehículo,espolvorearse* como un polvo o puede pulverizarse.

El curado para unir e l sulfuro de polifenileno a la  fr i t a





-  7 -

REIVINDICACIONES

1 . -  Procedimiento para revestir un soporte* de acero,  ̂

caracterizado porque comprende unir una capa de unión ce­

rámica u-otra no metálica a l soporte, y unir un revestimien­

to de sulfuro de polifen ileno u otro sulfuro de poliarileno

a la  capa de unión.

2. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque la  capa de unión se aplica a l soporte en dos 

etapas, una^capa de partículas relativamente finas "

que* és' seguida' por una capa de partículas relativamente bas­

tas . -

3. -  Procedimiento según la  reivindicación 1 y '^^ca­

racterizado porque la  capa de unión se sin teriza a l soporte.

4. -  Procedimiento según la  reivindicación 3,' ca­

racterizado porque la  capa de unión incluye óxido de silicio^ *- 

óxido de boro y óxido de sodio.

5. -  Procedimiento según la  reivindicación 4, ca-
t

racterizado porque las partículas finas utilizadas en la  capa 

de unión comprende 30 a 70 % de óxido de s ilic io  10 a 40 % de 

óxido de, boro, 5 a 15 % de óxido dé sodio, y hasta 5 % en peso de 

otros compuestos.

6. -  Procedimiento según la  reivindicación 4, ca­

racterizado porque las partículas bastas utilizadas en la  ca­

pa de unión comprenden de 20 a 70 % de óxido de s i l ic io  ,

de 5 a 15 % de óxido de boro, de 5 a 15 % de óxido de sodio 

v de 5 a 15 % de óxido de zirconiüj

7 . -  Procedimiento para revestir un soporte de acero,
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ta l  y como queda sustancialmente descrito en la  presente Me' 

moila.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina
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