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- lios de cocina, pero zunque el sulfuro de Ffenileno puede

R T

Egta iﬁvencién se relacions con la‘aplicacién a
un soporte de acero, de un revestimiento de sulfuro de ﬁoli—
fgnileno o de otros polimeros de resins de sulfure &e»gpli-
arileno. N . . )

Ya es conocido que el sulfurc de polifenilenc es -
un revestimiento satisfactorio ﬁara soportes metdlicos, para
proporcionar una buena superficie plans de apoyc, ¢ wna B~
perficie resistente a ataques quimicos, o une buena supér-

ficie no adhesiva, por ejemplo pera utilizarse con utensi-

ser -unido satisfactoriamente el aluminio, es difiedl .

unurcon ézito sulfuro de polifenilen¢ alacero, habiendo
muchas aplicaciones, en donde una superficie de acero puede
ser bien revestide con sulfuro de polifenileno.

En la memoria de 1a patente briténica No. 1 475 295,
ge ha descrito el método para gplicar unrevestiniento de sulfi
ro de polifenileno a un soporte de acero, utilizando o bien
una chape de aluminio infermedia, Q un sustrato de polvo

de metal slnterlzado,entre el acero y el sulfuro de poli-

fenileno.

Un objeto de la presente invencidn, es proporcionar
un método de unidn de sulfuro de poliarileno, por ejemplo,
sulfuro de polifenileno, a un soporte de acero que es particu-
larmente efectivo ¥y que puede permitir en realidad que un sopoX
ﬁe de acero laminar puedsg deformarse en la produccién de compo-
mrntas de ingenisris, sin que 1lsgue & desunirss iz o capd de’ -
sulfuro de poliarileno. ‘

Segin un aspecto de la presente 1nyenc1on, se pro-

porciona un soporte de acero que tiene un revestimiento de sulfuro

de polifenileno o de otro sulfuro de poliarileno, caracteri-
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. de dg gil;g:.o, 10~40 % de &xido de boro y 5-15 % de éxido de

—2_

zado porque el revestimiento esti unido a una capa de unibn
de material no metilico unido al soporte.

Preferiblemente, la capa de unidn es de natursleze cers
mica 'y puede constar de una. pasta liquida,esmal“be o frita u ot:j
foma de revestimiento vitreo, siendo el revestimlento preferi
blemente sulfuro de polifenileno. Constituyentes preferidos
de la capa de unibn son éxido de 'sili{ib y- b6xido de boro y
éxido de sodio, siendo tambin posible imcluir 6xidos de co-
balto, niquel, manganeso y aluminio, y fluoruro de calcio, ayudan
do eé‘&o;’;iitimOs compuestos a obtener una buena unidén entre
la capa de wnidn y el acero.

o Una gama preferida de pesos’.es de 30-70 %. de 4xi-
sodio; aﬁ.n cuando se prefiere que no haya mis de 5 % de cual-
quiera de 1los otros compuestos.

Bs importante que la capa de frita sea continua,
de modo que los compuestos quimicos formados durante el cu~
rado delsulfuro de pollfemleno ala. capa ceramica no alcancenal

g i Tw—

" acero daflando al, acero o desfruyendo l1a unidn entre la capa

—

de unibn y el acero.

La capa cerimica puede consistir en una mezcla de
particulé.s de frita finas, y particulas de frita bastas, sien-
do el _propééito de las particulas finas,asegurar 1la continui-
dad de la capa, mientras que el piopésito de las particulas
bastas, es proporcionar una superficie en la que el sulfuro
de polifenileno pueda ser efectivamente '\s'.nc'i;ag.’

Las particulas finas y bastas, pueden aplicarse
conjuntamente, bien en una lechada comim, o en una mezcla de '
un polvo que se eplica, . por ejemplo por pulverizado,pero segin

wn ‘método que es preferido en algunas circunstancias e
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-3 -
se aplica una capa cerémice que consiste en perticulas de
frita fines, se sinteriza.yéé unerral acerc primeremente, y
luego se aﬁlioa una.-capa exterior de psrticulas de frita bas-
tagse sinterizay se unen a la capa fins continua, para propor-
clonar uns superficie muy adecuada para recibir la capa de
sulfuro de polifenilenc. »

Ia capa figa podrd tener en general, uns viseosi—.
dad y una temperatura de fusi&nﬁéa;ﬁéﬁaé'qué ls cape baste.

Ello es ventajoso, si ambas capas tienen tal féf--
mula que teﬁgan el mismo coeficiente de expansién térmica
que: el soporte de acero.

Segin otro aspecto de la invencidn, un.método para
revestir uns superficie de acero,comprende unir una. capa cé—
rémica u otrs capa de uniénm no metdlica al soporte y unir
un revestimiento de sulfuro de pollfenileno u otro sulfuro
de pollarlleno a la capa de unién. -

Como se ha sugerido anteriormente, la cepa cerdmica
se puede anlicar en dos etapas, siendo- seguida wna capa de
particulas de frlt&~fi£é§:.por una capa de nartaculas de frita
bastas.

Les perticulas finas som. convenientemente de
dimensiones inferiores a 10~Om, mientras que las particulas
bastas tienen dimensiones superiores a estas, y estén posi-~
blemente en le gama de 5,10~5 m 2 2,10~%m. las gamas preferi-~
das de las perticulas en 1a capa basta scn entre 20-70 %

en pesc de d6xido de silicio , entre 5-15 % ‘en peso de’ boro, .
entre 5-15 % en peso de dxido de sodio y entre 5-15 % en peso’

de d6xido de zirconio. El bxido de zirconio tiene la finalidad

de hacer la segunda capa mas espesa, mis &spera Yy -mis porosa que

si estuviera sin el éxido de zirconio.
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Las gamas preferidas de adiciones para facilitar

la unidn al sulfuro de polifenileno son de 2-10 % en peso de sul:y

furo de niquel, 2-16 % en peso de sulfuro de cromo, 2-10 %X en
peso de b8xido de selenio y 2410 ¥ en peso de bxido de teluro.

La 1nvenc16n puede llevarse a la practica de B}

R T8 . e

— e

‘Va.rias formas, Tea con‘bimzacidn se describirén ciertas moda—--

WM -

lidade!s a modo de e;jemplo. .

EJEMPLO 1

it

Se. desengrasa ¥ ahrasibna la superficie de una 1l&mi-
na de acero, ¥ despueé se pulver:.za una lechada sobre ella. La
lechada consiste en una suspensidn en agua de una mezcla de
partes iguales én~ péso de una frita fina y una frita basta.
La dimensidén mixima de la frita fina es de 1;)-5m, mieﬁtras que

la frita basta tiene dimensiones entre 5,10 ~ a 2,10 m. La

—— ——
Prita Pina consiste de 50 partes en peso de Sioz,-28 partes de .
13203 y 10 partes de Na, 0 junto con un agente de unidn &l acero,
por ejemplo Co0O, NiO, Mn 0 Al 0. & CaF.. La frita basta

273" 273 2
consiste en 50 partes en peso de s:Lo : 20 partes de 3203 y

-

20 partes de Na20 Jjunto con 10 partes de un agente\de engrosg-

miento de Zr0,. Se calienta el acero entre 850-90CYC por un
método de calentam:.ento por mducc:.on, pera evaporar

L8, A e

“el vehiculo de ague ¥y sinterize.r la frita a.un

revestlmlento ceramico firmemente unido al acero, pero con una

- superficie basta. Finalmente, se aplica polvo de sulfuro de

polifenileno a la superficie de frita basta, y se funde de

modo que corra y se agarre a la superficie de frita de jan -
jando una su;perf:.cie expu.esta lisa, y se oon'l::z.nua el celen—

',‘ca.miento hasta q_ue se cura el sulfuro de poli;.en.ileno.

¥ o—

>

s

En un método particular, el agente de unidn

Ful
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| al acero incluido con la mezcla de frita, céhsiste' en 2 partes
de Co0, 2 partes de NiQ, 2 partes de Mn203, 2 partes de A120
'y 2 partes de CaF‘z.

EJEMPLO 2 "~

3

Este ejemplo es similar al ejemplo 1, excepto
que la frita basta consiste en 50 partes de 5i0,, 10 partes
de 13203, .10 partes de Na20 y 10 partes de Zroa. También se -~;7-ﬁ-‘
mejorala unidn entre la frita y el sulfuro de polifenileno,
incluyendo la mezcla 5 partes de Cr.S_, 5 partes de NiS, 5 par-

273
tes de Seo2 Yy 5 partes de Teoa. o

EMPLO 3

La superficie de la limina de acero sedesengrasa

gb‘ré.‘sicha como en los ejemplos 1y 2, Yy luego se aplica la

capa de frita fina al acero en una lechada y se calienta para

ser sinterizada’y ser wnida al acero. La frita basta se aplica
luego separadamente en una lechada a la capa sinterizada de
frita fina. y finalmente, se aplica el sulfuro de polifenileno

a la frita basta sinterizada.

EJEMPLO 4

En este caso, Se prepara €l acero de la misma
forma, y la frita fina y la frita basta se aplican separadamente
pero no se aplican en una lechada de agua y si como polvos se-
cos pulverizados. La etapa de sinterizado y unidn se lleva

a cabo como en los anteriores ejemplos.

Los ejemplos. pueden variafse, ¥ para algunos fi-
nes, es ventajoso chapar con cobre la superficie de acero an=~
teg de la aplicaciébén de la frita.

El sulfuro de polifenileno puede pintarse sobre

un vehiculo, espolvorearses como un polvo o puede pulverizarse.

El curado para unir el sulfuro de polifenileno a la frita

s

of



basta, podri ser efectuado en cada caso.

Cuando:, las fritas finas y bastas se aplican se~

paradamente, puéde ser necesario usar una temperatura de s
terizado superior para la frita basta.

Descrita suficientemente la naturaleza den

vento, asi como la manera de realizarse em la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no
alteren su principio fundamental,

in-

in-
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento pars revestir un soporie de acero,|
ceracterizado porque comprende unir una capa de unidn ce-
rémica u-otra no metdlica 21 soporte, y unir un revestimien=
to de sulfuro de polifenileno wu otro sulfuro de poliarileno-
a la capa de unién.
_ 24= Procedimiento segdn‘la'reivindicacién 1, carsc-
tefizado porque la capsa de unidn se aplica al soporte en dos

etapas, una cape de partlculas relativamente finas T

que ea seguida por una caps de particulas relailvamente bas-
tas. )

.

e~ Procedlmiento segin la reivindicacién 13”2, ca~
racterizado porque la capa de wmidn se sinteriza al soporte.

4,- Procedimiento segtn la re1v1ndlcg016n 3, ca—
racterizado porque la capa de unién inecluye 6xido de'silic£§;
éxido de boro y 6xido de sodio. :

7 5;- Procedimiento segin la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque las particulas finas utilizadas én la caps
de unién comprende 30 a 70 % de 6xido de silicipgu 10 2 40 % ds
é6xido de.boro, 5 a 15 % de 6xidodé sodio F hastd '_"5,f¢:e’r_ipeso de
otros compuestos. ) )

~ 6.- Procedimiento segin la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque las particulas bastas utilizadas en la ca-
pe de unién comprenden de 20 a 70 % de 6xido de siiicibA,
de 5 a 15 % de 6xido de boro, de 5 & 15 % de 6xido de sodio

v de 5 a2 15 % de 6xido de zirconia,

7.~ Procedimiento para revestir un soporte de acero, |
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tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Me—
moria.

Esta Memoria consta de 8 hojas escrites a mdquina

por uns sola cars,
Madrid,
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