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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE aíios

solicitada en España a favor de ^NUFACTUNAS JÓSE JOVEN, 3 .A., 
entidad españole, domiciliada en calle redro IV, nt&a* 492,

3# BARCELONA, por "Procedimiento para lo obtención de cuerpos 
muelles para asientos y similares"* - - - - - - - - - - - -

maSPRIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimien­
to para la obtención de cuerpos muelles para asientos y si­

lo? milarea, concretamente a unos ouerpoe muelles, substancisí­
mente laminarse, aptos para ser aplicados principalmente 
como revestimiento muelle nebro las superficies do apoyo de 
los ármasenos do asiento y/o respaldo para vehículos, cuyas 
superficies pueden presentar aspecto liso o conformado y 

15# puedan ser rígidas, mullidas o una combinación de las ante- 
riorea* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La# ventajas do loe cuerpos muelles objeto de la 
invención, consista principalmente en facilitar au ejecución 
y acabado en un mínimo de operaciones, presentando en todo 

20# oaso una envoltura adecuada en cuanto a ou parte externa y
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en cnanto a su protaoolón coa respecto al referido amazón 
soportante

K1 expresado procedimiento ae caraoterina porque 
ae parte de una lámina vista en material flexible y resia- 

$. tente, y de una superposición de dea o ala láminas de ana 
resina sintética esponjosa, oca intercalación de una capa 
de una materia ternoadheslva entre las diversas láminas asa- 
clonadas, alendo susceptiblea de presentar igual o distinto 
grado da duraaa lee citadas láminas esponjosas a efectos de 

1 0 . alcanzar en cada oseo el deseado efecto muelle, acmetiándo- 
se el anterior conjunto de elementos a una cperaoión de pre­
sionado oen calor que determina la eolidarizaoián da loa mi^ 
moa por infiltración de la materia tsnaoadhssiva en lae lá­
minas, al tiempo que ae ooaomican a la lámina vista loe per- 

1 3 . tinentos relieves, para su acabado superficial, que tras­
cienden a las láminas esponjosas inmediatas, y de modo qus 
seta lámina vista, junto con por lo átenos una ds lea lámi­
nas muelle inmediatas, ds igual extensión qus la lámina vis­
ta y mayor que la de las re otantes láminas muelle, es die- 

20. puesta abarcando la periferia lateral del referido conjunto.

Temblón ae caracteriza la invención porque, po­
testativamente, dos o más láminas esponjosas interiores del 
conjunto de ellas, son sustituidas per un bloque de igual 
material que ocupa el especie de las mismas.

29* otra característica de la invención con cióte en



que al conjunto de láminas es provisto en su cara opuesta 
a la referida lámina vista, de otra lámina de refuerzo apta 
para colocación del cuerpo oobre un apoyo compuesto por 
muelles metálieoa* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otros objetos y oaracterieticas de la invención se 
irán dando a ocnecei* en detalle a lo largo de la descripción 
que sigua, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos 
que la acompasen. En los dibujos! - - - - - - - - - - - - -

figura 1, es una vista en sección que representa 
un conjunto do láminas componentes de un cuerpo muelle para 
el revestimiento do un asiento realizado eegdn la invención, 
estando provisto de una lámina inferior de refuerzo. - - - -

Figura 2, es una vista en sección que representa 
la disposición de la lámina vista del cuerpo muelle abarcan­
do la periferia lateral del conjunto. - - -  - -  - -  - -  - -

Figura 3, es claro cuerpo muelle, visto en sección, 
en el que varían láminas intermedias han sido sustituidas 
por un bloque de espesor equivalente. - - -  - -  - -  - -  - -

Figura 4, representa un detalle a escala ampliada 
visto en sección, relativo a un cuerpo muelle trae el pren­
sado de los elamentoa componentes y acabado superftoiel de 
su lámina vista. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El procedimiento de referencia tiene lugvr eegán



4

#1 siguiente orden de operad enea. Se diapone una superpo­
sición de elementoa oonei otante o en una pluralidad de ldmi- 
mlnaa ano lie 1a, Ib, le, 1d..., de una reciña eintátioa es­
ponjosa, ade otra lámina superior vista 2 de tejido, plás- 

$, tieo u otro material flexible y repletante. Evantuaíoonte, 
en la parte inferior, ae aplica asialemo un tejido de re- 
fuerzo 3. -

La lámina vista 2 será de mayor extensión que las 
láminas muelle 1, a excepción de, por lo menos, la 3ás1na 

^0. muelle inmediata la, sola o acompañada de una o máa de lae 
siguientes. - - - - - -  - -

Lntre loe diversos elementos componente a del ante­
rior conjunto ae aplica una capa 4 de una materia termoedhe- 
elva. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 5 . Ni anterior conjunto, debidamente apilado y regula­
rizado, ae someto a una operaoi dh de prensado con calor que 
determina la solióarlzaoión en un solo oesrpo, por la infil­
tración de la materia ternoadheaiva 4 entre las porosidades 
de lae láminas esponjosa* ^a, Ib, 1o, Id... Nata operación 

20. proporciona además el acabado superficial de la parte vi ata 
del conjunto, concretamente la formación de moa relieves 
de mayor caliente 5 ó entrante 6, para la lámina superior 2, 
con cierta traeoendencla para las láminas esponjease inmedia­
tas, ecgdn el espacio decorativo aíslente y antideslizante 

2 $, que se desee comunicar al cuerpo muelle. - - - - - - - - - -



La lámina superior vista 2 y la lánina muelle 1a 
tienen inicJaláente una mayor envergadura que el reate de 
lea elementos componentes, como ae observa en la figura 1, 
con la finalidad de ser dispuesta cubriendo la periferia 
del cuerpo resultante 7, con rebordeado 8 de aaa bordee In­
ferioras. -

Oon carácter potestativo, dos o más láminas espon­
josas intenMídiaaí, pueden ser auctituidae por un bloque Im 
que aea sensiblemente equivalente al eapeecr tot^L de aquá- 
llae, aegán la figura 1. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Las l&iinae muelle 1a, 1b, 1c, id..!# asi como el 
bloque 1m, pueden presentar igual o distinta dureza, con el 
fin de lograr en cada caso el grado do blandura o dureza que 
ee deeee, permitiendo hacer las convenientes combinaciones 
entre aquellas láminas en cuanto a dicho grado de dureza. -

En el acto del presionado con calor es previsible 
el proporcionar asimismo una conformación adecuada al cuerpo 
7 en su parte superior, dándole sinuosidades anatómicas o de 
índole práctica. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La lámina de refuerza 3 se agrega aáa especialmente 
cuando el cuerpo 7 deba ser aplicado directamente sobre un 
apoyo formado por resortes metálicos, preservando con ello 
la integridad de laa láminas esponjosas. Cuando el citado 
cuerpo 7 debe ser colocado sobre una superficie plana canfor
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mada pueda prescindir ee de la citada l&sina de refuerzo 3 .

El eupeaor de las límiaaa muelle la, Ib, 1o,
1d...., se estima comprendida entre 5 y 13 mm* - - - - - -

Descritao convenientemente lee característica* de 
5 . la invención, se hace constar que en la siena podría introdu­

cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe­
riencia, siempre que con ello no se modifique la esencial!- 
dad de la mioma* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Á loa efectos con siguientes, ce declaren de nove­
lo. dad y propiedad para Espada, sus territorios y placee de so­

beranía, las reivindicaciones que siguen* - - -  - -  - -  - -
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R B I V I N B I C A O  I t; E E S

1, - Procedimiento para la obtenoión de ouerpos 
muelles ¡gwa asientos y similares* caracterizado porque se 
parte de una lámina vista en material flexible y resistente*

3 , y de una superposición de des o más lónlnae muelles de una 
resina alntótica aspen josa* con intercalación de ana capa da 
una materia termoadheuiva entre las láminas mencionadas* 
siendo susceptibles de presentar igual o distinto grado de 
dureza lea citadas láminas esponjosas a efectos de alcanzar 
en cada caso el deseado efecto muelle* aometiándoee el ante­
rior conjunto de elementos a una operaei&t de presionado con 
calor que determina la solidarización de loa alamos por in­
filtración de la materia texrsoadhaeiva en la porosidad de 
las láminas, al tiempo que se comunican a la lámina vista 

1 3 . los pertinentes relieves para eu acabado superficial que
trasciende a las láminas esponjosas inmediatas* así como una 
conformación externa del conjunto en su parte superior correo 
pendiente a la l&aina vista* y de modo que esta lámina vis­
ta* junto con por lo menos una de las láminas muelle Inmedia­

to. tas* de igual extensión que la lámina vista y nayor que la 
de las reatantes láminas muelle* ea dispuesta abarcando la 
periferia lateral del referido conjunto. - - -  - -  - -  - -  -

2. - Procedimiento segón la reivindicación 1 * ca­
racterizado porque* potestativamente* dos o más lóninas *s-

2 $. pon josas interiores del conjunto de ellas* son sustituidas
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por un gloque da igual material que posas un espesor sensi­
blemente equivalente al .da aquállaa.

3*^ Frocadiaiento aegán la reivindioaoidn 1# ca­
rao teri sedo porque el conjunto da láminas so provisto en aa 

5* cara opuesta a la lámina vista# de otra lámina de refuereo 
apta para la oolooacidn del cuerpo sotare un apoyo oompuewto 
por muelles metálicos. «--M-

4.- "PROCEDIKIENTü PARA LA OBTSWCM* DE OUEHFOa 
KUEHKS PARA Â IRNTCS Y AÑILARES".

10. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que conata da ocho hojas# foliadas y meca­
nografiadas por una sola de eus caras# y de cuatro figuras 
que la ilustran.
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