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.\ ' . EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
1 Se describe un remache que puede apretarse desde un
ladz sin necesidad-de entibar,'que incluye un védstago y un
Cueﬁpo de remache que rodea al véstago, conteniendo el cuerpo
de ﬁemache en su pared cilindrica un dispositivo de cufla y
unaé ventanas gue presentan unés espacios para admitir el dis
positivo de cuiia de modo que, cuando se introduce el reﬁache
qué pﬁede apretaréeigesde un lado sin necesidad de entibar a
través de unos agujeros pefforados de antemano en lot paneles
que han de ser unidos por medio de este remache y, a continua
ciéni se hace deslizar el véstago en ei interior del cuerpo
del*ieMache, la paréd cilindrica del cuerpo de remaché»ée do
bla hacia el exterior en direccién radial y, al mismo tiempof
el dispositivo de cufia se eleva y penetra a la fuerza en los

espacios de las ventanas, haciendo que la pared cilindrica

del cuerpo de remache entre en contacto firme con los bordes

. de los agujeros realizados en los paneles, lo que permite,

por consiguiente, sujetar el remache en los paneles.

\ 3

| ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un remache que
ppede apretarse desde un lado sin necesidad de entibar del
tipo construido de tal manera que cuando el remache se intro
d€c§ a través de un agujero o dé varios agujeros perforados
con antelacidn en una o-.varias piezas en forma de chapa y el
véstago-del.remache que sobresale a partir de la superficie
externa de’ la pieza o de las piezas se hace deslizar en el in
terior del cuerpo del remache, la parte del cuerpo de remache
que sobresalé por la superficie externa opuesta de la pieza o
de las piezas se dobla hacia el interior en direccidn radial

en un grado que permite la sujecién del remache montado’ en la
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pieza o que une las ‘dos éiezas o las varias piezas las unas

:

, - > ‘ - -~
con fas otras, con una amplia tolerancia respecto al tamafio
!

de %os;agujeros de montaje perforados en las piezas.

]
! : :
| Hasta la fecha, se han desarrollado varios tipos de

remaché que pueden’ apretarse desde un lado sin'necesidad‘de
entibar. Sin embargo, teniendo en cuenta el-funcionamiento bd
sico éue deben realizar estos remaches, que pueden aoretarse
deéde un lado sin necesidad de entibar para su fijacién en una
posicién con relaciég.a piezas dadas o para unir estas piezas
dadas las unas jcon las otras, los femaches hechos de material
pldstico han demostrado ser més ventajosos que los que estén
hechosvde otros materiales. De manera general, los remarhes
que pueden appétarse desde un lado sin necesidad de entibar
de esta clase; tienen una construccién bisica que ircluye un
v&stago y un cuerpo de remache cilindrico formado alrededor
del védstago medianté una técnica de moldeo de plé&stico en dos
fases. Este remache que puede apretarse.desde un lado sin ne
cesidad de entibar se’introduqe a través de unos agujeros de
montaje perforados, por ejemﬁlo, en.unbﬁ paneles hasta que la
pestafia del éuerpo de remache entre en contacto con el borde
ee los agujeros de montajg formados en los paneles. A contl
quacién, se ejerce una traccidn sobre el véstago en el interior
déi,cuerpo del remache con la ayuda de una herramienta. La
tracéién ejercida en el vdstago hace que la parte del cuerpo
de ;emache que sobresale a partir del otfo lado de los paneles
se doble hacia el exterior y sea aplicada contra los paneles,
lo que permite apretar los paneles entre la pestafia y la par
te doblada del cuerpo del remache.

Aunqﬁe estos remaches que pueden apretarse desde un

lado sin necesidad de entibar de tipo convencional producen
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‘una fuerza con la cuwal una pluralidad de paneles pueden ser

ap%icados los unos contra los otros, la estabilidad de la su
! ,

jeci6n de estos paneles los ungs con los otros es insuficien

 té}}éalvb si el tamano de los agujeros de montaje perforados
I .
‘"en los paneles y el de los vdstagos dé los remaches introduci

dos:a través de ellos son practicamente idénticos. Si esta es

tabilidad no es suficiente, los paneles pueden eventualmente

deslizarse lateralmente los unos sobre los otros y es posible
% !-\

que los remaches gque pueden apretarse desde un lado sin nece

sidad de entibar no puedan asegurar una buena estanqueidad al
i

agua en los agujeros de montaje.

" Un objeto de la presente invencibn consiste en Propor

A ,’ '

cionar un remache que puede apretarse desde un lado sin nece

sidad de entibar, hecho de material pldstico, que permite am

plias tolerancias respecto al espesor de los paneles y al ta

mafio de los agujeros de montaje perforados en estos paneles,

. que produce una fuerza importante para sujetar los paneles en

su posicidn, que proporciona una elevada estanQueidad al agua

.en los agujeros de montaje y’que puede utilizarse de manera

muy véntajosa.
\

\

RESUMEN DE TA INVENCION I -

Lol .. consequlir los objetos descritos mé&s arriba de
ééuérdo con la invencién, se proporciona un remache que puede
aéretarse désde un lado‘sin necesidad de entibar, que incluye
un véstago y un cuerpo dé réﬁache dispuesto alrededor del vés

tago y dotado en su pared cilindrica de, por lo menos, un par

de ventanas, estando cada una de estas ventanas provista de

un dispositivo de cufia que se extiende a partir del lado in

ferior hacia el lado superior de la ventana, estando formado

un espacio en el lado superior de la ventana para admitir la

™~
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entrada forzada del dispositivo de cufia. -

Para la unidén de paneies dados, el vdstago y el cuer
po dp remache del remache que puede apretarse desde un lado
sin:neéesidad de entibar,'que‘estén formados de una sola pieza,
se intioducen a partir de un lado a través de los agujeros de
ﬁontaje perforadbé de antémano.eh los pahelés Yy, a continuacgidn,
se ejérce una traccién sobre el védstago en el interior del cuexr
po ‘de remache. Gracias a la traccién ejercida en el véstago,
la parte del cuerpo del rgmache.que sobresale a parti;'del
otro lado de 1 L paneles se dobla hacia el exterior y se apli
¢a contra loé aneles, haciendo que &stos queden sujetés. Al
miswo tiempo, el dispositivo de cufia situado en la ventana del
cuerpo del remfche se eleva y penetra a la fuerza en este es
paclo vy, por cbnsiguiente, la parte de la pared cilfndrica del
cuerpo del remache que corresponde al espacio se dobla hacia
el.exterior en direccidn radial y se aplica firmemente contra
los agujeros de montaje formados en los paneles, lo que permi
te una amplia tolerancia respecto él tamafio de los agujeros
de montaje formados en los pdneles y respecto al espesor de
los paneles igualmente. Ya que el remache que puede apretarsé
desde un lado sin necesidad de entibar est& hecho de resina
sintética y ejerce siempf;uuna presifn eldstica sobre los pa
nélgs, produce el efecto extremadamente interesante de produ
cir una fuerza elevada de sujeciénrde los paneles en su posi
cién y asegura una elevaéa estanqueidad él agua en los aguje
ros.de montaje perforados en los paneles.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las figuras 1A, 1B y 1C, representan, respectivamen
te, una vista frontal del remache que puede apretarse desde

un lado sin necesidad de entibar de construccibdn convencional
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" all cual la presente invencidn aporta mejoras, una vista late

ral del remache en cuestifn y una vista en seccién longitudi
{ y N
nal del mismo remache durante su utilizacifn.
La figura 2 es una vista frontal de un véstago qué

ha de ser utilizado. en un modo de realizacién preferido del

L

remache que puede apretarse desde un lado sin necesidad de
entibar segfin la presente invencién.
La flgura 3 es una vista frontal de un modo de reali

~~

zacién preferido utllizando en &l el védstago ilustrads en la

figura 2.

s . N »

La figura 4 es una vista en perspectiva del remache

que\puéde apretarse desde un lado sin necesidad de entibar de

‘la f%gura 3, en la cual la parte del mismo que empisza en.la

po:c&én de cabeza del remache ha sido cortada.’

15

La figura 5 es una vista en seccidén longitudinal,

. parcialmente abierta, del remache que puede apretarse desde

)

20

.'\.

un lado sin necesidad de ‘entibar, que se ilustra en la figura

3.

La figura 6 es una Jista frontal parcialmente abierta

@el remache -que puede apretarse desde un lado sin necesidad

de entibar seg@n la invencibn, en el estado que presenta cuan

25

30

do estéd a punto de terminarse su fijacién en los paneles.

\ a figura 7 es una vista frontal del mismo remache

que buede apretérse des@e un lado sin necesidad de entibar en
el estédo que bresenta déspués de terminar su fijacidn en los
paneles.

La figura 8 es una vista lateral en media seccidn
del remache que puede apretarse degde un lado sin necesidad

de entibar que se ilustra en la figura 7, después de girar 90°

con relacifn a la orientacién de la figura- 7.
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La figura 9 es una vista en perspectiva parcialmente
abierta del remache que puede apretarse desde un lado sin ne
cesidad de entibar después de terminarse su fijacibn en los

paneles.

DESCRIPCION DETALLADA DE IA INVENCiON

A La presente invencién se refiere a un réﬁache que pue
de apretarse desde un lado sin necesidad de entibar, que inclu
ye un vistago y un cuerpo de remache dispuesto alrededor del
véstago, de modo que una traccién ejercida hacia a&ri@a sobre
el vgstaéo con relacidn al cuerpo del remache produzca la
unién fuerte de paneles u otras piezas similares,

4 Hasta la fecha se ha desarrollado un buen nfimero de
remaches que pueden apretarse desde un lado sin necesidad de
entibar de este tipo. En particular, el remache que prede
apretarse desde un lado sin necesidad de entibar de las figu
ras 1A-1C, gue ha sido propuesto por los solicitantes de la
Presante patente, es superior a todoso los demds para asegu
rar su fijacién rédpida en los paneles, para permitir la unién
ripida de paneles y respecto?a las tolerancias de di&metro

de los agujefos de montaje y de_gspesor de los paneies alre
dedor de los agujeros de gontaje. Para describir de manera
breve este remache particular del tipo que puede apretarse
d;sde un lado sin necesidad de entibar, se dird que un cuerpo
de remache estd situado sobre una longitud adecuada en la di
reccién longitudinal alfededor de un véstaéo 1, estando la
parte inferior o extremidad inferior 2a del cuerpo del remache
sujeta en la porcién inferior o extremidad inferior la del vés
tago. El cuerpo del remache estd provisto en su extremidad su
perior de una porcién de cabeza 2b adaptada para entrar en con

tacto Intimo con la zona de los paneles P que rodea los aguje



| et sm———

10

15

20

25

30

rés de montaje H cuando el cuerpo -del remache estd situado en

.
¢ ’

los agujeros de montaje. De manera generél, este remache que
pﬁeﬁ épretafse desde un lado sin necesidad de entibar incluye
no solém&te el cuerpo de remaqhg”Z, sino su vastago 1 hechos
de £eskna sintética, por la técnica llamada de'moldeq en dos
fases; que incluye ;ﬁs oﬁeracioﬂes que qonsistenven moldear
eh primer lugar el véséago, situar el vistago formédo en la ca
vidad del segundo;proquel metélico previsto para el cuerpo del
remache y, a contin&%cién, moldear por inyeccién el cuerpo del
remache 5lrede or del vé&stago en el interior de la cavidad.
Durante el mél eo del cuerpo del remache se forman unas-wventa
nas\3 en la pared cilfndrica 2c del cuerpo del remuche.

| El remache ciego asi obtenido se utiliza intrbducieg
do el cuerpo 2 del remac#e eﬂ los agujeros H estando su extre
nmidad inferior situada por delante, aplicando la porcién de
caﬁeza 2b del éueréé de remache contra una superficie de los

paneles P y haciendo subir el vdstago 1 con relacidn alAcderpo

del remache ejerciendo una traccién sobre la porcién de cabeza

1b con ayuda de una herramieﬂta especial (no representada) di
sefiada exciusivamente:para esta finalidad. Por consiguiente,
%a extremidad inferior la del vdstago se desplaza hacia arri
ba y aplica una fuerza de cohpresién a la pared cilindrica
Zé‘gel curpb del remache por medio de la extremidad inferior
2a éél cuerpo del remacpe que'est& sujeta en la extremidad in
ferior antedicha 1la, haciendo que la pared cilfndrica 2c se
dobie_hacia el exterior en razén de la presencia de las ventg'
nas 3 y, evenielmente, se doble sobre sf misma y se ensanche,

aplicéndose contra la superficie de los paneles alrededor de

los agujeros de montaje en el lado opuesto, tal y como se ilus

tra en la. figra lc. Por consiguiente, los paneles P quedan
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apretados entre la superficie gd de la pared cilindrica del
cuerpé ael remache ensanchada y en contacto con los paneles y
la slpeificie 2b' de la porcibn.de cabeza 2b del cuerpo del
remaéhe se mantiene en contacto Intimo con los paneles. La
fuerza de apriete de los paneles sirve para mantener el rema
che que puede apretarse desde un'lado sin necesidad de -entibar
sujeta en los paneles, Cuando la pieza P que ha de sef;éujeta
incluye una pluralidad de componentes, tal?s como dos paneles
Pys Py, como se ilustra, esta fuerza sirve para mantenér unidos
los dos paneles, A continuacién, generalmente, la parte del
vdstago que sobfpesale a partir del cuerpo del remache y que no
tieng yé utilidad se recorta.

Este !emache gque puede aprétarse desde un lado sin ne
cesidad de entibar es superior a los demds en razén del hecho
de gue puesto que la pared cilindrica 2¢ del éuerpo del rema
chelpuede ensancharse en direccibn radial, la fuerza dé fija
cibn producida por el remache no cambia apreciablemente inclu
s0 si se cambia considerablemente el didmetro de los agujeros
de fijacién-'H, puesto que la éorcién de cabeza éb del cuerpo
de remache tiéne-un tamafio importante, y debido al hecho de que

el remache permite ampliamente la posibilidad de variaciones

de espesor de los paneles alrededor de los agujeros de montaje

‘ pofque la parte de la pared cilindrica del cuerpo del remache

que estd doblada sobre sg misma como resultado de la traccién
ejercida en el vistago cémbia proporcio;almente.

‘ Cuando por lo menos el cuerpo del remache estd hecho
de resina sintética y se ha previsto unma hilera de escalones
dentados 4a en el véstago l‘y por lo menos un dispositivo de
retencibén complementario 4b en la pared interna @el cuerpo del

remache de modo que los escalones dentados 4a y el dispositivo
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de retencitn 4b se acoplen después de terminar la f£ijacidn dél
remache que puede apretarse desde un lado sin necesidad de en

tibar, la fijacién deseada del yemache en los paneles puede

- obtenerse, simplemente, interrumpiendo la traccién ejercida

sobre el vistago 1 en el punto deseado,/y la fuerza que el -

cuerpo de remache produce debido a su propia elasticidad en la

 direccién de recuperacidn de su fuerza original se utiliza pa

ra completar la fqgrza gue sirve para mantener conectados los
dos médios de acoplaﬁieqto, manteniendo asi siempre;en;un valor
ligeramente sobrante la fuerza de unién dei remache. Debido a
los'efectos especiales descritos m&s arriba, este remache que
puede apretarse desde un lado sin necesidad de entibar de tipo
pafticular cuyo cuerpo de remache-estd. hecho de resina sinté .
ticaj/puede utilizarse con éxito para ieaiizaf'la uniSén répi
aa de paneles dados. Ademis, con la porcién de cabeza del cuer
po Ae’remache moldeada con una forma adecuada, el remache gque
puede apretarse desde un lado sin necesidad ée entibar se uti
liza ampliamente para sujétar paneles. - |

Los remaches que pueaen apretarse desde un lado sin
necesidad de entibar, ya estén hechos de resina sintética o
dedmaterial metédlico presentan defectos éotenciales comunes.
La resistencia bastante mediocre que el remache que puede apre
t£i§e desde un lado sin necesidad de entibar ofrece a las fuer
zas'éjercidas en la diregcidn latergl constituye uno de estos
defectos. ‘

Para que el remache que puede apretarse desde un lado
sin necesidad de entiba? sea capaz de soportar con éxito fuer
zas laterales, es importante que la parte 2c del cuerpo de re
mache situada en el interior de los agujeros de montaje H (que

se llama simplemente en lo que sigue "porcibn encerrada 2e")
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presenta una fuerza qﬁe hace gque por sf mismo se ensanche en la
direcéién radial y entre en coﬁtacto a presién con la superfi
cie de paed interna de los agujgros de montaje conveniéntemeg
te en ﬁgda la circunferencia de los agujerqs. En el remache

que puéde apretarse desde un lado sin necesidad de entibar que
se describe més arriba, en razén'de la preséncia de las venta
nas fo&madas en el cuerpo de remache pafa satisfacer Ié fun
cibn esencial de permitir la dilatacibn radial de la pared ci .
lindrica del cuerpo de remache, la superficie de la pared ci
lfndrica del cuerpo de remache disminuye y, desde el punto de
vista funcionalj, la‘fqerza de cdﬁprésidn producida por ia ex
tremédad inferior la del vdstago se divide principalmente en

la fuerza que lace que la pared cilind#ica del cuerpo de rema -
che se doble hacia el exterior y se repliegue sobre s{ misma y
la fuerza que hace que la porcifn encerrada 2e del cuerpo del
reméche se desplace en direcéién axial. Por consiguiente, la
fuerza de compresién no trabaja directamente para ensanchar la
porcidn encerraéa 2e en la direccibn radial en el interior de
los agujeros de montaje. De manera indirecta, la expansién ra
dial de la poxidn encerrada 2e se obtiene solamente por la fuer
za con la cual la porcidn doblada de la pared cilindrica del
gherpo del remache tiendé‘; ensancharse hacia el exterior. Por
eéfg motivo, el remache gue puede apretarse desde un lado sin
necesidad de entibar no estd completamente adaptado para utili .
zaciones donde se puede érever que deberd ofrecer una resisten
cia importante, en particular a fuerzas lateraiés; En particu
lar, cuando se utiliza este remache que puede apretarse desde
un lado sin necesidad de entibar para unir dos paneles Pir By,
por ejemplo, existe la posibilidad de que no pueda sujetar los

dos_paneles de manera suficientemente fuerte para impedir gque



1 se \deslicen lateralmente el uno encima del otro bajo la in
fluencia de fuerzas laterales aplicadas solamente a uno de los
l .
) dos ‘paneles.

4
Ahora bien, desde un &ngulo diferente, si se ha pre
-5 visto para el remache que puede apretarse desde un lado 'sin
necesidad de entibar una mayor. tolerancia respecto al espesor

de los paneles gque han de ser wunidos con &l y si se desea que

proporcione una fuerza de unién suficiente incluso en el caso
de paneles de espesé; reducido, las ventajas 3 deben,,natqral
10 mentg, tener una longiﬁud proporcionalmente mis importante.
éuand% este remaéhe que puede apretarse desde un lado sin ne

) cesiﬁadlde entibar se uéiliza con paneles de espesor relativa
mentg importante, por tanto, la porcidén general de la extremi -
" dad superior dé las ventahas 3 penetra, mds o menos, =n la por
'.is cién encerrada 2e de la pared cilindrica del cuefpo del rema
| che en los agﬁjeros de montaje de los paneles. Por consiguien
te, ‘existe la posibilidad.de que el trayecto formado en el in
terior de}.cuerpo de remache hasta lé porcibén de cabeza 2b no
-asegure una- estanqueidad al a&ua suficiente en razén de la pe
20 .-%?trécidh pércial de las ventanas en la porcidn encerrada 2e.
\ ’ La presente invencidn tiene por objeto superar los
inconvenientes presentados por los remaches que pueden apretar
~ S;Héesde un lado sin necesidad de entibar de tipo convencional.
Més ﬁarticularmente, la presente invencifén proporciona un re
25  mache q&e puede apretarsé desde un lado sin necesidad de enti
bar que conserﬁa intacto el efecto ventajoso que se obtiene
por medio del remache que puede apretarse desde un lado sin ne
cesidad.de,éntibar de tipo convenciohal en razdn de la deforma

e ~ cibn del cuerpo del remache y que incorpora una mejora que

.30 consiste en que la porcibn encerrada 2e se dilata positivamente
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en la direccidn radial ehvel interior de los agujeros de monta
jefbr&aaos enilos paneles, con.lo cual el remaehe que puede
apre?arge desde un lado sin necgsidad de entibar propofciona
una fuérza de unifn de los paneles mis alevada, ofrece una ma
yor reéistencia a las fuerzas laterales que pueden ser ejerci
das sobre la superficie de separécién entre los paneles y, en
caso d?lnecesidad, imparte una elevada estanqueidad alfagua a
la porcibn encerrada 2e dentro de loé agujeros de montaje de
los paneles y, por consiguiente, asegura un incremento-suplemen
tario de la fuerza de unibén ya mejorada.

La prejsente invencién se describird ahora de ﬁanera
detallada hacidndo referencia a los modos de realizacifn prefe
ridos que se ilustran en los dibujos adjuntos. En estos modos .
de realizacibn preferidos, el principio b&sico de la presente
invencidn se manifiesta mds bajo la forma de un remache que
pueae apretarse desde un lado sin necesidad de entibar, hecho
de resina sintética que bajo la forma de un remache del mismo
tipo hecho de material met&lico, porque el priméro es mas'veg
tajoso que el filtimo debido a'gue utiliza solamente el feﬁémg
no de la deformacién pléstica que se ha mencionado més arriba.
Se observarden la descripcmén que sigue que el remache que pue
Qé apretarse desde un lado sin necesidad de entlbar hecho de
matgrial metdlico puede presentar un efecto particular.

| En la primera fase, se moldea un véstago 1 en un pri
mer troquel metdlico. El v&stago 1 no necesita ninguna modifi
cacidn especial, tal y como se ilustra en la figura 2. Puede
recibir cualguier forma'que suelen presentar los remaches que
puede apretarse desde un lado sin nécesidad de entibar de este
modelo. Por tanto, en la figura 2 ias partes del vdstago que

corresponden a las del vastago del remache .que puede apretarse
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desde un lado sin necesidad de entibar que se ilustra en la

‘figura 1 han recibido las mismas referencias numéricas. Desde

el punto de vista del modo de realizacibn real, se forma una
indentacifn 5 eliminando una parte de ;a éupérficie periférica
préxima a la extremidad inferior la del véstago. Esta indenta
cién 5 se describiri més adelanté. - ' ;

A continuacibn, se forma un cuérpo de remache 2 alre
dedér'del véstago }, por ejemplo, mediante una té&cnica de mol
deo.dé plastico en dgs fases, sujetdndose una parte 2a de la
parte inferior en una parte de la porcién inferior del véstago,
en paiticular la extremidad inferior la en el presente caso.
Al;m}amb tiempo, se forman laé ventanas 3 en la pared cilindri
caTZcfdel cuerpo de remache. Estas‘bentanés>3 pueden formarse -
de la misma manera gue en los remaches que pueden aprestarse
desde un lado sin ngcesidad de entibar de tipo convencional.
En él'remache que puede apretarse desde un lado sin necesidad
de entibar del presente modo de realizaci6én preferido, la pun
ta mds baja 2a' de la extremidad inferior del cuerpc del rema
che tiene la forma de un bulb;. Esta forma de bulbo de la punta
mids baja 2a' no tiene ningln significado particular. Esta punta
2a’ puede recibir cualquier forma.

La mejora caracteristica que se desea obtener gracias
a‘ig presente invencién se consigue dotando por lo menos una
de lés ventanas 3 (generalmente se utiliza un par de ventanas
opuestas la una a la otr;, o 3 o 4 ventanas, en las cuales la
pared cilindrica del cuerpo del remache est& adaptada para di
latarse en tres o cuatro direcciones respectivamente) de un
dispositivo de cufia 6. En el caso de los modos de realizacibn
preferidos que se ilustran en las figuras 2-9, la extremidad

inferior de cada una de las dos ventanas 3,3 se prolonga a una
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distancia>adecuada hacia la extremidad superior para formar
un dispositivo de cufla 6. Por étra parte, una porcibn de re
cepcién de cufla 3a situada en la parte superior de la ventana
por lo henos cerca de la porcién de cabeza 2b del cuerpo del
remache y a lo largo de la porcién encerrada 2e que estd des
tinada a permanecer en el interiér de los agujeros de montaje
de los paneles, tiene una anchura suficiente para permitir la
entrada forzada del dispositivo de cufia 6. En el presente modo
de realizacibn preferido, en las condiciones descritas més
arriba y desde el punto de vista prictico, la extremidad delan
tera 6a del dispositivo de cufia 6 tiliene una forma ahusada para
faci}itar su penetracifn inicial en la porcién mis estrecha de
la:ventana, o, en variante, la porcién de recepcidn de cufia 3a
y la anchura W del orificio de la parte 3a destinada a recibir
la cufia presenta un forma ligeramente divergente en la direc
cién de]a entrada en la extremidad mfs baja del orificio para
que el orificio pueda deformarse eldsticamente de manera efi
caz proporcionalmente a la longitud a la cual el dispositivo:
de cuila penetia en la porcibén'de recepcién dé cufia 3a, para fa
cilitar la entrada del dispositivo de cuhia en la porcién de
recepcidn de cufia 3a yr por tanto, para que el dispositivo de
cufia pueda cumplir su fuhé&én propia. En estas condiciones, la
péfqién de recepcién de cufia 3a estd formada de modo que con
verjé gradualmente hacia su cavidad. Por otra parte, en este
caso, el dispositivo de éuﬁa 6 debe presentar una flexibilidad
positiva en razén de su elasticidad. La extremidad delantera
6a del dispositivo de cuiia 6 y la entrada de la porcidn de re
cepcidn de cuifia 3a estédn adecuadamente separadas la una de la
otra. Se estima que la base de diséﬁo para la determinacifn de

la distancia asf intercalada entre ellas podrd entenderse auto
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- miticamente basidndose en el funcionamiento de la presente in

2

vencfﬁn;que se describir§ mis adeIante.

ﬁﬁ este caso, el procedimiento por medio del cual el
remach% que puede apretarse desde un lado §in necesidad de en
tiba;-;e sujeta en unos paneles, se describird suponiendo que
en este rgmaché.éxiéte una distaﬁcia adecuada entre la extre
midéd helanteré 6a del dispositivo de cufia 6 y la entrada de
la porcién de rechcién de cufia 3a. De una manera muy'paéecida
a la qué se observa en cualquier remache que se ap;;eta desde
un lado sin nec sidad_de entibar de tipo convencional, de este
tipo, el cuerpo'del remgche 2 se sujeté en el agujero de monta
je H\dei panel [P ¥, a continuacidn, la porcidn de cabeza 2b7
del cuerpo del ;emache se aplica contra el borde del agujero
de montaje H yise ejerde una traccidén hacia arriba sobre el

véstago 1. Eﬁ primer lugar, la bared cilindrica 2c del cuerpo

del remache forma una protuberancia hacia el exterior tomando

la forma de un barril de cerveza. Cuando se ejerce una trac

ci6n més fﬁerte hacia arriba sobre el vdstago 1, la pared ci
lindrica 2C‘de; cuerpo del re@ache empieza a doblarse hacia el
exterior y, aproximadamente én este momento, la extremidad de
%antera 6a del dispositivo de cufia 6 que sobresale de la extre
midad inferior de la ventana empieza a subir conjuntamente con
efi@stago 1 y el cuerpo 2 del remache y penetra en la entrada
del ;spacio de recepci6n de cufia 3a (figura 6);

Mientras se sigﬁe ejerciendo una traccién hacia arri
ba sgbre el véstago 1, b&sicamente de la misma manera que en
los remaches que pueden apretarse desde un lado sin necesidad
de entibar de tipo convencional mepcionados anteriormente, la

pared cilindrica 2c del cuerpo del remache se dobla hacia el

exterior. Como consecuencia, un lado del panel P estd sometido
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a'&na'presién orientada hacia abajo por la superficie interior
2a @e la porcién de cabeza y el otro lado del panel est4 some
tidé a una presién orientada hagia arriba por la suﬁerficie 2b
de l%parte doblada hacia el exterior de la pared cilfindrica y,
por %anto, el panel estd mantenido en su posicidn entre estas
porciones como se ilu;tra en la figura 7. Al mismo tiempo, el
dispositivo de cuna 6 particuiar a la presente invencibn se des
plaza a partir de 1§ posicibn ‘ilustrada en la figura 6 y penetra
a la fuerza a travéé de la porcidn de»recepcién de cufia 3a ha
cia la cavidad de la porcibén 3a. Pof consiguiente, l& éorcién
de cuﬁa toma un estado de penetracién profunda en el orificio,
segﬁnlse ilustra en la figura 7. A continuacibén, la porcién
encef}ada 2e situada en el interior del agujero de montaje H
est&fsometida pbsitivamente a la fuerza ejercida en ella en la
direccién radial, lo que hace que la porcifn encerrada se abra
a lé fuerza hacia el exteﬁior;y se aplique contra la pared in
terna del agujero H. Por £anto, la porcibn gncerrada 2e adquie
re una amplia capacidad de resistencia a las fuerzas laterales
asf{ como a la deformacidn delicuerpo del remache contra el agu
5éro de adaptacién. Por otra parte, la presencia del dispositi
vq de cufia contribuye a aumentar la resistencia parcial de la
p;;cién encerrada 3e en ef”interior del agujero de montaje dén
dglq la posibilidad de resistir la fuerza que tiende a hacer
que ios dos paneles P, y P, se deslicen lateralmente el uno en
cima del ctro. Cuando la ﬁorcién de cabeza 2a del cuerpo del
remache ha sido modificada para permitir la fijacién de un ar
ticulo dade (tal como por ejemplo un botdn o un perno en forma
de T), el dispositivo de cuila sirve para aumentar la fuerza de

mantenimiento del artficulo en su posicifn por el remache.

En el caso del presente modo de realizacién preferido,
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la porciftn de recepcidn de cuia 3a estd ligeramente inclinada

como se ha indicado anteriormente con el objetode méjorar el

- efecto de cufia. Si la porcién dg recepcidn de cufia 3a tiene

una anchura infrior a la anchura del dispositivo de cufia 6,
puede recibir una forma rectangular. Inversamente, el disposi
tivo de cufia 6 puede presenta uné ligera cohvéiéencia en la di
réccién de su extremidad delantera como en el caéd de cualquier
cufia corriente. ) -

.
e

* Conviene inéicar que, en el modo de realizaciﬁnfp;efg
rido, es preciso que el dispositivo de cuﬁa'G presente una bue
na_fléxibilidad en razén de su elasticidad, tal y como se ha
in@igadé aneriormente. La flexibilidad del dispositivo de cu
ﬁaiesté destinada a contribuir a aumentar Ia.estanqueidad al
agua. Después de que el dispositivo de cufia 6 haya sido intro
ducido a'presién en la porcidn de recepcién de cuiia 3a y que
se'haya iniciado el empuje de la pared cilin&rica hacia el ex
terior, como se ilustra en la figura 6, la extremidad delante
ra 6a del dispositivo de cpﬁa entra en contacto intimo con la
pared lateral de la porcién dé recepcién de cufia y la fuerza
de friccién generéda por ese contacto intimo obstacuiiza cual
gquier desplazamiento suplementario del dispositivo de cuifia ha
cia arriba. A partir de este punto hasta el estado final que
sé“glustra en las figuras 7-9, la fuerza de compresidn aplica
da hgcia arriba al dispogitivo de cuila hace que &ste se dilate
hacia el exterior de manéra muy parecida a la forma con la cual
se dobla hacia el exterior la pared cilindrica del cuerpo de
remache. Conforme la deformacidn hacia el exterior se hace mis
fuerte, la extremidad delantera 6a situada en el interior de
la porcién de recepcidn de cufia 3a se desplaza y se escapa en

la direcci6n del eje del vdstago 1. Eventualmente, la superfi
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cie 6b de la porcidn de cuila entra en contacto con el borde
del orificio del agujero de montaje H en el lado opuesto (co

mo se representa claramente en la figura 8). Por consiguiente,

~la superficie 24 de la pared cilindrica del cuerpo de remache

que estd mantenida en contacto Intimo con la superficie del pa
nel Y la superficie 6b del dispoéitivo de cufia forman conjunta
menteiuna‘superficie de contacto continua en toda la direccidn
circunferencial y obtura herm&ticamente la totalidad de la pe
riferia del borde del orificio del agujero de montaje en el ig
do inverso. Naturalmente, todas las ventanas 3 (en‘este caso
dos ventanas) deben dotarse cada una de un dispositivo de cufla
6y de una porcién de recepcifn de cuiia 3a para que el remache
qué puede apretarse desde un lado sin necesidad de entibar pro
porcione una estanqueidad al agua perfecta. ‘

En variante, cuando solamente es necesario mejorar la

fuerza de unifén del remache que puede apretarse desde un lado

" sin necesidad de entibar, el dispositivo de cufia 6 no necesita

presentar flexibilidad hacia el exterior, sino que puede hacer
se con un material duro y el éfedto de cufia deseado se consi
gue utilizando una sola ventana en lugar de una pluralidad de'“
ventanas. Cuado el dispositivo de cufia estd hecho de material
.
dpro, el remache que puede apretarse desde un lado sin necesi
d;d‘de entibar proporciona un cierto grado de estangueidad al
agua; ya que el dispositivo de cufia estd adaptado para entrar
en contacto Intimo con lé pared interna de la porcidn de re
cepcifn de cufia 3a de la ventana. En este caso, el contacto
fntimo sirve para mejorar la resistencia del remache como con
secuencia natural, se trate o no de un efecto intencionado.

Esto se debe a que este contacto Intimo entre la superficie

lateral del dispositivo de cufia y la pared-interna de la por
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cién de recepcibn de cufia necesita la entrada forzada del elé-

* mento de cuila, aunque en un grado reducido, en la porcidn de

recepcién de cufia y, finalmente,; hace que la porcién encerrada

2e se dilate hacia el exterior a través de la pared lateral de

- -la ‘porcién de recepcidén de cuiia,

Para asegurar una amplié entrada forzada del disposi
tivo ée'cuﬁa en la-porcién de recepcién de cufia y una axpansidn
radia¥ suficiente del dispositivo de cufa como en el pfesente
modo de realizaciégvﬁieferido, es ventajoso dotar el vé&stago 1
de una indentacifn qué permite la introduccidn en éste.dq'ia
extreéidad delantera 6a del dispositivo de cufia, de modo que
laée;tremidad delantera 6a se desplace en la direccidn del eje
dei vidstago 1 mis alld de la posicibn en la cual entra en con.
tacto con el vdstago 1 (ilustrdndose esta condicién de penetra
cién claramente en la figura 8), Si, en este caso, la superfi
cie'dé la indentacidn 5 con la cual la extremidad delantera 6a
del dispositivo de cufia entra en contacto estd inclinada de ma
nera complemeﬁtaria como se ilustra, la superficie inclinada
servird eficazmente como pivote para la dilatacién hacia el ex
terior del. dispositivo de cufla cuando el vdstago 1 sé eleva
después de que la extremidad delantera 6a ha penetrado en la

indentacidn 5.

) L El remache Que puede apretarse desde un lado sin ne

cesiﬁad de entibar segln la presente invencién, presenta una
\

mejora de la fuerza de unién y un incremento notable de la es

tanqueidad al agua en razén de la utilizacién del dispositivo

de cufia que se describe mis arriba. Se observar& ahora que la

presencia de este dispositivo de cufia no perjudica las demés

caracteristicas ventajosas del remache que puede apretarse des

de un lado sin necesidad de entibar gue se .ilustra en la figu
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ra 1 y que se mencionén en la primera parte devesta memoria.
Lospo%ibles efectos sobre las éolerancias de espesor del panel
(en la ;ona periféricé del agujgrb de montaje) y de difmetro
del agujero de montaje’ son compensadas por ‘la extensifn de la
dilatacién axial exterior de la pared cilfndrica del cuerpo del
remache y también por el cambio de la posicibn de la éoha en
sAnch%da_hacia el exterior. Este problema no se refiera al re
mache que puede apretarse desde un lado sin necesidéd'ae enti
bar utilizando un dispositivo de cuia de material rigldo por.
que el dispositivo de cufia estd adaptado para penetrar total

mente en la porgidén de recepcidn de cuiia. En el caso de un re

mache que puedd apretarse desde un lado sin necesidad de enti

~ bar utilizndo Tn dispositivo de cufla hecho de material flexi

ble, estos efectos pueaen ser compensados por el grado de dila
tacién axial exterior del dispositivo de cufia y también por el
cambio de la posicibn de esta dilatacién hacia el exterior. Si
el remache que puede apretarse desde un lado sin necesidad de
entibar estd hecho de resina sintética en su totalidad, sé for
man,“*convenientemente,unos medios de acoplamiento complementa
ries 4a, 4b, en la superfic1e externa del vdstago y en la pa
red interna del cuerpo de remache de modo que se acoplen Inti
mamente. Esto sirve para ;éegurar una répida retenci6n de la
fﬁé{za demidn que el remache que puede apretarse desde un la
do sin necesidd de entibar ejerce sobre los paneles. |

La distancia qu; separa’ la e#tremidad delantera 6a
del aispositivo de cufia y la entrada de la porci§n de recep
cién de cufia 3a se fija de acuerdo con las tolerancias de va
riacién de espesor del panel y de diémetro de los agujeros. En
otras palabras, esta distancia puede ser fijada de modo que

los dos elementos 6a, 3a se sujeten mutuamente cuando se ele
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va lel vdstago suficientemente para que él remache asegure la

uni§n deseada de los paneles. Esta eleccibn es cuestifn de di
4

sefio. - .

En los modbs de realizacibn preferidos que se ilus
trany el remache que pﬁede apretarse desde un lado sin necesi
dad de entibar segfin la invencifn, se representa en el estado
qﬁe ;segura la unibén de dos paneles Py P2. Naturalmente, pug
de utilizarse para unir ﬁn mayor nﬁmero de paneles. Por otra
parte, el remache ;ﬁé‘puede apretarse desde un lado sin nece
sidad de emtibar puede emplearse para sujeta; unas piezas P
dand& a la porcibn de cabeza éel cuerpo del remache una forma
adeéqédg, cualquiera que sea la construccitn de las piezds P,
Cuan%o se desea que el remache que puede apretarse desde un la
do sfn necesidad de entibar présente una mejor estanqueidad al
agua, un procedimiento satisfactorio consiste en dar 2 la por
cién de cabeza 2b del cuerpo éel remache la forma de un disco
de succidn.

En cualquier caso, la presente invencibn permite ob

‘tener un remache que puede apretarse desde un lado sin necesi

dad de entibar de esta clase que cumple su misidn gracias al

hecho de que el cuerpo del remache se dobla radialmente hacia
el exterior y se repliega sobre si mismo para mejorar la pro
piedad de resistencia a las fuerzas laterales y la estanquei
dadxal agua. Por tanto, la presente invencidén ensanchard nota

blemente la gama de apliéaciones de los remaches gue pueden

"épretarse desde un lado sin necesidad de entibar de esta clase.

En resumen, la presente patente de invencibn que se
solicita deberd recaer en las siguientes

' REIVINDICACIONES

1. Remache que puede apretarse desde un lado sin



s e A b At . et e ot i bbea e - 2 A okl

10

15

20

25

30

- 23 -

necesidad de entibar, que incluye un vdstago dotado en su su
N . ‘ L '
perficie periférica de una pluralidad de escalones dentados

] :
adaptados para acoplarse con otjo elemento y un cuerpo de re

maché ﬁituado alrededor del véstago, prd;isto en su superficie
intefn& de escalones dentados de forma complementaria para su
acoplamiento con los escalones déntados mencionados més arriba
qﬁe es&én formados en el vaétago, y estando previsto adem8s en
la pared cilfndrica del mismo un par de ventanas opﬁeé%as, es
tando por lo menos una de las ventanas dotada de un dispositi
vo de cufia que se extiende a partir de su extremidad inferior
hacia la extremidad superior de la ventana y una porci6ﬁ de re
cepcién'de cung formada en la extremidad superior de la ventana
para permitir ﬁa penetracién forzada en ella del dlspositivo
de cuiia, con lo cual se obtiene la unién deseada de unos pane
les introduciendo la totalidad del remache que puede apretarse
desde un lado sin necesidad de entibar en el que se combinan el
vistago y el cuerpo del remache a partir del lado abierto de
los paneles en unos agujeros de montaje perforados con antela
cibén en los.-paneles y a contiﬁuaéién ejerciendo una traccidn
orientada héCia arriba sobre él véstago con relacibn al cuexpo
del remache, para hacer\asi que la parte del cuerpo del remache
;Le sobresale por el otrb%lado de los paneles se doble hacia
ei’gxterior en direccidn radial y, al mismo tiempo, para que el
dispositivo de cufia penetre en la porcién de recepcidn de cufia
y ejerza una presién conﬁré ia pared‘interna de los agujeros
de méntaje para sujetar el remache que puede apretarse desde
un lado sin necesidad de entibar sobre los paneles con una
fuerza de unidn mis importante.

2.  Remache gque puede apretarse desde un lado sin

necesidad de entibar segln la reivindicacién 1, caracterizado
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porque el véAstago esté provisto en su extremidad superior de

una porgién de cabeza que tiene una forma que permite el fédcil
| | _

acoplamiento de una herramienta, disenada exclusivamente con el

objetofde accionar el vistago.

£
H

3. Remache que puede apretarse desde un lado sin
necesidad de entibar segfin la reivindicacién 1, caraéterizado
pérqué el véstago esﬁé provisto en &1 de una indentacidSn adap
tada para permitir"la introduccidén en &l de la extremidad de
lantera del dispositibo de cufia, de tal manera que la traccién
ejercida hacia arriba éobre el vdstago permita la f&cil pene

tracién del dispositivo de cufia en la porcifn de recepcidn de

cufia y haga que el dispositivo de cufa se ensanche ampliamente

’

hacia el exter'qr.
4.—. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el qﬁe ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
u ﬁEMACHE u
Todo cbnrorme queda descrito y reivindicado en
ia presente Memoria Descriptiva que consta de veinticuatro
péginas mecanografiadas y'diﬁujss que se acompafian.

Madrid, 2 de Marzo de 1979

. : BERNARDO UNGRIA
\ jod Jol
"]
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