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• E l objeto de la p resen te  solicitud de Patente de Invención 

totalm ente nueva y desconocida en España y en el ex tran jero , se 

re f ie re  a  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTALA 

CIONES DE CARGA, DESCARGA Y SECADO DE TEJIDOS", cuyal 

ca ra c te ris tic a s  de novedad le  confieren la cualidad de ap o rta r a l 

uso a que se-destina , la s  siguientes-ventajas sobre lo ya conocido, 
que posibilitan su consecución in d u s tr ia l .

a) Mediante los m ism o s,se  facilitan tanto la s  operaciones 

de ca rg a , como las de secado y d escarga , industrializándose las 
.m ism as,

b) Se puede inco rpo ra r un dispositivo adicional para  seca - 
do de prendas confeccionadas.

c) M ediante sencillas operaciones es factible m odificar, con 
un m ism o apara to , la entrada 0 salida del a ire .

d) E sto s perfeccionam ientos pueden s e r  llevados a cabo con 
sencillos m a te ria le s , por lo que su com ercialización es altam en - 
te rentable.

e) Se elim inan m ediante este procedim iento la intervención 
manual.

E m el adjunto plano, á l  objeto de fac ilita r  su descripción , 

a titulo de ejemplo y por ello s in  c a rá c te r  lim itativo alguno, se ha 

represen tado  una realizac ión  de los procedim ientos que constitu - 

yen e l objeto de esta  Paten te.

En la figura 1, se ha rep resen tado  una realización gráfica 

en la que un dispositivo adecuado efectúa el proceso de carga y se 
cado de te jido ,

La figura 2 es una realizac ión  gráfica de la presente  inven 
ción en proceso de descarga.

La figura 3 es un corte convencional del dispositivo ad icio­
nal p ara  el secado de prendas confeccionadas.
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La figura 4, rep resen ta  una v ista  convencional del recep ­

táculo que contiene el equipo de ventilación y calefacción.

F inalm ente en la s  figuras 5 y 6 se ha rep resen tado  la s  po­

siciones de la  boquilla de carga y secado y de descarg a , respec 

tivam ente.

Como se ha indicado an te rio rm en te ,lo s  perfeccionam ien­

tos que son objeto de la  p resen te  solicitud de Patente de Invención 

se han m ateria lizado  en un ap ara to , que se rep resen ta  en los co - 

rrespondientes planos.
A sí, estos perfeccionam ientos están  basados en la utiliza^ 

ción de un contenedor de recogida de tejido invertido (1), un recep_ 

táculo (2) que contiene el equipo de ventilación y calefacción, un 

tubo doblemente concéntrico (3) de inversión  y secado del tejido 

con su boquilla (4), un contenedor de tejido de entrada (5) y final­

mente un dispositivo adicional para  secado de prendas confeccío - 

nadas (6).
A sí e l tejido (7), transportado  en el contenedor de en tra  - 

da {5) es apenas puesto so b re  la  boquilla (4). Entonces se pondría 

en funcionamiento el equipo m oto-ventilador (8) y la res is ten c ia  (9) 

de form a que a l p asar el a ire  de en trada a l ventilador por lá reste  

teneia (9), es1£ se ca len ta ría , entrando c n c l tubo (3) a tra v é s  de 

la  tobera (10).

E l a ire  caliente e n tra ría  en (11) en el tubo(3), el cual es 

concéntrico, llegaría  hasta la  boquilla (4) que se encon traría  en la 

posición rep resen tada en la  figura (5), y a l s a lir  a l ex te rio r  por 

(12), a r r a s tr a r ía  al tejido (7), secándolo, según se puede ap re c ia r  

en la figura 1.

Una vez secado e l te jido ,se  p rocedería  a efectuar e l proce^ 

so de descarga e l cual aparece reflejado en la f ig u ra  2. P a ra  

ello en p rim er-lugar se  posiciona la 'boqu illa  (4) ta l y como se apre
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cía en la figura 6, en la  que el a ire  impulsado por e l tubo concén 

f r ic o  (3), llegaría  a la bpquilla (4), y cam biaría de d irección  por 

el in te rio r (13). Sin m ás que posicionar e l tejido (7), se r ía  a r r a s ­

trado por e l in te r io r  (13) del tubo (5), y por la tobera de salida 

(14), depositado sobre el contenedor 1.

O tra realizac ión  que podría s e r  realizada se r ía  efectuar 

el secado de prendas.confeccionadas. P a ra  ello , a l receptáculo 

(2) conteniendo e l ventilador (8)y la  calefacc ión-resistencia  (9 ) ,se 

acoplaría  a un tubo (6), e l cual tendría  acopladas una s e r ie  de hor 

ñas (15) perfo rad as , por la s  que sa ld ría  e l a ire  calien te, en las que 

se .podrían disponer la s  prendas y confecciones tex tiles.

Un complemento im portante a cada uno de los perfecciona­

m ientos an terio rm ente d e sc rito s , se r ía  el uso de una regulación 
de la  tem pera tu ra  de salida del a ire ,  en base a la colocación dfe 

una sonda oolocada sobre los tubos concéntricos, que actuaría  so ­

b re  un regulador 16, que in te rc a la ría  un m ayor o m enor longitud 

de re s is ten c ia , perm itiendo con ello unaum entoo  dism inución de 
la  tem pera tu ra  de salida del a ire .

F inalm en te , ta l y como se puede a p re c ia r  en la s  figuras 

5 y 6, la  boquilla (4), tend ría  dos posiciones refle jadas en caca 

una de las fig u ras , con topes (17) dispuestos sobre el ex terio r de 

los tubos concéntricos, que ac tuarían  a modo de tapones en la 

disposición de la  figura 6, o como deflectores en la figura 5.

E ste  procedim iento es rea lizab l e en cualesquiera de tam a 

ños y m a te ria les  adecuados siendo susceptible de toda clase de mo 

dificaciones de detalle en tanto que e s tas  no a lté ren  su fundamen - 

to. '

■ : ■ N O T  A

Los puntos de invención propios y nuevos que son objeto de 

la  p resen te  solicitud de Paten te de Invención en España por veinte
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anos son los siguientes:-'

R EIVI  N D I C A C I O K E S

12) p e r f e c c io n a m ie n t o s  in t r o d u c id o s  e n  in s t a ­

l a c io n e s  DE CARGA, DESCARGA Y SECADO. DE TEJIDOS, ca 

racterizado  porque la instalación com prendería básicam ente, un 

ventilador para im pulsión de a i re ,  una res is ten c ia  dispuesta a la 

entrada del a ire  a l ventilador, unos tubos concéntricos y una bó - " 
quilla posicionadora.

22) PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTA­

LACIONES DE CARGA, DESCARGA Y SECADO DE TEJIDOS, c a ­

racterizado  porque el a ire  caliente im pulsado por el ventilador, 

s e r ía  conducido en tre  los dos tubos concéntricos y llegaría  a la  

’boquilla , la  cual debidamente posicionada, im pulsaría  el a ire  por 

e l ex te rio r de los tubos concén tricos, o por el in te r io r  de los m is 

m os, procediendo respectivam ente a l a r r a s tr e  y secado del tejido 

apenas situado sobre la  boquilla o a l p roceso de descarga.

32 PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTALA 

CIONES DE CARGA, DESCARGA Y SECADOS DE TEJIDOS, carac  

te rizado  porque los tubos concéntricos dispondrían en su ex te rio r 

de unos topes los cuales ac tqarian  a modo de tapones de la  boqui - 

lia  o como deflec to res, con lo cual se conseguiría que el a ire  fue­

ra  impulsado por el in te r io r  de los tubos concéntricos, o actuando 

a  modo de deflecto res, por e l ex te rio r de los m ism os, con lo cual 

se procedería  no solo el secado de los te jidos, sino tam bién la 

inversión  de los m ism os.

42 PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTALA 

CIONES DE CARGA Y DESCARGA Y SECADOS DE TEJIDO, carac  

terizado  porque otra posibilidad se r ía  acop lar a l receptáculo  que 

contiene el ventilador y la ca lefacc ió n -resis ten c ia , un dispositivo ’ 

adicional para  secado de prendas confeccionadas, com puesto por
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un tubo longitudinal en e l cual van acopladas una se rie  de liornas 

huecas perfo rad as , en la s  cuales ir ía n  alojadas las prendas y con 
fecciones tex tiles.

52 PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTALA 

CIONES DE CARGA Y DESCARGA Y SECADOS DE TEJIDO, c a r ie  

te rizad o  porque a l objeto de poder g raduar la téxnperatura de sa li 

da dei a ire ,  y con ello conseguir la s  condiciones adecuadas de s e ­

cado, se podría dotar a l conjunto de una sonda dispuesta en los tu 

b os , la  cual actuando sobre un regu lador, in te rca la ría  una mayor 

o m enor re s is te n c ia , regulando la  tem pera tu ra .

T al y como se  ha descrito  en la  m em oria que antecede y 
p a ra  los fines en ella  especificados.

.Consta la  p resen te  M em oria D escrip tiva de cinco páginas 
e sc r ita s  a,m áquina por una sola cara .

M adrid , 2 M arzo de 1.979
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