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La presente memoria deseriptiva tiene como fin la
declaracidn del objeto scliire el que ha de recaer el privilegio-
de explotacién industrial y comiercial; exelusivo en el territo-
rio naciorial de una Patente de Invencidn, de acuerdo con la Vi
gentu Legislacidn sobte PrOpiedad Industrial que, como el enun-
ciadbs indlca, se trata de “PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDO° hu -
LOS SYISTEMAS DE EJECUCION DB FORJADOS CON ELEMENTOS PREFABﬁICA—
DOS"

Para la sjecucién del forjado o losa unidirecrio-
nal que asegura la rigidez y la adecuada distribucién ¥ absore=
c16n de los esfuerzos que sobre el plaqo horizontal recibe el -
edificio, en un pasado se acudfa a la éjecuci&nrde encofrados -
Y una vez colocadoé sobre &1 las armaduras resistentes se proée
dfa al vertido &n obra del total del hormig&n que iba a consbl-
tudr el espesor del mismo, :

Con la introduccidn de lés elementos prefabricae=
dos los forjados se constituyen a baseide viguetas o semivigue-
tas sobre las que se apoyan las piezas de entrevigado resisten-
ﬁes llamadas bovedillas y verti&ndose sobre el conjunto en obra
el hormigén para relleno de las ranuras y configuracién de la -
losa superior, quedando constitufdo el forjado tanto por las se
mlviguetas o viguetas y bovedillas como por el hormigén vertido
in-situ,
| La diferencia entre los elementos prefabricados -
denominados viguetas y semiviguetas consiste en que 1a viéueta-
es un elemento prefabricado autoresistente, es decir, capaz de-
resistir por si solo en direccibn del vano del forjado, la tota
~.Ldad de cargas que reciba &ste; mientras que la sem1v1gueta es
un elemento prefabricado semiresistente, es decir proyectado R

ra resistir en colaboracién con el hormigdn que se vierta in-s1
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tu, y a veces piezas‘resistentes, la totalidad de lus cargas del
forjado.

En la actualidad estf notablemente difundido el -
uso de semiviguetas para la ejecucién de forjados y el objeto -
de niitsbtra invencidn estarf relacionado con unos avances 0¢tse-
guidos en la ejecucidn de forjados a base de semiviguetas.

Se denomina seno o nervio del forjado a la CUEiTimm
tfa del hormigén vertido in-~situ entre dos bovedillas ¥y la su=-
perficie de la semivigueta en las que esas dos $OVediilas Be. =
apoyan, ' |

8i cuando se utilizan semiviguetas, por su propia
concepcifn, decimos que la resistencia del conjunto debe dé}bb-
tenerse de la colaboracién entre el hormigén que se vierte 1nmm
situ y la semivigueta, no estando calculada la semivigueta para
resistir por 51 misma el esfuerzo total, vemos clarameute 1a im
portancia que tiene que en la ejecucidn del forjado exista una-
adecuada complementacién entre la accién de ambos hormigones, -
Los problemas mfs delicados de esfuerzoé que se‘producen en el-
forjado estén situados precisamente en_ios senv. o nervios del-
forjado y dentro de este lugar serd elémento fundamental el gra
do de unidn y reparto de esfuerzos que corresponda al hormigén-
vertido en obra y al material de la semivigueta prefabricada,

La implantacién progresiva en los dos filtimos de~
cenios de forjados de semiviguetas ha dado lugar a una evolu———
cién paralela en la forma de la seccidn de las semiviguetas y =~
en los métodos de aplicacién para conseguir ventajas técnicas y
econdmicas, También ha sido objeto de estudio tedrico y cxperi-
mental el comportamiento mecfnico de los forjados de semivigue~-
tas, considerando el momanto flector, el esfuerzo cortante y la

adlicrencia entre el hormigén de la semivigueta y el hormigén -
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in-situ, aspecto &ste muy iﬁportante va que el hormigén de la -
semivigueta a estar fabricado en taller y con control severo =
suele tenér uné resistencia csracterfstica a compresidn a 28 -
ifas ho ififerior a 350 Kp/cm2 v en general se fabrica coi: hormi
gén de 400 a 500 Kp/cmz, mientras que el horitigbn inwsitu-es de
resistencia mis baja de 150" & 250 Kp/em2, o

Ha sido objeto de estudios detenidos el comporta—
mientdo de la junts de unién entre los ¢os diferentes hormigones
Bpjo 1a accién del esfueérzo cortante; laruni8n por adherenéia,-
sin disponer de armadura transversal es posible pero las carac-
terfsticas de esta wiién pueden variar considerablemente de _ -
acuerdo con el perfmetro de la unidn e incluso de acuerdo.con =
el estado superficial (qxisbéncia de polvo) en el momento‘aéf -
producirse el vertido por lo cual el comportamiento de eséﬁ'jug
ta de unibn es uno de los aspectos que mfs deben de cuidaraé‘a-
efectos de cfloulo, .

Con las semiviguetas hasta ahora empleadas el se-
no o nervio del forjado presentaba dificultades que para resol—
verlas obligaban a acudir a la sobremodulaci&n mientras que con
el sistema de ejecucidn de forjados a base de La semivigueta ob
jeto de nuestra invencién estos problemas se h;ﬁ resuelto pudien
do realizar unos nervios de forjado de menor dimensi&n o blen -
tener unas garantias mucho mayores para igual secci&n de ner—-—-
vios, :

Para comprender mejor la naturaleza del invento, -
en los planos adjuntos representamos (a tftulo &e ejemplo mera-
mente ilustrativo y'no limitativo) una forma preferente de rea-~
lizacidn industrial, a la que nos remitimos en nuestra descrip=-

¢ibn; sobre dichos planost

La figura 1 es una seccidn del alzado de la dispe




10

20

25

30

prpns

-5 -

sicidn del forjado antes de producirse el vertido del hormigén=-
de obra.

La figura 2 es la misma meccidn del alzado una =
vez producido el vertido del hormigén de obra.

La figura 3 @3 una perspectiva de la semivigueta—
de acuerd¢ con nuestra invencién, T

Las figuras 4 a 12 son secclones de perfil deyée—
mivigueta con configuraciones distintas pero todas ellas cumem-—
pliendo sl objeto de la invencién y siendo por tanto reali;ggig
ﬁes del mismo invento, | ){

En ellas se anotan las siguientes particularida=-
dost o

l.- Bovedilla . S

2.~ Semivigueta

3,~ Hormigén vertido in-situ

4.~ Franja plana lataral3

5.= Canal de la semivigueta

64~ Seno o nervio del forjado

7 = Junta de unidn entrefﬁorﬁigonea coincidente =

con el perfmetro del canal (5)

8.~ Varillas de armado

9.~ Ancho dtil del nervio (6),

De acuerdo con nueqpra invéncién se procederi a -
la colecacidn de las bovedillas (1) apoyadas sobre la vstrechu-~
franj: plana (4) del plano superior de las semiviguetas (2) Yy -
haciendo coincidir el borde de las bovedillas con los bordes de
un canal(5) existente en las semiviguetas,

El seno (6) o nervio del forjado quedari entpnues
delimitado ademfs de por los bordes laterales de las bovedillas
(1; por el perfmetro del canal (5) de la semivigueta; por §llo~
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cuando se produzca en obra el vertido del hormigdn in-situ (3)=
este penetrarf facilmente y fraguarf sin que pueda préducirse -
una junta de unidn (7) entre hormigones que cecincida con el pla
n6 6 cota Superior de 1la gemivigueta (2),

La resisbencia del usrvio (6) del forjado en- cuan

.to & esfuerzos oortantaﬁ ﬁabrs fiejorado considerablemente al ‘Hg

ber sustituido d la altura de la éota superior de la Bemiv;gue~ '
ta (2) la superficie de contaﬁto entve hormigones por la sec---
cién total del hormig&n verbido. Efectivamenﬁe en otros tipoe -
hasta ahora empleados nos ancontramo: que al realizar el cllcu~
lo del nervio (que debé de réalizarse para las distintas cotas-
o alturas del mismo) precisamenee en el punto que determina la=
cota superior de la semivigueta existe una junta de separaciﬁn—
entre hormigonen qnedando notablemente disminuida o anulada la-
seccidn del nervio del hormigén vertidos como ya hemos expuesto-
el comportamiento de elta Junta de unidn es dificil de predecir-
¥ obliga a sobremodular el nervio, POr el contrario en nuestro -
caso a esa altura de la cota superior de la semivigueta va a tra
baJar el total de la seccidn del horm1g6n vertido (3) y la su--
perficie de contacto entre hormigones (7) queda trasladada ha--—
cia abajo a otros planos que quedan ya dentro de la acciGn bl T
Eistente del propio ﬁaterial prefabricados de la semivigueta -
(2); como ya hemos comentado que las éaractcristicas de resis--
tencia de la semivigueta son superiores a las del hormig&n' ver
#ido in-gitu én los lﬁgares en los que se presenta segiin nuet——
fro invento la junta de uni&nr(7) ya el propio material de la -
éemivigueta tiene capacidad suficiente para absorver los esfuer
zos en esos planos,

‘ Al tener el canal (5) de la semivigueta semejante
amplltud a la totalidad del ancho 6til (9) del nervio del fo;ga
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do nos har8 posible que el hormigén vertido (3):se compacte por
gravedad o introduciendo vibradores en toda su profundidad y -
anoldandose al contorno del perfmetro interior del canal (5) de
la semivigueta aumentfndose considerablementé la superficis de-
contacté értre hormigones, Se conoée por pruebas expéﬁimep@dles
que la relacidn entrd el perfmetro de uniéu (7) ¥ el ancho fisil
(9) del nervio es admisible siempre que se cumpla que periﬁ;éro
entre ancho sea mayor o igual a 1,5 y para las semivigueias ba~
se de nuestro sistema este valor es de 1,7. J;:ﬁ

La conpactacién del hormiz&n vertido se ve a&udau
da por la existencia en el canal de escalonamientos que actfan-
& modo de tolwya, . t“;i

Descrita suficientemente la naturalsza del presen

te invento, asf como su realizacién industrial, s8lo cabe afia--

- dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible intro-

ducir cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse del-
cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtﬁenn
su fundamento,. _

El solicitante, al amparo.de las Convenios Inter-
nacionales sobre Propiedad Industiial, se reserva el derecho de
extender la presente demanda a los paiées extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente sblici
tud. T

Igualmente el solicitante se reserva el derecho =~
de solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, en la forma
seilalada por la Ley, al introducir en el presente invento cuan-
tos perfeccionamientos se deriven del mismo,

NOTA
La Patente de Invencidn que se solicita por vein-

te afios como nueva en Espafia, de acuerdo comn la vigente Legislgy

i
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¢idn sobre Propiedad Industrial, deber} recsui sobre “PERFECCIQ
NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS SISTEMAS DE EJECUCION DE FORJADOS
CON ELEMENTOS PREFABRICADOS", en todo de acuerdo con las siguien
téss

REIVINDICACIONES

.

18,~ Perfeccionamientos introducidos en los.siste
mas de ejeciucidn de forjadés con elsmentos prefabricédos,ibérag.
terizados porque Sérﬁroceder&.a 1a colécacidn de las bovedillas
apoyadas sobre lﬁresirgéha f;aﬁja plana lateral del ﬁlanoﬂéhpea
rior de las sémiviguetas y c¢oincidiendo el biorde de las bovedi-
1lad con los bordes de un canal existente en las semlviguetas,-
todo ello de manera, qus el meno o nervio del forjado quedar& -
delimitado ademfs de por los bordes de las bovedillas, por &l -
perimetro del canal de 1la lemivigueta, 'y al rezlizarse el verti
do de hormig&n éate penebrar& floilmente y fraguarf sin existir
junta de unibn que ‘coincida con el plano superior de la semivi-
gueta, mejorfndose la resistencia del nervio del forjado en =
cuanto a esfueridsrcbrtantes, al haber sustitufdo la superficie
dé'contacto entre hbrmigones, a esa altﬁra, por la seccidn o=~
tal del hormig&n:vertido y habiéndose trasladado, divha superfi
cle de contacto, a otros planos que quedan dentro de la accibn-
resistente del propio material pfefabricado de la semivigueta.

2,~ Perfeccionamientos introducidos en los siste-
mas de ejecucidn de forjados con elementos prefabricados, en ta
do de acuerdo con la reivindicacién precedente, caracterizados-
porque la semejanza de amplitud del canal de la semivigueta con
la totalidad dél nervio del forjado, facultarf que el hormigén-
vertido se compacte, por gravedad o introduciendo vibradores, -
en toda su profundidad amoldandose al contorno ipterior del ca-

nal de la semivigueﬁa y aumentando considerablemente la superfi
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cie de contacto entre hormigones,
34 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN L0OS SIS-
TEMAS DE EJECUCION DE FORJADOS CON ELEMENTOS PREFABRICADNSM,
Segfin queda sustancialmente descrito en la pjrese_x_l.
te memoria descriptiva que consta de nueve ixojas, mecografi_a'das
por una s8la cara, acompafiadas de sus correspondientes diljm,j{)s.

Madrid, a

El Agente Of

WIGUEL FERNANDEZ - I
Pl P. .V|§(:IUE~ [
- PP
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