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La presente invencidn se refiere a unas mejoras en
las mAquinas destinadas al corte de piezas cerémicas planas,
gracias a las cuales se consigue realizar el trabajo con ma-
yor precisidn y, especialmente, de una manera mis sencilla.

Estas mAquinas estédn destinadas a ser utilizadas
por operarios del ramgbde la construccidén, lo que supone que
han de ser robustas, siﬁiiesry de manejo sencillo;

Por 1o que se refiere a los topes de centraje y a-
poyo de las piezas planas (baldosas y similares) a cortar,
cabe seflalar que es uno de los problemas con que tropiezan .
las mAquinas conocidas, cuyos topes son de manejo complicadé,
y no se utilizan debidamente por los operarios.

Este problema y otros relacionados con la construc-
celdn de la méquina, han quedado superados mediante las meje-
ras objeto de la patente en cuestidn.

Dichas mejoras suponen la disposicidén de una regie-
ta sobre la superficie de trabajo de la mAquina, portadora de
una pluralidad de guias en distintas posiciones y angulos,
destinadas al ajuste en posicidn graduable, de una varilla

deslizable, con medios para su fijacién en la posicidn desea-~

‘da, cuyos extremos pueden utilizarse indistintamente para el

apoyo lateral de las piezas a cortar, permitiendo centrar y
guiar la pieza en cualquier posicidn para realizar cortes pa-
ralelos a los lados o formando angulo respecto a los mismos.
Preferiblemente la regleta en cuestidn estid dotada
de una guia longitudinal respecto a la misma y normal en
cuanto al deslizamiento de la cuchilla de corte, cuya gula es

intersectada, por lo menos, por otras dos guias que forman &n-
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gulo respecto a la primera y estén situadas a uno y otro lado
de la linea de desplazamiento de la cuchilla, con tendencia a
converger hacia ella, situindose en los puntos de interseccién
de las guias, unos tornillos acoplados en orificios roscados
de la regleta, que inciden sobre la varilla, sea cual fuere

la ranura ocupada por la misma.

Ventajosamente la varilla de apoyo de las piezas
presenta uno de sus extremos doblado a modo de "U", formando
un tramo situado a 90° respecto a la varilla, en tanto que las
ranuras inclinadas de la regleta estén a 45° respecto al bor-
de frontal de la misma.

Se ha previsto que la plataforma de base de la ma-
quina esté construida en plancha embutida, con nervios de re-
fuerzo, dotada de unos escalonados en los lados menores, en-
los cuales estén anclados los montantes de sustentacidn de un
par de barras paralelas gque constituyen las guias de desplaza-
miento del carro portador de la cuchilla de corte. Sobre ‘esba
misma plancha estéd fijada la regleta con las guias para la
varilla deslizable de posicibén graduable.

Agimismo, sobre la plataforma en cuestidn estd si-
tuado un separador de las piezas rayadas, del tipo que com~
prende uns hendidura dentada j%ﬁna sufridera, que estd forma-
do por dos planchas troqueladas simétricas soldadas, que com-~
prenden unas aletas inferiores para el paso de tornillos de
anclaje sobre la plataforma, y unas aletas superiores en las
que estd sldada una regla rigida que constituye la sufridera.

Para la mejor comprensibén de cuanto queda descrito-

en la presente memoria, se acompsfian unos dibujos en los que,
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tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso practico
de realizacién & la maquina cortadora.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en pers
pectiva de la mAquina con las mejoras objeto de la invencidn}
la figura 2 es un detalle en planta de la plataforma y el ca-
rro portador de la cug?illa; larfigura.B es un fragmento en
seccibén longitudinal; léxfigura 4 es una seccidn transversal;
la figura 5 es un detalle en planta de la regleta y la guia
lateral de apoyo en un caso de utilizacién en el que el cof;
te a realizar es paralelo a uno de los lados de la pieza; la
figura 6 es una vista similar, pero en este caso la varilla
se utiliza por el extremo en "U", para realizar un corte a-
45%: 1a figura 7 es una vista similar, si bien la varilla se
utiliza por el extremo opuesto; la figura 8 es parecida a-la
figura anterior, pero con la varilla colocada en la ranura
del lado opuesto; la figura 9 es una seccidn transversal ‘de
la regleta; la figura 10 es un detalle en alzado frontal del
dispositivo separador; y la figura 11 es una vista en alzado
lateral del propio separador.

La médquina con los perfeccionamientos descritos
consta en los dibujos de una plancha embutida -1- que consti=-
tuye la plataforma de trabajo, con nervios embutidos -2- de
refuerzo, ¥y unos escalonados extremos -3~ en los que estin
anclados unos montantes -4- que sostienen a un par de varillas
-5~, en las que se desliza un carro -6~ con una palanca arti-
culada -7- de maniobra, dotada de un husillo -8- que retiene
a la cuchilla recambiable ~9-.

Sobre la plataforma -l- estd anclada mediante tor-
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nillos ~10- una regleta transversal -ll-, normal respecto a
las varillas ~5=~, provista en el dorso de una ranura longi-
tudinal -12-, y otras dos angulares =-l3- y ~l4-, que inter-
sectan a la primera en unos puntos donde se han situado unos
orificios roscados ~15~ en los que se acoplan tornillos ~16-
con botones -17- de accionamiento manual.

En cualquiera de las ranuras -12-13-14- puede in-
troducirse por cualquiera de sus extremos, una varilla desli-~
zable -18-, con un extremo formando un tramo -19- en &ngulo
recto con una prolongacién -18a- paralela a la varille -18-.

Sobre la plataforms -l- estd anclado un dispositivo
separador formado por dos planchas troqueladas -20-, simétri-
cas y soldadas, con una escotadura dentada ~21- en sus dos
bordes, y dotadas de dos aletas superiores -22- en las que es-
t4 doldada una regla -23- que se utiliza como sufridera. Las
planchas =20~ estan dotadas de otras dos aletas inferiores:
-24—- parsa el paso de tornillos -25- de anclaje sobre la plu-
taforma -l-. -

Como se deduce féacilmente de todo lo descrito, paru
cortar una pieza cerémica -26- con la méquina perfeccionada,
se sitla sobre la plataforma apoyada contra la regleta -ll-.
Si el corte a realizar es paraiélo a uno de los lados de la
pieza, uno de los lados se apoya contra el extremo del tramo
~18a- de la varilla -18-, previamente colocada en la ranurs
-12- (figura 5), fijindose la posicién con el tornillo -16-
correspondiente. Segin la posicidn de la linea de corte, pue-
de graduvarse la varilla e incluso situarla con el extremo a—

codado a uno u otro lado de la plataforma.
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Una vez perfectamente asentada la pieza a artar se
empufia la palanca ~7- y se raya la pieza con la punta activa
de la cuchilla -9-, mediante movimientos consecutivos de vai-
vén.

Una vez rayada la pieza, se separa introduciéndola
en la escotadura dentgga -21 - del separador, si el trozo a

Y

separar es pequefio, o bien se golpea contra la sufridera -23-,.

si es mayor (figura 10).

Cuando se trata de realizar cortes a 450 respecto a
los lados de la pieza, se situa la varilla -18- en una u otra
de las ranuras -l13- o0 -l4-, y se apoya la pieza contra la re-
gleta, por uno de sus vértices, y contra el tramo -19- de la
regleta (figura 6).

Si el corte a realizar es distinto a 450, entorices
el apoyo de la varilla lo constituye el extremo de la misma,
opuesto al tramo -18a~, tal como ilustran las figuras 7 y 8.

Al margen de las ventajas que supone este sistemalde
guiado y centrado de la mAquina, hay que sefialar su constilu-
¢idén simple, a partir de una plataforma -1- de plancha embd—-
tida, que facilita el anclaje sobre ella mediante tornillos,
de los distintos componentes.

La configuracidén del separador a partir de dos plan-
chas soldadas -20-, también resulta ventajosa para simplifi-
car la fabricacidn de esta pieza, que debe reunir condiciones

de resistencia muy significativas, debido a los esfuerzos que

deberia soportar.
Serdn independientes del objeto de la invencidn los

materiales empleados en la construccidn de las distintas pie-



zas que componen la miquina mejorada, formas y dimensiones
de las mismas y cuantos detalles accesorios puedan presentar-

se, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Mejoras en las miquinas destinadas al corte de
piezas ceramicas planas, del tipo que comprende una platafor-
ma. de trabajo con guias para desplazamiento de un carro pori
tador de una herramiqua de corte, empujado mediante palanca,
cuya plataforma presenté\un separador de piezas rayadas y me-
diogle apoyo y centraje de la pieza durante el rayado, carac-
terizadas por el hecho de que los medios de apoyo y centraje
de la pieza comprenden la disposicidén de una regleta trans-
versal fijada sobre la plataforma, dotada de unas gulas para
el montaje deslizable en posicibén graduable y con medios de
fijaecidn a voluntad, de una varilla que puede introducirse en
las gﬁias por cualquiera de sus extremos, cuya varilla tiene
sus extremos con una configuracibén adecuada para el apoyo,
indistintamente, de uno de los lados de la pieza durante-el.
rayado de la misma, permitiendo la estabilizacidn de la pie;
za en cualquier posicidn angular.

2. Mejoras en las mAquinag destinadas al corte de
piezas cerémicas planas, segin la reivindicacidén anterior,
caracterizada por el hecho de gue, por lo mencs una de las
gulias es transversal respecto al desplazamiento de la herra-
mienta de corte, y otros dos son angulares respecto a la pri-
mera, situados a uno y otro lado de la linea de desplazamien-
to de la herramienta.

3. Mejoras en las miquinas destinadas al corte de
piezas cerimicas planas, segln las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizadas por el hecho de que las gulas angulares inter-
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sectan a la gufa transversal, disponiéndose en los puntos de
interseccidn unos orificios roscados para el montaje de tor-
nillos de fijacibén de la varilla.

4, Mejoras en las miquinas destinadas al corte de
piezas ceradmicas planas, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizadas por el hecho de que la varilla presenta uno de
sus extremos con un acodamiento de 90° respecto a la varilla,
dotado de un doblez paralelo a la misma, en tanto que las
guias inclinedas de la regleta estdn a 45° respecto a la guia
transversal.

5. ' Mejoras en las maquinas destinadas al corte de
piezas cerdmicas planas, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizadas por el hecho de que la plataforma base esté consti—
tuida por una chapa embutida que forma nervios de refuerso, .y
unos escalonados extremos en los que estin anclados unos tes-
teros que soportan las barras que constituyen gula de despla-
zamiento para el carro portador de la herramienta.

6. Mejoras en las miquinas destinadas al corte de
piezas cerémicas planas, segin las reivindicaciones 1y 5,
caracterizadas por el hecho de que el dispositivo separador
consta de dos pletinas troqqglgdas y simétricas, yuxtapuestas
y soldadas entre si, provistagmde una escotadura dentada para
el apoyo del canto de la pieza a separar, cuyas pletinas estén
dotadas de dos aletas inferiores para el paso de medios de
anclaje sobre la plataforma, y de dos aletas superiores sobre
las que estd soldada una regla que constituye sufridera para

la separacidn de la placa rayadaw

7. Mejoras en las maquinas destinadas al corte de
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piezas cerémicas planas.
La presente memoria descriptiva consta de diez ho-

jas folliadas, escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 2 de marzo de 1979
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