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La presente 1nv\nc16n se refivre u on aparato de

—

1

i4s en particular, esta invencidn se refiere a un.méiodo y
aparato!para formar un Tiltre de varios tramos o secciones,
que conticne pariiculas. Aun méds particularmente, esta ine
‘vencidén se refiere a un filtro el tipo de cavidad yeun
cigarrillo heche con arreglo sl método.

, Hasta ahor 2 se vienen conoziends divarsos tipos de

-

uno ée los tipos de fiitre ya corocido, nue «s el denomina~
do filtro de cavidad, esid compucczto por -los iremos sevara~
dos de un material de Tilbro del fine 4s arrzstre, tal como
unoé tapones de acetato ds celulose, c¢on un tramo 1nterme~
dio de un material de filtro, dei tip: e abaorcldr subdi-~
vidido en particulas, tal como el carbow, En gensral, un
filtro del tipo de cavidad de esia na*urwisze se hace for-
iando, con un huz contimuo de filamentor de acetato de celn

losa, unas verillas de Jiltro largas qu=

incluyen wne prime
ra envoltura de papel, cortando lzs verillas en tramos des~
unidos, separando 1os uramos a une distancia co nvenlen:u,
llenando de carbén.las cavidades comprerdidas emtre los tra
nos de filtro y luego ervolviendo conﬁun largo continuo de
vapel Ge envolobrq de tapdén, de ;Je“re hernévico al calor,
los tramos de filiro y de carbdén hasta formar una varilia
sin fiﬁ. A continuacidn, esta varilla se hace pasar por un
dispositiveo de czlefaccidn cve funda la resina de cierre
nermético al cd1or gue hay en el papel de cierre hzrmético
al calor, con el fin'de unir o pegar el papel de envolture

de tapén é.los tramos de filtro. la varilla se corta luego

transferencia de ccla o sdhesivo para Tiltros de cigarceillos

filtros pars cigarrillos, y particulavieuite filtros en los .

que s¢ usen distintos tipes de madie <o filt.o. Por ejemrlo,

i
]
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.l trozes de 1ongitudfsuficiente para formar cierto mimero
de filtros: por ejemplo, seis filtros, Estos trozos se cor-
tan lﬁego para formaé un tapén de doble filfro, para su en-
trega o una mdquina de hacer cigarrillos. _ ,.
En géneral, el carbén que se encierra en estos fil
| . i

tros nc liena por completo los hueces o especios entre Jos
tramos de acetatc de celulosa. Como esto puede dar por re-
sultace que el filtro sea meros eficaz, s viene procurandd
ejercer unas fuerzas de compresidn o densificacidn en seny;i
do axil, sobre los taponss de filtro, después de su fabricg'
cibn, para asi forzar los tapones de acetato de celulosa hg.
cia dentro y, vor tanto, reducir el tamafio de los esracics
en que el carbén estd colocado; eéto; por ejemplo, como se
describe en las patentes de EE.UU. mimeros 3.715.957 y
3.354.8€7. A este fin, cada tapbm de filtro doble , inmedig ;
tameﬂte antes de entrar en una méquina de hacer cigarrillos,
se hace pasar por un densificador de cavidades de carbén.
Por lo general, estos densificadores tienen unos a mbdd de
émbolcs alineados en sentido axil, dispuestos para moverga
uno- hacia otro con el fin de empujar las 'secciones o tramss
exteriores de filtro una hacia otra y meierlas en la 2avi-
dad de carbén. ¢ | A

| Ahora bien, seglin'se ha visto, la densificacién o .
compresidén de la cavidad de carbén no ze obtiene_fécilménte
si la porcidén de cierre hermético al calor, del papel de en
voltura de tapén, se adhiere por completo a los tramos de
filtro. Esto es borque los tramos exteriores de filtro estdn
suficizntemente pegados al papel de la envoltura de tapdn,
de modo que ofrecen resistencia a la fuerza de los émbolos

¥y, as{, se ven impedidos de entrar empujados en la cavidad
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_&e-carbkn. Como conseéuencia, el carbéﬁ gueca sin densifi-
car y; ?ér tanto, litre para moverse de un lado é otroi ha~
ciendo ruido, en el cigarrillo resultante. En algunos cascs,
se ha féscubierto que el carbén ocupa tan sélo un 62474 de 1g
cavidad lde carbén. Asi, ciertas porciones del humo del cige
rrillo, aspiradas por-el fumader, puede:i: hakcer recorridén lu
cavidad de carbén sin haber eniraco en contazto con el car-
bén. ' * . '
‘ Ademds, si la porcién hermétisgaente cerrada al ez
lor, del papel de envoliura de tapén, no se cctiva fdeilmen
te, el tramo fibroso de filtro de la parie ¢ extremidad de
boquills del cigarrillo puede realmeute saor extraido o sa-
lirse del filtro durante la operacidéc de. fumar, puesto quk
no hay nada que impida 2l tramo guedar riienido en su sitio.

Otra desventaja del cierre hermético al calor es
la de~que si se dejé estér una varilla de filtro en una cd-
mara calentada, tanto el papel csme el filiro empiezen a
carbonizarse en réelativamente breve ti.emzo. Esto_ es debido
al hecho de que la cémafé ce caler debe estar a una tekperg
tura elevada, con el fin de dar acomoéo & la gren velocidad
lineal de la varilla de filtro sin fin, y do achivar la por
cién de cierre hermético al calor del papel de envoltﬁra de
tapén.

Ademés, el papei con una porcién de cierre herméti
co al calor es aproximadamente coble de costoso, y ocupa el
deble de volumen por unidad lineal, que el papel sin porcién
alguna de cierre hermético al calor. .

Por todo ello, es-objeto de la presente invencidn

-

reducir el coste de manufactura de los {iltros del tipo de

cavidad, para cigarrillos,
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- Otro objeto de la invencién reside en une estructy
ra. simp@ificada para la manufactura de filtfos del tipo:de
cavidad. » .

/! Otro objeto de la invencidén es el de eliminar la
necesidald de usur papel de envoltura de tapéan del tipo de
cierre hérmético al calor, en la fabricscidén de filtros del
tipo de cavidad.

| Otro objeto de la invenciéu es el de habilitar una
manera relativamente sencilla de efectuar le demsificacién
del material subdividido en particulss, dentros de una cavi-
dad de un filtro del tipo de cavidas,

Otro objeto de la invencidn ea ¢l de evitar la ne-
cesidad de cerruar herméticamente al caler, ex 1z fabrica-
¢ién de varillas de filtro sin fin,

En términos resumidos, la invencibén ofrece un zéto
do y ;parato yara formar'un filire de varios tramos, é¢él ti-
po de cavidad, que contiéné particulas.

El método hace uso de lvs etapes de mover un éﬁmiQ
nistro continio de papel de envoltura ds tapdn haciéndole
recorrer un trayecto prefijado; colocar unos incrementos de
cola o pegamento en uno de los lados del suministro conti-
nuo, a distanciss prefijadas de separascidn uno de otro; mo-
ver una seccién de tramoé de~filtro fibresos sobre el sumi-
nistro continuo de papel de envoltura de tapdn, de modo que
unos tramos de filtro fibrosos alternos queden dispuestos
sobre los incrementos de cola y en la relacién de separados;
depositar cargas de material subdividido en particulas en-
tre los tramos de filtro fibrosos; y, después, envolver los
tramos de filtro con el suministro contiruo de papel de en

voltura de tapén, hasta formar una varillz sin fin. La vari
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_1la se corta o secciona a continuacién en tapones de filiro
de una longitud prefijada, teniendo cada tapén tres trahos
de filtro fibrosos y dos tramos de material de filtro subdi
vidido/en particulas, con el tramo intermedio fibroso de
filtro pegado o encolado al papel de envoliura o tapén.

A continuacidn, los tramos de filvro fibrosos ex-
teriores de cada tapdn de filtro se mueven hacia dentro, en

e

ireccidn al tramo de. fi ltro £ibroso intermedio, con el fin

Y

de dengificer las cargas de material de filtro subdividido -

[=1

en partieules. El tapdn de filtro se junts luego con una
feolumne de teb&co por cada ektremo y se seaciona por-ld'
mitad pura Jormar dos cigarrillos, cada uno de los cuales
tiene un tramo da fiitro, en la extremidad que queda al des
-Cublbﬂto, Dagrée al papel de envoltura de tapén; un tramo de
fllt”o sin pegex en la extremlaad opuesta correspondiente
la columnq ae tabaco; y entre ambos una carga densificada
de maverial @e Filtro subdividido en particulas.

El apareato de la 4invencidn inclﬁye un transportador
pare mover 2l suninistro continuo de papel de envoltﬁré de
tapén haciéndole recorrer un trayecto prefijado; unos‘medios
para colocar incrementos de cola, en uno de los lados del
suninistrc continuvo de papel de envoltura de tapdn, a unas
distezncias de se:ara01én prefijadas uno de o+ro~ unos mesiog
pars mover uns suﬂes¢6n de tramos de filtro fibrosos sobre
el suministro continuo de papel de envoltura ée tapbn, de
modo que unos tramos de filtro fLibrosos alternos queden dis
puestos sobre los incrementos de.cola; unos medios para de-
 positar carges de material-de filtro subdividido en parti-
culas entre los tramos Flbrosos de filtro; y unos medios pa

-ra envolver con el curso continuo de papsl de envoltura
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_de tapdn ios tramos de filtro, formando una varilla sin fin,
’ In una de las formas de realizscidn, los medios de
colocar la cola o pegamento en el papel de envoltura de ta~
| pén estdn en forma de aparato de transferercia de cola, do-
tado de un rodillo de *ransferencia o traspaso con una plurg
lidad’de planos repartidos a cierta distancia de separécién
en una. superficie cirsunferencial, para recibir la cola y
para poner Juego la coala en el suﬁinistro continﬁo de papel
de envoltura de tapdn, 2n una formacién reguiar espaciada,
Parg ené}egar la cola al rodillo de transferencia que con-
tiene los prlanos, el aparato de- transferencia ftiene un cepd
sito para cola, gue contiene una mase de reserva de cola, ¥y
un‘rodillo giratorio de transferencia de cola que tien2 wa
superficie circunferencial, la cuval sobresale entfando en
el depbsito de cola parz transferir o traspaéar le cola del
depésito’a los planos del rodille de transferencia dotado-
de'planos. Ademds, el ararato de transfersncia tiene un tur
" cer rodille montado a rotacién junto al rodillo de transfo-
rencia'que contiehe planos, definiendo una zona de prééién
0 agarre pare el paso dcl éuministro continuo de papel de
envoltura de tapén. Durante el paso del papel de envolfurs
de tapén porila zona de?presi5p de ambos rodillos, el rodillo
de transferencia que'boﬁtisné'planos,coloca los incrementos
0 cargas adicionales de cola sobre el papel, en la relacién
de separados o repariidos y en correspondencié con los pla-
nos. ‘
En otra forma de ejecucidn, los medios para colocar]
la cola en el papel de envolturz de tapén estén realizados

en forma de aparato de transferencia de cola que incluye un

rodillo giratorio de transferencia separado a cierta distan
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-cia del frayecto del papel de envoliura de tapdn, y un rodi

de transferencia, Esto permite al rodillo de transferencia

no el rodillo de iransferencia de la cola, el eje geométri-

tlagn niom 7

- |

1lo giratorio dotado de una pluraliGad de radios.que perib-
dicamente desvian el suministro continuo de paﬁel de envol-
tura-dg tapén en torno al rodillo de trunsferencia, con el
fin de colocar los incrementos o cargas de cola en el papel
contiruo dé envoltura -de tapdn, en la relacidn de reparti-
dos a cierta distancia de separacién. Como antes, para entrg
gar la colz al rodiklo de transferencia, el aparato de trans)
ferencia hece nuso de un depbsito de cola y &e.un rodillo éi‘
ratorio de transferencia de cola, que se mete en el depdsi-
to dg cola. Este Ultimo rodillo de iransferencia tiens fam-
bién une gargantz circunferencial en la superficie pdra re-
cibir la cola.

En esta forma de ejecucidn, cuando el suministro
contipuo de papel de envoltura de tapnln pasa por entre el
rodille supe?ior de tragéferencia y el rodillo-ge radios,
los radios de esie dltimo rodillo desvian periddicamente el

suministro contiruo de papel, en torne al rodillo supexior

colocar los incrementos de carga de cola.en el papel exn mo-
vimiento, repartidos a ciertva distancia, Como el suministro
continuo de papel de envoltura de tapén toma contacto, sélo
periddicemente, con el rodillo de transferencia de cola, el
rodille de transforencia de cola no nece§ita girar a la mis
ma velocidad del suministro continuo de papel de envoliura
de tapén., Asf, los rodillos de transferencia de cola se ha-
cen girar & menor velocidad que el papéi en movimiento, y
que el rodillo de radios,

Para desviar el suministro continuo de papel en tor
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L _co del rodillo de radios estd desviado éel plano de los ejes
l
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/

de los dos rodillos de transicrencia de cola, en el sentido
de agLas abajo de los' rodillos de transferencia reépecto al
sentido de movimientoldel suninistro de papel. Esto permite
[

a cada radio sobresalir por debajo de la parte alta del ro-
dillo superior de transferencia de cola-cuardo desvia el
curso o suministro coptinuo del papel en movimiento, hacigg
do de ese rodo gue un segmento del papel en movimientc se’
desvie en torno al rodillo de transferencia. Debido & la di
ferencia de velocidsd entre el suministro de papel y el ro
dillo de transTerencia, el papel resbala sobre e) rodillo
de trensferonciea y capta un segmento de colé, por ejemplo,
por accidn ¢e barriév. Al apariarse él radio alejéndose del
rodillo ée traraferencia, el suministro continuo de papgl
se aparta, igualmente, del rodillo de transferencia mientras
va av;nzandm. (uando el radio sigdignte desvia el suministrc
de papel, un rasvo segmento de papel se mue#e contra el ro-
dillo de transferencia, recibiendo otro segmento de cola.

Fl apcorato incluye también unos medios densificado
rcs‘para acercar entre si los tramos de fﬁltro exteriores
&e ceca tapén de filtro seccionado de la varilla sin fin,
moviéndolos hacia dentro en direccién al tramo-de filtro in
termedio, con el fin de ap;e%ar o densificer las cargas de
material do filtro subdivididn en particulas, que hay entre
ellos. Este aparato puede ser dei tipo descriio en las pa-~
tentes de EZ.UU. mimeros 3,719.957 y 3.354.887.

La invencidén ofrece ademds un'tapén de filtro que
comprende tres tramos fibrosos de filtro, dos tramos de ma-
terial subdividido en particulas dispuestos en alternancia

con los tramos fibrosos de filtro, una tira de papel de en-
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_volvente de tapén en torno a los tramos de filiro, y una ca
pa de cola o pegament? que aseéﬁra el tramo fibroso interme
dio dé filtro a la tira de papel ée envoliura de tapdn, que
dando los restantes tramos fibrosos de. filtro sin pegar a
la tira de pavel de e#voltura de tapén. De iguzl modo, el
filtro proporcionado por la invencidén ccmprende un per de
trngSOfibrosos de filtro, un tramo de filtro subdividido:
en particulas &ispuesig entre los tramos fibrosos de filtre,
una tira de pepsl de envoltura de tapén en torno a los tra~
‘mos de filtro y una capa de cola qﬁe asegura uno de Los tra
mos fibroscs do filtro a la ftira de papel de envolitura de

-cola, quecande el otro tramo fibroso de filtro sin encolar

ma. : . . -

- El cigarrillo de filtro formado  con arreglo a la
presénte invencién comprende una "columna" de tabaco, un
filtro como el descrito mds arriba, con una eX'remidadren
entrante junio a la columnz de tabaco y una capa de papel
de emboquillado, o acabado de punta, que junta la columﬁa
de tabaco y el filtro. '

Estos y otros objetos y ventajas de la invencidn
se ;rén desPrénéiendo de la siguiente descripeién detallada
y de las reivindicaciones que le siguen, tomada.équélla en -
unidén de los dibujos adjuntos, en los cuales:

-~ la figura 1 es una vista esquemdtica de un apara
to de fabricer varillas de filtre, en el que se emples un
aparato de transferencia de cola o pegamento conforme a la
invencién; .

- la figura 2 es una vista en perspectiva que ilus

tra un aparato de transferencia de colse conforme a la inven

i
!

a la tira de papel de envoltura de tapén y metido en la mis
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| = la figura 3 ilustra, en visia esquendticn, uA SV,
ministro continuo de papel de envoltura de tapdn cn el que
se tienén uncs incremenios o cargss sucesivas de cola alter
néndose kon tramos fibrosos de filtro son arreglo = la inven
cibn;

- la figura 4 ilustra, visto en seccidn recta longi’
tudinal, un tapén mdltiple'de filtro inicialmente sececiona-
do o cortado de una varilla sin fin heohs con arreglé a la
invencidn;

~ la figura 5 ilustra, visios eit perspectiva, otros
medios para poner cola en el papel de envuliura das tapdn;

- la figura 6 es una vista lateral de los medios
de colocar o poner cola de la fig. 5;

. = 1la figura 7 ilustraun tapdn: é2 doble filtro sec-
cionado y separado del tapdén de filtro de }a fig. 4, confor
me a la invencidén, antes de la dersificacién;

- le figura 8 ilustra el tarzén ds filtro de la fig.
7, despuds de la densificacidn;

~ lg figura 9 ilustra el tanéa de filtro Jde 1a fig.
8 cortado por la mitad; y .

- la figura 10 ilusira un cigarrillo de filtro he-
cho con un filtro conforme\éwla inveneidn.

Con referencia alla fig. 1, un aparato. 10 para fa~
bricar una varilla de filtro es alimentadc con unz varilla
continua 11 de material de Tiltro del tipo de arrastre, tal
como un haz de filamentos de scetato de celulosa, que corta

en trozos o tramos de filtro desunidos 12, 13 de distintes

longituées por medio de un conjunto de cuchilla 14 tal como
el descrito en la solicitud de patente de EE.UU. n?, de se-
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Lrie 769?968, presentada el 18 de febrero-de 1977, El conjun
to de cﬁchilla 14 coopera con unz cuchilla inferior entran-
te 15 dotada ¢e movimiento de vaivén, a través de las cua-
les pasé la varilla 11 de modo gue los tavpones seccionedos
12, 13 éueden quedar retenidos después de seccionados, y -
pasarse luege al resto del aparato 10 de fabricar varilla.
A este.fin, ia cuchilla inferior 15 tiene un tubo de guila
16 -en el que'ée sit&aq\vafios tagones y del cual salen los
tapones expulsados individuelmente. ' 7

El aparato 10.de fabricsr varilla tiene un transpon
tador 17 disouesto junto a la salids d2i tule de gﬁia 16 de
la cuchilla advil 15, para recibir los tzpomes 12, 13, El
trapsportadér 17 incluye una cinta o banda sin fin 18 movi-

"da por un rodillo 19 de accionamientc y rpasada por scbre

unos. rodillos de guia 20 adecuados, d¢ manera ya conocida.

[}

Ademds hay un rollo de alimentacién 21 de papel 22 de envol
tura de tapdn, montado debajo del tracsporivador 17, con unog
rodillos de gufa 23 adecuados coloczlos ea pesicidn para
guiaf'él papal 22 hesta ponerlo cn la cints 18 de transpor-
te, en un purtbo sitgado'debajo del tute de guia 16 &e_ié cu
chilla inferior 15, De:esta mznera, los tuponres de fiiffo
desunidos o aiscretos 12, 13 se depositan directamente desde
el tubo de guia 16 en un suministro coatizuo de papel 22 de
envolitura de iapbn, en la relacidn de repsrtidos a cierta
distancia de separacidén, de manerz ya conocidz. Por ejemplo,
los tapones 12, 13 estdn separsdos a unaz distancia de seis
milimetros (6 mm). La cuchilla inferior 15 y el tubo de '
guia 16, pues, sirven de medios para colecar una sucesién
de tramos de'filtro 12, 13 separados o repartidos en el su-~

ministro mévil de papel 22 de envoltura de tapén.
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- Tal como se representa en la fig. 1, encima del
transportador 17 puede haber colocadm unos mediog de suhe*
cidn 24 acecuados para sujetar los tapones 12, 13 sobre el
suminigtro mévil de papel 22 y la cinta 18 del transpérta~
dor, oo

Con referencia a la fig. 1, el aparato 10 hace uso
también d2 unos médios 25 para depositar cargas de material
de filtro subdividido en barticulas, tal como carbdén, en el
suministro mévil continuo de parel 22 de envoltura dé tapbn,
entre lcs tramos de filtro 12, 13 adyacentes., Tal como 8¢ in
dica, estos medios 25 estédn realizaudos en forma de rueda de
carbén 2° giratoria, de consilruccidn ya conocida, en la que
unos pares ae cargas 27 de carbén se inyectan entre los tra
mos de filtro 1z, 13. A este fin, la rueda 26 de carbén tig
ne unas cdmaras 28 periféricamente repartidas a una distan-
¢ia adecuzds pare coine;dir con los espacios o huecos enire
los tramos de¢ filtro 12, 13 gue se trasladan sobre el sumi-
nistro de papel 22 de envoltura de tapbén, y en cada cédmara,
28 tiene un émbolo 29 gque expulsa una carge de carbén é?
por medic de wn percusor 30 de vaivén o de una leva, c§mo es
sabido. '
El aparato 10 emplea también un tramo 31 de guarni
¢idén, de construccién ya csndcida, para envolver con el su-
ministro mévil de papel 22 de envoltura de tapén los tramos
de filtro 12, 13 y las cargas 27 de carbdén, hasta formar
una varilla sin fin 32. Tal como se indica en la figura, el
tramo de guarnicién 31 estd distanciado inmediatamente aguag
abajo de la rueda 26 de carbén. Ademds, el aparato 10 tiene

une cuchilla 33 para seccionar la varilla sin fin 32 cortdn
‘dola en tapones de filtro 34 de una lorgitud correspondien-
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 te a varios filtros. Como se ilustra en la Tig. 4, cada ta-
pén pué!e ser una uniéad de seis filtroé, dotada de tramos
alterfod 12, 13 de material fibroso de filtro y carbén, ha-
ciéndose un corte que!atraviesa los tramos 12 de menor lon-
gitud, Estos tzpones é4 se deposifan en un recogedor 35 o
en oiros medics adecuados para wlterior tratamiento en una
méquina de fabricar c%garrillos {ro representada).

; Con referencia a la fig. 1, en el trayecto del su-
mihistro continvo de papél 22 de enycltuvé de tapén hay colé
cados en posicifn unos medios, tales como un aparato 36 ce
transferencia dz ccla o pegamento, para colosar incrementos |
de cols en uno de los lados del surianistre, a unas distan-~
cias fie separacidén prefijadas. Tal comc s2 ilustra eun la figl
2, el aparato J6 de transferenciza de c¢olz incluye un depési
to 37. de cola, qua contiene una rmasa dc reserva de coia 38,
¥y una plurelidzsd de rodillos verticalmente alinsados 39, 40,
41. El rodille mds bajo 39 va moriaic = rotacién en el depd
sito‘37 de cole para funcionar ccumo rodillio de traspagd}o
transferencia, y tiene une superficie circunferencialq§2 qﬁe
sobéesale entrando en el depdsitc 37 y caffando o tomardo
uﬁa capa de cola durante la rotacidén. El rod1110‘siguiehte
40 es tambiénAun rodillo de transferencia, ¥y tie@e una super
ficie circunferéncial 43 que se enfrenta y presiona contra
la superficie 42 del rodillo més bajc 39, por ejemplo, con
una fuerza de 2,68 kilogramos'por centimetro lineal entre
rodillos. Ademds, esta superficie circunferencial 43 tiene
una pluralidad de planos 44 cifcunfereﬁcialmente repartidos
(por ejemplo, seis planos) para recibir colz del rodillo 39.
|E1 tercer rodillo 41 estd montado a rotacidn por encima del

rodillo de transferencia 40 que contiene planos, definiendo
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|_entre ambos una zonez de presién o agarre pura el paso del
suministro de papel 22 de envoltura de tapén. El.rodillb 41
estd también moleteado, para ofrececr una superficie efectiva
de acc%onamiento 0 agarre contra la cual puede ser movido
el papel 22 de tapén. - |

Con referencia agimismo a la fig. 2, los planos 44
del rodillo de transferencia 40 son, cade uno, de un tamafio
tal que permite depositar'ﬁn incremento de cola 45 del mis-
mo ‘tamafio sobre el papel 22 de eﬁvoltura de tapén. Por ejen
plo, para ur rodillc de transferencis 40 de trescientos mi-
limetros (300 mu) de circunferencia, y para unas secciones
o tramog de filtro 12, 13 de tamafios altennés de catorce mi
limetros (i4 mm) y veinticuatro rilimetros (24 mm) con un
espacio intermedio de seis milfimetros (6 mmr), los planos es
tdn repartidos a 602 de separacidén angular, esto es, a cin-
cuent; miliretros (50 mm) de distancia o paso circunferen—
cial, y cada plano tiene.una 1ongitud.circunférencial de do
ce milimetros (12'mm) y une anchura de veintiddés milimetros
(22 mm), Ademde, cada plano 44 forma un ligero entranié{(por
ejemplo, de 0,01 milimetfos) én el rodillo de transferéﬁcia
40, con el fin de captar la cola 36 toméndola del redillo
de transferencia 39. La separacidza o hueco entre planos 44
es, pues, de treinta y ocho milimetros (38 mm).

Los tres rodillés 39, 40, 4i estédn movidos, cada
uno, en sincronismno con respecto al conjunto de cuchilla 14
yala cuchilla'33 para asi depositar los incrementos de
cola 45 en el papsl 22 en los lugares correspondientes a las
posiciones ce los tramos de filtro 13 mds largos. De esta

manéra, 86lo los tramos de filtro 13 mds largos son los que
.se encolan al papel 22 de envoltura de tapén, en tanto que
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/ . .
. los tramos de filtro 12 mds cortos quedan sin encolar, res-|

‘tapones de Filtro 34, :

jantes a las representadas en las anteriores, los medios pa

i nhm 1")

pecto al papel 22 de %nvoltura he tapbn,

/ Durante el paso del papel 22 de envoltura de tap§n
por la zona de presiéﬁ o de agarre definida por los dos ro-
dillos superiores 40,;41, el rodillo 40 que,contiené los
planos, y que ha recibido la cola en los plancs 44 iomdndo-
la del . rodillo 39 que se mete en el depdsitec 37 de cola,
transfiere o'traspasai}a cola a2l papel 22 de envoltura de -
tapén, por. incrementos espaciados 45. EL papel 22 de envol~
tura de tapén es lucgo transportado, por sobre los rodillos

de gula 23, al uransportador 17, para la fabricacidn de los |

Con referencia a la fig., 4,.1a rotacidén del rodi-
1lo de transTercacia 40 que contiene los planos estd sinero
nizeda tanto con la velocidad del conjunto de cuchilla 14
como'éon 1la cuchilla para cortar o seccionan la varilla sin
fin en tapones Ce filtro. Asi, todo cambio de velocidad del
aparato 10 de fabriecar varilla de filtro produce un rezjus-
te automdtico éol aparato 36 de transferencia de cola}éﬁla
nueva velocidad. C .

Con referencia sghora a las figs. 5y 6, en las que

se han designado con los mismas caracteres las partes sene-

ra colocar los incremertos de cola pueden ser de otra forma
de construceién. A este fin, ei aparato 46 de transferencia
de cola incluye un depdsito 37 de cola que contiene, como
antes, una masa de reserve de coia 38. Ademds, el aparato
46 de transferencia de cola incluye tres rodillos 47,-48, 49,
El rodillo mds bajo 47 estd montado a rotacidn en el depdsi

to 37 de cola, funcionando como rodillo ae transferencia, y
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. tiene una superficie circunferencial 50 que sobresale en-

‘no al rodillo de transferencie 48. A este fin, el rodillo

Tl ovum l{_‘; !
]
|
03 - '
trando en el depésito 37 para captar o tomar una capa dGe
cola durante la rotacién. Ademds, el rodillo 47 lleva, en
[}
la superficie 50, una garganta o ranura circunferencial 51.
| ' s
Esta garganta 51 tiene una profundidad de ures 0,08 mm, pa~
ra recibir la cola procedente del depdsiio 37 de cola. El
rodillo siguiente 48 es tambidén wi rodille dv transferencia,

y Ttiene una superficie circunferencicl 52 lisa que recibe

.

une tira de 2plicacidn de 601&, proccldere de la gargants
51 del rodillo Ge transferencia inferior 47, y que estd se-
parada a cierta distancia por debajo dnl iravecto del sumi-
nistro continuo de bapel 22 de envolitura 48 tapdn. BEstos dos
rodillos 47, 48 de transferencia de cols: s¢ hallan dispues-
tos segin unos ejes geométricos recnechivos que estdn situa
dos en un plano domdn, por ejemplo, un plano vertical,. £l
tercer rodillo 49 estd provisto de una pluraliéad de radios
o brazos radizles 53, por'ejemplo de una auchurs de diecio-
cho (18) milimetros y un grosor de uzos cinca (5) milimttros
con superficie redondeada. :
Como se indice en la fig. 6, 21 rodillo 49 dotado
de radios estd dispuesto segin un eje geométrico desplﬁzado
respecto del plano dé los dos rodillos 47, 48 de‘transfereg
cia de cola, aguas zbajo d;‘ios rodillos 47, 48 de transfe-
rencia de cola respecto al sentido de movimientb del sumi-
nistro de vapel 22 de envoltura de tepén. Ademds, el rodillo
49 dotado Ge redios estd situado en posicién tal que los ra
dios 53 pasan por el trayecto normzl de recorrido del sumi-
nistro continuo de papel 22 de enveliura de Tapén, desvian-

do periédicamente el papel 22 de envoltura de tapén en tor-
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49 dotado de radios ests situado en posicién, respecto a

‘tapén hay colocado un roiillo de arrastre 54, aguas arriba

3 FTTTRR (X YTIN) 17 b

»

H

los rodilles de'trans%crencia 47, 48, de modo que caca ra-
!
dio pﬁsa, por ‘turno, por debajo del plano horizontal mds su
perior del rodillo su%erior 48 de transferencia, como se
ilustra en la fig.'G.:El rodillo 49 dotado de radios estd
sincrénizado con gl conjunto de cuchilla (fiz. 1) de modo
que cada radio 53 hace que un incremento de cola 45 se co-
1

logue en el papel 22.de envoltura de tapdn, en el punto en
que se va a recibir un tapdén de filtro 13.

Con.referencia a la fig. 6, en el trayecto de rezo

rrido del suminisiro continuc de papel. 22 de envoltura ce

del aparato 46 de transferencia de cbla, de modo que .el su-
ministro de papel 22 se mueve en torno #l rodillo de arras-
tre 54. El rodillo de arrastre 54 gira a una velocidad ligg
ramente més rdpida que lz de la cinta ce transporte de lo
guarnicién 31 (fig. 1), de modo que se asegura una tensidn
mecdnica constante en el papel 22. Esto contribuye a-tirar

el papel, sacdndolc éel rollo de alimentzcidn 21,

Con referenciz a las figs. 5 v 6, entre el rodillc
de arrastre 54 vy el rodillo 48 de transferencia Ge cola hay
dispuesto un pesador o rodillo 55. Este pasador 55 estd co-
locado en posicién débajo del suministro de papel 22 y va
montado de modo que se mueve en vaivén en un plaro vertiqal.>
por medio de un solenoide 56 adecuado, para los fines que
se describirdn mds adelante.

El rodillo 49 dotado de radios es capaz de girar
continuamente a la velocidad del-aparato'10, y estd sincré—'

nizado con el conjunto de cuchilla 14, en tanto gue los ro-

dillos de transferencia de cola 47, 48 giran a una velocidad

.

»
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—continua mds lenta. Por ejeﬁplo, el rodillo 49 dotaco de ra
dioé gira a una velocidal 2% veces mayor que la velocidad
de los rodillos 47, 48 de transferencia de cola.

En funcionamiento, al moverse el suministro de pa~-
pel 2? recorriendo el trayecto normal entre el roéillo de
arrasére 54 y los rodillos de gufa 23 (fig. €), el papel
22 estd seperado a cierta distancia del rodillo superior 48
de transferencia. En este momento no es posible transferir
‘cola desde el rodillo 48 el papel 22. En cambio, 2l llegar
un racio 53 del rodille 49 dotado de radios; en su movimicn
to, hasta la posicién indicada en la fig. 6, el radio 53
desvia el papel 22 de su trayecto nermal en torno a la su-
perficie superior del rodillo de transferencia 48. En este
instante, un pequefio segmento de papel 22 se poneAen contac
to con la cola presente en el rodillo 48, detrds del radio
53. Al alejarse el radio 53, el suministro de papel 22 se
1e§anta del rodillo de transfercncia 48 y vuelve a 1g ?rau
yectoria normal, habiendo captado un incremento de cola 45
toma&o‘del rodillo de transferencia 48. Por ejemplo, ééaa
incremento de cola gaptado del rodillo de transferengié.48
ea de una longiitud, a lo largo del suministro de papéivéZ,
de unos veinte (20) mii&metros, y de una anchura de diecio-
cho (18) milimetros. T '

Al tomar contacto con el rodillce de tfansferencia
48, ¢l papel 22 es apretado contra la fira de cola que hay
en el rodillo 48 y luego resbala a lo largo del rodillo 48
debido a la diferencia de velocidad entre ambos. Esta acciédn
de deslizamiento, en efecto, hace que el papel capte por

frotamiento o arrastre un segmento de cola 45, tomdndolo del]

rodillo 48, Asimismo, el levantamiento y la desviacidén suce

!

!
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|_sivos del papel 22 respecio a2l rodillo 48 censtituyen unos
megi;s positivos de asegsurar una neta separacién'entre:inr
crementos sucesﬁvos de cola 45,

' / Como el suminisﬁro de papel 22 estd sdlo en contac
to peridédico con el rodillo 48 de transferencia de cola, la
veloc{dad del rodillo.de transferencia 48 puede ser apreciz
blemente reducida con respecto a la velocidad del rodillo
49 dotado dé radios, De esta manera es posible reducir,
apreciablemente las salpicaduras de cole despeaidas de los‘
rodilles 47, 48 de transferencia de cola, asegurdndose al
prqpio tiempo de que el papel 22 de envolitura de tapén toma
o capta sblo unos segmentos espaciadcs de cola 45,

Al ponerse en marcha el aparato 10, el pasador 55

——n

se hace bajar por medio del solenoide 56, 2 un nivel mds ba
50 que el del trayecto del papel 22 de envoliura de tapdn.
"En egéa posicién, ei pasédor 55 estd fuera de contacto con

el suministro de papel é2; Ahora bien, de cesar el funciona
miento del parato‘ld, el pasacdor 55 es inmediatamente eleva
do por el solenoide 56, dz modo gue el papel 22 se levantis

~

apartdndose Gel rodillo 45 de transferencia Ge cola. Esto

da la seguridad de que el papel 22 no se pege al rcdiilo de
transferencia 48. $
- Después de colocados los incrementos de cola 45 en
'gl rapel 22 de envoltura de tapén, el suministro de pape; s€
hace pasar al transportedor 17 (fig. 1), donde el funciona-
miento contimia como para la forma de realizacidn descrita
con referencia a las figs., 1 y 2.

Hacienco referencia a la fig. 1, despuds ée la fa= |
bricacién, los tapones de filtro 34 se suministren a una nd

-quina de hacer cigarrillos (no representada), por medio de
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L unos tamyores adecuados de transferencia i alinescidn (tem-

o v Q!
i
Ji -
7.
poco repreqentadoa), $n los cuales los tapones 34 se cortan
en taﬁones 57 d4e doble filtro, por ejemplo, como el repre-
sentedo ‘en la fig. 7.’ Ezto se consigue mediante corte a tra
vés de los tramos de #iltro 12 mds cortos, de tal modo que
el tapdén 57 de dovle filtro resultante tiene tres tramos de
filtro.58, 58' y dos tramos 59 de material de filtro subdivi
aido en particulas, alupuestos de mudo qu2 se aliernan den~
tro de una capa de papel 60 de envoltura de tapdn, con una
capa de cola 61 que pega los tramos de filtre 58' interme-
dios al papel 60 dc envoliura de tapbn, Nientras estd en el
tambor de transferencia, cada tarén 537 de doble filtro se
comprime o densifica con lakayuda Ge uncs medios densifica-
dores €2, por medic de unos émbolos 53 movibles en sentido
axil tal como se describe en la patenie-de EE.UU. ndmero
3. 715 957 Los émbolos 63 de los medios densificadores 62 se
mieven tal como se ilusira en la f;g. §, de moao que empu~
jen los tramos exteriores de filiro £8, 53 de cada fapén
57 hacia dentro de la capa de papel 60 ce envoltura de ta~
pén, en direccidén al tramo intermedio 58', para asi com nri
mir o densificar las cargas de carbén 27 en los tramos 59.
Comq los tramés de filtro exteriores 58 no ¢stdn pegados o
encolados a la capa de papel-60 de envoliura de fapén, estos
tramos 58 resbalan respecto & la cape de papel 60 de envol-
tura de tapén, bajo la fuerza de los émbolos 62. Como conse
cuencia, las cargas (e carbdn 27 se densifican llernando por
completo el espacio entre los tramos de filtro contiguos 58.
_ PTras la densificacién, cada tapdén 57 se coloca en-
tre dos columnas de tabaco, tal como se indica, en la mdoui

v

na de hacer cigarrillos, y a continuacidn se arrolla una ti
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-ra de plpbl de emboaulllar, en torno y adherida al tapén de
filtro 57 y a las columnas de tabaco, para fijar lus cqlumm
nas de tabaco al tapén de filtro. & continuacgiédn, este con~
junto Fé secciona por la mitad del tapdén de filtro 57, tal
como selindica en la fig. 9,.para formar des cigarrillos.,
Como se ilustra en la.fig, 10, cada cigarrillo 64 incluye,
pues, une columna de tabaco 65, un filtro 66 aque llega has~

ba ia columna de tabaco 65 y una czpa de papel de embogui-

llar 67 que wne la columna de tavaco 55 y el filtro 66 en- -

tre i, El filtro 66 tiene un par de trewos {ibrosos de fil|

tro 58, 587, un tramo de filtro dfe zarbdn 59 entre los tra-

-

mos fibrosos de filtro 58, 58', y urz vira de papel 60' de

envoltura de tapdn en torno a los trgmos de iltro. Asimis-|

mo, una cepa de cola 61' asegura el @raﬁa fibroso de filtro
58',\“‘stante 0 alejado de la cclumﬁa de vabaco €5, a la ti
ra de papel 60' de envoltura de-tanén, en tanto que el otro
tramo floroso de filtro 58 se meve en lz sira de panﬁl 60!

de envoltura de tapdn, y estd sin assgursr a la misma.- Asi,
el extremo libre o descubierto del ciga:rillo G4 tiepc un

aspecto de corte llnnlo, en tanty que 1 tramo de carbﬁn 59

queda completamente apretado o densificado,

Con referencia a la fig., 4, cada tapén de filtro

cortado de la varilla sin fin 32 %tiene ern cada extremo un

trame fibroso de filtro de una longitud do seis milimetros,
con unos tramos interiores de filtrc de una longitud de
veinticuatro milimetros (24 mm) y de catorce milimetros (14

mm), respectivamente. Estos tramos fibrosvs de filtro est

separados por un tramo de material de filtro subdividido en|

parficulas, de seis milimetros (6 mm)., E1l tapén 57 de doble

_filtro que se obtiene por corte de este tunén de flltro 34
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_(véase la fig. 7) tiene dos tramos exlremos fibrosoé de fil
tro de una longitud d% siete milimetros, un tramo fibroso
interéeaio de filtro de una iongitud de veinticuatro milime
tros (24 mm) y un {ramo de carbén de seis milimetros (&'mm)
de longitud. El filtrk resultante tiene, en.el extremo iibra
o descubierto, un tremo fibroso de filtro 58 de doce milime
tros (12 mm) y un tramo de carbdér 59 de zlgo menos de seis

i
milimetros (& mm).

La invencién, pues, proporciona un medio de hacer
filtros del tipo de cavidad que'no requieren papel\;on cie-
rre hermétice al calor ni un dispositivo de olerre herméti—'
co al calor. Come consecuencia, se evita la necesidad de po
ner papel de cierre hermético al calbr, que e costoso,. ¥
es posible reducir el coste btotal de log materiales pzra ha
cer los filtrous, Ademds, como el aparato no requiere‘dispos;
tivo alguno de cierre hermético al calor, el aparato puede
‘simplificarse y s posible eliminar los problemas derivados
de la carbonizacién producide por el dispesitivo de cierre

hermético ail celor,

Ia invencién proporciona ademds un cigarrillo.de fi

I {aand

tro en el que se emplea un filtro del tipo de cavidad, en
el cual el material de filtro que hay en la extremidad ex~
puesta o de embbquillado dglﬁcigarrillo queda firmemente su
Jeto en su sitio.

Ia invencidn proporcibna ademds un apérato y un mé
todo de densificar eficazmente el material subdividido en
particulas, dentro de filtros del tipo de cavidad, sin des-

truir la integridad de los filtres.

.
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en las reivindicaciones-siguientes:

'modo que unos tramos de filtro alternos queden diSpuestégﬁsg

dios para envolver los tramos de filtro y las cargas de ma=-

) . ’ Hoyn nuey 23

REIVINDICACIOLIS

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se recogen
18,~ Un aparato para formar un filtro de varios -

tramos o secciones que contiene particulas, aparato que com-

prende: un transportador pafa mover un suministro continuo
de papel de envoltura de tapdn, haciéndole recorrer un tra-
yecto prefijado; unos medios para colocar:incrementos ds co~
la en uno de los lados del suministro continuo de papel de
envoltﬁra de tapén, a unas distancias prefijadas de scﬁara-
cidn uno de otro; unos medios para colocar una sucesidn de

tramos de filtro espaciados o repartidos sobre el suminisiro

continuo en movimiento del papel de envoltura de tapbn, ds

bre los incrementos de cola; unos medios para depositar unas
cargas de material de filtro subdividido en particulas, so-
bre el suministro continuo en movimiento del papel de envol-

tura de tapdn, entre tramos de filtro adyacentes; y unos oe-

terial de filiro subdividido en particulas, con sl suminis-

’

tro continuo en movimiento del pagel de envoltura de tapén,'
haste formar una varilla sin fin,

28 ,~ Bl aparatd de la reivindicacidn 12, en el que
dichos medios de colocar incrementos de cola en el papel de

envoltura de tapdn son un aparato de transferencia de cola




10

15

20

25

26029 30

llhju QU 24.

que ihcluye: un depdsito de cola, que contiene una masa de -
reserva de cola; un priamer rodillo- de transferenéia, montédo
a rotacidn sobre dicho depdsito de cola y dotado de uhe supej
ficie ci&cunferencial que sobresale entrando en dicno dendsi
to, para recibir cola en ella;.un segundo rodillo de trans-
ferencia, montado a rotécidn junfo a dicho primer rodilio de
transferencia, teniendo dicho segundo rodillo de transferen-
cia une superficie circunferencial que se enfrenta a dicha
superficie de dicho primer rodillo de transferencia, y una
pluralidad Qe planos circunferenciales repartidos en dicha
superficie circunferencial,'éara recibir en ellos cola o pe-
gamento procedente de dicho primer rodillo ds transferencia;
y un tercer rodillo, montado a rotacidén juntd a dicho segun-
do rodillo de transferencia, definiendo una zona de presidn
o agarre para el paso del suministro continuo de papel de en
voltura de tapdn, mediante lo cual, durante el paso del pa-
pel de envolirua de tapdn por dicha zona de agarre, dicho se
gundo rodillo colocs inorementos de cola en él, en la rgiﬁ-
cién de repartidos a distancia en correspondencia con dichos
planos,
3e,- El aparato de la reivindicacidn 28, en el que
cada plano estd dispuesto o ﬁraotidado en dicha superficis
d; dicho segundo rodillo de\ffansferencia.

48,~ Bl aparato de la reivindicacidn 3%, en el que
cada plano tiens un tamaiio de doce milimebros por veintidds
milimetros, | ,

58,~ El aparato de la reivindicacidn 22, en el que
cada plano foraa entrante en dicho segundo rodillo de trans-
ferencia, |

68,~ EL aparato de la reivindicacién 58, en el que
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cada plano forna un entrante de aproximadaéente 0,1 milime-
tros en dicho segundo rodillo de itransierencia,

72,- El aparato de la reivindicacién 22, on el gue
dicho segundo rodillo de¢ transfersncia tiene practicados seid
planos.

82,~ Bl aparato de la reivindicacidn 28, en el que
dichos rodillos estdn movidos a rotacién en sincronisio.

98,~ El aparato de la reivihdicacién 28, en el que
dichos rodillos des transferencia primero y segundo estén ang;
tados entre si,

108,- El aparato de la reivindicacién 18, en el gud

dichos medios para colocar tramos de filitro sobre el suminig

chilla para seccionar por lo menos una varilla de filtro con
tinua,  cortdndola en una serie de tramos de filtro; y en el
que dichos medios para colocar incrementos de cola en el pa-
pel de envoltura de tapdn estdn sincronizados con dicha 6ue
chilla. _
‘ 118,~ El aparato de la reivindicacién 102, qué_cog
prénde ademés una segunda~cuchilla para seccionar la verilla
sin fin cortdndola en- tapones de filtro de una longitud pre-
fijada, estendo dicﬂa segunda cuchilla sineronizade con di-
cha primera cuchilla, .

128,- 31 aparato de la reivindicacidén 12, en el qﬁa
dichos-medios para colocar incrementos de cola en el papel
de envoltura de tapdn son un aparato de transferencia dé ¢ o=
la que incluye: un depdsito de cola que contiens uvha masae de
reserva de colaj un primer rodillo de transferencia, monta-

do a rotacidn sobre dicho depésito de cola y dotade de una

superficie circunferencial que sobresale entrando en dicho
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[depdsito, y de una garzanta 0 ranura circunferencial en dim-
cha superficie, para recibir cola en el;a; un segundo rodhllr
de transferencia, montado a rotacidn junto a dicho primer ro
dillo de’transferenciai teniendo dicho segundo rodillo de -
transferencia una superficie circunferencial que se enfrenta
a diche superficie de dicho primer rodillo de transfercncia,
para recibir cola desde dicha garganta de dicho primer rodi-
1lo de transferencia, y estando separado del citado trayecto;
y un tercer rodillo, montado a rotacién junto a dicho ssgun-
do rodillo de transferencia vara el paso del suministro con-
tinuo de pap;l de envoltura'de tapén entre ambos, teniendo
dicho rodillo una pluralidad de radios 0 brazos radiales na-
ra desviar periddicamente el suministro continuo de papel de
envoltura de tapdn, respecto de dicho trayecto, en torno a
dicho segundo rodillo, de tal modo que, durants el pasb Ael
papel de envoltura de tapdn por entre dichos rodillos segun~
do y tercero, dicho tercer fodillo desvia periddicamentae sl
papel de envoltura.de tapén'y dicho segundo rodillo coloca
inorementos de cola sobre ésfe, en la relacidén de repartidos
a cierta distancia de separacidn.

138.~ 31 aparato de la relvindicacidn 128, en sl
que dichg garganta o ranura 6ircunferencial es de un tamaflo
de 0,08 milimetros de profuﬁdfdad.

148,~ Bl aparato ds la reivindicacidén 128, en el
que dicho tercer rodillo estd movido a rotacién, a una velo-
cidad mds répida que la de dicho segundo rodillo y en sinq:g
nismo con éste.

158, Bl aparato de la reivindicacién 122, en sl
que dichos rodillos de transferencia primerc j scgundo es-

tdn apretados o presionan entre si.
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l62.- El éiaratéide-la feivindibé#ién 1228, en elE
que dichos rodillos priméré’y segundo-estén dispuestos se- i
glin unos ejes geométricos situados en un plano comf@n, y di—%
cho tercer-rodillo’eété dispuesto segin un eje geomdtrico |
desplazado respecto de dicho plano.

173;— "UN APARATO PARA FORMAR UN FILTRO DE VARIO$
TRAMOS O SECCIONES QUE CONTIENE PARTICULAS".

Tal y comokéé“ha descfito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintisiete hojas escri-

tas a mAquina por una sola cara.

Medrid, 018501979
P.A.
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