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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencifn se relaciona con un mé-
todo de formecidn de una tira s emplsar como nficleo
pars taldn de neumético.

Los neumdticos pares vehiculos compren
den ganaraimanta ufia-corona o bsnde de rodamisnto que
establece contacto con el suslo y, & cada lado de tal
corons, un coéhado o parsd lateral. Cada costado e8 -
sostenido por la llants de ls rueda a lo lergo de su
borde interns, que est8 constitufdo por un teldn, el
cual se halla ordinariamente reforzado por un niicleo
en forms de anilla, que sirve de Pijacidén de ls tela
o telas qua forman la carcass del neumédtico, proper-
cionando al mismo tiempo una construccidn mis sdlida.
En el ceso de neumdticos sin cémara, el nlcleo del tz
16n aseguras también una sdecuada junts hermética entre
gl talén del neumftico y sl borde de la llantsa,

Se han empleado niicleos de talonss .que

" comprenden una seris de espiras da alsmbre de acero -

de seccidn circular o uns trenze o corddn formadaqu:
slambres de ssccifn circular. Tambign se ha propueéin,
por ejemple en la patents estadounidense n®? 1,503.883,
gmplear comp nlicleo del taldn una enilla formade por
una saria de espiras ds tira de acero de seccidn rec-
tangular. .
Particularmgnte en gl caso de neumiti-

sos sin cAmara usados sn ruesdas dotadas de asigntos ~
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cSnicos pzra el tslén, han surgido problsmas en la
obtencifn de un correcto assntemisnto de sste Gltimo
y de un sdecuado sjuste harmdtico. Es desesble que =~
el nlcleo dsl tzldn se ajuste s ls forms clnics del
citado ssiento, pero sllo no hg Qidu posible con los
sistemas o disposicionss sntes mencionsdos. En la pg
tents estadounidenss n? 3,949,800 se ha dsscrito un
intento de resolucién de ests problema, perc tal in-
tento implics el uso de un gran niinero de espirss sgd
yacentes de un slambrs de ssccidn cuadrada.

€1 matodo abjeto de la invencién pro-

porciona uns tira s emplear como nlcleo de taldn de

. neumftico, que ss de seccifn transversslmesnts ahusaw-

da, sisndo més largc sl borde mis delgado ds la tirs.
que sl bords més grueso. ' . .

Como s verf, la citada tira pueds ;Q
rollarss en forsa de snills, con une o més sspires, .
encontréndose sl espesor de la tirs en la dirocci&éi;l
radisl en qus la psred radislmsnts ms interns pré;:ﬂ
sentarf una forms cénica, pudiendo adaptarse esi ;tf
la forma océnics dal asinntg'dcl taldn an la rutda;zs‘:
Si es preciso, las aspiras que formsn uns snills pug
den quedar retenidas en su posicidn por msdios sdecug
dos, tales como clips ¢ bsndas egspscisdas circunfersp
cislments slrededor de le snilla. |

Ls citads tirs, que en términos genery

les deberé ssr de un metal adecuado, tsl como scero,



puede tener convenigntemente un grosor inicial de p,ﬁ
a 1,2 mme y una anchure de 6 2 20 mm.

Ls invencidn proporcions un método de
formacidn de una tirs e emplear como nicleo de taldn
de neumétlcp, que comprende la operscidn-de pasar unas
tira a travds de un par de rodillos dePormadores pro-
vistos de superficies mutusmente inclinades que produ
cen una seccidn transversalmaente ashusada en la tiras,
siendo mfs largo el borde de menor grosor de &ste que
sl borde més grueso.

Después de pararse s travds de los ro=-
dillos deformadores, la tirs puede enrollarse directs
mente sobre una superficie conice, tal como un tamboy.
Una vez que se ha efectuads un nimero adscuado de espi
ras o vuaeltas, ls anilla es{ formada pueds retirarse,
manteniéndoss en posiciﬁn las citadas espiras mediante
adecuados clips o bandas espaciades circunferencialmen
te. En caén necesaric, la tira pusde comprendsr una 8g
rie de glemantas longitudinalmente extendidos y 1a£e-
ralmente adyscentss, qus pusden ser de acero u otro ms
terial adecuado y pusdan presentar la forms de alambres
o de tiras, formando parte da la anchura de la tire com
pleta. Estos alementos puaden ser todos aellos de igual
anchura, o de anchuras verisbles, segin ss requisra.

Preferiblaemantes, estos elementos adyacen
tes se acoplsn a lo largo de sus caras latereles, sien-

do también preferiblemente de seccidn transversal cua~
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dril8tere. Les ceras leterales de tales elsmentos pug
den ser paralelss, perc en una versidn preferida no -
lo son, ds modo que en la tirs dichos elementos son -
de seccifn transversal cusdrilftsra sin ninguna cars
parelsls.

Esto puads facilitar el ascoplamiento =~
rec{proco de esos elsmentos. En el primer caso, &s-
tos podrian mer inicislmente alembres de ssccidn cus-
drada y en el segundo caso ds ssccifn trapszoidal, -
siendo deformados en cualquier caso psra producir el
requerido shussmiento de le tirs. Ls deformecidn pue-
da efsctuarse con dichos slsmentos dispuastos unc al
lado del otro peara formar la tirz, por ejemplo mediar
ta el aparato antes descrito, adscusdamente adaptado
an saso necesario.

Coma veriants, los elesmsntos podrian
deformsrse ssparadamenta, o en grupos adecuados, sn
una megnitud scorde con su posicidn en ls tira finaip
disponidndoss luego uno al lado del otro pars formifa
ls tiras shussda, la cual podrfa comprender dos o n‘s”
capas ds los elementos ady%cantcs. que ssrian defor~
madas en su conjunto para producir‘ol shusamisento rg
querido; como variante, los slementos individuales,
las capas individuzles ds ellos o grupos de los mis-
mos pusden ser tambiaén predeformados de scusrdo con
su posicidn en la tira finsl,

En la prictica, cuando un nlclec de
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talén de neumético comprends una seris da espiras de

la citads tira, tales espiras se hallaran preferiblg

mente onh contacto recfproco. Tanto si se usa una sgla
gspira como una serie de ellas, pueds verse la posi-

bilidad de producir un ncleoc de taldn provisto ds -

una serie de elemehtas lateralmente adyacentss y lon

gitudinalments extendidos, sisndo dicho niicles de seg
cifn transversal shusada y su borde més delgado ds mg
yor longitud que el mas gruesoc.

£l mdtodo objeto de ls invencifn podris,
por sjemplo, ponarss en préctica mediante un aparato
que comprsnda un par de rodillos deformedores sspacia
dos, & través de los cuales pueda pasarse una tira:
tales rodillos deformadares tendran unas superficies
mutuamgnte inclinadas, sdaptadas para producir una sec
cidn trensversslmente shusada en la referida tira,.d;
modo gue sl borde m#s delgado de ésta sea mds largoA7‘
que al borde de‘mayor grosor, comprendiendo edemés el
citado apareto medios que definan uns superficie ggﬁi
cs, dispuestos pars que se snrolle a su alrededor i{'
tirs que hs pasado a través de los rodillos defutmaég
res en el use del aparato.

Los medios qus definen una superficie
ecénice pueden consistir, por sjemplo, en un tambor -
cbnico. Las superficiss inclinades ds los rodillos =
deformadores podrian establecersa, en caso necesario,

disponiendo unos rodilleos de seccidn tresnsversal shu-
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sada con sus ejes paralelamants sxtendidos. Sin embar
gp, los rodillos deformadores serén de ﬁrefar.ncia -
uniformemente cilindricos, con sus sjes de rotacién -
mutuamente inclinsdos. Varisndo el &ngulo de inclina-
cién de los rodillos deformsdores ds ests disposicidn, -
puedsn emplearse diferantes shussmientos para scomodsgp
los 8 distintos difmetros de nesumBticos, ntc.'Pu-dun
disponerse medios sdscusdos pars accionar los rodilles
deformadores. £l sparsto puade incorparar sdemés unos
rodillos~-guia que cnnduican 1s tirs hacie los rodillos
deformadores; estos rodillos ss acoplan s los bordes
de la tirs, doténdose preferiblemente ds unas muescas
circunferenciales psra faciliter @l scoplemiento &-ig
les bordes. Tembién pusden disponerss estos rodillos
de gufa 2 la sslida de los rodillos deformadores, vel
tajosamente para guisr le tiras por uns trayectoris ap
queads de scuerdo con su configuracifn s ls salids do
los rodillos deformadores.

Aungque ls seccidn shussds de la tirs .
podris ser no uniforme, y cohcebiblsmente para detsgp
minadss aplicasciones el ahqpumianto no tisns que ox=
tenderse » travas de toda la anchufa de la tira, es
preferible que tal shusawnientoc ses uniforms y ss ex-
tiends de un borde & otro da aquills. Ademds, aungue
sea praferible deformar una tirs de ssccion rectsngulsr
pars estsblecsr la seccifn transverssl shussda, seris

tsmbién posible usmr otras sscciones, incluso shusadass,
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en la tira inicial. Esto podrfs ser necesario, por -
ejemplo, 8i esta tira hubless de ssr daformadé—an -
una sgrie de gtapas.

Seguidamanta se dascribird detallada-
mgnte la 1qvanc16n, a modo de ejemplo, con refersncia
a los eadjuntos diblijos, en los cuales:

La figura 1 as una seccidn transversal
esquaematice del taldn ds un neumdtico qus incorpora -
un nficlec obtenido segln ls invencidn, colocedo en su
posicidn en una llanta de rueda.

La Pigura 2 es una representacidn as-
quemdtica que musstrs la formacién de uns tira 2 em
plear como nicleo da taldn ds acuerda con la inven--
cidne

Ls figurs 3 es una vista en perspectl
va de un nficles de taldn formade de acuerdo con la =
invencidn.

La figura 4 es una seccidn transversal
de un alambre destinado a constitulr un elemento da‘¥
una segunda versidn de tira obtenida segln la inven-
cidn. _ |

La Pigura § es una seccidn transversal
de le segunda versidn de tirs, que comprende cuatro =
alémbres,_comm sl mostrade en lz figura 1, antes de
deformaree de acuerdo con la invencidn.

La figura 6 es una seccidn transvarsal

de la tiras de la Pigura 5, después da deformarse de -

’
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acuerdo con la invencidn; y

Ls figuras 7 ss una seccidn transversal
de una tercers versifn ds tira, antes de deformsrse -
de acuerdo con la invencidn,

Con raferencis shora e la figurs 1, se
musstrs un talén 1 de neumftico, asentado sobre uns -
parte de una llants 2 de rusds, ls cual parte consti-
tuye al asiento del taldn. Tal como se musstra, sl -
asients 2 es cénico. E1 taldn del neumdtice incorpora
un nlicleo de ascero 3 en forma de snills, que consta =
de una seris de sapires superpugstas de una tirz de -
scero, como se muestra en ls Pigurs 3, Para establscer
unss buenas cerzcter{sticss de asentasmignto y harmeti-
cidsd, el nlcleo 3 del taldn esté disefiado de maners
qus praesente uns cnnfiguraci&n cénica sjustable @ la
del citsdo asiento 2. Asi, como puedes verse en la fi-
gura 1, la psred radislmants més 1nforna de la anills
que constituye el nlcleo del taldén es cénica y se ex-
tisnde ssensiblemente psralela a la superficis del -~
asiento de aquél. ' N

£l procedimianto mediante al cusl pue-
de obtenarse lea configurscibn clnice del nlclec del -
talén se muestrs esquemiticemente en la figurs 2. Asi,
une tira ds scero 5, de lados psralelos, y de seccidn
transvarsal rectangulsr, com; se indice por la poreién
sombreads, se lleva desde una bobina 8 un par de rodi

llos deformedores 6, s través de los cuslss puede pa=-
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sarse la tira, Los rodillos deformedores tienen sus
sjes mutuamenta inclinados, ¥ par consiguiente, al
pasar la tira 5 entrs sllos, cambia su sgccifin trang
vérsal, de modo que se shusa uniformemente desde un
borde al otro, tel como se muegstra por la segunda =
porcién sombreads, siendo el borde més delgado el si
tuado al ladog dgracho de la tira en la figure 2. Los
bordes de la tirs permangcen sensiblemente paralelos.

£l shusemiento tiens por resultsdo sl
que el baorde derscho, mis delgede, sea do mayor lone
gitud que el borde izquierdo, més grueso, tendiendo
par cohsiguiente la tire 5 e enrcllerss en formas cd-
nica. Por lo tento, como se ilustre, le tira deformn-
de 5 que salg de los rodillos 6 pasa sobre un tambor
cénico 7 con un @éngule apical 2 X, formando Fécilmqg,
tg lg tirs una enilla alrededor dsl tambor. E1 &ngu-
lo cAcorresponde al del easiento efnico del taldn, sg
bre el guel ha de ssentarse un noumftico que incorsg
re sl nlcleo de taldn.

Una vez que se ha enrollade un nimero. .
adecuads -de sspiras superpuestas de tira 5 sobre el
tambor 7, se espacian circunferencialmente alrededor
de la anilla unos clips & (Figura 3), pudiends entop
ces rotirarse la snille e incorporarse en un neumlti
co an construcciﬁn, sola, como se muestra en la figy
ra 1, ¢ junto con uno o més nlicleas da tslén simila=-

IraSe
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Pars facilitsr el suministro de le ti
ra 5 & los rodillos deformedores 6 y s trevés de allos,
se disponan unos rodillos de gufa (no mostrados) 2 -
uno y otro lado de los rodillos deformadoraes, por pa-
res, un per s cads lado de dstos (ltimos, qus se 3co-
plan a los raspsctivos bordes de la tira 5, sisnds «
porpandiculsres los sjes de los rodillos al planc ge-
neral de ls tira. Los rodillos puaden dotarss de musg
ces circunferencisles pars facilitsr la gufa de los «
bordes de la tira.

Como se muastra en la figurs 4, al alem
bre de acerc 9 as de seccidn transversal trepezoidal
sn éngulo recto, con une anture h de 1 mm, una enchuxg
wl de 2,7 mm y una anchurs w2 da 3,0 mm. Pares producir
la tirs 10 moatrade en la figurs 5, sa disponen ccnjun
tamente cuatro alambras 9, dessnrollados por ejemplo
de bobineas separadas, con sus caras lsterales an Cone
tacto pasra formar unea tirs de uns anchura da 11,4 Qm;
Las cares marginalos de estes tirs son paralelas. Lug-
go se deforma gsts de msnere que pressnts un nhuaaﬁiqg
to uniforme, con un botda’11 més large y delgsdo que
ol otro borde 12, tsl como sa musstrs en ls figura 6.
tsto puede hacsrse pessndo la tira a través del spa-
reto entes descrito.

La tire shuseds pusde snrollsrss achrs
una superficis c6nica, retenigndose conjuntamgnte une

serie de ospirss o vugltas para formar un nliclec de -
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taldn, de la maners antes descrita. ,

En la versidén adicional de la Pigurs 7,
la tira 13 comprende dos slambres 9 y dos alambraos 14
ds seccidn transversal trapszoidal isdsceles, que sub
siguientemente se deformarén de igusl mansra gque las
tiraes antaé dascri%aa, para formar el shusamiento ra=-
queridos

Los materiales, forma, tamafic y dispo-
sicién de los elementos serin susceptibles de varia-

cién, siempre que.ello no suponga una alteracidn en

" la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactedo eg

ta memoria deberfn ser tomados sismpre en sentido amn~

/

plio, no limitative.
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REIVINDICACIQONES

Se reivindica como de propis y nueve .
invencifn, a favor de N.V.BEKAERT; S.A., con domici
1io an 8550 Zwevegem (Balgica), lo especificado en

"lus siguientes reivindicscionas:

1.= Método de formacidn de una tiras
& omplesr como nlcleo de taldén de neumético, carac~
tarizado en que compraends 1la» operacién ds paser una
tirs a través de un par de rodillos deformadoras dg
tados de superficiss mutuamente inclinadas, qus prg
ducen uns seccidn tranSVQraaiwante shusada en le tire,
siendo el borde més delgado de la tirs de mayor lon-
gitud que el barde més grueso.

2. Mitodo de Pormecifn de une tirs
2 amplasr como ndclec de taldn de neumfitico, sagln
1a reivindicacifn 1, carsctsrizade sn que 1a tira -
que 8ssle de los rodillos deformadorass sa enrolla sg
bre un tambor cénico para former uns anills, exten~
diéndose sl grosor de la tirs sn dirsccidn radial y
sisndo cénica la psrad radislmente més interns de -
ls citads anills, .

Je- Matodo de formacidn de uns tire
s emplesr como nlicleo de taldn de neumético, segln
1s reivindicscidn 2, csracterizado en que ss enrollsn
une serie de espirss o vusltas superpusstas de la ti
ra sobre el tambor y las citades espiras son subsi-

guientemente retenidss entre s{ por medio de clips
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o bendas circunferencialmente espaciados.

4.~ Mtodo de formacidn de uns tira
a emplear como nlclec de taldn de neumdtico, segiln
las reivindicecicnes 1, 2 6 3, caracterizado en que
la tire, antes de paserse a través de los rodillos
deformadoréa, tiend un grosor del orden de 0,6 & 1,2
mm y une anchura del) orden de 6 a 20 mm.

5= "METODO DE FORMACION DE UNA TIRA
A EMPLEAR COMO NUCLEQ OE TALON DE NEUMATICO".

Tai y como se deja descrito en la me~-
moria precedentes, que consts de trece hojas foliadas
y mecanogrefiadas por una sols de sus caras y plangs
de forma y tamefio reglamentarios.

Medrid, 1 de Marzo de 1879

PeA. de

«BEKAERT, S.A.
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