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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se relaciona con un mé­

todo de formación da una tira a emplear como nócleo 

para talón da neumático.

Loa neumáticos para vehículos compren 

den generalmente una corona o banda de rodamiento que 

establece contacto con el suelo y, a cada lado de tal 

corona, un costado o pared lateral. Cada costado es - 

sostenido por la llanta de la rueda a lo largo de au 

borde interno, que eatá constituido por un talón, el 

cual se halla ordinariamente reforzado por un nócleo 

en forma de anilla, que sirve de fijación de la tela 

o telas que forman la carcasa del neumático, propor­

cionando al mismo tiempo una construcción máa sólida. 

En el caso de neumáticos sin cámara, el nócleo del ta 

lón asegura también una adecuada junta hermética entre 

el talón del neumático y el borde de la llanta.

Se han empleado nócleos de talones que 

comprenden una serie de espiras de alambre de acero - 

de sección circular o una trenza o cordón formada por 

alambres da sección circular. También se ha propuesto, 

por ejemplo en la patenta estadounidense ns 1.503.883, 

emplear como nócleo del talón una anilla formada por 

una serie de espiras de tira da acero de sección rec­

tangular.

Particularmente en el caso de neumáti­

cos sin cámara usados en ruedas dotadas de asientos -



cánicoa paya al talán, han surgido problemas an la 

obtancián da un corracto asentamiento da aata último 

y da un adecuado ajusta harmático. Ea daaaabla qua - 

al núcleo dal talán se ajusta a la forma cániea dal 

citado asiento, paro alio no ha aido posible con loa 

aiatawaa o disposiciones antea mencionados. En la pt& 

tanta aatadounidanaa nB 3.949.800 aa ha daacrito un 

intanto da rasolueián da aata pyoblaaa, payo tal in­

tento implica al uso da un gran númayo da aspiras a¿ 

yacentes da un alambra da aaccián cuadrada.

El método objeto da la invancián pro­

porciona una tira a emplear como núcleo da talán da 

neumático, que aa da aaccián tranaversalmanta ahuea-r 

da, siendo más largo al borda más delgado da la tira 

que al borda mía grueso.  ̂ *

Como aa varí, la citada tira pueda qü 

rollarse an forma da anilla, con una o mía eapiraa, , 

encontrándose el espesor da la tira an la diraceián 

radial an qua la parad radialmsnta mía intama pra- 

sentará una forma cánica, pudiando adaptaras asi a ] 

la forma cánica dal asiento dal talán an la ruada.  ̂

Si aa preciso, las aspiras qua forman una anilla pq& 

dan quedar retenidas an su poaicián por medios adecúa 

dos, talas como clips o bandas espaciadas circunferir; 

eialmanta alrededor da la anilla.

La citada tira, qua an tárminoa ganaba, 

lea deberá ser da un metal adecuado, tal como acaro.
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puede tener convenientemente un grosor inicial de 0,6 

a 1,2 mm. y una anchura de 6 a 20 mm.

La invención proporciona un método de 

formación de una tira a emplear como nóeleo de talón 

5 de neumático, que comprenda la operación-da pasar una

tira a través de un par de rodillos deformadores pro­

vistos de superficies mutuamente inclinadas que produ 

can una sección transversamente ahusada en la tira, 

siendo más largo el borde de menor grosor da ésta que 

10 el borde más grueso.

Después de pararse a través de los ro­

dillos deformadores, la tira puede enrollarse directja 

mente sobre una superficie cónica, tal como un tambad. 

Una vez que se ha efectuado un nómsro adecuado de espi 

15 ras o vueltas, la anilla asi formada puede retirarse,

manteniéndose en posición las citadas espiras mediante 

adecuados clips o bandas espaciadas circunferenciaimpn 

te. En caso necesario, la tira puede comprender una 9R 

rio de elementos longitudinalmente extendidos y late- 

20 raímente adyacentes, que pueden ser de acero u otro m&

terial adecuado y pueden presentar la forma de alambres 

o de tiras, formando parta da la anchura de la tira eom 

plata. Estos elementos pueden ser todos ellos de igual 

anchura, o de anchuras variables, según se requiera.

25 Preferiblemente, estos elementos adyacpn

tes se acoplan a lo largo de sus caras laterales, sien­

do también preferiblemente da sección transversal cua-



drilétera. Lsa caras laterales da tales elementos pu¿ 

den ser paralelas, paro en una versión preferida no - 

lo son, de modo que en la tira dichos elementos son - 

de sección transversal cuadrilátera sin ninguna cara 

paralela.

Esto puede facilitar el acoplamiento - 

recíproco de esos elementos. En el primer caso, és­

tos podrían ser inicialmante alambres da sección cua­

drada y en el segundo caso da sección trapezoidal, - 

siendo deformados en cualquier caso para producir el 

requerido ahuaamiento de la tira. La deformación pue­

de efectuarse con dichos elementos dispuestos uno al 

lado del otro para formar la tira, por ejemplo median 

te el aparato antes descrito, adecuadamente adaptado 

en caso necesario.

Como variante, los elementos podrían 

deformarse separadamente, o en grupos adecuados, en 

una magnitud acorde con su posición en la tira final, 

disponiéndose luego uno al lado del otro para formar 

la tira ahusada, la cual podría comprender dos o mía 

capas de los elementos adyacentes, que serian defor­

madas en su conjunto para producir el ahuaamiento 

querido; como variante, los elementos individuales, 

las capas individuales da ellos o grupos de los mis­

mos pueden ser también predeformados de acuerdo con 

su posición en la tira final.

En la práctica, cuando un nócleo de



talón de neumático comprenda una serie da espiras da 

la citada tira, tales aspiras se hallarán preferible 

mente en contacto reciproco. Tanto si se usa una sola 

espira como una serie de ellas, pueda verse la posi­

bilidad de producir un nócleo de talón provisto de - 

una serie da elemehtos lateralmente adyacentes y lo,n 

gitudinalmenta extendidos, siendo dicho nócleo da seo, 

ción transversal ahusada y 3U borde más delgado da ma 

yor longitud que el más grueso.

El método objeto da la invención podría, 

por ejemplo, ponerse en práctica mediante un aparato 

que comprenda un par de rodillos deformadores espacia 

dos, a través de los cuales pueda pasarse una tira: 

tales rodillos deformadores tendrán unas superficies 

mutuamente inclinadas, adaptadas para producir una age 

ción transversalmente ahusada en la referida tira, de 

modo que el borde más delgado de ésta sea más largo r 

que el borde de mayor grosor, comprendiendo además el 

citado aparato medios que definan una superficie cóni 

ca, dispuestos para que se enrolle a su alrededor la 

tira que ha pasado a través de los rodillos deforma^ 

res en el uso del aparato.

Los medios que definen una superficie 

cónica pueden consistir, por ejemplo, en un tambor - 

cónico. Las superficies inclinadas da los rodillos - 

deformadores podrían establecerse, en caso necesario, 

disponiendo unas rodillos de sección transversal shu-



aada con aua aje8 paralelamente extendidos. Sin embajr 

gp, loa rodilloa deformadoras aarán da prafarancia - 

uniformemente cilindricos, con aua ajaa da rotación - 

mutuamente inclinados. Variando al ángulo de inclina­

ción de loa rodilloa daformadorea da aata disposición, 

puedan emplearse diferantaa ahusamientoa para acomodajE 

loa a diatintoa diámetros da neumáticos, ate. Ppadan 

diaponaraa medios adecuados para accionar loa rodilloa 

daformadorea. El aparato pueda incorporar adamáa unoa 

rodiiloa-guia qua conduzcan la tira hacia loa rodilloa 

deformadoras; aatos rodilloa aa acoplan a loa bordaa 

da la tira, dotándose preferiblemente da unaa muaaeaa 

circunfarancialaa para facilitar al acoplamianto a 

lea bordaa. También puadan diaponaraa aatoa rodilloa 

da guía a la salida da loa rodilloa daformadorea, vqn 

tajoaamanta para guiar la tira por una trayectoria ajE 

queada da acuerdo con au configuración a la salida de 

loa rodilloa daformadorea.

Aunque la sección ahusada da la tira 

podría aar no uniforma, y concebiblemente para detqg 

minadas aplicaciones al shqaamiento no tiana qua ex­

tenderse a través da toda la anchura da la tira, aa 

preferible qua tal ahussmiento sea uniforma y aa ex­

tienda da un borda a otro da aquélla. Adamas, aunque 

aaa preferible deformar una tira da aaoción rectangular 

para eatablacar la sección transversal ahusada, sería 

también posible usar atrae secciones, incluso ahusadas,



en la tira inicial. Esto podría ser necesario, por - 

ejemplo, si esta tira hubiese da ser deformada en - 

una serie de etapas.

Seguidamente se describirá detallada­

mente la invención, a modo de ejemplo, con referencia 

a los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 as una sección transversal 

esquemática del talón de un neumático que incorpora - 

un nócleo obtenido sagón la invención, colocado en su 

posición en una llanta de rueda.

La figura 2 es una representación es­

quemática que muestra la formación de una tira a em 

plear como nócleo da talón da acuerdo con la inversa 

ción.

La figura 3 es una vista en perspecti 

va da un nócleo de talón formado de acuerdo con la - 

invención.

La figura 4 es una sección transversal 

de un alambre destinado a constituir un elemento de ** 

una segunda versión da tira obtenida segón la inven­

ción.

La figura S as una sección transversal 

de la segunda versión de tira, que comprende cuatro - 

alambres, como el mostrado en la figura 1, antes de 

deformarse da acuerdo con la invención.

La figura 6 es una sección transversal 

da la tira de la figura 5, después de deformarse de -
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acuerdo con la invención; y

La figura 7 es una sección transversal 

de una tercera versión de tira, antes de deformarse - 

da acuerdo con la invención*

5 Con referencia ahora a la figura 1, se

muestra un talón 1 de neumático, asentado sobre una - 

parte de una llanta 2 de rueda, la cual parte consti­

tuye el asiento del talón. Tal como se muestra, el - 

asiento 2 es cónico. El talón del neumático incorpora 

10 un nócleo de acero 3 en forma de anilla, que consta -

de una serie de espiras superpuestas de una tira da - 

acero, como se muestra en la figura 3. Para establecer 

unas buenas características de asentamiento y hermeti­

cidad, el nócleo 3 del talón está diseñado da manara 

15 que presente una configuración cónica ajustable a la

del citado asiento 2. Asi, como puede verse en la fi­

gura 1, la pared radialmente más interna da la anilla 

que constituye el núcleo del talón es cónica y se ex­

tiende sensiblemente paralela a la superficie del 

20 asiento de aquál.

El procedimiento mediante al cual pus-
t.

de obtenerse la configuración cónica del nócleo del - 

talón se muestra esquemáticamente en la figura 2* Así, 

una tira de acero 5, da lados paralelos, y do sección 

25 transversal rectangular, como se indica por la porción

sombreada, se lleva desde una bobina a un par de rodi 

líos deformadores 6, a travás de los cuales puede pa-



sarse la tira. Los rodillos deformadores tienen sus 

ejes mutuamente inclinados, y por consiguiente, al 

pasar la tira 5 entre ellos, cambia su sección trana 

versal, de modo que se ahusa uniformemente desde un 

borde al otro, tal como se muestra por la segunda - 

porción sombreada, "siendo el borde más delgado el si. 

tuado al lado derecho de la tira en la figura 2. Los 

bordea da la tira permanecen sensiblemente paralelos.

El ahusamiento tiene por resultado el 

que el borda derecho, más delgado, sea de mayor lon­

gitud que el borde izquierdo, más grueao, tendiendo 

por consiguiente la tira S a enrollarse en forma có­

nica. Por lo tanto, como se ilustra, la tira deforma 

da S que sale de los rodillos 6 pasa sobre un tambor 

cónico 7 con un ángulo apical 2<X, formando fácilmqn 

te la tira una anilla alrededor del tambor. El ángu­

lo corresponda al dal aaiento cónico del talón, sg. 

bre el !?ual ha de asentarse un neumático que incoroo, 

re el núcleo de talón.

Una vez que se ha enrollado un número 

adecuado de espiras superpuestas de tira 5 sobre el 

tambor 7, se espacian circunferencialmente alrededor 

de la anilla unos clips B (figura 3), pudiendo antojé 

ces retirarse la anilla e incorporarse en un neumáti 

co en construcción, sola, como ae muestra an la fig¡¿ 

ra 1, o junto con uno o más núcleos de talón simila-
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Para facilitar <1 suministro da la t^ 

ra S a loa rodillo8 deformadores 6 y a través da alloa, 

ae disponen unos rodillos da guia (no mostrados) a - 

uno y otro lado da los rodillos deformadoras, por pa- 

5 rea, un par a cada lado da estos últimos, que sa aco­

plan a los respectivos bordos da la tira 5, siendo - 

perpendiculares los ajes da los rodillos al plano ge­

neral de la tira. Loa rodillos pueden dotarse de muejg, 

cas circunferenciales para facilitar la guia de los - 

10 bordas de la tira.

Como se muestra en la figura 4, el elajg 

bre de acaro 9 es da sacciún transversal trapezoidal 

en ángulo recto, con una antura h da 1 mm, una anchura 

el de 2,7 mm y una anchura w2 da 3,0 mm. Para producir 

15 la tira 10 mostrada en la figura 5, se disponen ccnjuo

temante cuatro alambras 9, desenrollados por ejemplo 

do bobinas separadas, con sus caras laterales en con­

tacto para formar una tira da una anchura da 11,4 mm. 

Las caras marginales da asta tira son paralelas. Lue- 

20 go se deforma ésta da manera que presenta un ahusamiam

to uniforme, con un borda 11 más largo y delgado que 

al otro borde 12, tal como sa muestra en la figura 6. 

Esto puede hacerse pasando la tira a través del apa­

rato antas descrito.

25 La tira ahusada pueda enrollarse sobre

una superficie cúnica, reteniéndose conjuntamente una 

serie de espiras o vueltas para formar un núcleo de -
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talón, da la manera antes descrita.

En la versión adicional de la figura 7, 

la tira 13 comprende dos alambres 9 y dos alambres 14 

de sección transversal trapezoidal isósceles, que sujb 

5 siguientemente se deformarán de igual manera que las

tiras antes descritas, para formar el ahusemiento re­

querido.

Los materiales, forma, tamaño y dispo­

sición de los elementos serán susceptibles de varía­

lo ción, siempre que ello no suponga una alteración an

la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado ats 

ta memoria deberán ser tomados siempre en sentido am­

plio, no limitativo.
7
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REIVINDICACIONES

Se reivindica coco da propia y nueve  ̂

invención, a favor de N.V.BEKAERT; S.A., con domici 

lio en S550 Zsavegam (Bélgica), lo aapacifieado en 

laa siguientes reivindicaciones:

1. - Método de formación de una tira 

a emplear como núcleo de talón de neumático, carac­

terizado en que comprenda la operación de paaar una 

tira a travéa de un par de rodillos deformadores dg, 

tados de superficies mutuamente inclinadas, que prg. 

ducen una sección tranaveraalmente ahusada en la tira, 

siendo el borde mée delgado de la tira de mayor lon­

gitud que al borde més grueso.

2. - Método de formación de una tira 

a emplear como núcleo de talón de neumático, según 

la reivindicación 1, caracterizado an que la tira - 

que sale da los rodillos deformadores sa enrolla sg 

bre un tambor cónico para formar una anilla, exten­

diéndose el grosor de la tira en dirección radial y 

siendo cónica la parad radialmente mée interna de - 

la citada anilla. 't.
3. - método de formación de una tira 

a emplear como núcleo de talón de neumático, según

la reivindicación 2, caracterizado en que se enrollan 

una serie de espiras o vueltas superpuestas de la t^ 

ra sobre el tambor y las citadas espiras son subsi­

guientemente retenidas entre ai por medio de clips
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o bandas circunferencialmente espaciados.

4. - Método de formación de una tira 

a emplear como nócleo de talón de neumático, segón 

las reivindicaciones 1, 2 ó 3, caracterizado en que

5 la tira, antea de pasarse a través de los rodillos

deformadores, tiene un grosor del orden de 0,6 a 1,2 

&m y una anchura del orden de 6 a 20 mm.

5. - "MET000 DE FORMACION DE UNA TIRA 

A EMPLEAR COMO NUCLEO DE TALON DE NEUMATICO".

ID Tal y como se deja descrito en la me­

moria precedente, que consta da trece hojas foliadas 

y mecanografiadas por una aoia de sus caras y planos 

de forma y tamaño reglamentarios.

Madrid, 1 de Marzo de 1979
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