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1 da sé desplaza sobre un ndcleo o mandril agrandado y hasta

Hojr ntm. l

X1 presente invento se refiere, en general, a ju
tas o uniones en tubos de pléstico, y més particularmente,
a un método para realizar un extremo de campana disefiado &g
pecificamente de una Jjunta o unidn de tubo de enchufe y
corddén, describiéndose también un conjunto o instalacidn
correspondiente.

La utilizacidén de un extremo de campana con una
junta incorporada y bloqueada en posicidén no es nueva. Un
extremo de campana de este tipo se ilustra en la técnica
anterior. El extremo de campana descrito se forma calsuband
primero una seccidn extrema de un tubo de pléstico hasta

una temperatura comprendida en su margen de deformabilidad

termoelédstica. Después de ello, la seccidn -extrema calentad

una junta anular que ha sido posidonzda previémente en tornd
al maﬁdril Y por encima de ella, haciendo que la seccibn
extrema se "adelgace". Finalmente, los costados circunferen
ciales del tubo de pldstico, a uno y otro lados de la junts
se deforman hacia dentro para bloquear a ésta en posicidn.
El extremo de campana que se acaba de describir
es muy satisfactorio para el uso para el cual ha sido
proyectado, especia;ﬁeﬁfe cuando la junta completa ha de
utilizarse para un servicio sin presidn, bor ejemplo, pa-
ra un servicio de alcantarillado. &n ese caso, la confi-
guracidén en secéiéﬁ transversal del extremo de campana
no ha de ser engrosada posteriormente ni engrosada de
otro modo para compensar su agrandamiento y adelgazamien-
to en comparacién con el resto del tubo. Sin embargo,
cuando la junta de tubos estid destinada a utilizarse en

un servicio con presidn, por ejemplo, una tuberia para

T
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- #gua, diversas especificaciones exigen que el extremo de

campana sea mids grueso, en su configuracidn en seccidn -

tran?versal, cue lo que se éonseguiria acamnanando un tu
bo sin engrosar. Una forma de conscguir esto es engr aaﬁ
do 15 éecciéﬁ extrema del tubo que haye de ser acampana-
da, antes de realizar esta overscidn en 1z misma. Esto -
pucde conseguirse durante la extrusidn real del tuhojde
poli(eloruro de vinilo), o puede comseguirse después de
la formacidn del tubo. En cualquier caso, se hz encontra
do diffcil enclavar o bloguear la junta cusndo el extre-
mo acampenado es engrosado previamente o posteriormerte.
Como se describird con més detalle en lo que si
gue, el presente invento estd dirigido a la fabricacidn
de un extremo de campzna y, particularmente, de un exhre
mo de campana con una junta bloqueade en posicidn. Sin -~
embargo, de acuerde con el presente'inéento, se forma ol
extremo de campana, $¢ engrosz su configuraeién en sec-—
cién transversal, y se bloquea en posicidn -en éL una Jun
ta de obturacidén circunferencial, realizdndose todas es-
tas operaciones aproximadamente al mismo tiempo y utili-

zédndose un conjunto comvleto, sin engrosemiento previo -

L~

ni posterior del tubo. . ‘-

Un objeto del presente invento es vroporcionar

-un método sencillo, econdmico y fiable para formar un ex

tremo de campana con unz configuracidn engrosada en sec-
cién transversal y una junta bloguenda cn posicidn.

Otro objeto del presente invento es proporcio-.
nar un conjunto completo que forme un extrcmo-de campana
en une seccidn extrema de un tubo de'pléstico, gue engro

se la configuracidn en seccidn transversal del extremo -
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de cafpana y que bloquee en posicidn la juata de obturo.

cidn circunferencial dentro del extremo de campana enrro

'LL
{
sado. i

/ Todavia otro objeto del presente 1nvento es re
Porcionar un conjunto del tipo dltimamente mencionads -
que sea de disefio sencillo, econdmico de conseguir y de
uso fiable.

‘ En consecuencia, el presente invento propbrcio-
na un congunto para formar un exiremo de campsna en wAa
se001on de extremo de un tubo de pldstico, cuya seccidn
de extremo ha sido calentada hasta su condicidén de defor

mabilidad térmica, caracterizéndose dicho conjunto por:

‘primeros medios para formar,a partir de dicha seccion ex

trema calentada, una parte sxial, dlame tralmente agranda

da, y una pared extreme transver%al gue une dicha p=rie

agrandade con el regto de dicho tubo; segundos medios pa

ra ehgrosar de manera sustacialmente uniforme la confign
récién en seccidn transversal de dicha parte agrandada -
reduciendo su 1onéituﬁ y, 21 mismo tiemao, formando de -
manera enteriza medios de nervio que sobresalern hacia fuc
Ta en la sunerflcle interior de dicha pared extrema trans
versal, estando s1tuados-dlchou medios de nervio radial-
mente hacia dentro desde la superficie interior de dicha
parte agrandada con el fln de definir un eavacio entre -~
ellos' estando destinada diche parte agrandzda, engrosa-
da, para recibir en ella una junta de obturacidn anular
contra dicha pared extrema, de tal manera gue un segmen~
to extremo de dicha parte agrandada se extienda més allé
de dicha junta y de ftal mcdo que a2l menos una parte de -

dicha junta esté sitvada dentro de dicho espacio; y ter~ -
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~ceros medios para deformar hacia Gentro dicko segmento ex

tremo de dicha parte zgrandade, vara bloquesr asi a dicha
junta én posicidn. Bl presente invento proporciona tam- -
bién wn método de formaf el extfemo de campana en un tubo
de plésticq, comprendiendo dicho método: calentar une sec
cidn de extremo de dicho tubo haste el estado de deforma
bilidad térmica; formar a partir de dicha secéidn sxire-
ma celentada una parte axial, diametralmente agrandaaé,
Y una pared extrema transverszal que unc dicha parte agran
dada con el resto de dicho tubo; después de formar dicha
parte agrandtda, engrosar.de manera sustoncialmente uni-
forme su confizuracidn en seccidén transversal por reduc-
cidén de su longitud; engrosar 2l mismo tiempo la configg
rac?én en seccidn transversal de diéha parte agrandada}
formando de manera enteriza medios de nervic que sowresa
len hacia fusrs en la superficie interior de dicha pared
extrema transversal, estando dichos medios de nervio si-
tuvados radialmente hacia dentro desde 1é suberficie inte
rior de dicha parte ograndada, con el fin éde definir wn
espacio entre ellos; posicionar concéntr;camente uns jun
ta de obturacidn circunferencial'dentro de dicha perte -
agrendoda y contra dicha pared extirema, de tal modo gue
un segmento extremo de &icha parte sgrandasda se extienda
mds &lld de dicha junta, estando dicha junte configurada
de tal modo que partes de la mismz estén situedas dentro
de dicho eepacioj ¥ drformar radialmente hacla dentro di.
chos segmentos de extremo, para bloquear asi en posicidn
dicha junte de obturaciin. |

De acuerdo con el presente invento, se celienta

una scecidn extremc del tubo de pldstico haste su estado




S+ e —— o o i o st

1
R IAY T P T

15

20

Hoja ntim,

- de deformabilidad térmica y, desruds de ello, se le da -
forma para obtener un extremo de campgﬁa. i1l conjunte uti
liza@o para comseguir esto'incluye prineros redios para
form%r, a partir de la seccidn extrema calentada (1) unz
parte extrema axial, dismetralmente agrandzda, y (2) wa
pared extreme transversal que une la parte'agrandada con
el resto del tubo. EL conjunto incluye tvambién segundos
medios para (1) engrosar de manersa sustancialmenta-uﬁi—
forme la configuracidn en seccidn transversal de la par-
te extrema agrandads, por reduccidn de su longitud y, al
mismo tiempo, (2) formar de menera enteriza medios de -~
nervio sobresalientes hacia fuera en la superficie inte- !

"rior de la pared exlrema transversal.

N Como se describird con mayor detalle en lo qﬁe

sigue, estos nervies estdn sitvedos radialmente hacia -
dentro desde la superficie interior de la parte de extre
mo de tubo agrandada, con el fin de definir u espacio -
entre ellos. En esta forma, la parte extrema del tubo eg
td destinada a recibir en ella uvna junia de obturacidn -
anular. Ia junta estd situade contra la pared extrema, de
tal modo que un segmento extremo de la pzrte de extremo

agrandada se extienda mds allsd de la junta y de t2l modo

-que por lo menos parte de la junta esté situada dentiro -
. del espacio definido por los medios de nervio scbresa-
lientes. Ademds de los primeros medios y de lbs‘segundos
medios que se acaban de describir, el conjuntc de abopar
dado o acampanédo del presente invento ineluye terceros.
medios vara deformar hacia dentro ei segmento extremo que
se extiende hacia fuera de la parte extrema agrandeda, -

ara bloauear asi "a la junta en posicidn.
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Y En uﬁa realizocidn preferida del presente inven
to, el conjunto incluye cuartos medios pora formar, a »ar
tir de toda la seccidn extrema calentada, una scgunda par
te ax%al, diametralmente agrandada, y una semunda parad
extrema transversal, antes de engrosar la parte extrems
agrandada. Esta segunda parte agrandada estd situada en-—
tre la primera pered extrema y la segunda pored exfreﬁa
y ésté dltime une la segunda parte agrendada con el res—
to del tubo, siendo la segunda parte agrandadsa de ‘menor
diémetro gue la primera parte. Asi mismo, de acuerdo con
esta realizacidn, el conjunto incluye quintos medios pa-
ra engrosar de manera sustancialmeate uniforme la confi--
guracion en seccidn transversal de esta segunda parte- -
agranaada, reduciendo su loungitud.

.

! " Breve descrincidn de los dlbu]0°

La fig. 1 es una vista frontal en seccidn treng
versal del extremo de campana de una Jjunta de enchufe y
cordén formada de ecuerdo con el presente invento.

Ia fig. 2 es une vista en seccidn transversal -
frontel varcial y una vista frontal parcizl de un conjun
to que estd construido de acuerdo con el presente inven-
to y que se utiliza al formar el extremo de campana ilus
trado en la fig. 1.

Las figs. 3 a 6 son vistas en seccidn tr’nsver—
sal frontales parciales del conaurto 11uatrado en la fig.
2, ilustrando estas ultimes figuras el conaunto en dis-
tintas posiciones operativas.

Descripeidn detzllade y realizaciones nreferidag

Volviendo 2hora a los dibujos, en los que compo

ncrtes similares estdn de31gn xdos con nimeros de referen.
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ciz similares en todas las diversas figﬁras, se dirige -
en primer lugar la atencidn 2 la fig. 1, que ilustra cl

extremg acampanado 10 de una junta de enchufe y'cordén -
formada de zcuerdo con el presehte invento., El extremo -
acampanado 10 estd formado a vartir de una seceidn exire
ma de un tubo construido de un material térmicamente de-

formable tal como, por ejemplo, poli(cloruro de vinilo),

e incluye un manguito agrandado 12 en forma de campana -

gque se estrecha hacia el centro en 14 y aue acuerda con
la seccidn no deformada 16 del tubo. El didmetro intericr

del manguito 12 es, de preferencia, ligeramente mayor -~

~que el diZmetro exterior de la seccién 16 no deformzda.

De agui, el manguibo estd destinado 2 recibir el miembro
macho centrario, es decir, la "espiga" 18 -de la junsa de

enchufe y espiga en forma coaxial, teniendo la espige wa

didmetro exterior ignal al de la seccidn de tubo no de-

formada. A este respecto, si bien el tubo térmicamente -
deformable y, por tapto, el manguito agrandade se descri-
birdn e ilustrarén como con una seccidn transveésal cixe-
cular, ha de entenderse que se contemplqn otras configu-
raciones en seceidn transversal.

Como se ilustra en la fig. 1, el manguito agran
dado 12 puede estar sebarado en tres secciones, una sec-
cidén cilindrica aqtérior 20, una seccidn cilindrica pos—
terior 22, longitudinalmente separada de la secciénvantg
rior y coaxial con ella, y una seccidn intermedia 24 que.
une de manerz enteriza las seccionss anterior y poste-
rior, De la fig. 1 debe resulbtar evidente que la seccidn
intermedia 24 define une garganta circunferencial inte-

rior 26 coaxial con las secciones 20 y 22 del manguito -
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 egrendado. Una junta de obturacidn anular 28 que esté‘ -
constr?ida, por ejemplo, Ge vn crucho duro medio y qde
se describird con meyor detalle mds adelante, estd situa
da deqtro de la garganta 26 y la llena sustancialmente,
extendiéndose hacia dentro en vna distancia sustancial -
mds alld de la superficie interior del menguito, En esta
forma,lla junta proyorciona un cierre fiebhle entre ai ex
trcmo'de camnane y el cxtremo de espiga de la junta de -
enchufe y corddn.

Al proporcionar la garganta 26, la seccidn inter
media 24 del manguito agréndado 12 ineluye costados 30 y
32 opuestos, longitudinalmenfe espaciados, que se extien
den hacia fuera desde extremos adyacentes de seccioneés -
20 y 22, respectivamente, y que estdn upiﬁos de maneré -
enteriza entre si por la pared exterior circunfercreisl
34. Como se observa en la fig. 1, las sunerficies 36y ~
38 circunferenciales interiores de los costados respec-
tivos 30 y 32 se exticnden hacia fuera desde la periferia
mds inferior de la gargaﬁfa 26 hasta la periferia mdes ex-
terior de la garganta, es decir, hasta la superficie 40,
y definen la extensidn longitudinal de la garganta.

De acuerdo con'un aspecto del presente invento,
la configuracidn de la'garganta 26 y su junta de obtura-
cidn 28 asociadas son tales que le junta est’ bloaucada
en posicidn ée manera segura dentro de la gerganta. Debe
observarse, en primer lugar, que e¢l costado 32 incluye -
una pluralidad de 1o que podrian denominarse m;embros 42
de nervio sobresalientes que se extienden hacia fuera'deg
de la superficic 38, hacia la superficie 36. Estos miem-

bros de nervios sobresalientes estdn espaciados circunfe
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perficie 38 y estdn sitvados a una ligera distancia hezein
dentﬁo desde la sunerficie 40, de modo que gquede defini-
do uﬁ espacio entre esta Ultima y low miembros de nervio
sobrésalientes. Debe observarse también que la superiicie

36, aunoue lisa, se extiende sustancialmente en direccidn

redial, es decir, en una direccidn sustancialmente pecnen

dicular al eje geométrico de la junta de tubos. Finalmen~
te, débe observarse que la junta de oblturacidn 28 inclu-
ye un lado trasero 44 que tiene un segmento 46 circunfe-
rencial radial mds exterior que ajusts dentro del esya-

cio definido entre wmicwmbros de nervios sobresalientes 42

"y la superficie 40, y la juanta incluye también una cara

frontal 48 que se aplica con la suner¢101e 36 en forma -

comnlexentarla.

De lo que antecede, debe resulter fdcilmente -

evidente que la junta de obiuracidn 28 estd bloguecdz en

posicién dentro de la gargenta 26. La forma en gue se -
consigue esto, es decir; la forme en que se obtiene todo
el extremo de campana con su juntza blooueada en vosicidn,
se describird énalo que sigue con resuecto 2 las figs., 2

a 6.

Un aspectd del vresente invento reside en su usc

" pretendido en un servicio con presidn. Como resultado, -

la configuracidn en seceidn transversal -de las sccciones
20, 22 y 24 del memguito agrendedo 12, ha sido engrosada.
La forma particvlar en que son engrosadas y el conjunto

partlculur utilizado nara formar el ex tremo de camvanag -
se Gescribirén en lo que sigue. A este respecto, el esve

P TR A

sor exacto del extremo de campsna no es critico para el
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presente invento. Los exvertos en lo téenice vueden de~
terminar fdcilmente como deben ser laz secciones pgrucsas
20, ?2 y 24 con relacidn a la seccidn 16 no deformade, -
depe’diendo de factores conocidos tales como el esvesgor
de pared de la seccidn 16 no deformeda, el didmetro del
tubo y su uso pretendido especifico.

Volvicndo ahore a la fig. 2, se dirige la eten-
cién del lector 2 un conjunto 50 gue estd construidc .de

4

acuerdo con el presente invento y que estd previsto para

formar el’extreéo de campznae 10 en una seccidn extrema -
del tubo de-nléstico 16. A este respecto, con el fin de
fornmar él extremo de campana, la seccidn extrema debe ca
lentarse hasta su margen de deformabilidad termoeldstica.
Esto puede conseguirse en forma usual y, por tanto, ho -
se describird en esta memoria. L :

' Como se ve en la fig. 2, el conjunto 50 incluye
un mandril 51 que se utilizea en le formacidn del extremo
10 de campana., Bste mandril incluye un macho o ndeleo ci
lindrico que tiene una seccidn trasera 52 cuyo didmesro
es ligeramente menor que el didmetro interior de la sec~

cidn 16 no deformada, y una seccidn delanters agrandada

.94, cuyo didmetro es sustancizlmente igual o ligeramente

mayor que el de la espiga 18. Las dos secciones, que son

" coaxiales y estdn especiadas, estdn reunidas por la sce-

cidn intermedia 56 estrechada. Como se verd mﬁé'adelante,
la seccion 54 estd vprevista para formar inicialmente la
seccion 22 del cxtremo 10 de campena y la seccidn estre-
chade 56 estd prevista para formar inicialmente la sec-
cion estrechada 14 del extremo de campana, A este respec

to, con el fin de contorncar exactamente las diversas -

.
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[~ secciones el extremo 10 de campens, ¢z necesario aplicoy

- una abrazadera exiterior que ce des c"ahlra nis adelanse.

Ademds f con el Tin de nantener el estaéo termoeldstico -
de la parte de pldstico dursnte el periodo de Tormacidn,
pueden utilizarse elementos de calentamiento interioves
(no mostrados) pera controlar la temneratura del mandril
controlando, por tanto, la temperatura del plédstico,

' Como se ilustra en las figs. 5 ¥y 6, la seccidn

de ndcleo 54 incluye uvn rebajo circunferencial 58 dentro

del que estd situado un meterial particulsr 59 (que se -

describe mds adelante) para permitir que el rebajo se -

llene durante las operacioncs de engroszmiento iniciales
mientras que, en ctapas posteriores, estd destinads a rg
cibir la junta de cbturacidén 28 de tel manera gue.una -
narte de la junta se extienda radialmente hecia fuera -
desde la superficie mds exterior de la seccidn de ndcle
'54,-y.de tal modo que una parte se extiends redialmente
hacla dentro desde ella. Ias razones principales para es
ta relacidn entre el reb?ao 58 y la junta 28 se descri-
ben con detalle en la téenica anterior.

Ademds del mandril 51, el conjunto 50 incluye -~

un manguito cilindrico interior 60 aque ajusta conééntricg

mente alrededor de la suserficie exterior de la seccidn
54 de mandril, con un-ajuste estrecho vero deslizable, -
como se ilustra en la fig. 2. BEste manguito cilindrico,
que estd wrevisto por motivos que se describirdn méds ade
lante, incluye una pluralidad de aherturss 62 formadoras
de nervios que se extienden hacis atrds, denitro del man-
guito, en el extremo 64 mds anterior o frontal del §lti-

mo. Como se verd, estas aberturas estdn previstas para -
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~formar los miembros dc nervio 42 sobresalientes previa-
mente deserites y, vor tanto, estin ccpaciadhs alredcdor
de 1l éeriferia del extremo 64, de prefercncia uniforie-
mente espaciadas. ‘

Como s¢ ve en la figura 2, el manguito 60 estd
posicionado sdlo parcialmente en torno 21 mandril 51..?6r
razones que resultardn evidentes a nartir de shora, él -
manguito es axiélgente movible desde la posicidn ilusﬁrg
da & otra posicidn a lo largo de la suvneriicie del man-
dril, realmente a la posicidn ilustrada en la fig. 4. -
Adends, este manguito es movible hacia atrds desde 1d'pg
sicidn ilustrada en la fig. 2, eapecificamente & una po-
sicidn totalmente separada del mandril, como se ilustra

en la fig. 5. Pueden preverse cualesquiera medios.adecua

dos_para mover el manguito 60 en la formz nve se acaba -
de describir y los expertos en la técnica podrdn propsr—
bionar fécilmente tales medios. Por ejemplo, el manguito
vodria esfar,interconectado a un extremo de un pistdn 66
de une posicidn de pistdn y cilindro accionada eléetrica,
hidréulica o neuméticamente. .

Un segundo manguito exterior 68 estd sitwado -
concéntricanente sobre el.manguito 60 e incluye una par—A
te 70 mds trasera'qﬁe ésté destinuda a moverse axialmente
a lo largo de, y a épiicarse deslizablemenie con, la su-
perficie exterior dgl manpuito 60. Bl manguito exterior
incluye tambidn una seccidn 72 mds delantera que estd -
situada & una distancia predeterminada en direceidn radial
hacia fuera desde la superficie exterior del menguito 60,
definiendo vor tanto un espzecio 74 circunferencial que -

se cxtiende axialmente., L1 mansuito exterior 68 es movi-
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[ ble desde la vosicidn ilustrada en la fig. 2, en direc-

cidn h?cia delante, a la posicidn ilustrads en la Tig. 3,
y lueso més hacia delante, a la posicidn ilustrada en la
fig. 4. Adends, este ménguito exterior es tasbién movi-
ble sevardndose del mandril .51, como se ilustira en Lla -
fig. 5. Al igual que el menguito 60, el manguito 68 in-
cluye cualescuiera medics adecuvados para desplazario cn-
dre las diversass posiciones descritas. Por ejemplo; Tue-
de utilizarse el extremo libre de un pistdn 66 que Torma
parte de una disposicidn de pistdn y cilindro accionzda
eléctrica, hidrdulica o neumdticamente. '
 Ademds de lo que antecede, el conjunto 50 inelu

ye uwna disposicidn de abrazadera 80 que estd constituvida

por, una parte o segrento de abrazadera fijo 82 y un gegnern

to o parte 84 mévil, circuscribiendo ambos segmentos al
mandril 51. Los dos segmentos estdn conectados entre =i
por medio de uno o mds resortes de comvresidn 86,

-Como se ilusira en la fig. 2 el segmento fijo -
82 de avbrazadera tieae uno seceidn transverszl en forma
de U e incluye 1o que puede denominarse un reborde 58 mis
interior, ua reborde mis exteriof S0 y un reborde trans-
versal 92, Por razonesléue resultardn evidentes a pariir
de ahora, el reborde més interior 88 estd uniformemente
més separado en una distancia fija de las suverficies ex
ﬁeriores de las secciones de mandril 52 y 56. A este res
pecto, el ‘reborde mds interior incluye una superficie 94
‘que mira hacia dentro que esatranﬁversal al eje geométr;
co del madril 51, siendo, en realidad,’aproximadamente -
paralela a la seccidn estrecheda 56 del mandril 51,

El segmento mévil 84 de abrazedera incluye una




10

15

20

25

30

14

Hoja nom. =i

| parte, una parte posterior 96, que estd. destinade a ajus-
tar de meners movible entre los rebordes mds interior y -
més éxterior 88 y 90 del segmento 82 Ce abrazadera, Esta
parté del segmento 96 es la que estd conectads al segnen-
to 82, especificamente al reborde transversal 92, por me-
dio de resortes de compresidén 86. Dz este modo, todo el -
segmento de abrazadera 84 es movible desde su posiciéﬁ de
cargado eldsticamente, ilustrada en la fig. 2, a wa posi-
cién mds prdxima al reborde transversal 92, que se ilustra
en las figs., 4-6. El segmento 84 de abrazadera incluye, -
también, una verte mds anterior S8 aque es mds estrébhé, en
seccidén trensversal, que la parte 96 y que se extiende ha-
cia delante desde esta Ultima, hacia el manguito 60, previz
mente éescrito. Esta parte mds anterior inoluye wa su-
perficie circunferencial 100 méds delantera que se_gnégen-
tra en relacién enfrentada con el extremoc 64 del maﬁguito
60, pero separada de ¢1, cuando égfe Wltimo se encuentra
en la posicidn ilustrada en lé fig. 2. Ademds, lz super-
ficie 100 se -extiende en direccidn transversal al eje -
geométrico del mendril 51, aproximadamente paralela al -
extremo 64 del manguito 60, pero en realidad gira mds ha-
cia la vertical que el extremo 64,

) Ademds de lo que antecede, la disposicidén 80 -
. Ge ebrazadera incluye una espige de topé 87 que es movible
entre una posicién extesndida, como se ilustra en las di-
versas figuras, y una posicién retraida, no mostrada. Es-
$én previstos medios adecuados, por ejemplo, un solenoide
eléctrico 99 péra mover a la espiga entre las dos posicio-
nes. Con la espiga de tope en su posicidén extendida, és-

ta estd situada en una primera abertura 101 (véance figs.
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- rior y exterior 60 y 68.

entre sus posiciones extendidas, radialmente hacia fueras,

a
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~2 ¥y 3) o en una segunda abertura 103 (véase figs. 4-6), -
I
cuyas aberturas cstdn situadas en la varte trasera 96 del
segmengo 84 de abrazadera. Ia razdn especifica para esta
disposicidn de enclavamiento particulsr se describird mds
adelante. Sin embargo, por el momento, serd guficienie -
decir que la espiga de tope mantiene =2l segmento de abrazz)
dera mdévil blogueado en posicidn en su condicidn cargeda
(figs." 2 y 3) o en su posicidn mds posterior (figs. 4-6).
E1l conjunto 50 incluye también cuatre cuartos
partes de abragzadera 102, wne de las cuales se ilustra en
Cade parte de abrazadera tiene una confi~
guracién de cuarto de circulo, de modo que en su posicidn
cerrada las cualtro se combinan vara former una abrasaders
circular completa que ftiene una suverficie anular continuva
104‘queves transversal al eje geométricédélumndril 5l. -
Como se ha ilustrado en la fig. 2, la abrazadera se encuen
tra en une posicidn extendida lejos de los manguibos inte-
En la fig. 5, una de las cuartas
partes de abrazadcra‘se representa en su posicidn radial-
mente hacia dentro, es decir, en wna pogicién gue se en-
cuentra muy cercea del mendril 51 y en 1a-que, Junto con
las otras partes de abrzzadera, forma unz superficie anu~-
lar continua_104. Naturalmente, se ubtilizan medios ade~
cuados, por ejemplo, una disposicion 105 de piétén y ci-
lindro, que los exypertos en la técnica pueden proporcionar

facilmente, para mover las cuartas partes de abrazadera -

Yy sus posiciones de fijscidn, radizlmente hacia dentro. -
Ademds, aunque se utilizan cuziro cuartas yartes de abraza

dera pzra former un circulo completo, podrian preverse Gos




s~

b i e

e et e e —— o 4s resee

10

15

20

25

30

15

1o BV,

.medizs abrazaderas u otro némero ¢e segmentos de fijacidn.
Habiendo deserito log diversos componentes que
constituyen el conjunto 50, se dirige ahorz lagtencidn del

lector a la forma en que se utiliza este cenjunto pare for

varse que la seccidn extrema del tubo de pléstico 16 cue
ha de ser conformada pera obtener un extremo acampauado,se
celienta hasta llevarla a su estado de deformebilided tér-
mica. Con los diverses componentes del conjunto 50 en les
posiciones relativas ilustrades en la fig.2, esta seccién
extrema calentada se mueve sobre los secciones de matiiz 52
54 y 56 y, sobre ellas, y tembién sobre el manguito inte-
rior 60 y se cierra el conjunto 80 de abrazadera come se
ilustra en la fig.2. De este modo, el conjunto 60 y. su-ex-
tremo transversel 64 oroporcionan medios psra former, 2 paxn
tir de la seccidn extrema calentads, unae pared extrems 108.
Ademés,.las secciones de mandril 54y 56 prdporcionan medios
para formar, & partir de la seccidn extremz calentada, une
segﬁnda parte 110 axiél, diametralmente agrandada, y une
segunda pared extrema transversal 112. Como se ilusirz en
la fig.2, la segunda perte agrandads estd situnda entre las
paredes extrema 108 y112, y la ultima pzred extrema inter-~
conecta la parte agrandada 110 con la parte no deformada del
tubo, especificamente ¢on .la parte 16,

Deben 6bservarse varics puntos con respecto al
posicionamiento relativo de los diversos cowmponentes que
constituyen el ¢onjunto 50 y las diversas secciones defor-
madas de tubo 60. En primer lugar, debe observarse que la
parte agrandadz 106 estd situada dentro del rebaje 64, en~
tre el manguito interior 60 y el segmento 62 del wanguito

exterior 68. Sin embargo, debe observarse también, en lo

mar el extremo de campana 10. En el primer caso, dcbe obsey

3
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agrandeda 106 es mds delgada que lz configuracidn del re—
bajo 64 en seccidn tranéversal, Lsimismo, debe observar-
se que la pared transversal 108 se extiende a través de -
las diversas éberturas 62 y estéd en aplicacidn, por su ca-
ra posterior, cerca de su parte inferior, éon el extremo
inferior de la superficie transversal 100. En forma cimi-
lar, debe observarse que el segmento agrandade 110 estd -
gituado entre la seccidn 54 del mandril ¥y la cara inferior
de la parte 84 mévil de abrazadera, en lo que puede deno-
minarse, también un rebajo. Al igual que el segmentc 106,
el segmento 110 es mds delgado que la seccién transversal |
de este ultimo rebzjo. Finalmente, debe observarse uae el
lado pésterior o exterior de la seccidn 112, es depir, ls
secéidn transversal del tubo (en realidad, la seccisdn es-
trechzda 14 de la formmeidn finsl del extremo acampansbo
lO),igsté en aplicacién con la superficie transversal 94 dé
la parté 82 de mordaza fija. PFinalumente, debe obhservarse

que hasta que la junta 28 se posicione en el rebajo 58, &

1

te Wltimo estd lleno con material 59. Ias razones para -
esto se indicarsn mds adelante. -Por el’momento, es sufi-
ciente con decir que el material 59 es seleccionzdo y que
estdn previstos medioe adecuados (no mostrados) para expan &
dir el material de manera que llene el rebajo (figs. 1-3)
¥y para contraerlos con el fin de producir el rebajo (figs.
5y 6). . '

Teniendo en cuensa lo que antecede,.sa-ﬁiriée
ahora la atencidén del lector a la fig. 3, que'ilustra la
siguiente etapa en la formzcién del extremo de campena 10.

Esta etapz exige el movimiento del manguito exterior 68,
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ilustrada en la fig. 3, es decir, & una posicidn wis pro-
xima a la parte 84. de abrazadera mévil. Cuendo el mangui-
to extﬁrior es movido de este modo, los restantes compo-
nentes del conjunto 50 permenecen fijos. Por tanto, cuan-
do el manguito exterior 68 se mueve hacia la derecha, la
pared lateral 108 es mentenida en posicidn haciendo aue la
seccidn 106 y una parte suverior de la pared lateral 108
llenen el rebajo T4, que se hace mds corto en direccidn
axial durante este movimiento del menguito exterior. Por
tanto, se engrosa la configurzcidn en seceidn transversal
del segmento 106 al tiemoo que se reduce su 1ongitud.\0b—
sérvese que, cuendo esto ocurre, las diversas abertures
62 del extremo 64 del manguito interior 60 se 1lenén con
matefial pldstico en' exceso que es forzado al £rea dc la
pared lateral 108 formando asi los micmbros de nervio so-
bresalientes 42 previamente descritos. Asimismo, debe
observarse que el rebzjo 58 estd lleno con material 59 y,
por tanto, el nldstico no'puede llenar el rebajo.

' Un punto importznte que debe observarse a par
tir ‘de lo que antecede es que, cuando el segmento 106 es
engrosado y se formen 1oy miembros sobresalientes 62, se
ejerce una fuerza sobre el scgmento mévil 96 de abrazadera
en la direccidn de los resortes de compresidn 86. ks impor
tente que estos resortes u otros medios similares, por -
éjemplo lz espiga de tope 97, se seleccionen de tal mane-
ra que no se produzca movimiento sipaificativo alguno del
segmento 96 de abrazadera en resypuesta & esgta fuerza. ' Ta
espige de tove permite conseguir esto al cer peusicionade
en la abertura 101.
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. v Como segunda etapz despuds del engrosamiénté
del segmento 106 y la formacidn de los miembros sobra§a~
lientes 42, . menpuito exterior 68 es movido mis hacia la
derecha junto con cl menguito interior 60, como se ilustfa
en la fig. 4. En esta segunda etanpe,; es ejercida unz Tver
za de magnitud suficiente soBre el segmenté de abrazaderz
96 pera moverio hacia la derecha, haciendo que los resor—
tes 86 comprimen la espiga de tope 97 o logrando, por -
cualesquierz medios de contrel adecuados que la espige de
tope 97 sea movida momentdneamente hacia su posicidn re-~
traidé para.permitir que se mueva el segmento de abrazade-
ra. Una vez que ocurre esto, la espiga de tope es movida
de nuevo a su vosicicén extendida, dentro de la aberiura
103,ipara mdnﬁener al segmento de abrazadera en esta posi-
cién;_ El movinmiento simultdnec de los menguitos interior
¥y exteriocr 60 y 68 y del segmento de abrazadera 96 hace
que los segmentos engrosados 106 y la pared extrema 108 se
mueven hecia la derechs’y, al mismo tiemvo,- hace que 1a s¢
gunde seccidn agrandada 110 del tubo llene su cavidad ewan
do se reduce la longitud de éstz, engrosando por tanto wndi
formemente la configuracidn en seccidn %transversal del seg
mento 110 al reducir su longitud. Obsérvese que esto pue-|
de llevarse & cabo porgue 1a'seccién 112 es menbenida en
posicidn por medio de la superficie 94 de la abiaza&era
fija 82, ) S , L _'

' Una vez engrosadss las secciones 106 y 110 y
formados los miembros sobresalientes 42, el mgnguito inte-
rior 60 y el meznguito exterior 68 son movidos hecia la -
Jizquierda separéndolos del resto del drea de montaje. Sin

embargo, al mismo tiempo, la espiga de fope 97 vermanece
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—en la abertura 103, como se ilustra en la fig. 3, para re-—

/ .
tener en posicidn 2l segmento mdvil 84 de abrazadera en

contra de la accidén de los resortes comprimidos 36, Con
los diversos componentes que constituyen el conjunto 50
posiciénados en esta forma, la junta de obturzcidn anular
28 es posicionada sobre la seccidn 54 del mendril de tal
manera que la parte dirigida radiglmente hacia dentro de
la junta asiente dentro del rebajo 58 del mandril y de tal
modo que su varte trasera superior 32 ajuste en el eépacio
situadd vor . encima de los miembros de nervio sobresa}ien—
tes 42. A este resvecto, el material 59 se contraé, Dro-
porcionando por tanto el rebajo 58. Con la junta en esta
posicidn, una seccidn de la parte de tubo engrosada 106
se eftienﬁe méds alld del extremo frontal de la junta ?8
es décir, hacia la izquierda de la juhté, sepin se ve en
las diversas figuras. En este momento, las cuartas partes
de abrazadera 102 son movidas para reunirles, como se ilus
tra en la fig. 5. Cuando esto ocurre, la superficie 104
dirigida hacia dentro de las cuartas partes de abrazadera
se aplica con la vrolongacidn 106 engrosada, haciendo que
ésta se deforme hacim dentro, come se ilustra en la fig.
5. Una vez que se consigue esto, el manguito interior 60
previamente descrito se mueve haciz la derecha, es decir,
hecia el mandril, pera aplicarse con esta seccidn defor-
made y hacer gue la misma Se conforme ayretadamente con el
iado frontal de la junta 28, bloqueando por tanto & esta
dltima en posicidn. ‘ '

A través de las diversas elapag que se acaban
de describir, puede verse que el extremo de campana 10 ha

sido obtenido alrededor del mandril 51. Se deja ahora
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enfrigr ¢l extremo de campzna hastc gque aleance la formn
resultante; luego se retiran todas las abrezaderss y, mer-|
ced al movimiento relativo del extreme de campana y los
diversos componentes que constituyed el conjunto S0, agvél
es retirado del mendril.

De la descrincidn del conjuntc 50 debe hzber
resultzado evidente que el movimiento de los diversss com-
ponentes requiere una sineronizacidn vrecisa. Si bhien los
controles, por ejemplo, controles eléctricos ¥y elsctrome-
cénicos, para conseguir esta temporizacidén no se han mos.-
trado ni se han descrito, -ha de entendersec gue los exper—

tos en la técnica podrian proporcionarlos fdcilmente de

acuerdo con las enseflanzas de esta descripcidn.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un método de formar el extremo deﬁcam—
pana de un tubo de pléstico, comprendiendo dicho método:
calentar una seccidén extrema de dicho tubo hasta el estado
de deformabilidad térmica de la misma; formar a partirlde
dicha seccidén extrema calentada una barte axial diamc%tral=-
mente agrandada y una pared extrema transversal que une
dichg parte agrandada con el resto de dicho tubo; después
de formar dicha parte agrandsada, engrosar de manera sus~
tancialmente uniforme su configuracién en seccién transver
sal reduciendo su longitud; altiempo que se engrosa la con
figuracibén en seccidn transversal de dicha parte agranda-
da, formar de manera enteriza medios de nervio que sobre-
salen hacia fuera en la superficie interior de dicha pared
extrema transﬁersal, estando dichos medios de nervio si-
tuados radialmente hacia fuera desde 1a superficie inte-
rior de dicha parte agrandada con el fin de defipir un es
pacio entre ellos; posicionar concéntricamente una Junta
de obturacidén circunferencial dentro de dicha parte agran-
dada y'contra dicha pared extrema de tal modo que un seg-
mento extremo de dicha parte agrandada se extienda mas
alla de dicha junta, estando configurada dicha junta de

tal manera que partes de la misma estén situadas dentro
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h_de dicho espacio; y deformar radialmente hacia dentro di-
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cho segmento extremo con el fin de bloquear a dicha juﬁta
de obturacidén en posicidn.

/ 2%.- Un método segin la reivindicacién
la, caracterizado porgue incluye: formar a partir de dicha
seccidn extrema calentada una segunda parte axial Aiame-
tralmente agrandada y una segunda pared extrema transver-~
sal antes de engrosar dicha parte agrandada primeramente
mencionada, estando situada dicha segunda parte agrandada
entre dicha pared extrema primeramente mencionada y dicha
segunda pared extrema y uniendo esta (ltima a dicha segun-
da parte agrandada con el resto de dicho tubo, siendo di-
cha segunda parte agrandada de diémetro:menor que dicha
primera parte agrandada.

3%.- Un método segfin la reivindicacién
2a, caracterizado porque incluye: engrosar de manera
sustancialmente uniformé la configuracidn en seccidn trang
versal de dicha segunda parte agrandada reduciendo su lon-
gitud, después de formacidén de dicha segunda parte agran-
dada. '_

4%,~ UN METODO DE FORMAR EL EXTREMO DE
CAMPANA D& UN TUBO DE PLASTICO. ‘ '
- Tal y como sehha descrito en la Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se acompa~

flan y con los fines que se han especificado.
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1 " fsta Memoria consta de veinticuatro hojas es
critas a méguina por una sola cara.
Madrid, 23.FEB.1973 !
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