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F. Nelle - 3 1.

El pfesenfe invento se refiere a una unidad
de deflexidén (yugo) para un tubo de rayos catdédicos, que se
dispone toroidalmente alrededor del cuello del tubo y se abre
a modo de trompeta hacia la paﬂtalla, ¥y produce un campo
electro-magnético para deflectar uno o mds haces de electro-
nes, y en dénde al menos en una direccidn del.desplazamien-
to, el campo de deflexidn se produce por un juego de bobinas
tipo~sgilla de montar, cuyos arrollamientos‘estén enrollados
a una forma de bobina sobre los lados frontales y.en la su-
perficie interior de la unidad de deflexidn.

Respecto'a las unidades de deflexidn es
un requerimiento general conseguir la distribucidén de campo
necesaria de acuerdo con la configuracidn fisica de las bo-
binas de deflexibn. . ;l~;

La exactitud requerida de la distribucién
de campo que debe formarse es particularmente alta ;; el ca-
so de las unidades de defelxidn, debido a la forma del t@bo
de imagen, abierto a modo de trompeta, especialmente en el
caso de los tubos de imagen de televisidn en color que tienen
dngulos de deflexibén elevados.

Tales elevados requerimientos pueden con-
seguirse con bastante aproximacidén utilizando, por ejemplo,
bobinas toroidales.,

En el caso de bobinas del tipo de silla
de montar, gue tienen la ventaja sobre las bobinas toroidae-
les de una mds alta sensibilidad, son mads dificiles de con=
seguir hasta ahora debido a la mayor dificultad geométrica
y por razones de la dificultad de su fabricacién, especial-
mente cuaﬁdo se requiere una impedancia elevada vy, conse;

cuentemente, un gran nfimero de vueltas, debido a las com-
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plicaciones técnicas del circuito.

Por la solicitud de Patente Alemana (DT-0S)
26 01 205, se conoce una unidad de deflexién con bobinas
tipo silla de montar, cuyos arrollamientos se gufan sobre
los lados frontales del yugo en ranuras, con la posibilidad
de proporcionar més puntos de soporte en la superficie inte=
rior del yugo.

Un modo similar de fijar las vueltas de
los arrollamientos se encuentra en un ejemplo de configura-
cidén referente a una unidad de deflexidn con bobinas tipo
silla de montar que se describe en la Solicitud de Patente
Alemana (DT=-AS) 26 15 126. El guiado de las vueltas del arro=-
llamiento en el interior del yugo a modo de ranuras axiales

~en e material del nlicleo se describid en la Patente Alemare
(DT-GM) 7% 41 86k,

El objetivo del presente invento es propor-
cionar una unidad de deflexién del tipo mencionado anterior-~
mente, que permite la formacidén de una distribucidén de campo
deseada y que, al mismo tiempo, hace posible una fijacién
exacta de los arrollamientos de la bobina tambien en el caso
de una gran niimero de vueltas, sin tener que modificar los

' contornos del nicleo.

Seglin el invento, este objetivo se consi-
gue porque cada una de las dos mitades de la bobina en forma
de.silla de montar estld dispuesta sobre una mitad de una for-
ma de bobina que consiste de dos partes, con ranuras que de-
“términan la distribucidn del arrollamiento de la bobina exis-
tentes en la superficie de la forma de bobina que da frente
#‘1a pared del tubo;

Como una ventaja sobre las configuraciones,
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3'

convencionales, la practica ha demostrado que aplicando la
solucidon del invento, por ejemplo, a tubos de imagen de te-
levisidn en color del tipo de mAscara de sombra que tienen
varios haces electrdénicos, ademéds. del ajuste de la unidad
de deflexidn sobre el cuello del tubo, no se requiere ningfn
otro elemento para conseguir la convergencia deseada, y que
este comportamiento de convergencia tambien es reproducibie
bajo requerimientos de produccidn en masa. Segin otra venta-
ja del invento, no es tan importante para cada hilo indivi-
dual tener una posicidén exacta en la ranura respectiva, en
tanto se garantice que los hilos son igualmente distribuidos
para llenar las ranuras.

Tambien se considera como ventajoso el po-
der elegir entre una gran nimero de materiales fécilment;5~
deformables, tales como los‘termoplésticos, moldeables por
inyeccidn o las peliculas de pladstico térmicamente deforma-
bles, para fabricar la forma de bobina. Esta forma de bobiha
no es mnecesario que consiste del mismo material que el nficleo
toroidal, que es dificil de manejar y formar.

- En una de las ventajas del pfresente invanto'
se propone disefiar la seccidn transversal de la ranura tambdien
para una ocupacidn diferente de hilos, de tal manera que el
hilo o los hilos ocupen completamente las ranuras, de tal ma~
nera que se aumenta la exactitud de la distribucidn del. arro-
llamiento.

‘Ademids se propone disponer las ranuras tam-

‘bien en planos distintos que el que ocupa el eje del tubo,

e incluso diseillar las ranuras con una doblez o en forma cur-
vada. De esta manera es posible ejercer mds influencia sobre

la distribucibén del campo de deflexidn que la que resultaba
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de las soluciones convencionales.

Otra ventaja del invento esti en que es
posible tambien disponer varios juegos de bobinas, por ejem=
plo, para diferentes direcclones de desplazamiento, como des-
cribiremos con mis detalle refiriéndonos al ejemplo de una
configuracidn del invento.

) Explicaremos gseguidamente con més detalle
el invento refiriéndonos a los dibujos que se acompafian en
los cuales:

La Fig. 1 es una vista seccionada parcial-
mente, tomada de un ejemplo esquemldtico del invento,

La Fig. 2 v la 3 muestran vistas de los
lados frontales de una forma de bobina segin el invento con
vistas seccionadas parcialmente y ejemp105'de arrollamientos,

La Fig. 4 es una vista seccionada esquema=
tica tomada de un ejemplo del invento que comprende dos jue-
gos de bobinas dispuestas una dentro de otra.

La Fig. 1 muestra un ejemplo de configura-
cidén referente a una unidad de deflexidn dispuesta sobre el
cuello del tubo 67) ¥ que, aparte de las bobinas de tipo si~
lla de montar (2), como ejemplo de otra direccidén de despla-
zamiento, se muestran las bobinas toroidales (8) arrolladas
alrededor del ndcleo toroidal (1). Segln el invento, las ra-
nuras (5) estédn dispuestas en la superficie interior (3) del
yugo en la forma de.bobina (4). Existen varias maneras de
disefiar estas ranuras (5). Entre otras, estas ranuras pueden
ser curvadas y provistas con paredes planas siguiendo la for-
ma de la bobiﬁa, y tambien es posible incorporar ranuras re-
dondas ‘o hendidas. Estas ranuras (5), por ejemplo, pueden

botenerse doblando una lémina deformable . Pueden ser mis
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anchas que profundas o, invérsamente, mds profundas que
anchas y la separacidn entre ellas puede ser mas estrecha
que las ranuras mismas. De la misma manera, tambien partes
de 1a forma de bobina pueden ponerse entre las ranuras. Las
vueltas de los arrollamientos (6), durante la operacidn de
enrrollado se sujetan de la manera acostumbrada por la per-
sona familiarizada con esta técnica, pasando desde una ranura
(5) a través de las aberturas (9) a la ranura externa (10)
en ddénde se sujetan hasta que entre en la siguiente ranura
(5). Con preferencia, las ranuras (5) se llenan casi comple-
tamente con las vueltas del arrollamiento (6).

Adem&s, y de acuerdo con una caracteristi-

ca del invento, la Fig. 1 muestra las aberturas (9.%) que
deben existir en la ranura—exterior (10) con un lado de?ih;
misma sobresaliendo del ladq frontal (13). Para conseguif‘:;
ésto, las sepéraciones entre ranuras en este ejémplo, gstén
diispuestas de nna manera inclinada respecto a un plano q&e,?
se extiende verticalmente en relacidén con el eje del tubo,
De esta manera, el guiado del hilo se mejora susfanéialmente
durante la operabién de arrollamiento de la bobiné, hacieando -
asi posible una operacidn de arrollamiento mads rédpida y con-
fiable.

Las Figs. 2 y 3 muestran una forﬁa de bo-
bina segin la Fig.~l que representan dos vistas frontales.

Se muestran ejemplos de cableado y se evidencia més claramen-
te la forma de la bobina respecto a la direccidén de las vuele~
tas del hilo. Como se mostrd en la Fig. 2, las ranuras (5)
existentes.en este caso tienen paredes lateréles rectas,
prolongindose los planos de las mismas paralelb; eh relacidn

con el eje del tubo para poder utilizar herramientas, por
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ejemplo, para una fabricacibdn de "acuerdo con el proceso de
moldeado por inyeccidn, asi como el dispositivo para doblar
las bobinas (2), tan sencillo como sea posible. Distribuyendo
las ranuras (5) sobre la superficie interior (3) de la for-
ma de bobina (4), asi como desviéndolas de la direccién ra-
dial, es posible ejercer influencia sobre la configuracidn
del campo de deflexién, a fin de conseguir, por ejemplo, una.
distribucidén de campo como se describid en la Solicitud de
Patente Alemana (DT-0S) 24 11 084 para tubos de imagen de
televisidén en color. Pero tambien son posibles las ranuras
(5) en otros planos. Las ranuras (5) tambien pueden tener
una forma curvada, como ya hemos mencionado. La Fig. & mues~
tra un segundo ejemplo de configuracidén del invento, Segin
otra configuracién del invento, se disponen dos formas de
bobina (4.1, 4.2) una dentro de la otra, para producir cam-
pos de deflexidén para el desplazamiénto de electrones de dos
direcciones. En relacidn con esto, por ejemplo, tambien cae
dentro del alcance del invento producir la forma de bobina
(4.1) mediante un moldeo por inyeccidén sobre el néicleo (1).

Ha de quedar entendido que la anterior des-
cripeidén de una forma determinada del invento se hace a modo
de ejemplo y no debe considerarse como limitacidén de su al=
cance.

El presente invento corresponde a una soli-
citud de Patente formulada en Alemania el dia 2% de Febrero
de 1978 sefialada con el Ne P 2807978.9 y se acoge, por tanto
a-los beneficios que otorgan los convenios internacionales

vigentes.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto dg esta patente de veinte
afios son los siguientes:

l.- Una unidad de deflexidn para un tubo
de rayos catbédicos, dispuesta toroidalmente alrededor del
cuello del tubo y abierta a modo de trompeta hacia la pén-
talla, que produce un campo electromagnético para deflectar
uno o mas haces de electrones, y en dénde, al menos en una
direccidén de desplazamiento, el campo de deflexién estld pro-
ducido por un juege de bobinas del tipo de silla de montar,
cuyos arrollamientos estan enrrvllados a una formalde bobina
sobre los lados frontales y sobre la superficie Interior de
ta unidad de deflexidn, caracterizado porque cada una dé%igé
dos mitades de la bobina en forma de silla de montar est§x~}
dispuesta sobre una mitad de una forma de bobina consisten-
te de dos partes, exiétiendo ranuras qﬁe determipan la diss. -
tribucidén del arrollamiento de la bobina en la superficie
de la forma de bobina que da frente a la pared del tubo.'.“

2.~ Una unidad de deflexidn, segin la réi~ :
vindicacidn 1, caracterizada porque las secciones transvernvs
sales de las ranuras estin disefiadas de tal manera que.dichaé?

ranuras (5) estén casi completamente llenas de hilo (6). -

3.~ Una unidad de deflexién seglin las reim~

~vindicaciones 1 6 2, caracterizada porque algunas de estas

ranuras (5) se desvian en su direccidén de los planos del eje

del tubo.

k.- Una unidad de deflexidn, segin cualquiera

de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque una

forma de bobina (4.1) para las bobinas de una primera di-
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reccidn de desplazamiento, y ofra forma de bobina (4.2) para
las bobinas de una segunda direccién de desplazamiento, es-
t&n dispuestas de tal manera una respecto de la otra que las
portes en forma de trompeta de las formas de bobina descansan
casi completamente una en otra.

5.- Una unidad de deflexidén segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
forma de bobina (4) se produce moldeada por inyeccidnm sobre
el nGcleo toroidal (1).

6.~ Una unidad de deflexidén segin cualguiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque los
hilos sobre los lados frontales (13) estidn guiados por ranu-
ras exteriores (10), y porque en las aberturas formadas (9)
como una continu;ci6n de 'las ranuras (5) sobre los lados
frontales (13), el lado de las aberturas hacia el que se Go-
blan los hilos de la ranura (5) y en la ranura exterior (10)
sobresale bien desde uno de los lados frontales (13) o desde
ambos.

7+~ Una unidad de deflexidén para un tubo de

rayos catédicos..
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Tal y como se ha descrito en la memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompafian
Y a los fines especificados.

Esta memoria consta de nueve hojas escritasA

por una sola cara.
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