MIKISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA | 0 ) @ A~
Registro de lo Propiedod indushial ES @ j‘ 5 6

FECHA DE PRESILNTACION

Concedido el Roplstro de acuet@c
con los date~ - .1, T enla pre PR~
sente descripu »a y s 00 el con-

tenido de la Memwia adjunta.

PATENTE DE INVENCION

PAIORIDADKS!
@)numeno @3 recra pAIS
880.723% ' 24278 EE.UU,
@ FECHA OE PUDLICIDAD cLAl"'chch INTERNAGIONAL PATENTE OE LA QUE ES DIVISIONARIA

CA06

@'rrrul.o DE LA INVENCION

"UN PRCCEDIMIENTC PARA TRATAR UM DESTILADC DE PETROLEQO AGHIG
QUE CONTIENE FERCAPTANCS". '

(D) soucirante . (Case 1R7)5)
UOP INC |

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Ten UCP Plaza, #lgonquin & Mt. Prospect Roads, Des Plaines. IT2li-
nois 60016, Estados Unidos de smérica.

@ INVENTOR (£8)

. ROBERT ROY FRLME

@ TITULAR (£8?

@ REPRESENTANTE

DCN ALBERTC DE ELZABURU MARQUEZ (P.- 71.124)
UNK A+ & MOD, 08 UTILICESE COMD PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA
1fg

POOR
QUALITY



P— "{1‘12

Case 1835

10

05029

‘dacibn de mercaptanos sobre soporte, en condiciones de oxi-

Hoja aam. 1

Los procedimientos vara tratar destilados de
etrdleo agrios {es decir, que contienen mercsptanos) en los
P & ’ 1Y

que el destilado estd en contacto con un catalizador éo oxi

dacién en presencia de un reaccionante 2lcalino, han llega-
do a ser muy conocidos y ampliamente practicados en la in-
dustria de refino de petrdéleo. Uno de dichos procedimien-
tos estd descrito en la Patente de EE.UU. n2 2.988.500, E1
procedimiento estd disefiado tipicemente para efectuar la oxi

dacién de 1los mercaptanos perjudiciales contenidos en un
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destilado de petrdleo agrio con la formacidn de disulfuros
indcuos, que es un procedimiento que se denomina cominmente
endulzamiento. Bl agente de oxidacidn es muy frecuentemen-—
te aire mezclado con el destilado de petrdleo agrio gue ha
de tratarse, y el reaccionante alcalino es muy frecuenﬁeme%u
te hidréxido de sodio en solucidn acuosa, cargdndose la so-—
lucidn cdustica acuosa al procedimiento continusmente, o si
se requiere, intermitentemente.

‘ 'Dependiendo de la fuente del petréleo del que
se derivé el destilado, el intervalo de ebullicién del des-
tilado, y posiblemente e) método de tratamiento del petrd-
leo pars producir el destilado, los destilados variardu
empliamente respecto a la concentracidén, asi como a la com-
plejidad de los mercaptanos contenidos en ellos. En general)
los deétilados de petrdleo de bajo intervalo de ebullicidn,
que incluyen gesolina natural, de destilacidn directa y cra
gueada, contienen mercaptanos de bajo punto de ebullicidn y
menos complejos y se tratan mis fdcilmente en el procedi-
miento de endulzamiento. El procedimiento del presente in-
vento se adapta particularmente al tratamiento de desiila-
dos de petrdéleo que hierven por encima de 1352C, por =zjem~
plo, queroseno, combustible para turbinas de aviacidn,
fueloil, nafta y similares. Estos destilados de mayor pun-
to de ebullicién contienen generalmente los mercaptanos mis

dif{cilmente oxidables, es decir, los tioles aromdticos vy
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de cadena ramificada muy impedidos estéricamente - especiall
mente los mercapitanos polifuncionales y~terciarios de supe-
rior peso molecular. Como serd evidente con referenciaga
los éjgmplos que se acompaiian, la mejors derivada de,le.i
p:éctica de este invento es particularmente notable cuando
se tratan los destilados de petrdleo agrios de alto punto
de ebullicidn descritos.

Un objeto de este invento es presentar un nuevo
procedimiento para tratar un destilado de petrdleo agrio y
efectuar una oxidacién me jorada de los mercaptanos conteni-
dos en 1, Un objeto adicional del'presente'invenfo;ésipng
.sentér un procedimiento nuevo adaptado particularmentc para
tratar destilados de petrbleo de alto punto de ebullicidn,
que contienen mercaptanos diffcilmente oxidables.

El presente invento incluye un procedimiento
mejorado para tratar un destilado de petrdleo agrio que cond
tilene mercaptuanos, que comvprende poner en contacto dizhke des
tilado ‘con un catalizndor de oxidacidn de mercapltanos sobre
soporte, en condiciones de oxidaciéﬁ, en presencia de un
regccionante alcalino y un haluro de amonio sustituido re-
presentado por la férmula estructural
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en la que R es un radical hidrocarbonado cue contiene hasts
20 Atomos de carbono y se selecciona del grupo que congiste
en alcohilo, cicloalcohilo, arilo, aralcohilo y alcarilo,
R’ es un radical alcohilo de cadena sustancialmente lineal
que contiene de 5 a 20 dtomos de carbono, y X eg cloruro,
bromuro, fluoruro o yoduro.

Una realizacidn mds especifica sc refiere a un
procedimiento que comprende porner cn contacko dichos desti-
ledos con un catalizador de ftolocianina metdlica soportads
sobre carbén, en condiciones de oxidacién en presencia de
une solucidn cdustica y un cloruro de dimetilbencilaicohil-

alcohilo de cadena sustancialmente lineal que contiene de 5
a 20 Adtomos de carbono,

Una realizacidn todavia mds especifica de este
invento se refiere a2 un procedimiento para tratar un desti-

lado de petrdleo agrio que comprende poner en contacto di-

cho destilado mezclado con aire con un catalizador de monospl

fonato de ftalocianina de cobalto soportado gobre carhidn,

y mantener dicho desﬁilado en contacto con dicho catslizador

durante un tiempo equivalente a una velocidad espacial hora
ria de liguido de 0,1 a 10, en presencia de un cloruro de
dimétilbeﬁcilalcohilamonio mezclado con hidrdéxido de sodio
en solucidn acuosa en una relacidén molar de 0,001:1 a 1:1,

siendo el sustituyente alcohilo de dicho cloruro de dimetil-

?
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bencilalcohilamonio un radical alcohilo de cadena sustan-
cialmente lineal que contiene de 12 a 18 Atomos de carbono.
Bn el procedimiento de endulzamiento de wn _
destilado de petrdleo agrio, hasta shora hs sido la costum-
bre oxidar los mercaﬁtanos contenidos en €1, en pfesencia
de un resccionante slcalino. EL catalizador de bxidacién
de mercaptahos sobre soporte estd tipicamente saturado &l
principio con el reaocionanté alcalino, y a continﬁacién el!
reaccionante alcalino se pone en contacto con el lecho de
catalizador, continua o intermitentemente si se desea, y
se mezcla con el destilado de petréleo agrio, Puede'emplear’
se cualduier reaccionante alcalino adecuado. Se emplea més-
frecuentemente, uvn hidrdxido de metal slcalino en soiucidn
acuosa, por ejemplo hidrdéxido de sodio en solucidn acuosa.
La solucidn puede comprender ademds un solubilizador gue
promueva la solvbilidad del mercaptano, por ejemplo alcohol
y especialmente, metanol, etanol, n-propanol o isopropsnol,
¥y también fenoles y cresoles. Un reactivo alcalino particg
larmente preferido es una solucidn cdustica que comprende
de 2 a 30% en peso de hidréxido de sodio. E1 solubilizador|
cuando se emplea, es preferiblemente metanol, y la solﬁﬁién
alcalina puede comprender adecuadamente de 2 a 100% en volu
men de 1. Aunque el hidréxido de sodio y el hidrdxido de
potasio constituyen los reaccionantes alcalinos preferidos,

también pueden emplearse zdecuadamente otros que incluyen
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hidréxido de litio, hidréxido de rubidio e hidrdxido de
cesio.,

De acverdo con el presente invento, se mezcla
un haluro de amonio sustituido con el reaccionente alcali-
no antes mencionado para proporcionar una oxidacidén y con-
versidén mejoradas de mercaptanos a disulfurosg. Il haluro

de amonio sustituido, preferiblemente un cloruro de dimetil
bencilalcohilamonio, se emplea adecuadamentc en una rela-
cién molar de 0,001:1 @ 1:1 con un hidréxido de metal alco-
lino w otro reaccionante alcalino. Los haluros de amonio
sustituidos considerados en la presente memoria estén repre

gsentados por la férmula estructural

en la que R es un radical hidrocarbonado que contiene hzstal
20 4tomos de carbono y se selecciona del grupo que consiste
en alcohilo, cicloalcohilo, arilo, aralcohilo y alecarilo,
R’ es un radical alcohilo de cadena sustandialmente lineal
que contiene de 5 a 20 4tomos de carbono, y X es cloruro,

bromuro, fluoruro o yoduro, Los haluros de amonio sustitui

dos adecuados incluyen por tanto: cloruro de dialecohilfenil

pentilamonio, cloruro de dialcohilfenilhexilamonio, cloruro




10

15

20

25

05029

Hoja m’m_\_._.rf

de dialcohilfeniloctilamonio, cloruro de dialcohilfenilde-
cilaménio, cloruro de dialcohilfenildodecilamonio, cloruro
de dialcohilfeniltetradecilamonio, cloruro de dialcohilfe- |
nilhexadecilamonio, cloruro de dialcohilfeniloctadecilam;-

nio, cloruro de dialcohilfenileicosilamonio, cloruro de

amonio, cloruro de dialeohilbenciloctilamonio, cloruro de

‘digleohilbencildecilamonio, cloruro de dialcohilbencildode-

benciloctadecilamonio, cloruro 4e dialcohilbencileicosiiamo
nio, clorurc de dialcohiltolilpentilamonio, cloruro de Ai-
alcohiltolilhexilamonio, cloruro de dialcohiltoliloctileimo—
nio, cloruro de dialcohiltolildecilamonio, cloruro de di-
alcohiltolildodecilamonio, cloruro de dialcohiltoliltetraded
amonio, cloruro de dialcohiltolilheiadecilamonio, cloruro de
dialecohiltoliloctadecilamonio, clorurc de dialcohiltolilei-
cosilamonio, cloruro de dialcohilciclohexiloctilamonio, clo
ruro de dialcohilciclohexildecilamonio, cloruro de diélééhil
ciclohexildodecilamonio, cloruro.de dialcohilciclohexii@étra
decilamonio, cloruro de dialcohilciclohexilhekadecilaﬁdhio,
cloruro de disleohileiclohexiloctadecilamonio y cloruro de
trialcohiloctilamonio, en los gue el radical alcohilo se se-
Llecciona del grupo que consiste en metilo, e%ilo ¥ propilo,

Los cloruros de dimetilbencilalcohilamonio pre-

dialcohilbencilpentilamonio, cloruro de dialcohilbencilhexil-

cilamonio, cloruro de dialcohilbenciltetradecilamonic, clo-

ruro de dialeohilbencilhexadecilamonio, cloruro de dialcohiy,

il
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feridos estdn comercialmente disponibles en Mason Chemicul
Company con la marca registrada Maguats. Sin embargo, di-
chos cloruros de dimetilbencilalcohilamonio pucden prepa-
rarse haciendo reaccionar inicialmente amonfaco y un 4cido

carboxilico de C g o8 contacto con gel de silice a

127%
aproximadamente 500¢C para formar un nitrilo de 012—018.
El nitrilo se reduce luego con hidrdgeno en contacto con un
catalizador de niquel a aproximadamente 1402C., La amina do
012—018 resultante se separa de la mezela de reaccidn y se
hace reaccionar con un exceso 2 molar do cloruro de metilo.
Después de neutralizacidn de la mezcla de reaccidn, la ami-

na se hace reaccionar ademds con 1 equivalente molar de
cloruro de bencilo proporcionando el cloruro de dimetilben-
cilalcohilamonio deseado. E1 clorurc de metilo asi como ey
cloruro de bencilo, se hace reaccionar adecuadamente cor. 1a
aming en solucidn metandlica a una temperatura de aproxima-
damente 1502C, E1 producto puede emplearse tal cual o tra-
tarse ademds sobre carbén activado para eliminar las impure
zas,
El catalizador empleado en la prdctica de cste
invento puede ser cualquiera de los varios catalizadores
conocidos en la técnica de tratemiento como eficaces para
catalizar la oxidacidn de mercaptanos contenidos en un des-
tilado de petrbleo agrio con la formacién de productos de

oxidacidn de polisulfuro. Dichos catalizadores incluyen
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critos en la patente de EE.UU., n? 3.980.582, por ejemplo,

firina y metaloporfirina como los descritos en la patente
de EE.UU. n® 2.966.453, por ejemplo, tetrasulfonato de fe-
nilphrfirina de cobalto; catalizadores corrinoides como
los descritos én la patente de EE.UU, n? 3.252.892, por
e jemplo, sulfonato de corrina de cobalto; y catalizadores
de quelato organometdlicos tales como los descritos en la
patente de EE,UU, n? 2.918.426, por ejemplo, el producto
de condensacién de un aminofenol y un metal del Grupc VIII
Las ftalocianinas metdlicas son una clase preferida déica-
talizadores de oxidacidén de mercaptanos.- )
Las ftalocianinas metdlicas empleadas para ce-
talizar la oxidacidn de los mercaptanos contenidos en des—
tilados de petrdleo agrios incluyen generalmente ftalocigm
nina de magnesio, ftalocianina de titanio, ftalocianinz de
hafnio, ftalocianina de vanadio, ftalociénina de tdntalo,
ftalocianina de molibdeno, fitalocianina de manganeso, itald
cianine de hierro, ftalocianina de cobalto, ftalociani@é

de niquel, ftalocianina de platino, ftalocianina de pala~

dglo, ftalocianina de cobre, ftaloclanina de.plata, ftalocig

nina de zine y ftalocianing de estafio, .Las fHalocianing

de cobalto y ftalocianina de vanadio son pariticularmente

preferidas. La ftalocianina metdlica se emplea mds frecuen
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temente en forma de uno de sus derivados, siendo particulay
mente preferides los derivados sulfonados comercialmente
disponibles, por ejemplo, monosulfonato de ftalocianina de

cobalto, disulfonato de ftalocianina de cobalto o una de sy

(5]

mezclas. Los derivados sulfonados pueden prepararse por
ejemplo, haciendo reaccionar ftalocianina de cobalto, vana-
dio u otro metal con decido sulfirico fumante. Aungue se
prefieren los derivados sulfonados, ha de entenderse que
pueden emplearse otros derivados, particularmente los deri-
vados carboxilados. Los derivados carboxilados se preparan
fécilmente por la accidn de deido tricloroacético sobre ftg
locianina metdlica. .
Para su empleo en la operacidén de tratamicato
en lecho fijo, el catalizador de ftalocianina metdlica pue-
de estar adsorbido o impregnado sobre un soporte sélico ad-
sorbente de cualquier modo convencional u oitra manera conve
niente. En general, el material soporte o vehiculo en for-
ma de esferas, pildoras, ndédulos, grénulos w otras particu-
lag de tamafio y forma uniforme o irregular, se introduce,
empapa, pone en suspensidn o se sumerge de cualquier otra
forma en wna solucidén y/o dispersién acuocsa o alcohblice,
del catalizador de ftalocianina metdlica, o la solucién y/o
dispersién acuosa o alcohblica puede pulverizarse, verterse
0 ponerse en contacto de cualquier otra forma con el sopor-~
te adsorbente. En cualquier caso, la solucidn y/o disper-
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sién acuosa se separa, y la composicidn resultante se deja
secar en condiciones de temperatura ambiente, o se seca a
una temperatura elevada en una estufa o en un flujo de ga-
ées ca;ientes, 0 de cualauier otro modo adecuado,

En general, puede ser adsorbido hasta el 25%
en peso de fialocianina metdlica sobre el material soporte
o vehiculo édsorbente s6lido e incluso formar una composi-
cidn catalitica estable. Una cantidad menor en el intervad
lo de 0,1 a 10% en peso forma generalmente una composicidn
catalitica adecuadamente activa; si bien la ventaja de aeti-'
vidad derivada hasta ahora de concéntrgoiones de ftaldécia-
nina metdlica superior a aproximadamente -2% en peso ﬁcQ@a
garantizado el empleo de concentraciones superiores. Sin
embargo, en vista del aumento significativo de la actividad
derivado del uso de los haluros de amonio sustituidos de
este invento junto con mimimas concentraciones de ftalocia-
nina metdlica, se observa gque concentraciones mayores*liegg
rédn a ser eficaces para promover wn aumento adicional. en laf
velocidad de oxidacién de mercaptanos, particularmentie res-
pecto a la dificultad de tratar destilados de petréleo -
agrios. 7 ' )

Un método adecuado y conveniente para adsor-
ber el catalizador de ftalocianina metdlica en un materidl
soporte o vehiculo adsorbente sélido comprende disponer

previamente el material soporte o vehiculo en la zona o
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cémara de tratamiento de destiledos en forma de un lecho
fijo, y hacer pasar la solucién y/o dispersién de ftalo-
cianina metdlica a través del lecho con el fin de formar
in situ la composicién catalitica. Este método permite que
la solucidn y/o dispersidén sea recirculada una o més veces
pars alcanzar uns concentracidén deseada de la ftalocianina
metdlica sobre ¢l soporte adsorbente. Todovia en otro mé-
todo, el soportc adsorbente puede disponersc previamente
en dicha cdmarp de tratamicnto y la cdmara cargorse deapués
con la solucidn y/o dispersidn de ftalocianina metdlica pa~
ra empapar el soporte durante un periodo predeterminado,
formando con ello in gitu la composicidn catalitiea.

El catalizador de ftalocianina metdlica puede
adsorberse 0 impregnarse en cualquiers de los materiales
adsorbentes sdlidos muy conocidos utilizados generalmente
como un soporte de catalizador. Los materiales adsorbentss
preferidos incluyen los diversos carbones producidos por la
destilacidén destructora de madera, turba, lignito, cédscaras
de nueces, huesos y otras sustancias carbonosas, y preferi-
blemente carbones tales que hayan sido tratados con caler o
tratedos qﬁimicamente o ambos, para formar una estructura d
particulas muy porosa de capacidad adsorbente aumentada y
definida generalmente como carbono o carbén activado. Dicho
materiales adsorbentes incluyen también las arcillas y silij

catos que existen en la naturaleza, por ejemplo, tierras de

114

3
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diatomeas, tierra de batdn, tierra de infusorios, arcilla
de atapulgo,. feldespato, montmorillonita, haloisita y
caolin, y también los dxidos inorgdnicos refractarios que
éxistep en la naturaleza o preparados sintéticamente tales
como. aldmina, silice, dxido de zirconio, 6xido de torio y
éxido de boro, 0 sus combinaciones como silice;alﬁmina,
sflice-8xido de zirconio y aldmina-8xido de zirconio. Cuald
guier material adsorbente sdélido particular se.selecciona
respecto a su cépacidad en condiciones deseadas de empleo,
Por ejemplo, en el tratamiento de un destilado de peirdéleo
agrio antes descrito, el material vehiculo adsorbenté‘é&li—
do debe ser insoluble, y de otra manera inerte, para el-
destilado de petrdleo en las condiciones de reaccidn alcalil
nas e existen en la zona de tratamiento. En este &ltimo
caso, se prefiere carbdén, y particularmente carbén activa-
do, debido & su capacidad para la ftalocianina metdlica, y
debido a su estabilidad en las condiciones del tratamlento.
| Tl procedimiento de este invento puede efec=-
tuarse de acuerdo con las condiciones de tratamientO‘da:1a
téenica anterior. EL procedimiento se'efecfﬁa usualmente
en condiciones de temperatura ambiente, aunque se empieén
adecuadamente temperaturas superiores de hasta aproximada-
mente 1052C., Se puede trabajar con presiones de hasta 69
atmbésferas, sunque son completamente adecuadas presiones

atmosféricas o sustancialmente atmosféricas. Se consipuen
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tiempos de contacto equivalentes a wna velocidad espacial
horaria de liquido de 0,1 a 10 para alcanzar una reduccién
deseada en el contenido de mercaptanos de un destilado de
petréleo agrio, dependiendo el tiempo de contacto Sptimo ddl

tamafio de la zona tratada, la cantidad de catalizador conte

nido en ella, y el cardcter del destilado que ha de tratar-
se. - | '

_ Como se ha establecido antes, el endulzamiento
del destilado de petrdleo agrio se efectiia oxidando el con-
tenido de mercaptanos en disulfuros. Por consiguiente, el
procedimiento se efectia en presencia de un agente de oxidg)
¢idn, preferiblemente aire, aunque puede emplearse ox{geno
u otro gas que contiene okigeno. El destilado de petrdleo
agrio puede hacerse pasar ascendente o descendentemente por
el lecho del catalizador. El destilado de petrdleo agrio
puede contener suficiente aire arrastrado, pero generalmen-—
te el aire afiadido se mezcla con el destilado y se czrga a
la zona de tratamiento concurrentemente con él, En algunos
cagos, puede ser ventajoso cargar el aire geparadamente a
la -zona de tratamiento y en contracorriente con el destila-
do cargado separadamente en ella.

Los ejemplos siguientes se presentan como ilug
tracidn de una realizacidén preferida de este invento y no
se intenta que sean una limitacidén indebida de un alcance

generalmente amplio del invento tal como se recoge en las
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reivindicaciones que se acompafian.
EJEMPLO T

El destilado de petréleo agrio tratado en egté
y el siguiente ejemplo era una fraccidén de queroseno que
hervia‘en el intervalo de 178 a 2182C a 742 mm de Hg., E¥
queroseno tenia una densidad relativa de 0,8081 y_qontenia
448 ppm de azufre de mercaptanos. EL queroseno se cargé
en circulacidén descendente por 100 cc de un catalizador de |
monosulfonato de ftalocianina de cohalto soportado sobre
carbén dispuesto en forma de un lecho fijo en un reactor
tubular vertical. E1 lecho de catalizador consisitia en 1%
en peso de monosulfonato de ftalocianina de cobalto édsbrb;
do sobre particulas de carbdén activado de 10-30 mallas
(0,595 - 2,00 mm de abertura). ELl queroseno se cargé a
una velocidad espacial horaria de liquido de 0,5 bajo 4
atmésferas de aire -~ suficiente para proporcionar aproximg-
damente el doble de la cantidad estequiométrica de oxigeno

roseno, En este ejemplo, que representa la préctica_de;la

cialmente con alrededor de 10 cc de una solucidn acuosa de
hidréxido de sodio al 8, cargdndose subsiguientemente 10 ce
de dicha solucidn al lecho de catalizador a intervalos de
12 horas mezclada con el queroseno cargado. El queroseno

tratado se analizd periddicamente en cuanto al contenido de
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azufre de mercaptanos. En el dibujo que se acompafia (Fi-
]

gura 1) sc representa el contenido de azufre de mercapta-

nos del queroseno tratado frente al nimero de horas de

funcionamiento (linea discontinua).

En este ejemplo la fraccidén de gueroseno
que contenia mercaptanos descrita se traté sustancialmen-—
te como ge ha dicho cn el Bjemplo I, excepto auo un cloru-

ro de dimetilbencil-n-nlcohilamonio se mezclé con la solu-

clén acuosa de hidréxido de sodio, de acuerdo con el puesen

te invento, proporcionando una solucidn de cloruro de di-
metilbencil~-n-alcohilamonio 0,01 molar. E1 clorurc de

dimetilbencil-n-alcohilamonio comprendia:

cloruro de dimetilbencildodecilamonio (61g)
cloruro de dimetilbenciltetradecilamonio  (23%)
cloruro de dimetilbencilhexadecilamonio (11%)
cloruro de dimetilbenciloctadecilamonio  ( 5%)

El queroseno tratado se analizé de nuevo
permédlcamente en cuanto al contenido de azufre de merea
tanos. El contenido de azufre de mercaptanos del quero-
seno tratado representado frente al mimero de horas de fun
cionamiento (linea continua de la Figura 1) pbne en eviden
cia la mejora sustancial de la actividad y la excepcional

-
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estabilidad de la actividad que resulta de la prdctica 'de

este invento.
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_haluro de amonio sustituido representado por la férmla es-
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BIVINDICACIONZS

8,~ Un procedimiento pafa tratar un destila-|
do de petrdleo agrio que contiene mercaptanos, que compren-
de poner cn contacto dicho destilado con un catalizzdor de
oxidacién de mercaptano sobre soporte, en condiciones de

oxidacidn en presencia de un reaccionante alcalino y un

tructural

-

en la que R es un radical hidfbcarbonado que contiene heasta
20 dtomos de carbono y seleccionado del grupo que consiste
en aleohilo, cicloalecohilo, arilo, aralcohile y alearilo,

R’ es un radical alcohilo de cadena sustancialmente lircal
gue contiene de 5 a 20 dtpmos de carbono, y X es un cloruro,

fluworuro, bromuro o yoduro. ‘
28,~ E1 procedimiento de la reivindicacién 18,
en el que dicho reaccionante alcalino es hidréxido de sodio

en una solucidén acuosa de 2% en peso a 30% en peso,

e
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38, Bl procedimiento de 1a reivindiéacign
12 0 22, en el que dicho haluro de amonio sustituido sel em
plea:en una relacidn molar de 0,001:1 a 1:1 con dicho rééc-
cionante alcalino. - i

.42.- oy procedimientb de cualauiera de las

reivindicaciones 12 a 38, en el que dicho catidlizador de

de ftalocianina de cobalto soportado sobre carbdn.

" 58,~ E1 procedimiento de cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 42, en el que dicho destilado se mano
tiene en contacto con dicho cataliZador.durante un tiempo
equivalente a wia velocidad espacial horaria de 1iquide de
0,1 a 10,

68.- E1 procedimiento de cualquiers de las
reivindicaciones 12 a 5%, en el que dicho haluro de amonio
sustituido es uwn cloruro de amonio sustituido.

. T8,~- El procedimiento de cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 62, en el ¢ue dicho haluro de awonio

sustituido es un haluro de dimetilbencilalcohilamonio, en

te 12 a aproximadamente 18 dtomos de carbono.

A . 8a.~ Ei prdcedimiento de cualquiera de las
reivindicaciones 18 a 72, en el qﬁe dicho haluro de amonio
sustitufdo se selecciona del grupo aue consiste en cloruro

de dimetilbencildodecilamonio, cloruro de dimetilbenciltety

e

oxidacidn de mercaptanos sobre soporte es un monosulfonato

el que el sustituyente alcohilo contiene desde aproximadamepn

T
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decilamonio, cloruro de dimetilbencilhexadecilamonio, y
cloruro de dimetilbenciloctadecilamonio.
4 . UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR UN DESTILﬁDOI

DE PETROLEO AGRIO QUE CCNTIENE MERCAPTANOS.

' Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-
cede répresentado en los dibujos que sé aconpafian y para
los fines que se han especificado. |

- Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a mj

quina por uns sola cara.

ledrid, 22.FEB1979
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