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duemoria Descriptiva=
El invenbo so refiere a un procedimiento de fabrie

cacién de un distribuidor formado por una masa sbdlido hidro-
soluble, por lo menos, hasta 302 C (grados Celsius) qued con
tiene una sal, la cual, al disolverse, libera en el agua ele
oxfgeno quimicamente combinado en ella. Los distribuidores =
de oxigeno de éste tipo sirven para enriquecer con vapidez en
oxfgeno el agua de estanques o acuarios, el agua para lavare
o la ds baflo para fines de aseo corporal. Con ésta finalidad
el distribuidor se introduce en el agua, se deslfe, y por me
dio de la reacelfn quimica de la sustancia que contiene cone
el agua, despéende oxfgeno en forma de burbujas gaseosas.lae
finalidnd que se persigne con el invento es la de hacer que-
dicho distribuidor resulte manejable e intensivo.

El invento se caracteriza por el empleo de glicole
de poletileno de elevado peso molecular (100 partes en peso)
couo aglutinante, en el gue ss han distribuido finamente dew
5 a 100 pertes en pesc de monchidrato de perboréto sbdico y=
ds 0,08 a 0,20 partes en peso de permanganato potfsico, ctne
preferencia 0,12 de estas partes. Se emplea con prefierenciae=
glicol de polietileno de un peso molecular superior a 1%000,
aproximadamente entre 1.000 y 5.000,

También se fabrican distribuidores de oxigeno como
el del invento para formas granular, pero con preferencia se
fabrican en forma de piezas fundidas; por ejemplo de 1 gre. a
10 Kgse ’ '

Con las piezas fundidas grandes se pueden abastecer
de oxfgeno cémodamente los estliinques camerciales para pecess
colocando en elles, segin sea el tamafio de los mismmos, una o
varias de estas piezas fundidase. Segin el invento, la masa p
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prevista desprende instantineamente oxfgeno naclente en forw
ma de burbujas pequeiias que, cano consscusncia de me dimirme
to tamafio 1legan a la superficie sflo lentamente lo que df -
lugar a una saturacifén fptima de oxfgeno en el agua, antes =
de que alcance lx superficie. De &sta manera se consigue sl
desso ofecto vivificador para 1os pecess

Bl perganganato potisico actla en forma catalftica
scbre el desprendimiente ds entfgenec por el monohidrato do -
perborato sédico y permite conseguir buencs rendimientos.Dew
todas manseras, el permangansto potésico produce en determing
das circunstancias una coloracifn pardusca, que no es de dew
sear en muchos casos. Esta coloracifn se pueds edvitac ai, =
adeafis, se agrega nonomlfato de perfxido potéaicos

Do por ai, este moncsulfato es una fuente de oxige
no y reacciona cen el menchidrato de perborato sfdico, de =
forma que estas dos sales de contenido fcids general exigeno
naciente al contacto con el aguas Bl memosulfato se afiacie en
forma des una sal triple formada, por ejemplo, por un 45¢ de
nonomalfato de per-fxide potésico, un 25 £ de sulfato des hiw
dréigeno de potasio y un 305 de sulfato potésicos La sal tri-
ple se trata ds manera cconfuica y los dos coaponentes adj «~
cionales, el sulfato de hidrigeno potésico y el mlfato petf
slto, no suponen inconvenients alguno y puedon ser utiisados
sin cuidados

Se recomienda emplear de 2,25 a 315 partes ss poso-
de nonosultado de peréxido potésico, y con preferencia 22,5
que corresponds de modo aproximado a 50 partes de la sal ¥rf
ple mencionada, Estos y kos datos que figuren a gontinuacifn
sobrs las partes en peso, lo uismo que en las reivindicacio-
nes, se refieren a las 100 partes en peso de glicol de polie
tileno empleadss de conformidad con el invenbtos
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Para que la trahsformacifn quimica dé lugar a una=
formacifn bptima de oxfgeno en el sentido deseado, de awuer-
do con el valor pH del agua puede ser conveniente una adi =
cibén de carbonato o de bicarbonato sbdico del orden del 2 al
8 % en peso, y con pregefencia del § . Se recomienda como -
eatabilizador una adicién de 0, 01 a 0,0l partes en peso,con
preferencia de 0,06, de monometiléter de hidroquinona.

A una distribuidor de oxfgeno como el citado en el
invento se le puede arreglar también otras sustancias talege
cote ¢olorantes, sustancias perfumantes, como por ejemple =
productos famacefticos, detergentes, etc., cosa que se reco
mienda en especial cuando se pretende utilizar el distribuie
dor del invento en el sector de la cosmética o de la balneo=
teripla, por ejempleo en los bafios de oxfigeno prescritos para
favorecer el riego sangufineo y para estimular el metabolis -
mos En éste aspecto, tiene una influencia favorable el Lecho
de que el borato sbdico (borax) que se forma ablanda &) agua
dura en determinadas circunstancias.

Los distribuidores de oxfgeno seglin éste invento -
pueden ser obtenidos com facilidad fundiendo el glicol de po
lietileno por medio de calentamiento y afiadiendo a la fusibn
monochidrato de perborato sddico y los dem&s aditivos bajo =
agitacibn, extrayendo después la mezcla y dejindola fraguare
el enfriarlae

Por medio de un desmoldeo adecuado se pueden cbte~
ner formas casi discrecionales, como por ejemplo grinulos, =
tabletas, varillas, esferas o piezas fundidas grandes y muy=
grandes de configuracidn discreciomal. Para obtemer piegzas =
moldeadas o fundidas se recomienda efectuar la extraceién -
desmoldeando la masa todavia no enfriada y pasindola al molw
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de correspondiente, el cual puede servir de embass y se cie=
rra heraéticamente,

El invento se explica con més detalle scbre la baw
se de algunos ejemploss
Ejemplo 1

En un depbsito de aceto inoxidable de un agitador-
se calientan a 752 C 100 gr. de glicol de polistileno de pe~
so molecular 4.000 y se funden. Después se afiaden a la fu =
sibn sucesivamente y con agitacifn 0,06 g. de monometilStare
de hidroquinona, 100 g de monohidrato de perborato sbdico ¥y
0,12 ge de permanganato de potasios A continuscibée esténdo to
davia fluida, se vierte la masa on un cuvilote y se deja en~
reposo hasta que frague por enfrismiento. El cubilote,llenc=
de masa dura y cerrado herméticamente con una sencilla tapa-
de resorte, se puede conservar durante algunos meses, sinp ne
cosidad de adoptar medidas de proteccifm especiales y, en. =
caso de ser necesario se puede sacar del disf;r:lbuidor y depo
sitarlo en el agua que se desse enriquecer.

Los ejemplos siguientes se distinguen dnicamenis -
del Ejemplo 1 en los productos giimicos del Ejemplo 1, se e
copilan en la tabla siguiente para mayor claridade En los =
ejemplos citados, la sal triple o el bicarbonato des sodio se
afisden después del aonchidrato de perborato sédico y antes «
de agregar el pemanganato potésico, después de haber afiadi-
do primero la sal triple.
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TABLA
Productos quimicos 7
empleados en pare Ejeuplos
tes en psso 12 3 4 3 6 7 8
Glicol de po-
lietileno 1060 lo0 100 100 100 100 100 100

Mmohidrato de

perborato sbdico 100 5 §o 50 5,0 5,0 50 50

Sal triple (X) S0 50 5,0 5,0 75 60
Bicarbonato sb

dico 5 5 2 8
Poarmanganato .
potésico 0,12 0,18 0,12 0,12 0,12 0,12 0,08 0,2

Monometiléter _

de hidrogquinena 0.06 0306 0‘05 0.05 0.06 0,06 0,01 0,1
(X) La sal triple indicada en la tableta se coufpone~—=

de un 45% de monosulfato de perbxido de potasio, un 25% de-

sulfiato de higrégeno potésico y un 30% de sulfato potésico.
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=RETVINDICACIONES=
1%e= Procedimiento de fabricacifnm de un distribuldor de oxfge

no, constituido por una masa sflida hidrbdeoluble, por lo me-
nos, hasta 302 C (grados Celsius) que contiens una sal, que,
al disolverse en agua, desprends oxigeno combinado quimica -
mente, caracterizddo por el empleo de 100 partes on peso dew
glicol de polistileno de elevado peso molecular en el gusl -
se encuentran finamente distribuidas de 5 a 100 partes en pe
&0 ds monohidrato de perborato abdico y de 0,08 & 0,20 pap -
tes em peso de permanganato potésiceo, y que actda como aglu-
tinante.

2%.« Procedimiento, segin la veivindicaciim 18, caracterisse
do porque contiene sulfato de perdxido potésicos '
3%« Procedismiento, segin reivindicacifn 2, caracterizado «
porque contiene de 2,25 a 35 partes en peso de sulfato. de pa
réxido potésico. _ .
42+= Procedimiento segin reivindicaciomes 1, 2 § 3, caracte-
rizado porque contiene de 0,01, a 0,lpartes en peso de mono=-
metiléter do hbdroquinona como estabilizadors

58e~ Procediaiento ,megdn reivindicaciones 1, 2, 3 6 4, ca =
racterizado porque contiene carbonato o bicarboanato de sq_ -
dios

62.= Procedimiento, segin reivindicacitn 5, caracterizado =
porque contiene de 2 a 8 partes en peso de carbonsto o bicar
bonato sbdicoe

73+« Procedimiento, segin reivindicacifn 2, caracterisade =
porque el glicol de polietileno se funde por calentamiento y
porgue se aifade al producto fundido monchidrato de perborato
sbdico y los restantes ingredientes, demmoldeando después la
lezscla y dejindcla fraguar por enfriamientos
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88.« Procedimiento segin reivindicacién 7, caracterizado por
que el desuoldeo se pasa a un molde que sirve de envase y =
puede ser cerrado herméticanmte,

98,-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN DISTRIBUIDOR DE OXI-

5  QENOY,

Consta la presente memoria descriptiva de ocho ho=

Jas numeradas y mecanografiadas por una sola carae

Mads2d, ©1FE3 1079
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