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CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a un procedimiento parsg
preparar composiciones que comprenden copolimeros de etilend
en mezcla con aceite de hidrocarburo liquidos compatibles, y
5 a las composiciones que son el producto del procedimiento.

FUNDAMENTO DE LA INVENCION Y TECNICA ANTERIOR ;

Los copolimeros de etileno que se emplean en 2l
procedimiento de la presente invencién son las sustanciéé g
liméricas termoplisticas que se han usado en la t8enica antg
10 rior para preparar composiciones segin los procedimienﬁos
llamados de "masa fundida caliente". Los copolimeroéh&éreti
leno y acetato de vinilo han sido punteros en lé tecnologia
de masa fundida caliente, mientras que los copolimeroéhdé
etileno con ésteres de acrilato han sido de menor impp;tan—
15 cia. -

" Los usos y el mezclado de adhesivos a empiear en
los procedimientos de masa fundida caliente se han revisado
por J. D. Domine y R.H. Schaufelberg on el Capitulo 30 de 13
segunda edicidén del "Handbook of Adhesives" ("Manual de adhg
20 sivos"), editado por Irving Skeist y publicado por Van
Nostrand Reinhold Company en 1977.

Segin las definiciones contenidas en él, un adhe+
sivo de masa fundida caliente es un compuesto termopléstico
que es normalmente sélido a temperatura ambiente, y que se
25 hace suficientemente £lUido a temperatura elevada para "mo-
jar"® a un sustrato al que se aplica. Al enfriarlo desde el
estado fundido, el compuesto solidifica rdpidamente y forma
uniones fuertes con el sustrato. Ia reticulacién del poli
mero no es necesaria para obtener buenas propiedades fisicas,
30 vy por lo tanto el ciclo de fusidn y solidificacidn puede re+

16039 | "
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petirse.

El ugso de composiciones que contienen copolimeros
de etileno seglin los procedimientos de masa fundida calienté
da como resultadoc una adhesidn superior s una variedad de
sustratos, en comparacién con los resultados obtenidos cuan
do el prinéipal aglutinante es polietileno. Aunque las con
posiciones que contienen copolimero de etileno/acetato de vi
nilo son més susceptibles a la fluencia en frio y al ataque
por disolventes que las que comprenden o bien polietileno o
una poliamida COmo_aglutinante principal, sin embargo, por
causa de su superior adhesién, buenas propiedades mecénicas
tales como un alto grado de flexibilidad, y su amplia compas:
tibilidaq con una variedad de resinas y ceras modificadoras|
estos copolimeros ofrecen un campo més amplio para la formu
lacién de adhesivos y otras composiciones uUtiles.

El agua estd ausente de las composiciones que se
aplican por medio de procedimientos de masa fundida calientq
como igualmente los disolventes orgdnicos voldtiles.

Cuando ha de usarse un copolimero de etileno en
un procedimiento de masa fundida caliente, generalmente se

mezcla con resinas y/o ceras modificadoras adecuadas. HMiey

tras que el copolimero de etileno contribuye a las propieda+
des elastémeras, lo que normalmente influye favorablemente
en propiedades figicas tales como résistencia de cohesién,
flexibilidad, tenacidad y adhesidén, tanto a temperaturas ba
jas como elevadas, y contribuye al logro de una aceptable
viscosidad de la masa fundida, la resina modificadora da
adhesién especifica al sustrato y "humectacidén" o mojado del
mismo por la composicién., Los componentes no polimeros o

no resinosos que se afhaden frecuentemente a las composicionTu
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Tadhesivas aplicadas en foria de masas fundidas calientes
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son ceras como se han citado anteriormente; plastificantes

liquidos; cargas inorgénicas; pigmentos; antioxidantes, etq

Segin el capitulo antedicho en el "Handbook of
Adhesives” ("Manual de adhesivos") editado por Irving Skeigt,
se usan plastificantes o modificadores liquidos en grado 1i
mitado,/para aportar proPiedadés tales como flexibilidad,
caracteristicas especificas de humectacidn y viscosidé¢hh
la composicidn. Los plastificantes liquidos que se hé;
propuesto anteriormente para uso junto con copolimeros~de
etileno en composiciones a aplicar por procedimientos”dé‘mg;
sa fundida caliente perteneceﬂ, en general, a la clase de
los ésteres orgénicos, aungue también se han prppuest6i§%ras
sustancias liquidas, tales como compuestos arométicosAboli
nucleares clorados. Fl plastificante particular y sﬁ”pfg
porcidén en una composicidn paiticular dependen de varins
factores, siendo consideraciones importantes el coste y la
compatibilidad del plastificante con los demds ingrediente
de la composicidn, especialmente con el copolimero de etill
no.

Para indicar el intervalo cuantitativo de ingre
dientes més frecuentemente usados en la préctica comercial
de los procedimientos de masa fundida caliente, sé'hace re

ferencia a la tabla siguiente, reproducida del Capitulo 1

del "Handboék of Adhesives" ("Manual de adhesivos™):

-Ingrediente Proporcidn en peso, %
Copolimero(s) de etileno 20-50
Resina(s) modificadora(s) 20-50
Cera(s) 0-20
Plastificante(s)-liquido(s) 0-20
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- ' Ingrediente Proporcién en peso, %
Carga(s) 0-20
Antioxidante(s) . 0,1-1

En el mismo trabajo de referencia, en las péginag
502-504, se llama la atencidén sobre algunas de las dificulty
des asociadas a los procedimientos de masa fundida caliente
a escala comercial que implican el uso de copolimero de etg
leno/acetato de vinilo en la industria de las alfombras, pé
ré los siguientes usos finales:
1. estratificacidn de soporte doble de alfombras
de pelo
2. Cintas de costura de alfombras, y
3, cintas de alfombras de pelado y pegado.
Fn el caso de la estratificacién de soporte dcble
la atencidn se dirige a ..."el problema més dificil, adn no
resuelto satisfactoriamente, (es)‘aplicar una masa fundida
caliente de alta viscosidad a una alfombra de 5 m de anchurﬂ
con buena uniformidad, tanto en la direccidén de méquina (de
fabricacién) como en la transversa™. Después de citar y
discutir una formulacidn, los autores comentan que "Los co-
polimeros EVA (etileno/acetato de vinilo) que contienen de
28 a 3%% en peso de VA (écetatp de vinilo) y con un Indice
de fluidez de 5 a 20 se¢ han usado para estratificacién de s¢
porte de alfombras, Estos han dado el mejor equilibrio de
propiedades y viscosidad. Aunque los copolimeros de infe-
rior I.F. (Indice de fluidez) tendrian mejores propiedades
fisicas, son de viscosidad mucho més alta. Los copolimeros
de inferior contenido de VA son menos c¢ostosos, pero tienen
peor adhesién y flexibilidad que los productos con 28 a 3%%

de VA"... "Esta aplicacidén requiere una formulacidén muy ba-

L.

-
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Tata...les cargas han de usarse en muy pequeﬁa,préporcién
para disminuir sl coste porque aumentan de modo significati
vo la viscosidad y reducen la flexibilidad. Como sélo se
usan copolimeros de I. F medio (5 a 20 dg/min), los grandes
contenidos de carga reducen mucho la resistencia a la trac-
cidén y el ;largamiento, lo que da un producto desmenuzable”
Ademds de la dificultad de aplicar volimenes tan
grandes de composicién fundida a un sustrato? existe ;&eiés
la dificultad de calentar y mezclar un nimero de ingredien-

tes juntos en grandes cantidades para formar una masa viscod

¥

sa uniforme, y de suministrarla al lugar de aplicacidn. Vvan
t0 sl es desde un equipo situado en una zona adyacente de
la misma factoria, como desde una factoria diferente. -~~~

Se ha descubierto ahora en la invencidn un wrccest

cluso eliminarse, que es de amplia aplicabilidad para muchos
usos finales para los que podrian emplearse procedimientos

de masa fundida caliente segin la técnica anterior, pero qué

muestra ventajas en casos en los que se consumen grandes vod
limenes de la composicidn, tales como el soporte de alfombris
de pelo., Este descubrimiento se basa en el otro descubri-
miento de que unos miembros de una cierta clase de aceites
de hidrocarburos liquidos relativamente poco costosos tienen
una excelente compatibilidad con los copolimeros de etileno
una vez que unas mezclas que comprenden estos Ultimos en for
ma de polvo junto con el acelte de hidrocarburo se han caleﬁ
tado hasta la temperatura de fusidén de la resina.
Es sabido que es posible efectuar la reduceidn dg
tamafio de ciertos copolimeros de etileno, tales como copoli

meros de etileno/aéetato de vinilo 72/28 (72% de etileno—28%




TR LB e £

10

15

20

25

30
16039

rde acetato de vinilo) que tienen un valor de indice de flug

6

Hojn nam.

dez bajo, tal como alrededor de 5, lo que indica un peso ng

lecular relativemente alto comparado con copolimeros que ti;

RS’

N

nen la misma composicidén y que muestran un Iindice de fluide
superior. Usando el equipo y los procedimientos conocidos
en la técnica anterior, es posible obteneb esfos copolimeroy
en forma de polvos“dg fdcil fluidez. Se ha hecho shora e
le invencidén la valiosa y sorprendente averiguacién de que
pueden afiadirse grandes proporciones de los hidrocarburos 1
quidos compatibles antedichos a un copolimero de etileno en
forma de un polvo sb6lido, empleando un equipo de mezclaau
sencillo y sin calor.,

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Seglin un aspecto de la presente invencién, se pro
porciona un procedimiento para pfeparar una composicidn que
comprende un copolimero ds etileno y un hidrocarburo ligui-
do, en el que un copolimero de etileno, que estéd en forma d
un polvo sdlido, se mezcla con desde 40 a 220, preferiblemel
te 80 a 120, partes en peso por 100 partes en peso de copo-
limero de etileno de un hidrocarburo liquido, preferiblemen

te un hidrocarburo altamente aromdtico, que cumple con el e

Liad

sayo de compatibilidad qﬁe.més‘adelante se define, para for
mar una mezcla de particulas sélidas discretas que compren-
den al menos estos dos ingredientes, siendo la composicién
resultante capaz de fluir libremente.

Una de las caracteristicas valiosas del presente
procedimiento reside en la posibilidad de incorporar fécil-
mente proporciones relativamente grandes de cargas inorgénis
cas en la composicidn resultante, conservando al mismo tiemr

po la totalidad o parte de las caracteristicas fisicas valig

CN
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Lsas de las composiciones de masa fundida caliente de la tég

| tencia al desgarro. En los procedimientos de masa fundidal

vo se mezclaba con el copolimero fundido y los demds ingre-

Haojo nam, ‘7,

nica anterior gune contienen un copolimero de etileno como
principal agente aglutinante, tales como flexibilidad, bue~

nas propiedades de adhesidn y cohesién, tenacidad y resis-

caliente de la téenica anterior, una carga inorgdnica en po

| and

dientes, y la simple operacidén de mezclar estos mateiiaiés
era una operacidén inconveniente cuando se eféctuaba en gfan
escala, cuyas desventajas se soiucionan empleando el presen
te procedimiento, La cantidad de aceite de hidrocarbﬁro
liquido plastificante usado en el presente procedimiento pg
ra formar las composiciones de fécil fluidez varia de. 40.a
220, preferiblemente de 80 a 120, partes en peso por 10C par
tes en peso dé copolimero de etileno. El criterio, tanto
en cuanto a la cantidad de hidrocarburo 1iquido'p1astifica§
te como en el tipo del mismo, es un simple ensayo de compa-
tibilidad que se describird mds adelante.

Parece que el efecto de plastificar el copolime-
ro de etileno con el aceite de hidrocarburo compatible es
realmente hacer una contribucidén a la flexibilidad y exten-
sibilidad del copolimero sin perjudicar seriamente la tena-
cidad, resistencia al desgarro, resistencia a la abrasién,
resistencia a la traccién y las propiédadés elastoméricas
que son caracteristicas del copolimero. La combinacidn rg
sultante de propiedades fisicas tiene un excelente mérito
tecnolégico., Entre otras ventajas conseguidas, sobresale
la de la capacidad de una facil incorporacién de proporcio-
nes muy altas de cargas inorginicas baratas adecuadas, sin

sacrificio indebido de las excelentes propiedades fisicas.
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Somo se mostrard mis adelante, el presente procedimiento ha

hecho posible producir fécilmente nuevas composiciones tenas
ces y flexibles, aldn con alta carga a un coste de materias
primas total relativamente bajo y con bajos costes de mezcla
do.

- Aparte de las cargas, otros ingredientes que es-
tén convéncionalmente presentes en las composiciones de co=-
polime:os de etileno o de masa fundida caliente pueden 2s-
tar presentes, si se desea, en las presentes composicicnes
de copolimeros de etileno. Sin embargo, en muchos casos,
la presencia del hidrocarburo liquido, que es relativameute
poco costoso cohparado con el copolimero, evita la necesidad
0 deseabilidad de afiadir otros materiales tales como »gci-
nas modificadoras, ceras y otros plastificantes liquidoes.

Empleando el procedimiento de la presente inven-—

cién se puede proporcionar la muy deseable facilidad de for]

mular composiciones relativamente flexibles incluso con al-~

ta carga, que contienen uno o mds agentes aglutinantes poli

meros y cargas inorganicas adecuadas, de tal modo que se lo-
gre una aglutinacién’adecuada de altas proporciones de las
cargas inorganicas, Tales composiciones se aplican frecuep
temente a las superficies de sustratos, tanto rigidos como
semi-rigidos y mds o menos flexibles, tales como materiales
textiles tejidos, materiales textiles no tejidos, cafiamazosj

papel, tableros celuldsicos, peliculas y hojas metalicas y

o inorgénicas en matas, cosidas y aglutinadas, y asi sucesir
vamente, con objeto de producir articulos tales como alfom=
bras y otros recubrimientos de suelos, materiales textiles

de amplia variedad, papeles que tienen ciertas propiedades
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—especificas, cintas recubiertas, etc. Se han usado para
tales fines latex y emulsiones’de polimeros elastdmeros o
flexibles naturales y sintéticos, asi como poli-(cloruré de
vinilo) plastificado con plastificantes de tipo éster, pero
.el procedimiento de la presente invencidén proporeiona un ‘

nuevo sistema aglutinante, que a veces es al mismo tiempo

més barato y mds eficaz con respecto a costes de materigs
primas y a la economia de preparacidén y uso. {"{43
Otras ventajas de emplear grandes proporciaﬁés
de aceite de hidrocarburo compatible para plastificar el cg
polimero de etileno es que la temperatura de fusibn réiﬁerg
da para fundir la composicidén disminuye sustancialmente cug
do la composicidén se prepara por el presente procedimiznto.
Sorprendentemente, en las aplicaciones y los usos finales
que sé han investigado en la invencién, hay poca o ninguna
tendencia a la migracidn del hidfocarburo 1iquido fuera de

la composicidén en condiciones normales de servicio.

vencién proporciona una composicidn que comprende una mez-
cla de un copolimero de etileno y un hidrocarburo liquido,
¥, opcionalmente, una carga, en forma de¢ un polvo seco de

fécil fluidez preparado.por el presente procedimiento.

Una caracteristica sorprendente e inesperada de

se afiade al copolimero de etileno en una cantidad de desde
40 a 220 partes en peso por 100 partes en peso de copolime
ro de etileno, y dentro de este intervalo, el hidrocarburo

liquido se dispersa y absorbe rdpidamente de tal modo que

fluidez.

Por consiguiente, en otro aspecto la presente iy

la presente invencidn es que cuando el hidrocarburo 1iquidq

la mezcla conserva sus propiedades de ser un polvo de facil

123
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| hidrocarburo liquido compatible. El uso de polvos més gru
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L i Este polvo de facil fluidez que comprende el co-

polimero de etileno con hidrocarburo liquido plastificante

1=~

puede usarse por los métodos convencionales en la tecnologii
de resinas en polvo, Es decir, el polvo puede aplicarse a
la superficie o al sustrato a recubrir o al que ha de unir=-
se, ¥ desﬁﬁés fundirse por aplicacién de calor, o el polvo
puede aplicarse a un sustrato previamente calentado para
efectuar la fusién. En cuaiQuier caso, el procedimiento df
preparar una composicidén que comprende una mezcla de resina
de copolimero de etileno plastificada con hidrocarburo 1i-
quido compatible en grandes proporciones, por medio de un
mezclado en polVo, no se ha empleado anteriormente en la tég¢
nica y representa un progreso considerable en la misma.

Es deseable que las particulas de copolimerc ce
etileno en polvo no sean mayores de 1200 micras (1,2 mili-
metros). Preferiblemente al menos el 80% del polvo dete
tener un tamafio de particula no superior a 700 micras, mien
tras que el 20% en peso restante puede tener un temaiio desde
700 a 1200 micras. Se obtienen resultados particularmente
buenos usando un polvo que tiene particulas en el intervalo
de tamaiio de desde 50 a 700 miéras, estando entre alrededor
de 90 y 1004 en peso del copolimero en polvo dentro de este

intervalo. Sin embargo, no se excluye en la invencién el

(9]

uso de copolimeros de etileno molidos en forma de polvos mé
finos o més gruesos que los indicados antes, o molidos a
unos intervalos més anchos o més estrechos de distribucidn
de tamafios, siempre que dicho copolimero esté en forma de

un polvo de féecil fluidez una vez que se ha mezclado con el

[®

808 en el presente procedimiento puede causar superficies
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_mis rugosas cuando la composicidn se aplica & un sustrato,
o a composiciones mis granulosas, y puede exigir mids altas
temperaturas de fusidén o periodos mis largos a temperaturag
elevadas para causar la fusidn y fluir en forma de una comH
posicidén coherente Lien aglutinada. ILos temafios de parti-
culas cltados se miden por tamizado en.tamices normalizados
pero tanfbién pueden estimarse usando un microscopid éptico.

En el uso de la presente composicidn, que,impli—
ca la fusidn de la mezcla que comprende copolimero en.pélvo
aceite de hidrocarburo plastificante y una o mas cargas inor
génicas en forma de polvo, es deseable usar cargas deiﬁaja
densidad para asegurar la formacidn de polvos de féeil flud
dez.  Por ejemplo, el carbonato de magnésio es muy adecua-
do, bien 86lo 0 en combinacidn con carbonato de calcin,

Se advertird que una ventaja importante que~tie-

nen las composiciones hechas por el presente procedimiento

especialmente su flexibilidad y tenacidad, tanto que puede
haber también presentes proporciones muy altas de éargas
inorganicas sin causar un éacrificio indebido de las proﬁig
dades fisicas. Como el mejor modo de usar estas cargas
inorgdnicas es en forma de polvo, la aptitud para preparar
la mezcla de resina de copolimero de etileno e hidrocarburg
liquido plastificante compatible en forma de polvo de facil
fluidez hace relativamente sencilla la posterior adicidn y
mezcla de proporciones importantes de carga inorgénica en
polvo, usando si es necesario el mismo equipo de mezclado.
La mezcla en polvo resultante, que comprende co-
polimero de etileno, hidrocarburo liquido plastificante con

patible, carga inorganica, y cualquier otro ingrediente ne-
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cesario, puede aplicarse finalmente a la superficie o el su

HO)

trato & recubrir o unir en forma de un polvo, y después fun
dirse por‘medio de calor.

Es un descubrimiento sorprendente y valioso el
5 hecho de que el copolimero de etileno en las composiciones
preparadag por el presente procedimiento es capaz de agluti
nar eficazmente proporciones muy altas de cargas inorgénicas,
conservando al mismo tiempo la capacidad de adherirse a la
superficie de sustratos a los que la composicidén puede -apli
10 carse, y que pueden ser o no de naturaleza fibrosa. Ia

conservacién de esta propiedad adhesiva se atribuye a la px

o

sencia de proporciones relativamente altas de aceite de hidro
carburo compatible, que, al ser un plastificante eficaz pa-
ra el copolimero de etileno, favorece el mojsdo de las par+
15 - | ticulss de carga por el copolimero plastificado por fusidn
de este Gltimo por el calor. Al mismo tiempo, el copoli-
mero plastificado fundido conserva su capacidad de mojar
la superficie de sustratos a los que se aplica la composi~
¢ibn, y no se perjudica indebidamente la adhesidén a sustra-
20 tos que es caracteristica de esta clase de copolimeros de
etileno cuando se usan en composiciones de masa fundida ca-
liente tipificadas en la técnica anterior.

Segin otro aspecto de la presente invencidn, se
proporciona una composicidn que comprende una mezcla de un
25 copolimero de etileno y un hidrocarburo iiquido Yy, opcional

mente, -una carga en forma de una dispersidn acuosa de féci%

A

fluidez. Esta dispersién puede prepararse dispersando pos

teriormente la mezcla de polvo seco en agua, o efectuando el
mezclado en agua. La dispersidn o suspensidn en agua re-

%0 sultante puede utilizarse y aplicarse después por métodos

16039
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que son familiares en la técnica del uso y aplicacidn de 14
tex o dispersiones acuosas de altos polimeros, tanto sinté-

ticos como naturales.

En la tecnologia del ldtex es prictica comin afia;

dir a un l&tex o una dispersidn acuosa de polimerp cargas
inorgénicas u'otros ingredientes en forma de polvo, Junto
con dispérsiones de resines modificadoras, tales como resi-
nas espesantes, aceites plastificantes o diluyentes, eSpe—
santes, agentes dispersantes y estabilizantes, antioxidantes,

etc, con o sin calor, empleando equipo relativamente senci-

1lo de agitecién y mezclado. Puede usarse también un squi

po similar para dispersar en agua una mezcla en polvo de co
polimerd de etileno e hidrocarburo-~ liquido compatible-qie

se ha formado previamente por mezclado en seco en aire, v 4

13

hecho el més adecuado es un equipo de mezclado sencilio. -

Por ejeuplo, habiendo dispersado en agua el polvo que ¢nm=
prende el c¢opolimero de etileno vy el hidrocarburo liquido

compatible, con ayuda de agentes emulsionantes y estabilizap
tes de emulsidn si es necesario, pueden afiadirse también cap
gas inorgdnicas y otros ingredientes en polvo, bien -secos o
ya dispersados en agua., El orden de mezclado y dispersidn|
en agua no es critico y puede variarse segin convenge, pero

en cualquier caso la dispersidén acuosa resultante puede apl]

carse y usarse segin los procedimientos de la tecnologla de
latex acuosos. Se prefiere efectuar la preparacidén de las
 composiciones acuosas y su primers aplicacidn al sustrato

a temperatura ambiente ordinaria, o en cualquier caso a tem
peraturas inferiores a la temperatura de fusibén del copoli-
mero de etileno, y continuar despuds, en uso, con las ope-

raciones de secado y fusién a una temperatura elevada, que




PRI VAR

R R

e bina B it a2

10

15

20

- 25.

30
16039

Hojn antim, llf

-pueden efectuarse al mismo tiempo.

I Ha de enternderse gque cuando el copolimero en pol
vo se convierte en una dispersidn acuosa, no hay virtualmen
te ningin cambio en el tamafio y la forma de los grénulos o
particulas., El intervalo de tamafios de estas particulas
que estén/presentes, y que se¢ ha especificado previamente,
es mucho mayor que el intervalo presente en emulsiones o 14
tex polimeros acuosos verdaderos, tales como los hechos por]
polimerizacidén en emulsién acuosa. La diferencia de tama-
fio llega a mer de dos o tres drdenes de magnitud. Que se-
pan los autores de la invencidn, los létex de copolimercs
acuosos, en los que los copolimeros tienen la composicidn
itil en el procedimiento de la invencidn, no son articulns
comerciales,

Por lo tanto, cuando se emplea una realizacidr
preferida del procedimiento, que implica la preparacidn in-
termedia de dispersiones acuosas que comprenden el copolime
ro en polvo, la evaporacidén del agua durante el secado pro-
bablemente contribuye poco o nada a la formacién de composil
ciones de alta coherencia., El mecanismo de formacién de
pelicula es completamente diferente del de los latex acuo-

s0s de polimeros, e implica mis bien la presencia del acei-

te plastificante en las particulas, o rodeédndolas, a la tem

|

peratura de fusidén de copolimero. El mecanismo es esencig
mente el mismo haya o no agua presente. Por lo tanto, el
presente procedimiento que implica el uso de dispersiones

acuosas, es esencialmente una ampliacidén del procedimiento
que implica el uso de polvos secos, y el agua sirve senci~
llamente como medio de transporte de la mezcla al punto de

aplicacidén, y para un mezclado aln mds fécil y mas intimo

T
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riales textiles o'papel. De este modo, puede efectuarse
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~del copolimero en polvo, el aceite de hidrocarburo y la cay
Za, si ha de emplearse una carga, especialmente cuando hay
presentes altas proporciones de carga,

Al usar estas dispersiones acuosas, tanto si con
tienen altas proporciones de carga dispersada, proporciones
intermedias, o nada de carga, puede admitirse una distin-
cién en’os posibles métodos de uso, en comparacidén con lod
métodos empleados cominmente en la tecnologia del léﬁéx;cog
vencional. Después de la evaporacién del agua con ayuda
de calor, por ejemplo en estufas de circulacidén forzada ussn
do aire a temperaturas elevadas, la composicién fundids,. dg
bido al alto grado de termoplasticidad de la resina de copg
limero de etileno plastificada con aceite de hidrocarburo
compatible, estd en un estado deformsble y adherente cuandc
estd caliente. ©En este estado, la composicidn puede .moldgar
se, extruirse, calandrarse o transformarse en ldminas fécil
mente, o, si se extiende sobre la superficie de un susffatc,

puede gofrarse con un motivo si se desea. Alternativamens

te, pueden aplicarse y adherirse a la superficie de la com-

la combinacidn de materiales textiles o de soportes de al-
fombras, por ejemplo, de modo muy répido y eficaz- comparadp
con el uso de lidtex o emulsiones de polimeros convenciona-
les, en los que la fase polimera dispersada es mucho menos
termopléstica, y cuyo uso exige la presencia de algo de hupe
dad durante la combinacibén, con el fin de formar uniones

fuertes entre las superficies a combinar., Asi el empleo

del procedimiento que implica una mezcla que comprende co-
polimero de etileno en polvo e hidrocarburo liquido compa-|

tible en forma de dispersiones acuosas puede dar como resul

(el
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tado un tratamiento mucho mis rdpido y eficaz en gran esca-
la que lds procedimientos convencionales de formacidn de sg
portes o de combinacién usando un litex acuoso, ya que el
secado de la capa de adhesivo puede ser completo antes de
la aplicacidn del soporte al material textil o la alfombra.
/ En otra realizacidn de la formacidén de las dispe
giones acﬁosas por el presente procedimiento, el copolimero
de etileno en polvo y el hidrocarburo liquido compatibliz no
se mezclan en un estado esencialmente anhidro, sino que se
mezclan en presencia de agua y se dispersan en ella, opcio-
nalmente en presencia de carga ¢ cargas si las hay, que pugl
den estar ya dispersas en el agua.
Esto puede lograrse o bien preparando dispe:sio—
‘nes acuos3ds separadas de los varios constituyentes y despué
mezcléndolas, o mds conveniente y preferiblemente por adi-
cién del copolimero de etileno en polvo, el hidrocarburc li
quido compatible, y, opcionalmente, la carga o las cargas,
8i las hay, todos ellos en estado esencialmente anhidro, al
agua en el mismo recipiente o veso. IEste procedimiento pr

ferido para llevar a cabo esta realizacién del procedimien-

nes usando las técnicas de la tecnologia del litex, ya que

todo el mezclado puede hacerse en un solo recipiente, si se

carburo liquido compatible, y la carga o las cargas inorgi-
nicas en polvo, si las hay. Como en el caso de formar dis)
persiones acuosas usando una mezcla de polimero preformada
del copolimero de etileno y el aceite de hidrocarburo, es

muy adecuado un equipo de mezclado sencillo.  Pueden usar-

se agentes emulsionantes o estabilizantes para ayudar a la

[LE]

to es un proceso muy conveniente para preparar las composich

ud

10

desea, incluyendo el copolimero de etileno en polvo, el hidro
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~formacidén de una dispersidn acuosa, y los varios constitu-
yentes pueden afiadirse en cualguier orden siempre que todos

ellos estén mezclados a fondo y dispersados.

siones_acuosas por medio de estos procedimientos, y sin que
muestren una sedimentacidn importante en largos periodos de
tiempo. ! S6lo se requieren proporciones relativamente pe-
queflas de agua para formar dispersiones muy fluidasqné'tie~

nen un contenido muy alto de constituyentesno voldtiles y

que muestran un buen comportamiento reoldgico, ya que el

agua es un excelente medio dispersante volatil e inert§;<
Cuando la dispersidén acuosa contiene proporcio-
nes importantes de una carga o cargas inorgénicas en palivo,
la superficie especifica de las particulas de tal o tales
cargas ha de estar preferiblemente en el intervalo de 2,5

a 3,4 cw2/g, ya que de lo contrario las dispersiones scuc-

en ofros aspectos,

Estas dispersiones acuosas que comprenden el co
polimero de etileno en polvo y el hidrocarburo liquido com-
patible, y la carga inorgdnica, si la hay, en forma de pol~
vo, tiene las ventajas de lafacilidad de transporte al lu~
gar de aplicacidn, y la facilidad de aplicacién por métodos
tales como la pulverizacién o la extensién en comparacidn

con las mezclas fundidas, o incluso en comparacidén con los

limero de etileno y el hidrocarburo liquido compatible.
Ademds, despuée de la aplicacidén de la dispersidén acuosa pu
de secarse y fundirsc rdpidamente al mismo tiempo en estufa

de circulacidén forzada de aire caliente, en las que la mez-

Es muy sorprendente que puedan obtenerse disper-

sas tienden a ser inestables en aslmacenamiento, o inadecuadp

polvos de fécil fluidez .antedichos que comprenden el copo-|

115
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-cla de polvo podria diseminarse.

Cuando la composicidén estd en forma de una dis-
persidn acuosa, puede ser deseable incorporar en la disper-
sién un copolimero en latex preformado. Cuando tal dispen
8ién se aplica como composicidén de recubrimiento, la presen
cia del létex preformado sirve para dar a la composicidn all
guna reé&stencia ("resistencia en crudo") y sirve para man-
tenerla en su posicidén antes de fundirla., El latex puede
servir ademds para aglutinar o ayudar a aglutinar el copoli
mero de etileno y el hidrocarburo antes de la fusién. El
lédtex preformado que se incorpora en la dispersidn acuosa
es preferiblemente un latex de polimero resistente a los
aceites, tal como un copolimero de acetato de vinilo/etile-
no 80/20, que es un copolimero de ldtex particularmente ude
cuado cuando el copolimero de etileno de la dispersidn es
un copolimero de etileno-acetato de vinilo.

Los copolimeros de etileno que pueden usarse pa-
ra formar las presentes composiciones son tipicamente copo-
limeros de etileno~acrilato y copolineros de etileno-aceta-
to de vinilo, prefiriéndose estos Ultimos., En estos lti-
mos copolimeros preferidos, la proporcién de unidades de
acetato de vinilo copolimerizado es preferiblemente de 18
a 40% en peso, y més preferiblemente de 18 a 28% en peso,
comprendiendo el resto del peso de copolimero unidades de
etileno copolimerizado. Estos copolimeros se caracterizan
también segin su indice de fluidez, que se determina segln
procedimientos de ensayo esténdar, y que es una medida de
la viscosidad del copolimero en estado fﬁndido. Se cree
que la viscosidad en estado fundido estd relacionada a su

vez con el peso molecular medio de un copolimero de una co%
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posicién quimica dada, y también estd influenciado por la
distribucidén de pesos moleculares. Un {ndice de fluidez

ajo corres ¢ a una viscosidad en esta i )
b ponde a dad en estado fundido alta

‘lativamente muy susceptibles a la reduccidn de tamafio por
medios meéénicos hasta un polvo por medio de procedimientos
conocidos en la técnica anterior, son copolimeros que son
més rigidos y menos deformsbles a temperatura ambienté‘npr—
mal, es decir, los que tienen un indice de fluidez mds Dien)
bajo, en lugar de alto.

Por lo tanto, y para usar un copolimero en %6rﬁa
de polvo, es necesario determinar primero qué calidades de
copolimero pueden obtenerse en forma de polvos por reduceid
de tamafioc por medio de procedimientos conocidos en la'téfni
ca anterior. Después es necesario determinar gué acéités
de hidrocarburo 1iquidos tienen compatibilidad con el copo-
limero o los copolimeros seleccionados, y en qué proporcio-
nes, y si las propiedades de la composicidn resultante son

adecuadas para el uso previsto.

quidos compétibles que se usan para formar las composicione
de la invencidn se emplean en proporciones de desde 40 part
a 220 partes en peso por 100 partes en peso de copolimero d
etileno presente, y preferiblemente de 80 a 120 partes en

peso.” Puede emplearse un sbélo aceite de hidrocarburo, o

dos o mids, siempre que la mezcla tenga compatibilidad con e
copolimero o los copolimeros seleccionados, en la proporcid
total que se desea usar, dentro de los intervalos definidos

anteriormente.

Se ha encontrado que estos hidrocarburos 1iquido

y a un peso molecular elevado. Ios copolimeros que son rg

Como se ha indicado antes, los hidrocarburos 1li-|

(2]

W vl
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Pertenecen principalmente a la clase llamada & veces acelte

ta denominacidn quiere decir la presencia en el aceite de
una fraccién predominante de hidrocarburcs cuyas moléculas
constan de compuestos alcohil o cicloalcohil aromdticos.
Sin embargo, no se excluyen otros hidrocarburos normalmente
/
liquidos/qne no se adaptan a esta descripeidén, ni se preten
de sugerir que todos los llamados aceites de hidrocarvuros
altamente aromdticos serdn adecuados. Naturalmente, sc da
el caso de que algunos aceites de hidrocarburo altamente ar
médticos disponibles en el comercio no muestran el grado Je
compatibilidad suficiente con los copolimeros de etileno-ac
tato de vinilo para hacerlos adecuados para uso en el nre=-
sente procedimiento, aunque todos los hidrocarburos ligui-
dos que se han encontrado adecuados hasta shora si estin co
prendidos en esta clase, con base en la informacién dispong
ble de sus suministradores.

Como descripcidn, se dan.en la siguiente tabla
algunas de las propiedades de dos aceites de hidrocarburos
compatibles disponibles en el comercio, que dan excelentes
resultados en el procedimiehto de esta invencidn:

¥ Enerflex 771 = Gulfrex 55P lNétodo

Suministrador BP 0il Itd. Gulf 0il Co.
Peso especifico -
15,5/15,520C 1,00 0,992
Viscosidad c¢cinemé~
tica, oSt 24.(6090) 54(%82C)
Volatilided, pérdi-
da de peso, 3 h. a
1639C 5,0 1,4 IP45

de alto contenido de compuestos aromdticos. Se cree que ¢

1*2

i

1O

o

[E5]
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— Enerflex 711 Gulfrex 55P Método

Atomos de C aromdti-

cos, % 12 u ASTH 02140
Nafténicos 32 26
Parafinicos 26 30

Compuestos saturados, :
% en peso 14 10 ASTM 32637
Conmpuestos arométicos, - |
% en peso 85 | 86
Compuestos polares,
% en peso 1 ' 4
¥ Marcas de fébrica
Tos aceites de hidrocarburo a emplear en el pre-

sente procedimiento para formar las composiciones han ‘de’ cuj

1 L]

plir el ensayo siguiente. Una cantidad de copolimerc. de
etileno en polvo, un peso de 50 gfamos, se mezcla bien & maft
no en una bandeja de metal con una cantidad de aceite cdmprég
dida en el intervalo antes especificado. Ia bandeja se ¢
loca en una estufa a una temperatura de 1202C durante unos

minutos para fundir el polimero. Se retira la bandeja, se
enfria, y se coloca en una cabina enfriada a una temperatu-

ra de =-209C durante 18 horas. Se deja que la bandeja se ca

liente hasta la temperatura ambiente y se examina el polimes
T0. Si el aceite es compatible no se observa ninguna exu-
dacibn.

El ensayo puede repetirse varias veces empleando
diversas proporciones de aceite comprendidas en el amplio
intervalo especificado. ILa proporcién mixima de aceite que

. + & [ 4 3
puede emplearse para formar la composicion es la maxima que

muestra compatibilidad segin el ensayo prescrito,
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ull Los aceites de hidrocarburo que pueden usarse pa
ra'formarllas presentes composiciones son normalmente liquis
dos a temperatura ambilente, es decir mucstran viscosidades
no superiores a alrededor de 1000 poises a temperatura am-
biente, aunque pueden ser de naturaleza polimera.

/ Las cargas inorgdnicas en polvo, que son consti-

posiciones, son las de uso corricnte en la tecnologia del 1
tex, incluyendo, por ejemplo, el carbonato de calcio, arci-
1llas incluyendo el caolin, las baritas, alimina, pizarra,
didxido de titanio, silice, mica y talco. Pueden usarss e
proporciones de hasta 600 partcs en peso y més, basadas en
el peso de copolimero presente. Como se ha dicho previa-
mente, se prefieren las cargas de densidad relativamente ba

ja y temsfio grande de particula.

presentes, en pequeilas proporciones, otros constituyentes
empleados en la formuiacién de adhesivos de masa fundida ca;
liente convencionales que comprende copolimeros de etileno.
Hay que advertir que las resinas y ceras afiadidas a las com;
posiciones de masa fundida caliente antes propuestas no rea
lizan en general la misma funcién que los hidrocarburos li-
quidos compatibles en las presentes composiciones. Por lo
tanto, aunque opcionalmente también pueden estar presentes
en las proporciones propuestas en la técnica anterior, esta
rén presentes como aditivos y no como sustitutos del hidro-
carburo liquido compatible.

Entre otros constituyentes que puede haber pre-
sentes durante los procedimientos se encuentran los agentes

espumantes o estabilizantes de espuma de la clase usada en

tuyentes opcionales, aunque preferidos, de las presentes cot

¥

13

En las presentes composiciones también puede Labgr

¥
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persiones acuosas, particularmente en conjuncidn con el 14~
tex preformado, si lo hay, :para poder preparar una composi-
¢ibén formads mecénicemente, de modo que puedan aprovecharse
las ventajas de extensibilidad y penetracidn de las compos%
ciones espumadas, o puedan preparsrse composiciones espuma-
das sélf&as por secado. Alternativamente, podrian incorpg
rarse agentes quimicos de expansidn en la composicién"sééa,
con el fin de preparar composiciones sélidas en forma;éxéag
dida.
Como se ha indicado antes, los procedimient&s~pu§
den usarse cuando se han usado antes procedimientos de adhe
sivos ¢ recubrimientos de masa fundida caliente? pero. las
composiciones pueden ser mis baratas que las.composiciopes
anteriores, gracias a la presencia de grandes cantidédes de
plastificante o extendedor de hidrocarburc liquido y Ge car

ga, que son mds baratos que las resinas de copolimero de et

T

leno, y que pueden mezclarse fdcil y répidamente con ellas
por medio de los procedimientos descritos.

EJEMPLOS -DE T4 THVEHCION

Ta invencidn se ilustra a continuacidn por mediog

de los ejemplos siguientes:

Ejemoplo 1

Se prepard una linmina a partir de cantidades ig

! les en peso de un copolimero de etileno-acetato de vinilo e

forma de polvo, vendido con la marca de fébrica de "Evatanef"

28-05/041 y un hidrocarburo liquido de alto contenido de an

1O

mdticos vendido con la marca de fébrica de "Eneflex" 711.
El "Evatane" 28~05/041 fue suministrado por Imperial Chemical

Industries Itd. con la sigulente especificacidn:
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Contenido de acetato de vinilo

copolimero 2855 en peso

Indice de fluidez en estado fundi

do 5 dg/min

Tamafio de particula 90% en peso de 150-40C

micras;

10% en peso de menos dej

150 nicras T
El "Eneflex" 711 fue suministrado por British

Petroleum Ltd segin una especificacién que comprendia los

siguientes puntos particulares:

Peso especifico 1,01 (a 15,520)
Indice de refraccidn . 1,56 (a 6,79C)
Pego molec. medio 280

Andlisis del tipo de Atomos de C:

&tomos de carbono aromiticos 425
&dtomos de carbono nafténicos 32%
dtomos de carbono parafinicos 26%

Anélisis del tipo molecular (gel
de arcilla; ASTM D2007):

Compuestos saturados 14% en peso
Compuestos aromdticos , 85% en peso
Compuestos polares 1% en peso

La mezcla de copolimero en polvo y aceite era un
polvo de fécil fluidez. Se colocd una cantidad en una Dbap)
deja y se calentd en una estufa a 1202C, y después se enfri
a temperatura ambiente, formando asi una limina transparen-
te de color aumbar de 3-5 mm de espesor, que era flexible y
no mostraba sefial alguna de exudacidén o sangrado del aceite
plastificante, incluso tras almacenamiento en una cabina de

R
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congelacidén fuerte durante 18 horas a ~209C,

; Se cortaron muestras de ensayo de forma de huéo
y se ensayaron en una miquina de traccidn "Instron". Se
obtuvieron los datos siguientes en promedio de 5 muestras:

Resistencia a la traccidn 5,7 MPa

Alargamiento en la rotura 879%

Médulo de 700% de alargamiento 4,3 MPa

~ Hubo fluencia pléstica a alrededor de 100% de
élargamiento, pero a alargamientos hasta este valor la re-

cuperacidén eldstica se parecia a la de un verdadero elastd-

Ejemplo 2

Se prepardé una dispersidn acuosa mezclando 1os-
ingredientes siguientes en las proporciones que se indican
en peso, afladiéndose los ingredientes en el orden indicadod
Los ingredientes se mezclaron en un recipiente usando nn

agitador sencillo de tipo de hélice sobre un eje centzal

Ingredientes Partes eﬁ.ﬂégo
1. Agua © 115,32
2, "Calgon" en forma de disolucién acuo-
sa al 25% 4,0
3. "Perlakrol" EAD-60, en forma de diso=-
lucidn al 60% (sulfato de amonio y tri
decanol trietoxilado, marca de fébrica
“ de Tankro Chemical Co.B 4,0
4, Negro de humo, en forma de dispersién
al 35% 0,5
5. "Enerflex" 711 125,00

6. "Calmote" H2RT (carbonato de calecio mo
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- Ingredientes Fartes en peso
1ido) 450,00
7. "Evatane' 28-05/041 . 100,00
798,82

tando seca. Una vez enfriada, la alfombra con soporte dog

memmEaRem

T

Se obtuvo una dispersidén homogénea de fécil flui
dez, que/espesaba por almacenamiento 24 horas a temperatura
ambiente.

Se aplicd un recubrimiento delgado de le mezcla
al dorso de un cafiamazo de polipropileno tejido, en el que
se habian insertado pelo de hebra de alfombra. Después de
un secado radpido bajo calentadores infrarrojos, el materiall
textil se hizo pasar bajo una segunds hoja extendedora en’
la que se aplicd un recubrimiento mds grueso de la mezclia.
El materiai textil hizo pasar desgués a una estufa calenta-—
da por medio de tuberias de vapor hasta una temperaturzs del
aire de 1202C. Tuvo lugar una rapida evaporacidn del agus
y- fusifn del copolimero. Al salir de la estufa, se uso un
cilindro gofrador enfriado con agua para grabar una figuwra

de nido de abeja sobre el dorso, que aln era blanda aun s+

sal se cortd a troquel en losetas y se‘empaqueté en cajas.
' Los rizos de pelo estaban fuertemente anclados
la ‘alfombra tenia buenas propiedades de flexibilidad y de
permanencia en forma plana al extenderse, El peso de mez-
cla seca cafgada aplicado era de 3,5 kg/mg. El aspecto,
y la resistencia a la sbrasidén y al envejecimiento eran
muy adecuados para losetas de alfombra.

Ejemplo 3

Se prepard una dispersidn acuosa similar a la

......
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-descrita en el Ejemplo 2, mezclando los ingredientesrsiguiep
tes en las proporciones en peso que se indican, siendo el

orden de adicién el seflalade:

Const;tuyentes _ Partes en peso

1. Agua , 150

2, "Perlakrol®" EAD 60, al 60% " |
B “Calgon", 25% 4 |
4, "Enerflex" 711 ' | 140 il
5. "Calmote" H2RT 500

6. Arcilla DD : 100

?. “"Evatane" 28-05/041 100

Una tela con pelo rizado que comprendia rizcs. de

hebra insertados en un cailamazo tejido de polipropileno se

recubrid con rasqueta con la dispersidén anterior y se. irtro

dujo en una estufa de circulacidn forzada calentada por gas

hasta una temperatura de 120°C, .Tuvo Jugar un secadn rapi
do. .Aunque el polimero del recubrimiento de soporte -esta-
ba alin en estado fundido, un material textil de yute %ejido
se estratificl con este soporte bajo presién suasve apiicada
con un cilindro. ILa alfombra se enfrid y se enrolld des-
pués.

La unién del rizo de las hebras de pelo y la re-|
sistencia a ls desestratificacién (despegado de las capas)
del material textil secundario de yubte eran excelentes, y
el tacto y la caida de la al:ombra eran muy adecuadas para
este tipo de alfombra de pelo rizadé.

Ejemplo 4

Se prepard una dispersidén acuosa éimilar a la deg

crita en el Ejemplo 2, usando 140 partes en peso de aceite .

"Enerflex" 711 en lugar de 125 partes en peso, y 450 partes

Il

-,
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Fen peso de "Calmote" MG (también un corbonato de calcio mo-
lido). TEsta dispersidén se aplicd a caflamszos de yute te=
jido; el material textil recubierto se hizo pasar a travis
de una estufa de scecado y después se¢ aplicd, estando aln a
temperatura de alrededor dc 1202C, a un rccubrimiento de
suelo de tipo ecsterills de estructura muy abierta, de tul
modo que la superficie del yute no recublerta cstaba en coé
tacto con la superficie posterior de la esterilla a recu-
brir, ©Estando altn lo bastante caliente para mantener el
recubrimiento en estado fundido, el material textil compues
to se hizo pasar despuéds entre cilindros enfriadores adosad
dos. La aplicacidn de presidén hizo que la composicidn fur
dida fluyera a través de los intersticlos del material tex-
til de yute y formase una unidn entre el yute y la estieri-
lla. ~El peso de la aplicacidén final de la composicidn de
copolimero EVi~aceite se varid eﬁtre 2,57 3 kg/ma.

Este es un método muy adecuado para aplicar un
recubrimiento a un material textil dc estructura abierte,
en el caso anterior la esterilla, Si se aplicara un re-
cubrimiento directamente ocurriria una penetracidén considet
rable, dando un peso de recubrimiento muy alto., El mate-
rial textil de soporte éuede proceder del yute o de polipr¢
pileno, y puede ser de textura sbierta o cerrade, Ia comt
posicién de copolimero/aceite que queda sobre la superfi-
cie del soporte sirve como capa base no deslizante, y pued¢
gofrarse. o

Ejemplo 5

Se hizo una mezcla usando los siguientes consti

tuyentes:
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. Partes en peso

i

1, "Evatane" 28-05/041 100
2. "Gulfrex 55P (aceite) 125
3. "Calmote" MG 400

El aceite se afladid al copolimero en polvo en po
ciones, aéitando al mismo tiempo en un mezclador de paletas
sencillo. Finalmente se afiadié la carga, dando como reéu;
tado un polvo de fécil fluidez. ;

El polvo se aplicd a la superficie dorsal de ung
alfombra de pelo rizado que previamente se habis recubierto
con una mezcla de latex carboxilado/carga y después Sé'sécé
répidamente. El recubrimiento de polvo se alisé hadimdo
pasar la alfombra bajo una hoja y después se fundid por pas
bajo lémparas infrarrojas. Estando aiin en estado fundido,
la alfombra se hizo pasar entre cilindros adosados frios p3
ra formar una unién. E1 peso de soporte o'recﬁbrimientc
dorsal aplicado era de 3,25 kg/ma. ‘

Puede aplicarse un disefio a tal soporte pGr,m?-
dio de un cilindro de gofrado. Cuanto mds profundo y miis
denso es el disefio, més suave es el tacto de la alfombra

acabada comparada con el soporte liso.

14
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~ ’ -~ REIVINDICACIONES -

* Los puntos de inveneidn propis y nucva que se px
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia por VEINTE afios, son los gue se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

"18.- Un procedimiento para preparar una COmposi-
cién que comprende un copolimero de etileno y un hidrocarbu

ro liquido, en el que un copolimero de etileno que esté en

peso, por 100 partes en peso de copolimero de etileno, a2
un hidrocarburo liquido que cumple con el ensayo de compati
bilidad antes definido en esta memoria, para formar ura fez
cla de particulas sélida discretas que comprende al menos
estos dos ingredientes, siendo la composicidén resultante cg
paz de fluir fécilmente,

28,- Un procedimiento segln la reivindicacidn 12
en el que el copolimero de etileno se mezcla con de 80 a
120 partes en peso de dicho hidrocarburo por 100 partes en
peso de copolimero de etileno.

38,- Un érocedimiento segin las reivindicacio-~
nes 12 & 23, en el que la mezcla comprende ademds una car-
ga. ‘

48,- Un procedimiento segin la reivindicacién
38, en el que la carga es una carga inorganica de baja den-

sidad.

52,- Un procedimiento segin la reivindicacion

forma de un polvo sdlido se mezcla con de 40 a 220 partes ep

i<
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- 102, en el que el copolimero comprende 18 a 28% en peso de

Haojur ntm. 5:}.

2, en el que la carga es carbonato de magnesio y/o carbonal
to de caléio.

62,~ Un procedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones 32 a 52, én el que la carga tiené una su- |
perficie especifica de 2,5 a 3,4 cmg/g.

/ 7%.- Un procedimiento éegﬂn cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 62, en el que el copolimero de etile-
no tiene un tamafio de particula que no excede de 1200 mi-
cras.

8a:~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 72, en el que el copolimero deiétile—
no tiene un temafio de particula con un 80% de las particu-
las que no exceden de 700 micras. ‘

9a,~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 82, en el que el copolimero de etiled
no es un copolimero de etileno-acrilato o etileno-acetato
de vinilo. _ . T

102.~ Un procedimionto segin la reivindicacién
98, en el que ol copolimero de etileno es un copolimero de
etileno-acetato de vinilo que comprende de 10.a 40% en pe-
so de unidades de acetato de vinilo copolimerizadas.

112.~ Un procedimiento seglin la reivindicacidn

unidades de acetato de winilo copélimerizadas.

122,- Un procedimiento seglin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 112, en el que 1la mezcla comprende
ademds uno o més aditivos seleccionados de resinas modifi-
cadoras, ceras, plastificantes, antioxidantés, espesantes,

estabilizantes, agentes espumantes, agentes de expansidn,

14

y, en el caso de una dispersidn acuosa, ldtex de copolimer




P-

10

15

20

25

30

04049
JL/.

Hojn nam. 32

_preformados.

12%.- Un procedimiento segin cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 122, en el que el mezclado se
efectla en aire y la mezcla en polvo resultante se disper-
sa después en agua.

/" 142, Un procedimiento segfin cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 122, en el que el mezclado se
efectla en presencia de agua para dar una dispersibén acuc-
sa de dicha mezcla.

15%,~ Un procedimiento segfn la reivindica-
cibn 143, en el que una dispersidn acuosa que compreade
dicho copolimero de etileno se mezcla con una dispersida
acuosa que comprende dicho hidrocarburo.

16%.~ "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNa
COMPOSICION QUE COMPRENDE UN COPOLIMERO DE £TILENO Y UK
HIDROCARBURO LIQUIDO". A

Tal y como se ha-descrito en la Memoria gue
antecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y dos hojas
escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, 23.ABR1379
P.A,
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