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;%_ 1 - Ei’invento sélféfiepq:é.unldispositivo para separar
- | cuerpos extrafios de uﬁé'éo;riénﬁézﬂe'transpprte de material
fino, dispositivo que ‘comprende un separador acoplado a la
via de transporte,’confuné cémera de separacidén ventilable,
5 | que sirve para recibir los cuerpos extrafios separados, asi
como un elementq movible de cierre, que sirve para doscur-
gar de la cémarg de separacibén los cuerpos extrafios separa-
dos. |

De la via de transporte de material a granel de gra
10 no fino, por ejemplo, de los canales de transporte reumdti-
co, tornillos sin fin de transporte y similares, muchas ve-
ces tienen que ser separados cuerpos extrafios (en especial
trozos mnayores ﬁ de mayor peso esﬁecifico), que son arras-
trados en la corrienté de material fino.
18 Para este fin es conocido montar en la via de trans
porte embudos ventiladosllateiaimehte. Los cuerpos extrafios
de peso especifico méybi caen a este respecto al fondo del
embudo, mientfas que eirfpénsporte del material fino progi-
gue sustancialmente sin estorbos por encima del embudo, ayu
20 dado por la ventilacién del mismo.
El probiema susfanéial consiste en tales dispositi-|
 vos en la descafga de_lds cuerpos extrafios que se acumulan
sobre el fondo del embudo. Usualmente se proveen dichos em~

budos de una trampilla, qﬁe-se retira de tiempo en tiempo,

25 si bien es preciso para ello interrumpir durante breve tiem
po todo el procesgo de transporte. Es conocido asimismo dis-
poner debajo del embudo una corredera, a cuyo lado inferior
estd acoplado un canal vertedor, cuyo extremo libre esta
cerrado por otra corredéra. Con tal dispositivo, si bien se

30, pueden evacuar cuerpos extrafios durante el servicio, en cami
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bio se evacla a8l mismo tiempo casi siempre también una can-
tidad considerable de material fino, debido al tamafio del
canal vertedero. La mayoria de las veces no se puede evitar
tampoco una breve paralizacidn del proceso de traﬁépérte.
Otro inconveniente es finalmente la considerable al%ﬁra de
construceidn de este dispositivo, asi como la dificultad de
cerrar la corredera superior estando lleno el cuaﬁélﬁVerte-
dor. ;
E1l inve&to ge ha propuesto evitar los defectos de
les formas de ealizécién conocidas, y perfeccionsr de tal
modo un dispositivo del tipo mencionado al principio, que
siendo de comspruccidén sencilla y de pequefid altura de cons+t
truccién sea posible una descarga sencilla y segura de los
cuerpos extrafios separados ,sin que al mismo tiempo se vea
menoscabado el transporte siguiente de la corriente de ma-
terial fino. _

Este problema se resuelve de acuerdo con el invento
por el hecho de que sl elemento de cierre, conformado como
vélvula giratoria, contiene al mismo tiempo la cémara ventid
lable de separacién que, en una primers posicién de giro,
estd comuicada con la via de transporte, ¥y en una segunda,
posicién de giro, en comunmcacxén con una abertura de des-
carga.

En el dispositivo conforme al invento, el elemento
de cierre, que durante la descargs de los cuerpos exfraﬁos
separados'interrumpe la comunicacién entre la cémara de se-
paracién y la via de transporte, esté por consiguiente com-

blnado con lu cama*ﬂ de se 1ac16n, ;orn“r?o un 1u ¢l
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pectivamente, una seccién longitudinal a través de un pri-

mente seguro del dispositive. La configuracidén de este ele-
mento constructuve como vélvula giratoria, proporciona ade-
mis la posibilidad de seguir ventilando de manera especial-
mente sencilla el punto de acoplamiento del separador a la
via de transporte, incluso en la posicién de cierre (en la
que la cémara de separacién estd cerradé respecto a la via
de transporte y es vaciada hacia fuera).

Esta y numerosas otras caracteristicas del invento
son objeto de las reivindicaciones, y serdn explicadas con
més detalle en relacién con la descripeidén de algvnce ejem-
plos de realizacién;

* En el dibujo muestran:

Las figuras 1 y 2, una seccidén transversal y, res-

mer ejemplo de realizacién del invento (en la'primera posi-
cién de giro, en la que la cémara de éeparacién estd comu-
nicada con la via de transporte); 7

Las figuras la y 2a,1una seccién transversal y, rest

pectivamente, una seccidn longitudinal a través del dispo-

sitivo de acuerdo con las figuras 1 y 2, en la segunda posi:
cién de giro (en la que la cédmara de separacién estd comunif

cada con una abertura de descarga);

las figuras 3 y 4, una seccidén transversal y, respe;

| Ad

tivamente, una seccién longitudinal a través de otro ejem-
plo de realizacién del invento, en la primera posicidén de
giro;

las figuras 2a y 4a, una seccidén transversal y, resg

pectivamente, una seccidn longitudinel a través del dizzn-

e bt oS L 3. - A - %
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las figuras 5, 5a y 5b, vistas frontales del segun-
do-ejemplo de realizacidén, mostrando la figura 5 la posicié
de giro conforme a las figuras 3 y 4;

la figura 5a, la posicién de glro conforme. & 1as
figuras 3a y 4a y la figura 5b una posmcmén 1ntermedla,

las figurasVG y 7,una seccidn transversal y, respec
tivemente, una seccién longitudinal a través de uthércer
ejemplo de realizacién del invento.

El primer ejemplo de realizacidn del invento, re-

presentado en las figuras 1, la, 2y 2a; muestra'un‘separa- :

dor 1, que estéd acoplado a una via de transporte 2.para ma-
terial fino, que no ha sido ilustrada en detalle (por ejem-
plo, un canal de transporte neumatico). El separadofAl con-
tiene una caja 3'esta§ionaria con pared interior cilindrica
y un tambor 4 giratorio.en dicha caja 3. ‘

La caja 3 estd dotada en su parte superior de una
gbertura 5 de entrada de material, acoplada a la via de
transporte 2, y en la parte inferior, de una abertura 6 de
descarga de material.' ‘ '

El tambor 4, soportado con mufiones 7, 8 en la caja
3, posee en su camisa una sbertura 9 de paso de material, y
en su espacio interior -opuesto diametralmente a la aber-
tura 9 de paso de materizl- un fondo 10 vVentilsble. La cemi
sa del tambor es en este ejemplo de realizacidén de configu-~
racién cerrada -con la excepcidén de la abertura 9 de paso
de material.

“Por medio del fondo ventilable 10 se subdivide el

espacio :nteﬂlor dal uarbo“ 4 en una ccmar° de separce

v

?11, destinada & reclblr los cuerpos extranos-separados, -y :"

T

4

en una cémara de ventllaclon 12
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El lado frontal derecho (compdrese la figura 2) del
tamboxr 4 es de paied.doble. El espacio comprendido entre es-
tas paredes fronteles 13 y 14 esté acoblado por un lado, a
 través del mufién 8 de conformacién hueca, a una fuente de
aire(comprimido (que no ha sido representada), ¥y pof otro
lado esté comunicado con la cémara de ventilacién 12 limitad
' da por el fondo 10,

. E1 funcionamiento del dispositivo de acueido con las
figuras 1 a 2a, es el siguieﬁte: ‘ C
Cuando el tambor 4 se encuemtra en su primera posi-

cién de giro, ilustrada en las figuras 1 y 2, se kalla la

do'lo, comunicada con }a via de tfansporte 2. De la corrien
te de trénsporte de material fino que atraviesa dicha via
de trahsporte 2, caen hécia abajo los cuerposiextraﬁos ma-
yores y de mayor peso especifico, llegando a la cémara de
separacién ll,'donde sé écumulan sobre el fondo ventilado
10. Las particulas_de‘maferial finojadheridasiposiblemente
a los cuerpos extrafios, son expulsadas por arriba de la

cémara de separacidém 11 por medio del chorro de aire alimen

tado a través del fondo 10. De tiempo en tiempo -o también

ga a.su segunda posicidén de giro, ilustrada en las figuras
la y 2a. En esta posicidn de giro estd la abertura 9 de pass
de material del tambor comunicada con-la abertura & de des-
carga de material de la caja, de modo que 10sS cuerpos ex-
trafios separados caen de la cémara de separacién 11 por

e~

baao. Juﬂﬁﬂte eote tlewno esta la ahe“tur: 5 ﬁe ontr:d; én

cuerpos extranos que durcnte este tlempo sé salgan de 1a §
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cémara de separacién 11, que estd ventilada a través del fo

dé manera continua se hace girar el tambor 4, de modo que 11
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1 corriente de transporte de materisl fino, se acumulan por
lo tento sobre la camisa del tambor, cayendo después a la
. cémara de separacién, cuando en el giro siguiente la abexr-
tura 9 de paso de material del tambor 4 esté comunloada de
8 nuevo con la abertura 5 de entrada de material de la caja
3.

En este ejemplo de realizacién, el fondo iC.Es ven~
tilado convenientemente tan solo en la posicidn .de .recep-
cidén de la cémira de separacién 11 (figuras 1y 2), nien~
10 tras la alimentacién de aire & la cdmara 12 se halla - duran
te el proceso [de vaciado (figuras la, 2a) cerrada convenien
temente por uns vAlvula, que es accionada en el mavimiento
de giro del tambor. ﬂ
| En el segundo ejemplo de realizacién del invento,
18 ilustrado en las figuras 3 a 5b, el espacio interior del
tambor 4' esté subdividido por medio del fondo ventilable
10, asi como por tres tabiques 15, 16; 17, en la cémara de
separacién 11, lafcémara de ventilacidén 12 de debajo del
fondo de ventilacién 10, asi como en tres otras pémaras de
20} yentilacién 18, 19 y 20.

La camisa del tambor poéee la ya mencionada abertu-
ra 9 de paso de material, y esté perforada en la zona res-
tente. ’

El lado frontal derecho de la caja 3 es de pared doj
- 28 ble, sirviendo el espacio intermedio entre las paredes fron-

tales 21, 22 para la alimentacidn de aire. En la pared fron
tal 21 estén previstas ~tal como se aprecia especialmente
en 1as f«guras 5 a 5Sb~ dos ranuras 23, 24 e forub.de areo

:gkw,:ifm?r%'g.'i 'de cxrculo, destlnadas al pas@ de wire? Estas doé
- .30_‘.- K
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."dbértura de mando 27 y de 1axranura 23 de paso de alre. Pbr

' air\- cuatro aberturas .de mando 26 a 29, que estén comunica-

ottt 3o
T e N

vténto es ventllad@.;a parte,de la camlsa del tambor que en;

distintos. En la pared frontal 25 contigua del tambor 4' es
‘ ;

1 .
tén, previstas -asignadas a las ranuras 23, 24 de paso de

¥

déslcon las cuatro cémaras de ventilacién.

El funcionamiento de este segundo ejemplo dé reali
zacién del invento es el siguieﬁte: '

Cuando el tambor 4'-se enéuentra_en la primera po-
sicién de gifo, qué ha sido ilustrada en las figuras 5, 4 y
5, se ventilan a través de la ranura 24 de paso de aive v
de la abertura de mando -29, la cémara de ventilacién 12 de
deﬁajo del fondo 10, y por consiguiente la cémara de separa|
cién‘ll.'Eg la cémara de geparacién 11 se acumulan por lo
tanto, de la manera ya explicada, los ouefpos.extraﬁos se~ |
'parados de la corriente de transporte de material ﬁino,
.mientras que las particﬁlas de material fino son descarga-
das ﬁof arriba. Durante esta fase de separacidn, las tres
cémaras de ventilacién restantes 18, 19 y 20'se hallan cor-
tadas de la alimentacién de aire (compdrese la situacién de
las aberturas de mando 26, 27, 28 con respecto a la ranura
2% de paso de aire en la figura 5).

Si por el contrario, el tambor 4' es girado a la
posicién de giro opuesta, en la que tienevlugar de la mane
Tra ﬁa descrita, la descarga por abajb-de'los cuerpos extra-
fios separados desde la cémara de separécién'll (comparese
las figuras 3a, 4a y 5a); en esta posicién de giro esté in-
terrumpida la alimentacién de aire a la cémara de ventila-
cién 12, mientras que en cambio estd establecida la alimen-

taciéL éa aire a ia caza:a de venu ascibn l” a *rqﬂis cooig
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1 esle momento se encuentra precisamenfe debajo ée la abertu-
a %de entrada de material, acoplada a la via de transportd.
L De é@te modo no se interrumpe la alimentacidén de aire desde
el separador a la via de transporte 2 ni siquiera durante
8 el tlempo en que la cémara de separacidén 1l es vanada por

abajo. Con ello se garantiza, entre otras cosas, que en
este lapso de tiempo no se pueda broducir una acumﬁiaéién mg
leata de material o;incluso una obturacién en la zona.del
‘punto de acoplamiento del separsdor.
10 | - La figura 5b ilustra los procesos de ventilacién
entre las dos posiciones de giro agglicadas: Aqui es venti-
1ada‘juétamente todavia algo la chmara de separacidn l1 a
| través de la abertura de msndo 29, mientras que ya es venti
lada tembién la perte de la camisa del tambor que cierrs ya
18 parcialmente la abertura 5, a través de la abertura de man
do 28. Durante el giro del tambor a la posicidén de vaciado,
se reduce por lo tantb la ventilacién‘del fondo de la céma-
ra de separacién, mientras que aunenta la ventilacién de la
camisa del tambor. Con ello se conserva también durante el
20 vaciado del tambor una ventilacidén aproximadamente uniforme
del trayecto de la via de transporte situado sobre el sepa-
rador.

. Tas figuras 6 y 7 ilustran finalmente un ejemplo de

realizacién del invento, en el que el tambor 4'' estd sub-
. &8 dividido por cuatfo tabiques 20, 31, dispuestos en ﬁn paso
de 902, en cuatro cémaras de separacidén 32 a 35. Cada una dd
etas cémaras de separacién est4 provista ﬁe un fondo venti-~

1able (por egemplo, el fondo 35 pertenscients - afiame

PP
% »
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| cién que justamente se encuentre debajo de la zbertura 5 de

mento giratorio (tambor 4") una funcién doble: Por una parts

varias cémaras de separacidén que, en una primera posicién

deberé recaer “sdbre’ e slgu;entes-*' *"’“ﬁ"’"‘“h-' S

-10-

fondos ventilablés'(por ejemplo, lacafiara de ventilacién
37-de debajo del fondo %6) pueden ser unidas por canales
de mando (por ejemplo, el 38) con una fuente de aire com~
primido, a través de una abertura de mando 39 previgté en la
caja estacionaria. La dispbsicién se elige preferentemente
de nmodo que en cada caso sea alimentado con aire, a través

de la abertura de mando 39, unicamente el fondo de ventila-

entrada de maberial,

El funcionamiento de este ejeﬁplo de'iealizacién
se:é cdmprénsible sin dificultades a base de las explica~
cién;s de més arriba: En la cémara de separacidén (por ejem
do, la 32) que se encuentra justamente debajo de la abertu-
ra 5 de entrada de material, se separanilos cgerposiexfra-
fios que se salen de la corriente de transporte de material
fino. Al mismo tlempo es vaciada a través de la abertura
6 de descarga de material la cémara de separacién diametral
mente opuesta (por ejemplo, la 34). -

También en este ejemplo de realizacidén posee el ele

representa un elemento de cierre conformado como valvula
giratoria, que c¢lerra hacia fuera la via de transporte 2 en

la zona del separador, y al mismo tiempo contiene una o

de giro, estdn comunicadas con la via de transporte y, en

una segunda posicidn de giro, comunicadas con una abertura

de descarga,

Dn rnsumen, la :atente de anenc1on que quDl*C-u“
ey "
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t;da con respecto a.la cémara’ de separaclog (11)

, =11 -

REIVINDICACIONES

\
a

\ .
una\corriente de trensporte de materiel fino, dispositivo

1.-.Un dispositivo para separar cuerpos extrafios de

qne!comprende un separador acoplado a la via de traﬁsﬁorte,
con%una cémara de separacidén ventilable, que sirveipafa re
cibir los cuerpos extrafios separadoé, asi como un elemento
movible de cierre, que sirve para descargar de la camara
de separacién los cuerpos extrafios separados, caracterlza—
do porque el elemento de cierre conformado como vélvula gl
ratoria (por ejemplo, el 4), contiene al mismo tiempd‘la
cémara ventilable de separacién (por ejemplo, la 11) que,
en una primera posicién de giro, esté commicada con la via
de transporte (2), Y en una gsegunda posicién de giro, co-

municada con una dberfura de descarga (6).

2.~ Un dispositivo de acuerdo con 1a'reivindioaci6n
1, caiacterizado porque la vélvula giratoria esté formada
por un tambor (por ejemplo, el 4), cuya camisa esté dotaﬁa
de al menos una abertura (9).de paso de material, y en ouyo
espacién interior esté previsto al menos un fondo ventila-
ble (10).

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizado porque la camisa del tambor estd conforme-
da de manera cerrada -a excepcién de la abertura (9) de pa-
so de material, ‘

4.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizado porqﬁe a2l menos una parte de la camisa del
tambor estd perforada, formando la parte del espacio inte-
tl r 42l uQnoo“ limitada po“ eeta cenisa p r:orada uc]

6; ‘al menos unk cémara qe veﬁfiiacléﬁ (18 19, 20) separa~

q.tv\ '*’:’&‘:“" & mm ,,,: >.‘a "‘,‘l ,‘.‘,,‘, Sy
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5.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn

.2, caracterizado porque el tambor (por ejemplo, el 4) es gi

ratério en una caja (3) de pared interior cilindrica, que
en su pérte,superior presenta una abertura 5 de entrada de
material acopada a la via de tramsporte (2), y en 1a.parte
inferior, una abertura.(G) de,descaréa de material.

6.~ Un dispositivo'de acuérdo con la reivindizacidén
5, caracterizado po%que la abertura (9) de paso de maferial
previété en la camisa del tambor, estd opuesta diamatralmeg

te al fondo ventilable (10).

7.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn|

4, éaracterizado porque por un lado la cdmara de seperacién
(11) abierta hacia fuera a través de la abertura (9) de pa
so de material y, por otro lado, las cémaras de ventilacidén

(18, 19, 20) limitadas por pertes perforadas de la camisa

" del tambor, son ventilables por separado.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-

cién 7, caracterizado porque:la ventilacién de la cémara

de separacién (11) y de las otras cémaras de ventilaciém
(18, 19, 20) esté gobernada a través de elementos de mando
accionados duranfe el movimiento de giro del tambor (4'),
preferentemente de ‘tal modo; que tanto la cémara de separa-
cién (11), como también las otras céﬁaraé de ventilacién
(18, 19, 20), estén ventiladas en cada caso tnicamente du-
rante los tiempos en que estén comunicadas con la via de
transporte (2).

© Q.- Un'dispositivo de acuerdo.con.la reivindicacidn

2q- c ;cter;z do

'cémaras de’ separac:én (32, 33, 343 35) dispuestas an* ugasl

orqu° el uamoor (4“) ezta cfzgdo de vinic oo
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1 sj\angular uniforme, cada una de ellas con un fondo venti-
lable (por ejemplo, el 36)..

10.~ Un dprOSltlvo de acuerdo con la reivindica-
' cmén 9, caracterlzado porque en cada caso esgté ventilado
5 tan sélo el fondo (por ejemplo, el %6) dela cémara de sepa-
racién (por ejemplo, la 32) que precisamente se halla co-
municada con la via de transporte.(2). )

1l.- Un diépositivb de acuerdo con lasvreivindican
ciones 2 6 4, caracterizado porque la alimentacién.de~airel
10 .| & la cémara de separacién y/o a las otras cémaras de venti
lacidén tiene lﬁgar degde un lado frontal del tambox.

'12,~ Un dispositivo de acuerdo con las re1v1ndlca—
ciones 5 y 11, caracterizado porque en una pared frontal (p1)
de la oga (3) estéd prévista al menos una ranura (23, 24)

18 de paso para el aire en forma de arco de ciréulo y en la
pared frontal conmtigua (25) del tambor (4') al menos una
abertura de mando (26 a 29) comunicada durante unas posicig
nes de giro determinadas del, tambor con dicha ranura, y que
alimenta el aire al espacio del tambor que ha de ser venti
20 lado. '
13.~ Se réivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidén que se solicita
por: UN DISPOSITIVO PARA SEPARAR CUERPOS EXTRANOS DE UNA CO

RRIENTE DE TRANSFORTE DE MATERIAL FINO.
- 25 '
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1la

presente memoria descriptiva, que consta de catorce piginas

mecanografiadaé-y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 febrero 1.979

BERNARDO UNGRIA
DP.p.
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