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P A T E N T E I N V E N C I O ND R

por VEINTE años

solicitada en España a favor de HOLCROFI & COMPANY, de nació 
nalidad norteamericana, domiciliada en 240 Fairmsy III Drive, 

5* Northville, ni. 48167, U.S.A., por "Perfeccionnaiontos en los
sistemas de homo de solera con rodillos". - - - ^ - —

I.EH0RIA DESCRIPTIVA 
ANTECEDENTES DE M  INVENCION

Esta invención se refiere a los hornos de elevada 
10. temperatura y particularmente a los hornos que tienen rodi­

llos refractarios que forman una solera para soportar en el 
homo y transportar a través del mismo piezas de trabajo que 
se han de tratar.--------------------------- - —  -

Uho de los factores limitantes en la explotación 
15. de los hornos de elevada tesperatura es el nivel de tempera­

tura que los componentes dentro de la cámara caliente del 
homo pueden resistir. Típicamente los hornos utilizan co­
rreas de malla, rodillos de aleación, espujadorea y disposi­
tivos similares para soportar o transportar el material. Es-



toa dispositivos no pueden resistir loa deseados niveles el& 
vados de temperatura asociados con algunos procesos. - - - -

Por ejemplo, en loa procesos de sinterización aso­
ciados con las técnicas metaldrgicaa utilizadas en la fabri­
cación de ciertas piezas metálicas, es de desear un nivel de 
temperatura superior a la que los rodillos convencionales de 
aleación de homo metálica pueden resistir. Segán una técni­
ca corriente, se comprima metal en polvo en una forma desea­
da y luego se ainterisa el polvo para fusionarlo on una pie­
za unitaria sin fundirlo. De modo general, cuanto náe eleva­
da la temperatura a la que so puedan elevar las piezas de 
trabajo sin fusión, nejoraa serán sus características de re­
sistencia y su calidad global. Tales piezas de trabajo resis 
ten frecuentemente niveles de tenperatura más elevados sin 
fundirse que puede resistir el mecanismo de transporte del 
homo sin fundirse o sin deteriorarse de otra manera en tal 
grado que se obstaculiza su funcionamiento. - - - - - - - -

Es por lo tanto una finalidad de la presente inven 
ción proporcionar un mecanismo de transporte en el homo car­
pas de resistir temperaturas de homo constantemente eleva­
das. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Es también una finalidad de la presente invención 
proporcionar un mecanismo de transporte en el homo en el 
que una serie de rodillos definen una solera para soportar o 
transportar loe materiales a calentar y porque los rodillos



están montados flexiblemente para proporcionar uno, holgura 
entre el rodillo y la estructura de montaje para compensar 
la deformación da los rodillos durante el funcionamiento del 
homo. - — - - - -

Es otra finalidad de la presente invención propor­
cionar un mecanismo de transporte en el homo que utiliza ro 
diUos refractarios que forman una solera de soporto y trans 
porte de trabajo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Es otra finalidad de la presente invención propor­
cionar un mecanismo de transporte en el homo de elevada tes 
peratura que tiene una resistencia suficiente para soportar 
un peso substancial. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

RESmaEN DE LA INVENCION

Una solera de homo sobre rodillos incluye una cá­
mara o zona para oalentar las piezas de trabajo a una tempe­
ratura deseada y para mantener las piezas de trabajo en la 
misma durante un intervalo de tiempo apropiado para el ciclo 
determinado de proceso térmico que se realiza. La cámara del 
homo incluye una solera da transporte y soporte para la pie, 
za de trabajo que comprende uno o más rodillos cilindricos. 
Los rodillos tienen secciones de montaje para posicíonar los 
rodillos dentro de la cámara del homo. Cada sección de montg 
je está soportada con holgura en un manguito de retención 
que define una cavidad de mayor diámetro en sección transver
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sal que el diámetro de la sección de montaje que soporta. Uh 
sistema impulsor hace que el manguito gire, a fin de impul­
sar el rodillo de esta manera. El manguito da retención del 
rodillo de sobre tamaño permite la dilatación térmica del ro- 

5. dillo en todas las direcciones y puede compensar automática­
mente una redondea desigual del rodillo que puede producirse 
particularmente a elevadas temperaturas. - - - - - - - - - -

Para que loe hamos pueden trabajar a elevadas teg 
peraturas tales como las que se asocian con la pulvioetalur- 

10. gia, as necesita un material refractario para resistir lea
temperaturas deseadas dentro del homo, los rodillos pueden 
construirse de materiales cerámicos u otros materiales re­
fractarios apropiados. Los rodillos cerámicos pueden consti­
tuirse de numerosos materiales coa inclusión de aldmina, el 

15. carburo de silicio, el Óxido de circonio y de estos componga 
tes formando una base con otros constituyentes, sin que esta 
enumeración sea limitativa. La construcción de loa rodillos 
y da los manguitos de esta invención evita las dificultades 
asociadas con una junta rígida da cerámica a metal bajo coa- 

20. dicionas de elevada temperatura y esfuerzo mecánico. - - - -

En una realización preferida, loa manguitos de so­
porto de loa rodillos están interconectadoa unos coa otros 
de modo que todos los manguitos giran simultánea y continua­
mente y al unísono. La rotación continua resultante de loa 

25. rodillos cerámicos tiende a minimizar la distribución desi­
gual del calor a través do loe rodillos, a fin de minimisar
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una deformación inducida por temperatura no simétrica, por 
ejemplo la flexión de los rodillos. El mecanismo impulsor de 
los rodillos, cuando se utiliza en un homo de elevada temp^ 
ratura, funciona continuamente de modo que los rodillos en 

5. constante rotación experimentan una distribución térmica uni
forme en todo su cuerpo. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 ea una vista en planta desde arriba y 
parcialmente en sección de un homo que realisa la presente 

10. invención; - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

la Figura 2 ea una vista lateral en sección del 
homo ilustrado en la Figura 1, por la linea 11-11: - - - -

la Figura 3 es una vista parcialmente en sección 
y rota de un rodillo construido de acuerdo con la presente 

15. invención; - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

la Figura 4 es una vista en planta desde arriba 
que ilustra una pluralidad de rodillos del tipo ilustrado on 
la Figura 4, que soporta una pieza de trabajo; - - - - -  —

la Figura 5 es una vista en sección por la linea 
20. 5-5 de la Figura 3. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

Las Figuras 1 y 2 ilustran un homo de ointorisa-
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cíón de elevada temperatura para aintarizar piezas de metal 
en polvo comprimido para fusionar el metal en polvo en ana 
piesa unitaria sin fundirlo. El homo incluye una cámara pr& 
oaria 10 de calentamiento, una cámara 12 de precalentamien- 

5. to, una cámara 14 de enfriamiento y una cámara 16 de reten­
ción. La cámara 12 está dotada de elementes calefactores 1$ 
y la cámara 10 está dotada de elementos calefactores 17 y 
19. Los elementos calefactores pueden ser de cualquier tipo 
apropiado con inclusión de elementos calefactores de carburo 

10. de silicio que utilizan energía eléctrica. Las paredes 18
del homo aoa de material refractario apropiado y relativa­
mente grueso a través del que se extienden rodillos 20, rod¿ 
líos 22 y rodillos 24 para o anexión a unos medios accionado- 
res externos, que se describirán más aislante. La cámara pz& 

15. maria 10 de calentamiento está separada de la cámara 12 de
precalentamiento por tramos salientes 26 y 28 de pared. La 
cámara primarla está separada da la oámara 14 de enfriamien­
to por una puerta 30 de pantalla térmica que abre y cierra 
un paso 32. La pantalla 30 está montada para movimiento al- 

20. temotivo en una ranura 31 y se acciona por unos medios ele­
vadores 29. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los rodillos 20 y 24 pueden ser rodillos convenció 
nales de aleación metálica o da cualquier tipo conveniente y 
están situados, respectivamente# en la cámara 12 de precalag 

25. tamiento en la cámara 14 de enfriamiento. Loa rodillos 22
son de material refractario y están situados en la cámara



primaria 10 del horno. Los rodillos giran todos al unisono 
accionados por unos medios 34 accionadores de rodillo que 
tienen la capacidad de impulsar continuamente todos los rodjL 
líos durante el funcionamiento del homo. - - - ------

Ahora se describirán con detalle los rodillos 22 y 
los medios accionadores 34. Loa rodillos 22 pueden compren­
derse mejor mediante referencia a las Figuras 3 a 5* En la 
Figura 3 se ilustra un rodillo 22 asociado en cada extremo 
con un manguito 36 de soporte y accionamiento que tiene una 
cavidad de mayor diámetro interior que el diámetro exterior 
del extremo del rodillo. El manguito 36 forma con el rodillo 
22 una junta telescópica. La junta telescópica provee al mo­
vimiento del rodillo respecto del manguito tanto en la direc, 
ción axial del rodillo como en la dirección radial del rodi­
llo. Ello proporciona una conexión del rodillo a su mecanis­
mo de soporte y accionamiento que tiene la flexibilidad re­
querida para compensar la dilatación# contracción y deforma­
ción del rodillo. Un árbol impulsor 40 se extiende desde un 
extremo cerrado del manguito 36 y tiene gorronea 42 y 44. A 
medida que los manguitos 36 son girados por el árbol impul­
sor 40, impartea al rodillo 22 el deseado movimiento rotati­
vo. Tal como se entenderá de referencia a las Figuras 3 y 5# 
los manguitos 36 impulsan el rodillo 22 mediante cooperación 
fricciona! entre la superficie anular interior 46 de cada 
manguito 36 y la circunferencia exterior de cada parte termi 
nal 48 del rodillo 22. Las partes terminales 48 funcionan co.
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no secciones de montaje del rodillo 22. Pueden utilizarse 
técnicas para aumentar la cooperación, fricciona! ai bien no 
ae han t&ic entrado esenciales. - - - - - - - - - - - - - - -

Dentro de cada manguito 36 hay un tope 38 para ü -  
5. mitar el doeplasaoiento del rodillo 22 en su eje longitudi­

nal. El árbol Impulsor 40 lleva el manguito 36 de modo que 
el tope 38 ae enfrenta con la oara terminal 50 del rodillo 
22. Loa topea 38 de manguitos opuestos están desplazados 
unos de otros en una distancia que se ligeramente mayor que 

10. la longitud de los rodillos 22 da modo que las juntas teles- 
oópicas formadas entre loa manguitos y loa rodillos permiten 
la necesaria libertad de movimiento y compensan debidamente 
la dilatación, contracción y deformación del rodillo 22. El 
espacio entre las oaras terminales $0 del rodillo y loe to- 

15. pea 33 puede variar aegdn el diseHo del alaterna. No obstan­
te, el espacio quo separa loe doa topes 38 debe ser por lo 
manos ligeramente superior que la longitud del rodillo 22 a 
la tesperatura máxima prevista. Puede utillzarao material 
aislante entre los árboles 40 y las caras terminales 50 de 

20. los rodillos 22 para reducir las pérdidas térmicas a través
de la junta telescópica. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

A medida que la tolerancia entre una sección 48 de 
montaje y su superficie correspondiente 46 aumenta, la capa­
cidad de compensar la dilatación, contracción y deformación 

25. del rodillo aumenta y disminuye la fuerza impulsora mitre el
manguito 36 y las secciones 48 de montaje. De modo correspon



diente# a medida que lao tolerancias entre las secciones 48 
y las superficies 46 disminuyen# la fuersa impulsora aumenta 
y la capacidad de cospensar la dilatación, contracción y de­
formación disminuya.  ---- - - —   --------------------

La Figura 4 ilustra una disposición de les rodi­
llos 22 impulsados por una disposición asociada de manguitos 
36 que forman una solera para soportar o bien una pieza de 
trabajo o bien una bandeja sobre la que pueden colocarse va­
rias piezas de trabajo. - ^ ------

paredes laterales opuestas 51 de la cámara 10 
del homo están dotadas de ánimas cilindricas 52 de diámetro 
suficientemente grande para recibir el diámetro exterior de 
un manguito cilindrico 36 pero lo suficientemente pequeño pa 
ra proporcionar una tolerancia mínima entre el manguito 36 y 
el diámetro interior del ánima 52 para reducir las pérdidas 
térmicas de la cámara del homo, los rodillos 22 se extien­
den a través de la cámara 10 y penetran en las paredes late­
rales 51. Los manguitos 36 de retención están soportados den 
tro de las paredes laterales 51 por los gorrones 42 y 44 que 
están montados en cojinetes 54 y 56, respectivamente. El he­
cho de que loa rodillos 22 permanezcan totalmente dentro de 
las paredes del homo disminuye el gradiente térmico a lo 
largo de los rodillos y por lo tanto aumenta su resistencia 
a elevada temperatura. —  - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Los medios aocionadores 34 impulsan los rodillos



10

en las cámaras 10, 12 y 14 del homo. Los rodillos en las c¿ 
aeras 12 y 14 del homo son rodillos convencionales y puedan 
accionarse desde un extremo adío. Loa rodillos 22 en la cácg 
ra 10 se impulsan desde ambos extremos. Loa rodillos 20 ea- 

$. tán dotados de árboles impulsores 58 por un extremo y sopor­
tados por el otro en un ánima 60. De modo parecido, los rod¿ 
líos 24 están impulsados por un extraño por un Arbol 62 y *& 
t&a soportados en el extremo opuesto por un ánima 64. Los ág* 
bolea $8, 62 y 40 están dotados cada uno de dos ruedas dent& 

10. das, una rueda dentada exterior 66 y una rueda dentada infe­
rior 68. Adicionalmente, uno de loe conjuntos convencionales 
de rodillos incluye ruedas dentadas impulsoras primarias 70 
montadas hacia afuera de sus cojinetes 56. Las ruedas denta­
das 70 forman el accionamiento primario para todo el sistema 

15. de rodillos. El rodillo al que las ruedas dentadas 70 están
montadas se denominará el rodillo impulsor. Cada árbol impu^ 
sor está interconeotado con loa árboles impulsores adyacen­
tes en el mismo lado del homo por una serie de oadeaas 72 
impulsoras de rueda dentada. De esta forma cada rodillo está 

20. conectado a cada rodillo adyacente. Por ejemplo, en una se­
rio de rodillos, el rodillo impulsor y un segundo rodillo 
puedan estar unidos por una cadena 72 que coopera con sus 
respectivas ruedas dentadas 68 y las impulsa i el segundo ro­
dillo y un tercer rodillo pueden estar conectados por una c& 

25. dona 72 que une sus ruedas dentadas 63; el tercer rodillo y
un cuarto rodillo pueden estar unidos por una cadena 72 que 
une sus ruedas dentadas 68, etcétera, de modo alterno. El ro



dillo impulsor se extiende a través del homo para impulsar 
ambos extremos de los rodillos 22. un extremo de los rodillos 
20 y el extremo opuesto de los rodillos 24. Todas las ruedas 
dentadas tienen un tamaño tal para producir la rotación uni­
forme de todos los rodillos. No obstante, Bi ciertos rodi­
llos han de girar más deprisa que otros, puede ajustarse el 
diseño de las ruedas dentadas para lograrlo. - - - - - - - -

Sara facilitar la carga y descarga del homo, se 
proporcionan distintos elementos de manipulación de piezas 
de trabajo. Junto a la cámara 12 de precalentamiento hay un 
elevador 74 asociado en su posición superior con un eopuja- 
dor 76. El elevador eleva una bandeja 78 de soporte de traba 
jo al nivel de la solera formada por los rodillos 20. El em­
pujador 76 empuja la bandeja 78 de soporte del trabajo de su 
posición sobre el elevador sobre los rodillos 20. Un empuja­
dor transversal 80 asociado con la cámara 14 de enfriamiento 
empuja la bandeja 78 de soporte de trabajo de su posición so 
bre loa rodillos 24 a la cámara 16 de retención desde donde 
se retira por un empujador 82. - - - - - - ------

Las ruadas dentadas impulsadas 70 pueden ser accio 
nadas por un motor 71 adaptado para proporcionar un movimien 
to rotativo relativamente lento a los rodillos. Un motor de 
velocidad variable puede proporcionarse para determinar va­
riablemente el tiempo de tránsito del trabajo en la cámara 
10. Típicamente, este tiempo seria variable entre 10 y 30 ¡ai 
ñutos. El movimiento rotativo de los rodillos hace que la
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bandeja avance de la cámara do precalentamiento) a través de 
la c&aara primaria 10 de calentamiento y luego a la cámara 
14 de e n f r i a m i e a t o . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sieo desea mantener el trabajo en una cámara 12 6 
5. 14 durante un periodo de tiempo míe largo que aeria necesario

para que el material la atraviese sóbrela aolera con rodi­
llos, ee interrumpe cu paso para proporcionar el tiempo nec& 
gario de permanencia. Para la c&aara 12 de precalentamiento 
y la cámara 14 da enfriamiento hay embragues magnéticos 84 y 

10. 86, respectivamente, para terminar de modo controlable la rg
taoidn de loa rodillos 20 y 24 mientras permiten la rotaoián 
continua de loa rodillos 22 en la cámara primarla 10 de ca­
lentamiento.

En la realización preferida descrita on la preeea- 
15. te, se mantiene la cámara 12 da precalentamiento aproximadar-

aente a 1.800SF (980BC) y la cámara primaria de calentamien­
to aproximadamente a 2.5000p (1.3703c). Cuando se ha de reta 
ner la bandeja con las piezas de trabajo de metal Mi polvo 
en la cámara de precalentamiento, el operador desembraga, el 

20. embrague magnético 84 de modo que la rueda dentada 66 aaoci&
da con el mismo quede separada del árbol asociado 58 y los 
rodillos 20 no giran. Cuando se ha logrado un tiempo de per­
manencia suficiente en la cámara 12 de precalentamiento, se 
embraga el embrague y se transmito la bandeja de trabajo a 

25. loa rodillos rotativos 22 en la cámara primaria 10 de calen­
tamiento. Al aproximarse al extremo de la cámara 10, unce me
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dios piroBÓtricos 88 de radiación total detectan la presen­
cia de la bandeja y hacen que unos medios elevadores 29 ele­
ven la pantalla 30 de modo que se pueda introducir la bande­
ja sobre los rodillos 24 en la cinara 14 de enfriamiento. A 

5. continuación se cierra la pantalla 30 automáticamente, Si so
ha de retener la bandeja en la cámara 14 de enfriamiento, 
unos medios detectores 90 asociados con la cámara de enfria­
miento proporcionan una aeSal y en respuesta a la misma el 
embrague 86 desconecta su rueda dentada asociada 66 del ár- 

10. bol asociado 62. Luego los rodillos 24 se quedan estaciona­
rios durante un intervalo suficiente para permitir el enfria 
miento del trabajo. Después de proporcionar un tiempo sufi­
ciente de enfriamiento, el empujador transversal 80 descarga 
el trabajo de los rodillos 24 a la cámara 16 de retención.

15. Puede volverse a embragar el embrague 86 para impulsar los
rodillos 24 después de descargado el trabajo, o, si se de­
sea, estos rodillos pueden reconectarse únicamente en res­
puesta a una eeSal dada cuando se abre nuevamente la panta­
lla 30. Cuando la cámara primaria 10 funciona a temperaturas 

20. de aproximadamente 2.5CO&F (1 .3700c) y superiores, es desea­
ble que los rodillos refractarios 22 giren continuamente pa 
ra proporcionar una distribución uniforme de calor a través 
de los mismos. A esta temperatura elevada, los materiales 
convencionales de rodillo tiende a fallar y, en algunas cir- 

25. cunstancias, loa rodillos refractarios exhibirán una flexión
si están sometidos a una distribución desigual de calor. - -

Los rodillos 22 pueden fabricarse da cualquier ma-



terial refractario apropiado. Se prefieren loa materiales c& 
rámicoa y en la realización descrita en la presente se han 
utilizado con considerable éxito rodillos de alúmina da ele­
vada puresa. Las alternativas incluyen rodillos de alúmina 
mezclada con distintos compuestos tales como el óxido de si­
licio y el óxido de magnesio. Por lo general, se obtiene una 
mayor resistencia con la alúmina de muy elevada pureza. Oh 
producto vendido bajo la merca comercial "Mullíte por MoDanel 
Refractor? Porcelain Company, 510 Ninth Avenua, Besver Palla, 
Pennaylvaaia ss uno de los materiales disponibles en el co­
mercio que pueden utilizarse. Los rodillas podrían estar fog 
atados también de un material que tiene como base el carburo 
de silicio o el óxido de circonio. Los manguitos 36 pueden 
estar oonstruidoe de cualquier material apropiado que resis­
ta la oxidación y proporcione la necesaria resistencia a la 
temperatura de servicio deseada. Las aleaciones de niquel-hig, 
rro son satisfactorias. Cuando la cémara 10 del homo que se 
ilustra en la Figura 2 funciona a 2.5003? (1.370%) loe man­
guitos 36 están aislados por las paredes de modo que experi­
mentan una temperatura típica de unos l.90O*F (1.035%). Los 
rodillos de alúmina podrían resistir una temperatura de has­
ta 3.200ap (1.760%). A esta temperatura, siendo igual todo 
lo demás, loa manguitos experimentarían una temperatura sup¿ 
rior a 1.9003F (1.035%). Por lo general loe manguitos pue­
den estar protegidos del calor proporcionando aislamiento,, 
por enfriamiento y situando loa manguitos méa lejos de lasa­
ña de elevada temperatura. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -
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Loa rodillos de alúmina de elevada pureza, con un 
diámetro exterior de 3 pulgadas (7,62 cm), un diámetro inte­
rior Re 2,5 pulgadas (6,35 na) y una longitud de 3,75 pies 
(114,3 cm) soportados en manguitos con un diámetro interior 

5. de 3,04 pulgadas (7,72 cm) que están espaciados aproximada­
mente en 8 pulgadas (20,32 cm) soportarán una carga de bando 
ja de aproximadamente 30 libras/pie^ (146,5 kg/m^) a una tem 
peratura de homo de 2.400SF (1.315%). En una disposición 
similar en condiciones similares, un conjunto de rodillos 

10. con un diámetro exterior de 4 pulgadas (10,16 cm), un diáme­
tro interior de 3,5 pulgadas (8,89 cm) y una longitud de 
3,00 pies (91,44 cm) podrían soportar aproximadamente 125 li 
bras/pie^ (610,30 kg/m^). - - - - - - ----------

Debo quedar entendido que la invención ilustrada y 
15. descrita en la presente debe tomarse como una realización

preferida y que distintos cambios pueden realizarse por los 
tácnicoe en la materia sin separarse de la invención o del 
alcance da las reivindicaciones. - - - - - - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
20. y propiedad para EspaSa, sus territorios y plazas de Bobera-

nía, las reivindicaciones que siguen. - - -  - -  - -  - -  - -
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1.- Perfeccionamientos en loa sistemas de hamo de 
solera con rodillos, y oda particularmente en loe mecanismos 
de transporte en loa miamos, caracterizados porque el mecania, 

5. mo comprende* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

un rodillo cilindrico; - - -  - -  - -

un manguito de retención rígido poaicicoado en 
cada extremo de dicho rodillo, incluyendo dicho manguito un 
extremo abierto que tiene una superficie oiHhdriea interior 

10. que rodea con holgura la sección terminal de dicho rodillo
para soportar dicho rodillo y formar una junta telescópica 
con dicha sección terminal de rodillo; y - - - - - - - - - -

medios accionad orea unidos al extremo do dicho 
manguito opuesto a dicho extremo abierto para hacer que di- 

15. cho manguito gire; - - - - - - - - - - -  - - -  - -  - -  - -  -

cooperando dicha superficie oilindrica interior 
de dicho manguito, cuando gira, de modo friccional con dicha 
secoión terminal de rodillo, haciendo aai que dicho rodillo
gira. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. 2.- Perfeccionamientos cagón la reivindicación 1,
caracterizados porque dicho homo es susceptible de fUnoioag. 
miento a temperaturas de al menos 2.500sy (1.37O0C) y porque 
dicho rodillo es de material refractario. - - -  - -  - -  - -



3.- Perfeccionamientos seg&i la reivindicación 1 
y, más particularmente, en los mecanismos de transporte en 
los hornos del tipo de solera continua con rodillos de ele­
vada temperatura, susceptibles de funcionamiento a tempera­
turas de al menos 2.5009F (1.3703C), caracterizados porque 
el mecanismo comprende:-- ------------------------------

una pluralidad de rodillos cerámicos resistentes a 
una temperatura de al menos 2.5009F (1.3703C) dispuestos 
transversalmente respecto del recorrido del trabajo a lo lar 
go de los mismos, formando dichos rodillos una solera para 
soportar piezas de trabajo, teniendo dichos rodillos seccio^ 
nes terminales de configuración substancialmente circular en 
sección transversal;------ -----------------------------

una pluralidad de manguitos de retención, uno aso­
ciado con cada sección terminal de dichos rodillos, inclu­
yendo cada uno de dichos manguitos un extremo abierto que 
tiene una superficie cilindrica interior que rodea con holgu 
ra la sección terminal de dicho rodillo para soportar dicho 
rodillo y formar una junta telescópica con dicho rodillo; -

un árbol que se extiende desde el extremo de cada 
uno de dichos manguitos opuesto a su extremo abierto y uni­
do al mismo con susceptibilidad de impulsarlo; - - --  --

un gorrón en cada uno de dichos árboles; ------

medios de cojinete montados sobre dicho gorrón pa-
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ra movimiento rotativo; - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

medios de transmisión asociados con cada uno de di. 
chos árboles y que unen todos dichos árboles y los impulsan 
para hacer que todos dichos árboles y, por lo tanto todos 

5. dichos manguitos, giren al unisono; -----------------------

cooperando dicha superficie cilindrica interior de 
cada uno de dichos manguitos cuando gira, de modo friccional 
con dicha sección terminal de rodillo, haciendo asi que di­
chos rodillos giren; y -----------------------------------

10. medios para impulsar continuamente dichos medios
de transmisión. -----------------------------------------

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3* 
caracterizados porque el extremo abierto de cada uno de di­
chos manguitos asociado con una sección terminal de rodillo 

15. define una cavidad cilindrica con un diámetro mayor que el
diámetro exterior de la sección terminal de rodillo y dicho 
extremo abierto incluye un tope enfrentado al extremo de di 
cho rodillo, estando separados los topes de manguitos en ex 
tremos opuestos de cualquier rodillo individual en una dis- 

20. tancia ligeramente superior a la longitud máxima de dicho ro
dillo individual, permitiendo dichos extremos abiertos de es 
ta manera la dilatación tármica de los rodillos en todas las 
direcciones. ----  - --  - --  - - - - - - - - - - - - - -

5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,
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10.

15.

caracterizados porque el extremo abierto de cada uno de di­
chos manguitos define una cavidad cilindrica con un diáme­
tro mayor que el diámetro exterior de las partes terminales 
de dicho rodillo y porque dichos extremos abiertos incluyen 
medios para permitir el desplazamiento limitado del rodillo 
por su eje longitudinal, permitiendo dichos extremos abier­
tos de esta manera la dilatación térmica del rodillo en to­
das las direcciones.--------------- ---------------- ------

6. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 5,
caracterizados porque dichos medios para permitir el despla 
zamiento limitado del rodillo incluyen un par de topes en­
frentados a los extremos de dicho rodillo y espaciados en 
una distancia ligeramente superior a la longitud máxima del 
rodillo.----------------------------- - - ---------------

7. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE HORNO
DE SOLERA CON RODILLOS".--------- ------------ ------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de diecinueve hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lámina 
de dibujos que la ilustra.

MADRID, 6 FEB. 1979 
P.A. M. CURELL SUÑOL
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