MINISTERIO DE INDUSTRIAY ENERGIA ® NUMERO ' Al
Registro de Ia Propiedad Industrial ’ ES @ 477.499

- Concadidn ¢ Beglstre da scumrdi FiCHA DE PRESENTAGION
gon . ws que flger o la prox 6 FEB. 1979
Bone, @m. ooy @ * b gune
tenido ds ia ivemotit SZjunlity

PATENTE DE INVENCION

. PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA @ PAIS

@F!CHA DE PUBLICIDAD .CLASIFICACION INTERNACIONAL PA?!NTI DE LA QUE ES DIVISIONARIA

<z | ---

@TITULO DE LA INVENCION

YPerfeccionamientos en lou sistenas de horno de solm con rodi

110!" Y : h i
. W, Vot . l ‘o
. Y
\ - ,‘. i ] ™ )
. L]
3 & { \ : ' '
v w LY "'
b ) P AR )
-
71) SOLICITANTE (%) ‘ 3 L ow

\". . -
HOLCROFT & COMPANY

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

240 Fairway III Drive, Northville, MI. 48167, U.8.A.

@ INVENTOR (ES)

Charles G. Lipport, Leonard G. Nowak y Paul !. Shefsiek

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

M. Curell Sufiol

o=10
EX-US-II
UNE A -4 MOD. 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

‘POOR
QUALITY



5

10.

15

PAZENTE DB IRVERCION

poy VEINTE aflos

soliclitads en Espafia a favor de HOLCROFT & COMPANY, de nacip
nalided norteamericana, domiciliada en 240 Feirway iII Drive,
Northville, MI. 48167, U.S.A.; por "Perfeccicnamientos en 1o
sistenas Gs horno de golera con rogillogh, w = = o v = « = -

NIECEDENIES DE INVENCION

Esta invencidn se refiere a lcs hornos de elevada
tomperatura y particularmente a los hornos que tienen rodi=-
1lcs refractarios que forman una eolerb. pars soportar en el
hormo y transportar a través del mismo piezas de trabajo que

Une de loo factores limitantes en la explotacidn
de los hernos de elevada temperatura es el nivel de tempera=
tura qus los componentes dentro de la cdmara caliente del
horno pusden resistir. Tipicements los hornos utilizan co-
rreas de malla, rodillos de aleacidn, empujadores y disposi-

- tivos simiiares para goportar o tranoportar ol materigl. Es-
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too dispoeitivos no pusden resiatir los deseados niveles elg
vados de mmtura asocisdos con algunos DProcesos. = = w =

Por ejemplo, en los procesos de sinterizacida geo-
ciados con las técnicas metaldrgicas utilisadas en la fabri-
cacién de ciertas plezas metélicas, ss de desear un rivel de
temperaturs superior a 1z que los rodillos convencionales de
aleacién de horno metflica pusden resistir. Segin unea téoni=-
ca corrients, se¢ comprime metal en polvo en wna rorma desso~
da ¥y lusgo se sinteriga el polvo para fusionarlo on wns pie-
ga witaria sin fundirlio. De modo general, ouanto nde glgvaw
da la temperatura a la quoe ss pusdan elevar las pizsas de
trabajo sin fusidn, mejores serdn sus caracteristicae de re-
asistencia y su califad global. Tales piegas de trabajo resig
ten frecuentemente niveles de temperatura més elevados sin
fundirse que pusde resistir ¢l mecanismo de transporte del
horno sin fundirse o sin deteriorarse de otra manera en tal
grado que se obstaculisza su funcionamiento. « » = « w « w =

Bs por lo tanto una finalidad de la presente inven
eidn proporciomar un mecanismo de transporte en el horno ca-
pas ds resistir temeraturas de horno conetantemente elova=~

das.----’-‘-ﬂ---“----u--‘ﬁ‘--ﬂ--

Es también una finglidad de la presents invencidn
proporcionar un mecanismo de transporte en el horno sn el
que una serie de rodillos definen wna solera para soporiar o
trangportar los materiales a calentar y porgue los rodillos
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eatdn montados flexiblemsnte pars proporcionar una holgura
entre el rodillo y la estructurs de montaje pars compensay
1z deformacidén de los rodillos durante el funcionanmiento del

Eo otra finalidad de la pressnte invencila propor-
cionar un mecanisme d¢ transports ea el hormo que utiliza rg

dillos refractarion gue formen una solera de moporte y trang

portedetmbajo. W I N AR AU NP P G G WGP G A A N W W B

Es otra finalidad de 1la presente invencidn propore
cicnar un mecanismo de transporte en el horne ds clevada tenm
peratura que tiene una resistencia suficiente para ecportar

RESUIEN DE T4 TWENCION

Una solera de horno sobre rodillos incluye una cé-
mars 0 zona para calentar ias piozas de trabejo A una tempe=
ratura deseads y para mentener las plesas de trabajo en la
aisma durante wn intervalo de tlempo apropiado para el siclo
determinado de proceso térmico que se roaliza. La cédumra del
horno incluye una solara de transporte y soports para la pig
za de trabajo gue comprende uno o m&s rodillos cilindricos.
Ios rodillos tienen seccionee de montaje para posicionar los
rodillog dentro de la cdmara del horno. Cada seccién de montg
jo estf soportada con holgura en un manguito de retencidn
que define una cavidad de mayor didmetro en seccidn transver



Se

10.

15

20.

2.

-4 -

sal que el didmetro de la secciln de monteje que soporta. Un
siatem impiilscr hace que ol manguito gire, a fin de impul=

gar el rodillo de esta manera. El mangulito de retencidn del

rodille de sobretamafio permite la dilatacidn sérumica del xo-
dillc en todas lap direcciones y puede compensar autondtics=
mente wa redondes desigual del rodillo que puede producirse
particularmente a olevadas tempergturas. = m e w c v v - w «

Para que los hormos puedan trabajar a slevadas tey
peraturas tales coaw las que B8 asooclan con la pulvinetalurw
gla, se necesita un mtaﬁal rofractario pars resiotir las
temperaturas deseadas dentro del horno. log rodillos pueden
oonstruirse do madveriales cerdmicoa u otros materizies re-
fractarios aproplados. Los rodillos cerdmicos pueden constie-
tuirse de numerosos materiales con inclusidn de aldmina, el
carburo ds silicio, el Sxido de circonto y de estos componen
tes formando unaz base con otros constituyentes, vin que esta
enumeracifn sea limitativa., la construcoiln de los rodilles
y de los manguitos de esta invenciln evita las difiocultades
asociadas con uwns Junta rfgida de cerdmica s metal bvajo con~
diciones de elevada temperatura y esfusrso mecdnicc, = = = =

En una realizacidén preferida, loe menguitos de S0~
porte de los rodillos gstdn interconectados unos con otros
de modo que todom los manguitos giran simulténea y continua~
mente y al unfsono. Ia rotecidn continua resuliante de loe
rodillos cerdmicos tiende & minimigar la distribucifn deai-
gual del onlor a travée do los rodillos, a fin de minimisar
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una deformacién inducida por temperatura no simétrica, por
ejemplo la flexidn de los rodillos. Bl mecanismo impulsor de
los rodillos, cuando ss utiliza on wn horno de elevaeda tempg
ratura, Iunciona continummente de modo que ios rodillos en
constante rotacidn experimenten una distribucién térmica uni

formo on 040 BU CUBIDO. » = = @ w w e w e« w o = - - - ==
3 DESCRIPCION D S D 03

La Figura 1 es una vista on planta desde srriba y

parcialmente en seccién de un horno que realiza la presente

1g Pigura 2 g una vista lateral en seccidn del
horno ilustrado en la Figura 1y por 1a lines II«il; « « « =

1lg Figura 3 o8 una vista parcislmente en seccidn
y rota de un yodiilo construido de acusrdo con la presente

la Figura 4 es una vista en planta desde arriba
que ilustrs una pluralided de rodillos del tipo ilustrado en
ia Figurs 4, que Soporta ung pieza de trabajo; =« = w = = -

la FPigura 5 o8 una vista en seccidn por la lineas

5.5ﬁglaFiguraB,—-----—-ru-«-o-------—

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIDUJOS

Las Figuwras 1 y 2 ilustran un horno de einteriza-
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oién dg elevada temperaturs para sinterisar piesas de metal
en polve comprimido para fusionar ol metal en polve en una
piesa unitaria sin fundirlo, E1 horno incluye una odmara pri
maria 10 de calentamiento, wna cdmara 12 de precalentamion~
t0, wna cdmara 14 de enfriamiento y una odmara 16 da reten=
cibn. Ia odmara 12 gstd dotada de elementos calefactores 15
y la cédmara 10 ostd dotada de elementos calefactores 17 y
19. Los elsmentoa calefagtoren pusden ser de cualquier tipe
apropiado con inclusién de elementos calefactores ds carburo
de silicic que utiligzan energfa eléctrica. lLas paredes 18
del homo aon de material refractario mpropiasdo y rolativae
mente grueso & través del que se extienden rodillcs 20, rod}
1los 22 y rodillos 24 para conexidn a wnos wedics accionado-
res externos, que pe demcridbirdn méa adelante. la cdmara pri
maria 10 de calentamiento estd separada de la cdmara 12 de
precalentamiento por tramos salientes 26 y 20 de pared. Ia
cdmars primaria estd separada de la cdmara 14 de snfyiamien~
%0 por una puerta 30 de pantalla térmica que abre y cierra
un paso 32. lLa pantalla 30 estd montada pars movimiento ale
ternativo en una ranura 31 y se acocione por unos medlos ele-

V&Oﬂsago  EE G e WS G SN G AR NN A% MR U Ma e AN G 6B S R N N W A

Ios rodillce 20 y 24 pueden ser rodillos convencig
nales de aleacidn metélica o de cualquier tipo conveniente y
eatdn situsdos, respectivamente, en la cdmara 12 de precalen
tamiento en la cdmara 14 de enfriamiento. Los rodillos 22
son de material refractaric y e¢stén situados en la cdmaras
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primaria 10 del hormo. Ios rodillos giren todos al unisono
accionados por unos wmedios 34 accionadores de rodillo cue
tienen la capacidad de impulsar continuamente todos los rodi

1log duranie el funcionamiento 4ol OO o = w w « w = = -

Ahora se describirdn con detalle lop rodilios 22 y
los medios acclongdores 34. Los rodillos 22 pusden compren-
derss mgjor mediante referencis a 1as Figuras 3 a 5. In la
Figura 3 se ilustra un rodillo 22 asociado en cada extremo
con w1 manguito 36 de goporte y accionamiento que tiene una
cavidad de mayor didmetro interior que el didmetre exterior
del sxtremo del rodillos Bl manguito 36 forma con ¢l rodillo
22 una junta Selesclpica. la junta telescédpica provae al mo-
vimiento del rodillo respectc del manguito tanto en la direg
oibn anial del rodillo como en la dirsccién radial del rodi-
1l0. Ello proporcicna ung eonexidén del rodillo a su mecanis—
mo de soporte y accionamiento que ticng la flexibilided re=-
querida para compensar la dilatacilén, contraccién y deforma-
eién del rodillo. Un drbol impulsor 40 ss exticnde desde wn
extremo cervado del manguito 36 y tiene gorroneam 42 y 44. A
medida que los manguitos 36 son girados por el drbol impule-
gor 40, imparten al rodillo 22 ¢l dessado movimiento rotati=-
vo. Tal como so entonderd de referenciam a las Figuras 3 y 5,
los manguitos 36 irmpulean el rodillo 22 medisnte cooperacidn
friccionsgl entre la superficie amular interior 46 de cada
manguito 36 y la circunferencin oxterior de cada parte tezin_:g,
nal 48 del rodillo 22. Ias partes terminales 48 funcionan cg
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uo seccionea de montaje del rodillo 22. Pueden utilisarse
téenicas pare gumentar la cooperacidn friccional ai bien no
se han eiocntrado eSentialod, w w e w v v w m v v v - - - -

Dentro de cads manguito 36 hay un tope 38 pmre lie
mitar el deanlaganmiento del rodillo 22 en su sje longitudie
nal. El drbol impulsor 40 lleva el mengulito 36 de modo que
el tope 13 se enfrenta con la cara terminal 50 del zodillo
22. Los topes 38 de manguitos cpuestos egtdn desplasados
unos de otros en una distancia que es ligeramente mayor que
1g longitud de los rodillos 22 de modo qua lan juntae teles-
cépicas formadas entre log manguitoe y los rodilloa permiton
1la necesaria libertad de movimientc y compensan debidamente
1a dilatacifn, contraccidn y deformacién del rodillo 22. E1
espacio entre lan oards terminales 50 del rodillo y oo to-
pes 38 pusfe variar segin el disefio del sistema. No obstene
te, el espacio quo separa los dos topes 38 dabe ser por lo
menos ligeramente superior que la longitud Gel rodillo 22 a
la temporatura médxima prevista. Pusde utilisarsoe material
aislante entre los Arboles 40 y las caras terminales 50 de
los rodillos 22 para reducir las pérdidas térmicas a través

delajmtateleacdpica. NS M MR R R MR R GE Eh M W G S G T U W

A modida quo la tolerancia entre una sacciln 48 de
mntaje y su superficie corresponiiente 46 sumenta, la capa-
cidad de compensar la dilatacidn, contracoidn y deformacién
dal rodillc aumenta y disminmuye la fuersa ispulsora ontre el
manguito 36 y las sacciones 480 de montaje. De modo correspon
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diente, a medida que lao tolerancias entre las secciones 48
¥y las superficies 46 disminuyen, la fuersa impulsora aumenta

¥y 1a capacidad de coumpensar la dilatacidn, contraccidn y de-

la Figura 4 ilustra ung disposicién de los rodi-
1llos 22 impulsados por wma disposicién asociada de manguitos
36 que forman ung soclera para scportar ¢ bien una plega de
trabajo o bien una bandeja sobre la que pueden colccarse va-
rios piezas do trahajos =~ w = m e w v v m v @ == 0= -

ILas paredes laterales opuestas 51 de la cémara 10
del horno estdn dotadas de 4dnimas cilindricas 52 de difmetro
suficientemonte grande para recibir el didmetro exterior de
un manguite cilfndrico 36 pero lo suficientemente pequefio pg
ra proporcionar wna tolerancia minima entre el manguito 36 y
ol didmetro interior del dnima 52 para reducir las pérdidas
térmicas de la cdmara del horno. Los rodillos 22 se extien-
den a través de la cdmara 10 y penetran en las paredes late-
rales 51. Los manguitos 36 de retencidn ostén soportados depn
tro de las paredes laterales 51 por 1log gorrones 42 y 44 cue
estén montados en cojinetes 54>y 56, respectivamente. El he~
cho de que los rodillos 22 permanezcan totalmente dentro de
las paredes del horno dieminuye el gradiente térmico a lo
large de los rodillos y por lo tanto aumenta su resistencia

a elovedn tomperatul, = = = = s s w e - c @ - - o - - - -~

Los medios accionadores 34 impulsan los rodilles
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en las cdmarns 10, 12 y 14 del horno. Los rodillos en las cf
maras 12 y 14 del horno son rodillos convencionales y pueden
accionarse desde un extremo 8dlo. Los rodillos 22 en la odmg
ra 10 se impulsan desde ambos extromos. Loa rodillos 20 es-
tdn dotados de drboles irpulsores 58 por un extremo.y scpor—
tados por el otre en un fdnima 60, De modo parecido, los rodi
1lo8 24 estdn impulsados por un extremo por un drbol 62 y eg
tdn soportados en el extremo cpuesto por un dnima 64. Los dr
boles 58, 62 y 40 estin dotadoe cada uno de dos rusdas denta
das, wna rusda dentada exterior 66 y una rueda dentada infe-
rior 68. Adicionalmente, uno de los conjuntos convencionales
de rodillos incluye rusdas dentadas impulsores primaries 70
montadas hacia afuera de sus cojinetes 56. les ruedav denta—
das 70 forman el accionamiento primario para todo el sistema
de rodillos. El rodillo al que 1as ruedas dentadas 70 estdn
montadas s denominard el rodillo impulsor. Coda drbol impul
gsor estd interconectadc con loa drholes irpulsores adyacenw
tea en el mismo lado del hoxyno por una seris de cadenas 72
impulsoras de rusda dentada. De esta forma ocada rodillo estd
coneetado a cada rodillc adyavents. Por ejemplo, en una 8o=
riec de rodillos, el rodillo impulgor y un segundo rodillo
pueden estar unidos por una cadena 72 que cocpera con sus
respectivas ruedas dentadss 68 y las impulea; el segundo ro=
dillo y un tercer rodillo pueden gotar conectedos por una cg
dena 72 que une sus ruedas dentadas 633 el tercer rodillo y
wn ocuarto rodillo pueden estar unidos por una cadena 72 que
une sus ruocdas dentadas 68, etcltera, de modo alterncs El rg
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dillo impulser se extiende a través del horno para impulser
ambos extremos de los rodillus 22, un extremo de los redillos
20 y el extremo opuesto de los rodillcs 24. Todas lus ruedas
dentadas tienen un tvamafio tal para producir la rotacidn uni=-
forme da todos log rodillos. Ho obastantse, si ciertce rodi-
1los han de giraer nés deprisa que otros, puede ajustarse el
diceflo de las ruedes dentades para Lograrlle = = = @ &= « - «

Parg facilitar la carga y descarga del horno, se
proporcionan distintos glementos de manipulacién de plezas
de trabajo. Junto a la cdmare 12 de procalentamiento hay wn
elevedor 74 asociado en su posicidn superior con un empuja-
dor 76+ El elevador eleva una bandeja 78 de soporte da traba
jo al nivel de la solera formsda por los rodillos 20. El em-
pujador 76 empuja la bandeja 78 de soporte del trabajo de su
posicién sobre ol elevador sobrs los rodillos 20. Un empuja-
dor traneversal B0 asociado con la cdmara 14 de enfriamiento
empuje la bandeja 78 de soporte de trabmjo de su posiciln sg
bra los rodillos 24 a 1a cdmara 16 de retencifn desde donde
ge retira por vt epujador 82 w e e v e m e m v e v w o« -

Ias rusdas deniadas impulsadas 70 pueden scr anceip
nadas por wn motor 7% adeptado para proporcionar wn movimien
%o rotative relativamente lenito & los rodilios. Un motor de
velocidand variable puede proporcionarse para determinar vae-
risblemente el tiempo de trédnsito del trabajo en la chmara
10. Tipicameutse, este tiempc serfa variable entre 10 y 30 mi
nutos. Bl movimiento rotative de log rodillos hace que la
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bandeja avance de la cdmara de precalentamiento, a través de
la cémara primaris 10 de calentamiento y luego a8 lz cdmera
1 e anfrinanientO, wm m m w w w o w www oo ww -

Si so desea mantencr el trabajo en una cédmara 12 6
14 durante un perfodo de tiempo mds largo que seria necesario
para que ¢l material la atraviese asobre la solere oot yoliw
1lo8, se interrumpe su paso para proporcionar el Siempo necy
pario de permansencia. Para la cimara 12 de precalentaniento
¥ la chumara 14 Ada enfrigniento hay embtragues magndiicos 84 y
86, respectivaments, para terminar de modo controlable la ro
tacifn de los rodillos 20 y 24 misntras permiten la rotmoidn
oontinua de los rodillos 22 en la cédmara primarisa 10 de cam

ilentonientC, w e v ca w e s s v erer e

En la realisacidn preferida descrita oh la presen~
te, Be mantiene la cdmara 12 de precalantamisnto aproximada-
mente & 1.8008F (9804C) y la cdmara primaria de calentamien~
to aproximadamente a 2.5009P (1.3709C). Cuando se ha do retg
ner la bandeja con las piesas de trabajo de metal en polvo
en la cdmara ds precalentamiento, el operador desembraga el
embrague ma@ﬂtioo 84 de modo que la rueda dentada 66 asocig
da con el mimmo quede meparada del drbol asociado 56 y lom
rodillos 20 no giran. Cuando se ha logradc un tlempo de per-
manencia suficlente en la cdmarn 12 de precalentamiento, se
ombrega el embrague y se trananite la bandeja ds trabajo a
lo8 rodillos rotativos 22 en la cdmara primaris 10 de calenw~
tamiento. Al aproximarse al extremo de la cdmara 10, unos mg
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dios pirométricos 88 de radiacidin total detectan la presen=
cia de la bandeja y hacen que unos medics elevadores 29 ele-
ven la pantalla 30 de modo que se pusda intreducir la bande-
ja sobre los rodillos 24 en la cémara 14 de enfriamiento. 4
continuacién se cierra la pantalla 30 automdticamente, Si se
ha de retener lo bandeja en la efmera 14 de enfriamientoc,
unos medios detectores 90 ascciados con la cdmara de enfria-
miento proporcicnan una gefial y en respuesta o la misma el
cmbrague 86 desconacte su rueda dentada asocicda 66 del dr-
bol maociado €2. Iumego los rodillos 24 se quedan estaciona=-
rion durante wn intervalo suficiente para permitir ¢l enfrig
miento del trabajo. Despufs Qg proporcionar un tiemps pufi-
ciente de onfriamisnto, el empujador transversal 82 dsscarga
ol tradajo de los rodillos 24 a la cémara 16 de retencifén.
Pueds volverss s embragar ¢l embrague 86 parn impulsar los
rodillos 24 despuds de descargaio el trabajo, oy 8i se de-
sea, ¢8tos rodilles pusden reconectarse nicamente en res-
pussta & una sefial dada cuando so abre nuevamente la panta-
1la 30. Cuando la cdmars primaria 10 funciona a temperaturas
do oproximodaments 2.5008F (1.3709C) y superiores, en deoea—
ble que los rodillos refractarios 22 giren continuamente pz
ra proporcionar una distribucidn wniforme de calor a través
de los mismos. A esta btouperatura elevada, los materiales
convencionales de rodillc tiende a fallar y, en algunas oir-
cunotancias, log rodillos refractarios exhibirdn una flexidn
g1l estén sometidos a wa distribucidn desigual de calor. - -

Los rodillos 22 pueden Zabricarse de cuslquier ma-
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terial refractaric apropiado. Se prefieren los materiales cg
rémicos y en la realisacién depcrita en la presente me han
utilisado con considerable éxito rodillos de aldmina de ele~
vada puresa. Las alternatives incluyen rodilles de aldmina
mezclada con distintos compuestos tales come el Sxido de ei-
licic y el Gxido de megnaesios Por lo general, se obilene una
mayor resistencia con la aldmina de miy slevada puresa. Un
producto vendido bajo la marca comercial *lullite por McDanel
Refractory Porcelain Company, 510 Rinth Averue, Beaver Falls,
Penneylvenia 68 uno de 108 materiales disponibles en el co-
mercio que pueden utilisarse. Lom rodillos podrian estar fop
mados tembidn de un material qup tiene como base el carburo
de ailicio o el dxido de circonio. Los manguitos 36 pueden
eatar construldos de cualquier materigl apropiado que resis-
ta la oxidacidn y proporcione la nscesaris resistencia a la
temperatura de servicio desendn. las aleaciones de niquel~hig
rro son satisfactorias. Cuando la cdmara 10 del horno que se
jilustra en la Pigurs 2 funciona a 2.5009F (1.3708¢C) los man—
guitos 36 estdn amislados por las paredes de modo que experi-
mentan una temperatura tipica de unos 1.9009F (1.0359C). Los
rodillos de aldmina podrian resistir una torperatura de hao-
ta 3.2008F (1.7609C). A esta temperatura, siendo igual todo
lo demds, los manguitos eperimentarfan una temperatura sups
rior a 1.9009F (1.0358C). Por lo general loe mangulitos pue-
dan estar protegidos del calor proporcionando alelamiento,
por enfrismiento y situando los manguiton mde lojoe de la =
na de elevadn tamperature = v w v v wc a c v mwe v o o o=
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Log rodillos de aldmina ds elevada pureza, con wn
didmetro exterior de 3 pulgadas (7,62 cm), wn difmotro inte=
rior de 2,5 pulgedes (6,35 ma) ¥y wia longitud de 3,75 vies
(114,3 cm) soportadon en manguitos con un didmetro interior
de 3,04 pulgadas (7,72 cm) que estdn espaciados aproxinzda-
mente en 8 pulgadas (20,32 cm) scportardn una carga de bande
j& de aproximadamente 30 libras/pic® (146,5 kg/n2) a una tem
peratura de horno de 2.4009F {1.315%‘). Bn wng disposicidn
gimilar en condiciones similares, un conjunto de rodillos
con un difmetro exterior de 4 pulgadas (10,16 cm), wn difme-
tro interior de 3,5 pulgadas (8,89 cm) y wma longitud de
3500 pies (91444 cm) podrien soportar sproximadamente 125 1i
bras/pie® (610,30 kg/n2)e = e mm e ccccm oo - o =-

Debe quedar entendido que la invencidn ilustrade y
descrita en la presente debs tomarse como una realisacidn
preforida ¥y aqus distintos cambios pueden realizarse por los
técnicos en ls materia sin separarse de la invencidn o del
aloance de las reivindicacioneg,. » w = v c c e w e = = = - =

A los afoctos consipguientes se declaran de novedad
¥ gropieﬁad para Egpafiz, sus territorios y plasas de sobera=-
afa, ‘1as reivindicaciones que Blguth, » = = » = o = « « « «
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BEILYINDICACIONRS

1o~ Perfeccionanmientos en los sigtemas do horno de
solera con rodillos, y més parsicuiarmente en los mecaniemos
de transporte en los mismos, oaracterisados porque el mecanis

mcmm] W EE IR NS E R NP AN WD U N D B TR AR N M W Gt B AS e
\mrodillocilindrigo;--u.----m----

. un manguito de retoncidn rigido posicionado en
cada extremo de diche rodillo, incluyendo dicho menguito un
extremc mblerto que tiens wna superficie oilfndrica interior
que rodea con holgura la seccidn terminal de dichoe rodillo
para eoportar dicho rodilio y formar una junta telsacdploa
con dicha seccifn terminal de »odilio) Yy ww mw w e w = -

medios accionadores unidos sl extremo do dicho
manguito opuesto a dicho extremo abierto para hacer gue die
cnowtom;"'""“"“"""“"""--""‘-"““"‘--

cocperando dicha superficie oilindxrica intexrior
de dicho manguito, cumndo gira, de modo friccional con dioha
secoifn terminal de rodillo, haciendo as{ que dicho rodillo

gim. W S WY OB B G G AR G GR M SR W G WS N W ER G G S SR A e e W W

2.~ Porfoccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizadon porque dicho hoyno eo susceptible de Hunciong
miento a temperaturas de al menom 2.5002F (1.3709C) y porque
dicho rodillo es de material refraciarig, w e w w v w = = «
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3.- Perfeccionanientos segin la reivindicacidén 1
¥, més particularmente, en los mecanismos de transporte.en
los hornos del tipo de solera continua con rodillos de ele-
vads temperatura, susceptibles de funcionamiento a tempera-

turas de 2l menos 2.5000F (1.3702C), caracterizados porque

el mecanismo comprendg: = = = = = = = = = = - = = = - = =

uns pluralidad de rodillos cerémicos resistentes a
una temperatura de sl menos 2.5009F (1.3702C) dispuestos
transversalmente respecto del recorrido del trabajo a lo lar
go de log mismog, formando dichos rodillos una solera para
soportar piezas de trabajo, teniendo dichos rodillos seccig

nes terminales de configuracién substancizlmente circular en

seccibn transversal; = = = = = = = « = = = =« - = - - - -

ung pluralidad de masnguitos de retencidén, uno gso-
clado con cada seccidn terminal de dichos rodillos, ineclu-
$endo cada uno de dichos manguitos un extremo abierto que
tiene una superficie cilindrica interior que rodea con holgu
ra la seccién terminsl de dicho rodillo pars soportar dicho

rodille y formar una junta telescépica con dicho rodillo; -

un 4rbol que se extiende desde el extremo de cada

uno de dichos manguitos opuesto a su extremo abierto y uni-

do al mismo con susceptibilidad de impulsarlo;

un gorrén en cada uno de dichos 4rboles; - - - -

medios de cojinete montados sobre dicho gorrén pa-



10.

15,

20.

IT - 18 -

rao movimiento Fotativo; = = = = = = = = = = = =« = - ~ -

medios de transmisién asociados con cada uno de di
chos 4rboles y que unen todos dichos Arboles y los impulsan

para hacer que todos dichoe 4rbolee y, por lo tanto todos

dichos manguitos, giren al unfsonoy =« = = = - = -—— - - -

cooperando diche superficie cilindrica interior de

cada uno de dichos masnguitos cuando gira, de modo friccional
con dicha seccién terminal de rodillo, haciendo asi que ai-
chog rodillos girenj y = = = = = = = = = - - e - -

medios para impulsar continusmente dichos medios

de transmisiffn, = = = = = = = - - e o = =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 3,
caracterizados porque el extremo abierto de cada uno de di-
chos menguitos asociado con una seccién terminal de rodillo
define uns cavidad cilindrica con un diémetro mayor que el
didmetro exterior de la seceién terminal de rodillo y Adicho
extremo abierto incluye un tope enfrentado al exiremo de di
cho rodillo, estando separados los topes de manguitos en ex
tremos opuestos de cualquier rodillo individusl en una dis-
tancia ligeramente superior a la longitud méxima de dicho ro
dillo individual, permitiendo dichos exiremos abiertos de eg
ta maners la dilatacién térmicas de los rodillos en todas las

direcciones. = = = - = « o = . - - - . .- - - - - - - -

5.~ Perfeccionamientos segin ls reivindicacién 1,
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caracterizados porque el extremo>abierto de cada wno de di-
chos manguitos define una cavidad cilindrica con un didme-
tro mayor que el didmetro exterior de las partes terminales
de dicho rodillo y porgque dichos exiremos ébiertos incluyen
medios para permitir el #esplazamiento limitado del rodillo
por su eje longitudinal, permitiendo dichos extremos abier—-

tos de esta manera la dilstacién térmica del rodillo en to-
das las direcciones: = = = = = = = o = ¢« e - - - - - -~
6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,
caracterizados porque dichos medios para permitir el despla
zemiento limitado del rodillo incluyen un par de topes en-
frentados a los exfremos de dicho rodillo y espaciados en

una distancia ligeramente superior a la longitud méxima del
r0dillo, = = = = = = - = - - - - - - - -

T+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE HORNO
DE SOLERA CON RODILIOS": = = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diec¢inueve hojas foliadas y

mecsnografiadas por una sola de sus caras y de una léming

de dibujos que la ilustra.

MADRID, 6 FEB. 1979
P.A. M. CURELL SUNOL
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