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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE aSoa

so lic itad a  en BspaHa a  favor de SAMBONET S.p*A*, de naciona­

lidad ita lia n a , dom iciliada en Via XXVI Aprile 62, V erce lli, 

5.  I t a lia , por "Procedimiento de decoración de su perficies ele^

troconductoras", con prioridad de la  so licitu d  ita lian a  

20076 A/78  de fecha 7 Pobrero 1978* - - - - - - - - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a  un procedimien- 

10 . to para obtener, sobre su p erficies m etálicas, decoraciones

constituidas por una aplicación m etálica que re a liz a  figu ras 

cualesquiera* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A la  decoración de su p erficies m etálicas se re­

quiere, en general, que sea bastante resisten te a  la s  abra- 

13 . sionos de so licitacion es mecánicas, a s i como a la s  acciones

químicas que se verifican  en la s  normales condiciones de em­

pleo, en p articu lar s i  e l objete decorado es de uso co tid ia­

no, como típicamente una bandeja, o una su perficie análoga 

de soporte, o simplemente consiste en ua objeto que frecuen-
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tementa daba ser sometido a lim pieza. - - - - ---------

Son en a i conocidos proceaoa que permiten obtener 

daooracionea duraderas sobre su p erficies m etálicas, como por 

ejsagRo la  incisidn manual! sin  embargo loe coates que pre- 

3 . santa una realización  de aate tipo de decoración son incoapa 

tib ie s  coa productos que deben resu ltar en su conjunto re la ­

tivamente económicos.

También demasiado compleja es la  realización  de d& 

aeraciones perforadas aparte y fija d a s  a continuación sobro 

10 . la  superficie a  decorar.

Las coloraciones químicas por medio de deposicio­

nes de esmaltes o pigmentos, incluso constituyendo métodos 

oda sim ples, no permiten obtener decoraciones duraderas s i  

son so lic itad as mecánicamente o químicamente por e l uso cotjL 

13.  diano. -

También la  in cisión  con agresivos químicos, no peg

mi te  decorados policromados duraderos. -  - -  - -  - -  - -  —

E l objetivo de la  invención es e l de proponer un 

procedimiento capas de re a liz a r  una decoración de au perfi- 

20. c íe s  m etálioas realizab le  con una metodología in d u stria l,

con lim itados costes de producción y con una reproductividad 

indefinida de un dibujo de deooración, y con una elavadiaioa 

resisten cia  de la  decoración a la s  aooionee mecánicas y qui-



micas, ta le s  como la s  que se v e rifica n  en la s  normales condi, 

ciones de empleo. Ee por otra parte de destacar la  in altera­

b ilidad  de la  decoración a la  acción del ca lo r. - - - - - -

E l objetivo de la  invención es también e l de obte­

ner una resisten cia  mecánica de la  decoración que sea ta l que 

no solamente garantice la  duración de la  misma a  la s  abrasio 

nea, sino que permita también además la  deformación permsnen 

te  de la  su perficie  de soporte sin  que la  decoración sea 

arrancada o lesionada. -  -

A fin  de alcanzar estos objetivos, y  otros que 

aparecerán a continuación en la  descripción, la  invención 

gán su primera forma de realización  a  modo de ejemplo propo­

ne re a liz a r un procedimiento de decoración de una su perficie 

m etálica que comprende preparar una pan talla se rig rá fic a  so­

bre la  cual está reproducido e l  decorado a  re a liz a r , exten­

der la  pantalla sobre la  su p erficie  a  decorar, aplicando se­

lectivamente a través de la  p an talla  sobre la  su perficie me­

tá lic a  una tin ta  a islan te , a  fin  de reproducir sobre la  mis­

ma un diseño complementario a la  decoración a a p lica r, proc& 

der a  la  eleotrodeposición de m aterial sobre la  su perficie 

m etálica, y quitar la  tin ta  de la  su p erficie  m etálica. -  -  -

La eleotrodeposición permite obtener una capa de 

espesor predeterminado de metal, o aleación, realizando una 

decoración que puede destacar sobre e l fondo tacto en razón 

de una diversidad de coloración del m aterial do aportación
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respecto a la  su p erficie , como en razón de un resa lte  en es­

pesor de loe bordee de la  decoración. Loa efectos estáticos 

que ee obtienen aan extremadamente agradables y variablae en
ntm fR l wc\ gowct.  — — — ^  — — — —

5.  La realización  con proceso eerigrd fico  de la  tin ta

a islan te , que constituye una especie de adacara para e l pro­

ceso de electrodepoaicián, se ha revelado apto para perm itir 

obtener una decoración con un diseño de exactitud extrema, 

por tanto apto para ser formado con trazo incluso delgado, 

10 . para resu ltar a s í de notable valo r estático , muchas veces no 

in fe rio r a l de loe trabajos realizados manualmente, y por 

tanto de costee muchísimas veces superiores. - - ------------

A títu lo  puramente de ejemplo ee supone que se ha 

de decorar una su perficie  de acero inoxidable coa un diseño 

15* en cobre en contráete* aa imprime sobre e l mismo e l diseño 

con tin ta , con la  tdcnica eerigrd fioa, y se f i j a  la  tin ta  en 

homo de a ire  calien te . Daapuda ae procede a la  electrodepos^ 

cióh de cobre sobre la  su perficie iagmesa, con un espesor 

cualquiera deseado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20.  Terminada la  operación se elimina la  tin ta  con e l

adecuado disolvente. Resulta después una decoración en deprg, 

eióh de acero sobre fondo de cobre. - - - - - - - - - - - -

Puede, en cambio, protegerá# la  su perficie de fon­

do mediante una impresión serigrd fio a  del dibujo en n egati-



5

vo. con un procedimiento totalmente análogo a l descrito se  

obtiene un diseño de cobre en re lie v e , sobre fondo de acero.

La adherencia y resisten cia  de la  decoración serán 

la s  propias de lo s revestim ientos depositados galvánicaaen-

5 . te , y  por tanto extremadamente elevada s i  se u tilizan  técni­

cas de electrodeposición cuidadas, y con la s  preparaciones 

adecuadas ya conocidas. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E l mérito esencial do la  invención as, por tanto, 

e l de haber combinado la  técnica de electrodeposición con la  

10 . técnica de impresión aerig rá fica  para delim itar lo s  contor­

nos de la  decoración. -

Es posible también, en la  eaaneialidad de la  inven 

ción, u t iliz a r  la  tin ta  para delim itar zonas de m aterial 

electrodepositado sobre una su p erficie  m etálica, a  f i a  de 

15 . elim inar zonas no protegidas de la  capa homogénea eleotrode-

positada, y  obtener a s i una decoración totalmente análoga a 

una decoración ya elactrodepositada en la  configuración d e fi 

nida, como ae han descrito anteriormente. - - - - - - - - -

Háa específicam ente, aún a  titu lo  puramente de 

20. ejemplo, ae supone que se ha de decorar en cobre una supergi 

c ié  m etálica de base de p lata ! ae procede a l cobreado de la  

p ieza: después se la  protege en p ositivo  con tin ta  se rig rá i^  

ca. Secada la  tin ta  ae sumerge la  pieza en un solvente espe­

c ific o  para e l cobre. Se procedo después a la  disolución do



la  tin ta  aerig rá fica , y se obtendrá una decoración en re lie ­

ve de cobre aobre plata* - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Loa procaaos de decoración antea deaoritoa pueden 

aar repatidoa variaa vecea sobra e l mieoo objeto, para obte­

ner decoraciooea en re lieve  o depresión, incluso policroma­

das. Ss quiere por ejemplo obtener aobre un plato plateado 

una. decoración que represente diaeHoa geom étrica ro jos en 

depresión y verdes en re lie v e , ae opara como sigue* -  -  —

E l objeto a  decorar se somete primeramente a un o& 

breado galvánico. Con pantalla aerig rá fica  en positivo  ae 

protege la  parta del plato que deberá aparecer ro ja . Se eolig, 

b ilia a  e l cobre no protegido con solvente adecuado. E l plato 

ea ahora sometido a plateado galvánico. Se protege doapuás 

con pantalla en negativo que dejará descubiertas solamente 

la s  partee que deber&i aparecer en re lieve  y verdes. Se pro­

cede después a  la  deposición de aleación verde (ejeaplo* pl& 

ta , oro) aobre la s  partes no protegidas, solubilisando ahora 

la  tin ta  ae rig rá fica , ee encuentra todo lo  que ae desea. -  -

Como ae ha recordado más arrib a , la  resisten cia  Eg 

cánica de la  decoración obtenida eegón la  invención ea t a l 

que permite también una deformación da la  su perficie  m etáli­

ca de soporte, sin  que ae verifiquen separaciones o a lte ra ­

ciones estáticas de la  decoración. - - - - - - - - - - - - -

Es sata  una ventaja altamente apreciada a  fin es de
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una sim plificación  productiva. Efectivamente, es posible 

efectuar la  impresión se rig rá fic a  y la  deposición de la  Reco 

ración sobre una su perficie  plana, incluso a i e l objeto acabg, 

do está  destinado a tener una configuración no totalmente 

5 . plana! por ejenplo una su perficie plana decorada, según la

invención, puede ser después embutida para formar un p lato , 

bandeja o sim ilar. -

E llo  no excluye que la  impresión se rig rá fica  y la  

sucesiva electrodeposiciÓn se realicen  sobre supei*ficiea no 

10 . planM , o(Xi la s  técnicas conocidas. - - - - - - - - - - - -

Xas particularidades descriptivas an teriores no dg 

ben se r interpretadas como lim itativas de la  forma de re a li­

zación de la  invención, que en cambio se presta a  bastantes 

aplicaciones multiformes, en p articu lar en lo  que se re fie re  

15.  a  lo s  m ateriales a  electrodepositar o e l metal, o en general 

e l m aterial electrocanductor, que esté  destinado a R ecibir 

la  decoración.

En efecto , según una u lte rio r forma de realización  

de la  invención, e l proceso antes descrito  puede también ser 

20. realizado aprovechando, a l mismo tiempo que la  técnica s e r i-

g réfio a , e l sistema de impresión con tanpón conocido y düUn 

dido en e l comercio. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Este último sistem a de inpresión implica e l uso de 

un clich é consistente en una placa m etálica sobre la  cual eg
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tá  gratada la  imagen a producir. Sobra e l cliché se extiende 

en primer lugar una capa da tin ta  que va a ocupar la  in ci­

sión , mientras que e l exoeso es eliminado por medio de una 

rasqueta* Sobro e l cliché ee después proeionado e l tarnp&A da 

5 . m aterial elásticamente cadente de modo que sobre e l mismo,

por adherencia de la  cinta# quede impresa la  imagen grabada 

en e l cliché* E l tarpán es finalmente presionado sobre la  

p o rfié is  a docorar da modo que tran sfiera  la  imagen tomada 

del c lich é . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10.  Segdn la  invención, después de haber entintado la

su perficie  metálioa a decorar por e l sistema de tangida antes 

descrito brevemente, sobre la s  sonsa no entintadas de la  mig, 

na su perficie se ap lica , mediante eleetrodepoaicidn, la  deco 

ración m etálica deseada, cuyo diseño está  determinada evidea 

13.  tómente por la s  mencionadas sonas no entintadas. - - - - - -

la  aplicación de dicho sistema de impresión a l pro 

oseo de la  invención, gracias a l empleo de un tampón cadente 

de modo e lá stic o , permito decorar partes m etálicas d istin ta­

mente conformadas, comprendidos bordes y  a r is ta s , lo  que es 

20. particularmente ventajoso en e l campo de la  elaboración con

métodos in dustriales da objetos do p la te ría , cubertsrfa, va­

j i l l a s  y sim ilares* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Es posible también, en la  aaenoialidad de la  inven 

ciÓn, u t ilia a r  la  tin ta  para delim itar  senas de m aterial 

25* electrodepositado sobre una su perficie  m etálica, a fin  de
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elim inar zonaa no protegidas de la  capa homogénea elecírode*- 

positada, y  obtener a s i una decwación totalmente análoga a  

una decoración ya alectrodepositada en la  configuración d e il 

nida, como ae ha descrito anteriormente* -

A loa efectos conaiguientea ae declaran de novedad 

y propiedad para EapaHa, aua te rrito rio a  y plaaaa de aobera¡- 

n ia , laa  reivindioacionea que siguen. -
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R E  I V  I N D I O A C I O N E S

1.  -  Procedimiento de decoración de su p erficies elec 

trocoaductoras, ea partiou lar m etálicas, caracterizado por­

que la  decoración se deposita por electrodepooioidn, y la s  

socas de electrodcposioida están lim itadas por tin ta  deposi­

tada por impresión. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  —

2.  -  Procedimiento según la  reivindicación 1, carag, 

tw iaado porque la  tin ta  ae deposita por medio de impresión 

se rig rá fio a . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10 . 3#- Procedimiento según la  reivindioaoiác 1 ,  oarag,

terizado porque la  tin ta  ae deposita mediante un taapón con 

su perficie  elásticamente deformadle. - - - - - - - - - - - -

4. -  Procedimiento según la  reivindicación 2, carag, 

terisado porque consiste en preparar una pantalla e a r ig rá fi-  

15* ca sobre la  cual está reproducida la  decoración a  re a liz a r, 

en extender la  pantalla sobre la  su p erficie  a decorar ap li­

cando selectivam ente, a  través de la  pantalla, sobre la  su­

p e rfic ie  m etálica, una tin ta  a islan te a fin  de reproducir so 

bre la  misma un dibujo complementario a la  decoración a apljt 

20. car, procediendo a continuación a la  electrodepoeición de

ta x ia l sobre la  su perficie  m etálica, eliminando a continuar- 

oidn la  tin ta  de la  su perficie  m etálioa. - - - - - - - - - -

9 . -  Procedimiento según la  reivind icsciá^  2 , carag,



terizado porque consiste en electrodepoaitar m aterial de 

aportación sobre la  su perficie completa a  decorar? en prepa­

ra r  una pantalla se rig rá fic a  sobre la  cual se reproduce la  

decoración a realizar? en extender la  pantalla sobre la  su­

p e rfic ie  a  decorar? aplicando selectivamente tinta? a  fin  de 

reproducir sobre la  su perficie  la  decoración? en tra ta r la  

su p erficie  con un cocpuesto solvente del m aterial de aporta?* 

ción, pero no solventa de la  tinta? y  finalmente tra ta r  la  

su p erficie  con un compuesto solvente de la  tin ta  pero no del 

m aterial de aportación,

6 . -  Brocedlmionto según la  reivindicación 3? carao 

terizado porque consiste en electrodepositar m aterial de 

aportación sobre la  su perficie  completa a decorar? en ap li­

car selectivamente sobre la  su perficie  do dicho m aterial de 

aportación una tin ta  mediante dioho tampón? reproduciendo 

a s f la  decoración, en tra ta r esta  últim a su perficie  con un 

coopuesto solvente del m aterial de aportación, pero no sol-* 

vente de la  tinta? y  finalmente en tra ta r dicha su perficie  

con un compuesto solvente de la  tin ta  pero no del m aterial 

de aportación. -

7 .  -  "PROCEDIMIENTO DE DECORACION DE SUPERFICIES

ELEGTR0C0HDUCT0RA3" . ---- -------------------------------------  - --------

Todo e llo  conforme se describe y reivin d ica en la
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presento memoria que consta de doce hojas, fo liadas y mecano 

g ra fia d a sp w  una so la de sus caras.

M A D R ID  -  ^
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