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II 477.497

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE aHos

solicitada en EspaRa a favor de OY TAMP3LLA A3, de nacional! 
dad finesa, domiciliada en PL 256, 33101 Tempere 10, Finían 

5* cia, por "Mátodo de trituraoidn de madera bajo presida",
con prioridad de la solicitud finesa 780514 de fecha 16 Fe­
brero 1978.

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente lnvencidn ee refiere a un método para 
10. triturar (ea decir, desfibrar) madera bajo presida en una

trituradora que comprende una cámara de trituraoidn llena de 
gas a presida y que alberga unos medios trituradores rotati 
vos, eeg&a el cual se alimenta madera por partidas en dicha 
cAmara de trituraoidn, se aprieta la partida alimentada de 

15. madera contra dichos medios trituradores y se descarga la
pasta mecánica asi formada de dicha cámara de trituracidn.-

Es conocido triturar madera por partidas apretando 
una partida de madera por medio de un elemento prensador con 
tra una muela rotativa mientras Be alimenta simultáneamente
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un chorro do aguo en la cámara de trituración. Por medio de 
una preaa ee mantiene el nivel de la pasta mecánica asi for­
mada en la cámara de trituración un peco mde alta que la su­
perficie inferior de la muela para mantener la muela limpia# 

5. lubricarla y enfriarla. La pasta mecánica que fluye sobro la
preaa se descarga bajo su propio peso de la cámara de tritu­
ración para tratamiento st&aiguiente. -

Taábián ee oceooido, por ejemplo en laa patenten 
estadounidenses 3.808.090 y 3*948.449# que ee puede mejorar 

10. la pasta mecánica triturando la madera en una cámara de tri­
turación oerrada en un ambiente gaseoso presuriaado* $ 1 gae 
es aire# vapor o un gas inerte# y la aobrapreaióh del gae 
puede aloeasar beata aproximadamente l#4-2#8 bar. !& la tri­
turadora descrita en dichas patentes se alimenta la madera 

15* por partidas y puede mantenerse el ambiente gaseoso presuri- 
sado en la cámara de trituración sólo mientras continua la 
trituración de una partida de madera# pero tan pronto como 
se alimenta una nueva partida de madera en la tolva# la pre­
sión en la cámara de trituración vuelve al nivel ataosfári- 

20. co. Así la trituradora no puede trabajar con un ambiente p*R 
surisado continuamente en la cámara de trituración. - - - -

Dado que el material a alimentar a la trituradora 
consiste en bloqueo de madera# no es posible utilizar válvu­
las rotativas o dispositivos de alimentación oorreapondie&- 

2$. tes que conservan la presión, que suelen utilizarse cuando
se alimentan# por ejemplo# virutas de madera en digestores



refinadores de discos o similares prasurizados. Por lo tanto 
han surgido dificultades si intentar alimentar madera en la 
cámara de trituración y de descargar la pasta mecánica de la 
cámara de trituración sin permitir que se caiga la presión 
en la cámara de trituración. - - - - - - - - - - - - - - - -

la finalidad de la presente invención es de obte­
ner un método que elimine dichos inconvenientes y posibilite 
tanto la alimentación de madera como la descarga de la paeta 
mecánica sin afectar perjudicialmente el ambiente gaseoso 
presurizado en la cámara de trituración. Se logra esta fina­
lidad por medio de un método según la invención, caracteriza 
do porque se alimentan las partidas de madera en la cámara 
de trituración llena de gas bajo presión a través de una cá­
mara de alimentación, que puede abrirse y cerrarse secuen- 
cial y herméticamente desdo dos lados en comunicación con la 
atmósfera y con dicha cámara de trituración respectivamente, 
y porque se descarga la pasta mec&iica de la cámara de tritu 
raci&i Hana de gas bajo presión a través de una esclusa de 
presión formada por la pasta mecánica. — — — — — — — — — — —

Se basa la invención en la idea de qpe la alimenta 
ción de la partida de madera en la cámara de trituración y 
la descarga de la pasta mecánica de dicha cámara se realisan 
como etapas de esclusaje, con lo que para la alimentación de 
la partida de madera se utiliza una esclusa dotada de medios 
mecánicos de conservación de presión y para la descarga ee 
utiliza nnn esclusa en que la pasta mecánica misma sirve eo—
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mo eeclusa que mantiene el ambiente preeurizado en la cámara 
de trituración.

La invención ae refiere tambiái a una trituradora 
para realizar el mótodo arriba citado y cata trituradora aa 

5. caracteriza principalmente porque el aiateaa de aliaeatacióh
comprende una cámara de alimentación estacionaria que puede 
cerrarae hermáticamente de modo aecueaoial deade la atmósfe­
ra y desde la cámara de trituración respectivamente por obtR 
radares y porque el sistema de descarga ceeprende uadapóai- 

10* to para la pasta mecánica que forma una esclusa de presión
entro la cámara de trituración y la atmósfera.-- -**-* -

A ccntinuaciób ee describirá la inveooiáa con car* 
yor detalle con referencia al plano anexo que ea una viata 
esquemática de una realisacióh de una trituradora see^ la 

19* isŷ atMidn*** — ̂  — — — —

La trituradora ilustrada en el dibujo comprende un 
bastidor 1 y una muela 2 que está montada con susceptibili­
dad de rotación en el bastidor* En ambos lados de la M í a 
hay una cámara 3 de trituración hermÓtlca a la presión* 8t 

20. cada cámara de trituración hay una sapata 5 de presión que
es susceptible de desplazamiento por medio de un cilindro !& 
dráulico 4* Por encima de cada cámara de trituración hay una 
cámara vertical 6 de alimentación para una partida 7 da aad& 
ra que ae ha de alimentar en la cámara de trituración* La q& 

29* mura de alimentación tiene una abertura inferior Q que ccmt-



nica con la cámara de trituración y una abertura superior 9 
que comunica con la atmósfera. Por debajo de la muela el boa 
tidor forma un poso 10 que está dotado de un rebosadero 11 y 
una salida 12* Se alimenta un chorro de agua sobre la muela 
por toberas que no se ilustran. Uha trituradora del tipo dea 
arito arriba es conocida per se y por lo tanto no ae descri­
birá con mayor detalle, la trituradora está dotada además de 
un tubo 13 de alimentación para gas a presión para someter 
las cámaras de trituración a una presión ajustable. - - - -

Segán la invención, las aberturas inferior y supe­
rior de cada oámara de alimentación están selladas hermética 
mente a la presión por medio de obturadores paralelos 14 y 
19 que sen susceptibles de doaplasamionto por cilindros hi­
dráulicos 16. De esta manera la cámara de alimentación y loo 
obturadores forman una esclusa hermética a la presión* La cá. 
mara de alimentación está conectada a la oámara de triturar 
ción a través de un tubo 17 que puede cerrarse o abrirse por 
medio de una válvula 18 y a la atmósfera a través de un tubo 
19 que puede cerrarse o abrirse por medio de una válvula 20.

Segán la invención, la salida 12 de la trituradora 
está conectada a través de un tubo 21 a un depósito 22 oata& 
co a la presión. Dicho tubo 21 está dotado de un rompeasti- 
llas 23 poaicíonado entre la cámara 3 de trituración y una 
válvula 26 de control, en este caso entre la cámara de tritu 
ración y el depósito 22. En el fondo del depósito hay una sa 
lida 24 quo está conectada a un tubo 25 de ealida que puede
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cerrarse y abrirse por medio da una válvula 26. B1 funciona­
miento do la válvula está controlado pop medio do un detec­
tor 27 de diferencias de preaióh que detecta la altura da la 
paata mecánica en al dapdaito.

9. La trituradora funciona como sigue* - ̂  ̂  ^

So presiona una partida da madera por la zapata 5 
da presida contra la muela en la cámara de trituraoida de la 
derecha de la trituradora, se ha llevado una nueva partida 
de madera en la cámara 6 de aliaentaoidh, con lo que el obt̂  

10. radar inferior 14 de la cámara está cerrado hermáticamante a 
la presión y el obturador superior 19 está abierto, la válvR 
la 16 en el tubo que va a la cámara de trituración está ce­
rrada* Lo miaoo reza para la válvula 20 que da a la atmósfe­
ra. ana vez la cámara de alimentación está llena# se cierra 

13. el obturador superior herméticamente a la presión. A conti­
nuación se abre la válvula 18 en el tubo que va a la cámara 
de trituración de modo que la presión en la cámara de alinea 
taciÓB alcanza el mismo nivel que la presión en la cámara de 
trituración, cuando se ha triturado la partida de madera en 

20. la cámara de trituración y se ha desplazado la zapata de pxg,
aión a su posición de recepción, ee abre el obturador infe­
rior 14 de modo que la nueva partida de madera cas dszds la 
cámara de alimentación en la cámara de trituración tal como 
se ilustra en la parte izquierda de la trituradora. A ooáti- 

25. nuaoidn se cierran el obturador inferior 14 y la válvula 18 

y as abre la válvula 20 a la atmósfera, con lo que la prs-



sida en la cámara de alimentación se vuelve atmosférica. Alie 
ra se puede abrir el obturador superior 15 y se puede colo­
car una nueva partida de madera en la cámara de alimentación.

Cuando se alimenta una partida de madera desde la 
cámara de alimentación a la cámara de trituración, aire relg 
tivamente frío fluye también en la cámara de trituración al 
mismo tiempo, la temperatura en la cámara de trituración sug 
le mantenerse por encima de 1000c y por lo tanto el aire frío 
que fluye en la cámara de trituración se dilata y por le tan 
to aumenta la presión en la cámara de trituración. Un exceso 
de aire puede descargarse de la cámara de trituración por ma 
dio de una válvula equilibrador de presión (no ilustrada) 
para mantener la presión en la cámara de trituración a un ai 
vel deseado. También pueden compensarse de esta manera las 
caídas de presión en la cámara de trituración causedâ  por 
fugas mediante el aire presurisade que entra deede la cámara 
de alimentación. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se observa que el sistema arriba descrito de ali­
mentación hace posible alimentar madera en una cámara do tri 
turación en que hay un ambiento presurisade continuamente y 
mantener la deseada sobrepresión en la cámara de trituración 
al mismo tiempo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se recoge la pasta mecánica en el pozo 10 de la tri, 
turadora y forma en el poso una presa de pasta mecánica con 
una consistencia de 0,8-4%. La superficie de la presa está

M O R
QUAUTY
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aproximadamente da 2 a 10 om por encima de la superficie in­
ferior de la muela. La suspensión fluye sobre el rebosadero 
11 y por au propio peao además al rompeaatillaa 23 en que ae 
trituran en troaoa más pequeños loa eventualee astillas, vir̂  

5. taa y troaoa de madera que hayan rebanado el proceao de tri-
turaci&i, para impedir el atascamiento de la válvula 26. Del 
rompeaatillaa la paata mecánica fluye al depósito 22, ctqro 
interior ae mantiene a la miaaa presión que laa cámaras de 
trituraoidn, por sjsoplo de 0,8 a 3$0 bar. Nata presida tie& 

10. de a expulsar la paata mecánica del depdaito a traváa del t¡& 
bo 25 de salida pero la salida de material está controlada 
por la válvula 26 y el deteobr 27 de diferencias de presión 
de modo que la superficie de la pasta mecánica 22a en el de­
pósito aieaprs está a un nivel prefijado por encima ¿e la 

15. lida del depdaito. Bata capa en el depdaito impide que la
presida desaparezca de la cámara de trituraoidn. - - - - - -

3a observa que el eistema de descarga descri to po­
sibilita la descarga de la pasta mecánica de una cámara de 
trituraoidn preeurizada y el mismo tiempo si mantenimiento 

20. de la deaeada sobrepresidn en la cámara de trituraoidn. Con­
juntamente con el sistema de alimentaoidn antee deeerito ee 
poeible obtener una trituradora a presida que funciona con% 
nuamente.

La finalidad dsl dibujo y da la descripción es ánj, 
25. comente de ilustrar la idea inventiva. Bn cuanto a sus deta­

llas, el mátodo y la trituradora para la realización del má-
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todo pueden variar considerablemente dentro del alcance de 
las reivindicaciones.--- ---------------------

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para Espada, sus territorios y plazas de sobera- 

5. nía, las reivindicaciones que siguen. --------------
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1.- Mí todo de trituracidn da madera bajo presida, 
en una trituradora que comprende una cámara (3) de triturm- 
cida llena de gas bajo presida y que alberga unos medios de 

5. trituracida rotativos (2), alimentándose la madera por part&
das en dicha cámara de trituracidn, presionándose la partida 
de madera alimentada contra dichos medios de trituracidn y 
descargándose la pasta mecánica de dicha cámara de tritura 
cidn, caraoterisado porque, para lograr la trituracidn bajo 

10. una presidn continua, se alimentan las partidas (7) ds made­
ra en la cámara de trituracidn (3) llena de gae baje presidn 
a traváa de una cámara (6) de alimentacidn, dotada de medios 
para abrir y cerrar harmáticamente y de forma eacuencial di­
cha cámara de alimentacidn deada dos lados para ponerla en 

13. comunicación y respectivamente fuera de comunicación can la
atmósfera y dicha cámara de trituracidn respectivamente, y 
porque se desoarga la pasta mecánica de la cámara (3) ds txi 
turacidn llana de gas bajo prssidn a traváa ds una esclusa 
(22a) de presidí formada por la pasta mecánica. - - - - - -

20. 2.- Mátodo segdn la reivindicación 1, caraoteri*a<-
do porque se ajusta la presión en la cámara (6) de alimenta­
ción para que se corresponda con la presidn de la cámara (3) 
de trituracidn antes de abrir un paso (8) entre la cámara ds 
alimentación y la cámara de trituración y porque se ajusta 

23. la presidn de la oámara de alimentación para que ee corres­
ponda con la presidn atmoefárica antes de abrir un paso (9)
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entre la cámara de alimentación y la atmósfera. - - - - -

3*- Método según la reivindicación 1 ó 2, caracte­
rizado porque se ajusta el nivel de la pasta mecánica en la 
esclusa (22a) de presión controlando (26) la descarga de la 

5. pasta mecánica desde la esclusa de presión a la atmósfera. -

4.- Método según la reivindicación 3, caracteriza­
do porque la pasta mecánica descargada de la oáaara (3) de 
trituración se somete a una operación de aplastamiento de 
astillas antes de qua se alimente a la atmósfera. - - - -

10. 5.- "METODO DS TRITURACION 3B EADSRA BAJO PREPION".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de once hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de di 
bujes que la ilustra.

MADRID, 6 FBB. 1979 
P.A. M. CCREI& SUHOL

mcm.
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