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La presente invencién se refiere s un procedimiento pa=
ra la fabricacidén de un condensador eléctrico, que consta
de capas 38 13mina de msterial sintético y lémins metalics
bobinsgdas juntas, y que como alimentacidn de corriente pars
S. las léminas metilicass tiene elementos de conexidn bobinados
conjuntamente y comtactadés a las ldminas metélicas.

Los condensadores de éste tipo son conocidos, constan-
do las léminas de material sintético por ejemplo de polisti-
tol y las ldminas metilicas de sluminio. Los elementos de co-
10, nexidn contactados, por ejemplo mediante soldadurs por pun-
tos, garsutizan en verdad una buens sujecidn eléctrica pero
una insuficiente sujecidn mecanica. Da fijacidn mecsunica
de los elementos de conexidn se efectus en estos condensado-
res medianfe las fuerzas de contraccidn del-polistirol, que
15, | se provocan medisnte un tratamiento térmico despuéds del pro-
ceso del bobinado.

Al emplearse liminas de materisl sintético con vslores
de contraccidn bajos, como por ejemplo polipropileno, no se
consigue ya uns fijacidn mecdnica suficiente de 105 elementos
20, de conexién.

El cometido de la invencidn es indicar un procedimiento
rara la fabricacién: de un condensador en el cusl se gsranti-
za una fijscidn mecanica segurs de los elementos de conexidn,

aln al emplearse laminss de material sintético con valores

25, - | - de contraccidn bajos.

El trocedimisnto segin laz inv

;
concdensador de la clase indicada el principio es%td cerascteri-
zado porgue dbobinarse se splica sobre las lininas de mate-

risl sintético y/o las liminss metélices una cantidad exacta-

30, mente dosificsda de un adhesivo, antes que entren los elemen—l
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tos de conexidm en ls bobins.
Las reivindicaciones secundsriss indicen perfeccio-
namientos convenientes de 1z invencidn.,
Las ventajas de la invencién se muestran a base de
un ejemplo de ejecucidn.
La figura 1 muestra el proceso de bobinado sl apli-
carse al adhesivo y
Lg figurs 2 muestrs lss gotass de edhesivo que se
digtribuyen sobre la bobing.

En la figurs 1 se represents cbdmo se fabkica en
condenssdor 1 sobre un mendril bobinsdor 2 de una bobinadora
no representada en el dibujo, bobinindose lahinas de polipro-
pileno 3 y 4 y léminas de sluminio 5 y 6. Les léminss de po-
lipropileno 3,4 sirven como dieléetrico y ias léminas de
aluminiec 5,6 sirven como electrodos, en el condensador l.Como
elementos de conexidn 7,8 sirven por ejemplo slsmbres asplsna-
dos o bien cintas metalicss de cobre estafiado por ejemplo.

Un poco sntes de que los elementos de conexidén 7,
8 entren en la bobina, se ejerce mediante dispositivos 9,10
un chogue de sire comprimido sobre las liminas de polipropi-
leno 3,4, con lq cuzl las léminas 2,4 se gbomban un poco y

se presionan contra dispositivos dosificsdores 11,12, los
cuales entregan ‘en cada csso ung gota 13,14 de un sdhesivo,

vor ejemplo una resing epoxi; a las ldminss 3,4,

La figura 2 muestrs el momento en que las gotas de
adhesivo 13,14 llegan s la entrads de la bobina y condiciona-
do por la traccidn de éste permsenecen como cufis en la entrs-—
da de lsa misma,‘hasta que los elementos de conexién 7,8 rom-

Pen esta cufia y con ello distribuyen sobre si misuwos la resi=-

jst- 1
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Ls invencidn termite fijsr mecdnicsmente en el condesa-
dor 1, de un modo seguro y con bajo coste, los élementos de
conexién 7,8 médiante incorporacién correcta del adhesivo 13,
14, sin interrupcidn del proceso del bobinado.

41 determinarse, ls resistencis a la extraccidn de
los elementos de conexidn 7,8, los cusles se bobinaron como
cintas con ks dimensiones O,Q-Fm x 0,8 mm. en .condensadores
con laminas de polipropileno y aluminio con datos nominsles
63 V/6800 pF, dieron coﬁo resultado en los elementos de cone-
xién 7,8 fijedos con resina de epoxi seglin la invencidn, un
valor de ni_zo%, 7 por el contrario la resistencia 3 la ex-
traccidn de elementos de conexidén 7,8 que se fijsron solo
mediante iuerzai de contraccidn del polipropileno, supuso
Gnicamente 6 N: '25%.

Dedo que los vslorex limite para la resistencia a ls
extraccidn segin el proyecto para DIN 41380 hoja 4, debe su-
poner en los citados condensadores 10 N, los condenssdores

segin la invencidn cumplen asi pués ésta norms de modo exce-

lente.

Descrita suficientemente la naturalezs del invento,asi

como ls maners de reslizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones gnteriormente indicadas son sus
ceptibles de modificaciones de detalle en cusnto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACICNES

1.~ Procedimiento pera fabricar un condensador eléc—
trico, del tipo que consta de capss de lémina de materisl sin
tético y lémina metédlica bobinades juntss y que como slimen-
tacidn de corriente pera las léminas metélices presents ele-
mentos de conexidén bobinados conjuntamente y contactados
s las l3minas metdlicas, caracterizado porque al bobinsrse
se aplica sobre las léminas de material sintético y/o las
léminas métleicas, uns cantidad exactsmente dosificada de
un adhesivo, un poco gntes de que los elementos de conexién
entre en la bobina.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,csracte~
rizado porgue el adhesivo se gplica sobre las liminss de ma~-
terisl sintético.

3.~ Procedimiento seglin la reivindicsciones 1 6 2,
caracterizado porque ls splicacién del sdhesivo se resliza
mediante un choque de aire comprimido, medisnte el cudl las
léminas se presionsn contras dispositivos dosificadores que enl
tregan el adhesivo.

4.5 Frocedimiento segln una o variss de las reivindi-
caciores 1 8 3, caracterizado por el empleo de un adhesivo
de resina epoxi.

5.= Procediniento psrs fabricer un condenssdor eléc~
trico, tal y como queds sustasnciglmente descrito en la pre=~

sente lMemoris en los dibujos adjuntos,
b} dJ J i
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Esta Memoria consta de cinco hojss, escritas a méquina

POT una So0la cara.
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