
AU M M EN O DE MDUSHHA Y EMERGÍA
Registro de la Propiedad industria!

O  E S

ESPAÑA

O
o
o

4 / ^
O  A l

Conocdtdo e! Registro do acuerdo 
con ioT dry,s que Agurni en ta pre.

^ o* con-' do de <a Momoda aguata.

PATENTE DE !NVENC!0N

FECHA DE PAEEENTACION

-5PB.1379

4^77^  y  ̂

@  eeiewü*et!.
^  MCW*

P 28 04 974.3 6 de febrero de 1.973 R. Federal Alemana

O ^ ) e t - A S t r t C A C ;o n  i w T t . N * e m w * L

^  O  t <̂*"
<9^ E) FATENTE BE !-A QUE EE 0'V!S*DNAH!A

U T 1H C E SE  CO M O  P R !M E R A  PAGANA O S LA M BM CRíA



" 1 "

5.

1 0.

15.

25.'

30.

La presente invención se refiere a un procedimiento pa­
ra la fabricación de un condensador eléctrico, ctue consta 

de cgpas dé lámina de material sintético y lámina metálica 
bobinadas juntas, y que como alimentación de corriente para 

las láminas metálicas tiene elementos de conexión bobinados 
conjuntamente y contactados a las láminas metálicas.

Los condensadores de éste tipo son conocidos, constan­
do las láminas de material sintético por ejemplo de polisti- 
tol y las láminas metálicas de aluminio. Los elementos de co­

nexión contactados, por ejemplo mediante soldadura por pun­
tos, garantizan en verdad una buena sujeción eléctrica pero 
una insuficiente sujeción mecánica. La fijación mecánica 
de los elementos de conexión se efectúa en estos condensado­
res mediante las fuerzas de contracción del polistirol, que 
se provocan mediante un tratamiento térmico después del pro­
ceso del bobinado.

Al emplearse láminas de material sintético con valores 
de contracción bajos, como por ejemplo polipropileno, no se 
consigue ya una fijación mecánica suficiente de los elementos 
de conexión.

El cometido de la invención es indicar un procedimiento 

para la fabricación- de un condensador en el cual se garanti­
za una fijación mecánica segura de los elementos de conexión, 
aún al emplearse laminas de material sintético con valores 

de contracción bajos.
V! TT'nr'r'H'Smion'hn cían-ñu T.g invención pera fabricar un ! 

condensador de la clase indicada al principio está caracteri-j 
zado porque aLbobinarse se aplica sobre las laminas de mate­
rial sintético y/o las láminas metálicas una cantidad exacta­
mente dosificada de un adhesivo, hntes que entren los elemen-
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tos de conexión en la bobina.
Las reivindicaciones secundarias indican perfeccio­

namientos convenientes de la invención.
Les ventajas de la invención se muestran a base de 

un ejemplo de ejecución.
La figura 1 muestra el proceso de bobinado al apli­

carse al adhesivo y
La figura 2 muestra las gotas de adhesivo que se 

distribuyen sobre la bobina.
En la figura 1 se representa cómo se fabrica en 

condensador 1 sobre un mandril bobinador 2 de una bobinadora 
no representada en el dibujo, bobinándose laminas de polipro­
pileno 3 y 4 y láminas de aluminio 5 y 6. Las láminas de po­
lipropileno 3,4 sirven como dieléctrico y las láminas de 
aluminio 5*6 sirven como electrodos, en el condensador l.Como 
elementos de conexión 7,8 sirven por ejemplo alambres aplana­
dos o bien cintas metálicas de cobre eát&ñado por ejemplo.

Un poco antes de que los elementos de conexión 7,
8 entren en la bobina, se ejerce mediante dispositivos 9,10 
un choque de aire comprimido sobre las láminas de polipropi­
leno 3,4, con lo cual las láminas 3,4 se abomban un poco y 

se presionan contra dispositivos dosificadores 11,12, los 

cuales entregan-en cada caso una gota'13,14 de un adhesivo, 

por ejemplo una resina epoxi^ a las láminas 3,4.

La figura 2 muestra el momento en que las gotas de 
adhesivo 13,14 llegan a la entrada de la bobina y condiciona­
do por la tracción de ésta permanecen como cuña en la entra­
da de la misma, hasta que los elementos de conexión 7,8 rom­
pen esta cuña y con ello distribuyen sobre sí mismos la resi­
na
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La invención permite fijar mecánicamente en el condesa- 
dor 1, de un modo seguro y con bajo coste, los elementos de

conexión 7)3 mediante incorporación correcta del adhesivo 13) 
14-, sin interrupción del proceso del bobinado.

Al determinarse, la resistencia a la extracción de 
los elementos de conexión 7)3, los cuales se bobinaron como 
cintas con Tas dimensiones 0,4 ̂ um x 0,8 mm. en condensadores 
con láminas de polipropileno y aluminio con datos nominales 
63 V/6800 pF, dieron como resultado en los elementos de cone­

xión 7)3 fijados con resina de epoxi según la invención, un 
valor de 20%, y por el contrario la resistencia a la ex­
tracción de elementos de conexión 7)3 que se fijaron solo 
mediante fuerzas de contracción del polipropileno, supuso 
únicamente 6 N_ 25%.

Dado que los valores*, limite para la resistencia a la 
extracción según el proyecto para DIN 41380 hoja 4, debe su- ! 

poner en los citados condensadores 10 N, los condensadores 
según la invención cumplen asi pues ésta norma de modo exce­
lente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse ! 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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1. - Procedimiento para fabricar un condensador eléc­

trico, del tipo que consta de capas de lámina de material sin 
tético y lámina metálica bobinadas juntas y que como alimen­
tación de corriente para las láminas metálicas presenta ele­
mentos de conexión bobinados conjuntamente y contactados
a las láminas metálicas, caracterizado porque al bobinarse 
se aplica sobre las láminas de material sintético y/o las 
láminas métleicas, una cantidad exactamente dosificada de 
un adhesivo, un poco antes de que los elementos de conexión 

entre en la bobina.
2. - Procedimiento según la reivindicación 1,caracte­

rizado porque el adhesivo se aplica sobre las láminas de ma­

terial sintético.
3. ** Procedimiento según la reivindicaciones 1 ó 2, 

caracterizado porque la aplicación del adhesivo se realiza 
mediante un choque de aire comprimido, mediante el cuál las 

láminas se presionan contra dispositivos dosificadores que en 

tregan el adhesivo.

4. ? Procedimiento según una o varias de las reivindi­

caciones 1 a 3, caracterizado por el' empleo de un adhesivo

de resina epoxi.
5. - Procedimiento pars fabricar un condensador eléc­

trico, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre­
sente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de cinco hojas, escritas a máquina 
por una sola cara.
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