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La presente Patente de Invencidn consiste conforme indice
S eramelado en un YPROCEDIMIENTO AUPOMATIZADO PARA LA FA-
BRICACION Y ENFUNDADO DE HMECHAS PARA PIROTBCNIA™,

En ia actualiidad tvdos los fabricuntes de mechas para pi-
rotecnin, las venlan realizando de unae forme totaluenie ar-
tesanuli, no siende awionatlizado su procedimientio por teners
immunersbles intonvenientes dado las carseterfsticvas del moe
terial con gue se debe de tr&bajat. Ello comporis que 1a Iz
bricacidn de eshtnus imechss resulis sumesmente costosu ¥y 1ebo~
riosa, con 1o cuxl se traduce indudasbiemsute en un coste
sunementa slavado en este tipo de articulos.

By lu sotuslidad le fubricecidn de estas mechas se viee
ne realizando medienie el trenzade de varios hilos hagin
conformsy la mecha propismente dicha, haciéndola pasar pos-
teriormente por wia mezcladora, en la cusl ge enoueni:ran'"
loz ingredientes neccsarios pare auxiliay le combustidn
vdpida de esta mecha, Dado que la mescela es liguide se ha-
ce indispensable que se proceds pesierioruente ui secado de
las mencionadas mechas. _

En 1a actualided ze rezlizm:este secado mediante el ten~
dido de egtas mechas, siendo secadas solamente por el medio
ambiente, ellc couporiz que tzl operacién sez muy lentz, a
la vez ds que tengan que preveerse grandes zonas para colo-
car todas eshag mechas ya revestidas con su baflo oorrespon-
diente,

Esto es en potencia un gran peligro pars los fabricsne
tes de este tipo &e mechas, yz que, evidentemenie se encon-
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trapen en exposicién ua gren ndmero de metros de tales me-
chag, con 10 oual en el caso de producirse un accidente
fortufto podrfen llegarse todes ellas & incendiarse con el
consiguiente peligro que ello entrafiaris,

Con el procedimiento preconizado se subdenan todos estos
inconvanientes o la vez de sutomatigay totalmente la fabri-
cacién de sstns mechasy es decir, se parte con las bobinas
de hilo del tipo de material utilissdo pars estes mchas,
siendo los hilos de estas bobinas esnalisedos haete unos
taladros, & traves de los cuales passren todos ellos al ine
terior de una bobina mezcladora, en la cusl se encontrard
coloczado en mu mtnriér 1z megols de los componentes qui
guxiliardn al encendido rdpido d¢ la mecha,

A su vezs en ¢l mismo momento an que se vaye mprognan&o
lom hilos que conformersn 2 la mecha del materdial {nflwme-
ble, se producird la torsién de los hilos procedentes de
lag bobinas correspondientes, consiguidndose el retorciéo
de todos elios formendo la mecha propiamente dicha,

Dado que el rctoroido gs profuce en el interior de la
mezoladore se consigue que la impregnacidn de o:da uno de
sstos hilos sea mucho mas perfecta que en los medios tra-
dicionaless ello se consigue porque la base de este mezcla-
dora, s de configurecién sensibdlemente oilfndricn y presen-
%z una seris de taladros, tantos de e¢llos como mechas ke
quieren manufacturay simlteneamente,

1a base de esta mescladora me le imprime un giro sumo.
mente rdpido con lo ocual se producird la torsidn de los hilos
exigtentes en el interior de la mesoladors, ya que a la se-



10

15

20

25

4

lida de ésta, se le ha previste una pieza soporte, que es
innévil respecto o la mezcladora, asi como, & la basge de
édsta. E1 movimiente de 1la base de lz mezcladors es indepen-
diente al del depdsito cilindrico de la mezcledora en si,
ya que no es necesarioc, que éste tenga un nimero de revolu~
ciones tan alto como el de su base,

Egta pieze soporte situada a la sslida de le mezcladors,
presente 1 dispositive graclias al cuzl, se consigue quitar
el excedente del material depositado sobre la mecha, en el
interior de esta mezcladora.' con lo cual se consigue, que
la mecha una vesz ya impregnéda tenge une conformacién per-
fecta, y no presente rugosidad algunsa.

A la galida de la mezecladora se hace pesar dsta mecha y=
impregnada al interior de un habitdeulo totalmente cerrado,
en el cuzl se le introducird calor con une temperatura con-
troleda, siendo la =alida de este zire caliente, canalizado
2 traves de unz conduccién 2 modo de chimenes,

El calor que me le introduce o este habitdculo que serd
en si el horno de mecado, se realizard a travéds de une se-
rie de resistenciss o rediadores de ague caliente, en los
cuales se le ha adaptado un convencional electroventilador
por lo cuzl el generador de cazlor se encuentrz situado en una
zona exterior al horno de secado en si.

Evidentemente se puede grodusr de uns forme totalmente per-
fectz la ‘temperatura necesaris que debe de existir en el in-
terior de este horno de secado, eato es sumamente importante,
dado el tipe de material que se ha de secsy, por ser dste
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sumensnte inflamable, Por tal motivo la temperetura exis-
tente en el interior de eate horno es relativamente baja,
siendo la csntidad de sire caliente que circulerd por el
interior de éste, mmamente elevads,

e mechz uns ves que selga del interior del hormo de
secado serd conducida y spoyads a traves de uns serie de
rodille de giro libre, con la finalidad de que esta mechs
no tome un pandec muy grande, habiéndose dotedo en la zo-
ne inferior ée estor rodillos, conductores de la mecha,
una serie de soportes de bobinas de pepel, papel que serd
el encargado de proteger s la mecha ya secada, .

Este soporte esta conformado por un chasis constituldo
con perfiles calibrados, los cuales possen uns serie de hen-
diduras en las gue se le colocan unos rodillos que lleve-
ran el papel en bobinas, pudidndocser el tipo de pspel de
estas bobinas, el adecuado segin las caracteristicas de la
mecha & recubrir,

El recubrimiento se ofectuard a traves de dom capas da
pepel, paras cada unz de las mechas que salen del horno de
seczdo, Pera conseguir tel recubrimiento se le hacen pasar
dos tiras de pupel por la zoms inferior de cada mecha, sien
do en este momento en ¢l que tembien se l¢ podrd efectuar en
este pupel uma serie de taladros para que #¢ les puede adep
tar posteriorments truenoe pars hacer tracas, efectudndose
la inseccidn de aestos truenos de¢ forma manual pero no asi
los taladros reslisedos en la cinta de pepel.

Estos teladros se realizarsm mediente un piston neumdti-
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co que actuard como prensa, habidndosele previsto previa-
mente la colocacién de wme matriz debajo del papel a tala-
drar.

Evidentemente tal mecanismo =e podrd colocar opcional-
mente y de acuerdo a las necesidades en una o varias de
las meches que se iran fabricando de acuerdo con el proce-~
so preconizedo..

Una vez taladrado el papel se procede al conformado. del
tube de estas tiras de papel, parz ello se procede en pri-
mey lugay & haceyr pasar estas tiras de pepel por sendos
dispositivos edecusdog, encargades de engomar cada unz &e
las tiras de papel por une de sus lados, tanto su zona in-
ferior como superior. Este engomafo se produce automética~
mente, ya que se ha previsto la existencis de unos depdai~-
tos de cold, los cuales se encuentran a2 wne determinadas pre-
eién, siendo conducida esta cola 2l dispositivo encolador
situado sobre la propiz médquine, siendo reguladzs la canki-
d=d de cola, por unz simple védlvula, ,

Unz vez engomadas laes tiros de papel se las hazcen pasar
a traves de un taladre sensiblemente oircular, dade que la
mecha se encuentra depositada encima de cada uns de las ti-
r<g de papel, queda pricticaments recutierts; siendo condu-
cido oste papel previzmente conformaedo hasta una ufia de cig
rre, la ousl presionz hacia la zona inferior la zone del
papel gue se encuentra engoﬁada, yroduciéndose asf, ye la
unidén de los dos extremos de las tiras de papel, siendo re-
forzada esta mccidn por hacerla pasar 2 traves de wn muelle

cuyo didmetro interior depende del tubo que se quiere fabri-
car,
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Todns estoy tiras son arrastradas medimts dos ruedas
situades en wme forma smeidbleomente tangenclal, sstando
oads una de éstan previstas de une serie de retenwores gue
sotuardn presionsndo » cade uno de los tubow de papel cop
formados, low cusles llevaren en su interior e la mecha
ye memaufaotureds, siendo conducida dltimomente esta mew
cha enfundads & un plegndor, en ol cual pe iran srrollm.
do extas mechas siends cortedass cutomdticemente = longitu-
des preestadlacides, T

Otrow detalles y curacteristioas dellacaotiaal Patente
pe irdn poniendo de manifiesto am el transourwo de le &op
ceripoidn que a conbtinunoién se 44, en que se hros referen.
ois & los dibujom que & este Memoris se nceapafia en 1la gue,
ds maneys un fauto esguemdtica, ne vepresenton los dedss
1les preferides de la Patente, Estox detalles we dfn s $f-
tulo de sjemple, haciendo refarencia s un caso posible d¢
reslisscidn prdotics, pero ls Patente no queds limitedn
sxaotamante & los detelles que &llf se exponeng poy tsnto
sata desoripoidn dobe mer oonsidersds desds un punic de
vista ilustrativo y ein limiteciones de ninguus slass,

Ta figure a2 1 es une vista esquenftics ds todo el pro-
ceso productive, objete d¢ ls presenis Patente,

Loafiguras ndmeros 2,3,4,5 ¥ 6 sc sendos detzllen del
proceso de doblado da las tiras de papel y enfundaldo de
1s mecha, .

Ta figura né 7 es una vista en pevspective en la que
se pusde obasrvar frontsinente la mexocladors,

La figura nt B se un detnlle del meomismo que servird
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pers quitar el excedente de materisl auxiliader de la com-
bustidn rdpids depdeitado sobre la mecha en el interior de
le mezecladera,

La figurs n? 9 es un detalle de la operacidén de troque~
laje de las tirss de papel.

4 continuacidn se pasa a describir el procesc preconizs-
do de smcuerdo con esta invencidn,

Se inicia esta operacién con el trenzado de varios hiloes
gue serén los que conformsrfn lo meche en si, Para realizer
el trensado de estos hilos ee ha previsto ia coloczeién de
un soporte, en el cusl se situeran una merie de bobinak,
eatendo el mimero de estas bobinezs en funcidén 2l ndmero de
hilos que se quiera conformar en cada una de las mechas,
asi como el nmimero de mechas a realizer simultenesmente,

En la figura n? 1 se observa que en este c2s0 se ha pre-
visto 1z colocacidn de tres bobinas (10) para cads una e
las mechas que se quiera reanlizar simultaneamente, Cada vio
de lom hilos (11) de estzs tres bobinas (10) sersn conduci-
dos hasta la base {12) de la mezcladora (15), en este cmso
se puede obmerver qua existen cinco grupos de tres bobinas,
y por tanto deberan existir en la base (12) cince taladros
con la finalided de que pasen los correspondientes hilos,
procedentes de lea bobinas (10); reslizandose consecuente-
mente ¥y simultanesmente einco mecheas,

Como puede comprenderse el nidmero de mechas a reslizar
simeltendemente tan sole esta en funcién al ndmero de tala-

dros {13) que se haysn realizade en 1o base (12) de la mez~
cladora,
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Con el fin ds simplificer la: desoripcidn de este procedi-
miento nos vamos 8 limitar en esta descripcién tan solo al
procesc de fabricrcién de una sola mechs, pero en los casos
en que exista piezas fundementales en las cuales, deds-su cong
$itucidn permite el realizar mas de una mecha simultaneamente
ge hard eapecisl mencidn a ellas,

8¢ observa gque esta figura nf 1 que los hilos (11) me loa
hacen paenr a traves del talsdro (13) ubiczdo en 1a base (12),
siendo conducidos estos hilos hasta la piesa soporte (!éi; La
base (12) eatd dotnds de m movimiento de giro eumamente ré-
pido en tmnto que la pleza soporte (14) es totelmente inmé-
vily gl estar dotade este pieza (14) de unos teladros 0uio~
ndmero: estard en funcidn al ndmoro de mechas gque se quiera
utilizar en este caso cinco, ¥y al passr los hilos (11) = trg
ves de sus corrsampondisntes taladros, se conseuird que an
el interior de¢ le mescladora (15) me retuerzan estos hilee
(11) formendo un'tr&ngado svmamente perfecto que serd ¢l que
conformard a 1la mech: (17) propismente dicha,

1a mezolsdorr (15) presemts una configuracién wemsidlemen~
te cilfndricn hueca, habidndose colocado en el interior de
este depdsito cilfndrico {15), los componentes necesarios en
sus proporciones sdecusdas para conseguir el impregnado de
los hiles (11).

Evidontemente oate depdsito {15) tembién se le ha dotado
de un movimiento de giro, siendo las revoluciones gue adopta=
ré este depdaito (15) inferlor sl de su beme (12), ya que no
o2 necesnric gue el producto exiatente interior del depdsito
ges agitado tan viclentasmente como i estuviera ravolucionaw
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do conjuntamente con la base (12),

Evidentemente 8l retorcerse los hiles (11) en el inte-
rior del depdsito (15) y estar dotado de la sustancia que
provocard la combustidn rdpida de la mecha, se consigue gque
toda ella guede mas uniformemente impregnada, obteniéndose
wos resultzdos sumamente satlsfactorioce y con cslidades
sumemente superiores a los existentes en la actuslidsd,

En la pleze soporte (14) se le he solidarizado {ver £i-
gura 19 8) unz pieza cilIndrica (16), la cual estd encasta-
da en la piezz soporte (14), estando doteda esiz pieza (16)
de un taladro central 2 traves dsl cual pagard le mecha y2
conformada, siendo cenalizade dicha mecha hasta el rodillo
(18) detado igualmente de un taladro cuyo difmetro estard
en funeidn al difmetro exterior de 1z mecha (17).

Este rodillo (18) estd dotado de un movimiento de giro,
mediante un sistemz coavencionsl ¥y en su caso a ftraves de
la correaz (19); con ello se consigue que este mechz {17}
ge eliminen las rugosidades formados como consecuencia del
impregnade de lu meche con lag sustencizs suxiliszres de la
combuatidn,

La mechz (17) wea vez salida de la meszcladora (15) serd
eenalizads hastz un kabitdcule que merd propiamente dicho
el horno de secado, ya= gue la mezela existente en el inte-
rior de la memcladera (15), queda himedecida, El horne de
secado (20) estd dotede de una serie de rodillos (21) cuys
dnica finelided es 1z de acompafiar a la mecha (17) por el
interior da 41, '



10

15

25

t1a

El horno (20) en su zonz mas préxima = la mezcladors
(15), e ha previsto ia entrads de oalor efectudndose la
generacidn del celor s traves de unos medios convenciona-
les tales como radiadoras de agus o resistenciss eldotri-
cas, estendo el elemento generador de aaloy ubicmdo fuera
de este horno (20), siendo impulsado aire cnliente al in-
terior del horno de secefo {20) & traves de un convencio-
nol oléctreventiiadoer, ..

La s0lids del aire caliente que se h2brZ humedscidv por
pasar por el interior del horno de mecado, ean el cual se
ublearon lvs mechzs (17) humedecidzs en 12 mezeladora {1%),
saldré a2l exterior, a traves de una cijimenea (22), Como
puede comprenderss con la existemciz ds lom medios calefsgo-
toree tales como regisienciss o radizdores de calor y dado
que el caler profucido por estos alementos, e impulsedo
al interior 8sl horno, se podrd gredusr 33 uns forme sums.
nenve periscta la {emperctura de mu interior.

Dade el tipo del meoterial a secer dede compranderce
que la importencie papra consepuvir ¢l secndo de estas new
chas ne es cl de obtener una temperatura sumamente slavi-
da en el interior de esie horno, sind ¢l conseguir un cmu-
dal importunis de aire gue pase s traves de este horno, de-
bidndose sigifioar que los dimenciones de este hormo, tan
to de longitnd como de sltura ho de ester en Huneidn 2 1z
oemtidnd de calor que pasard a travds de él, parz conse-
guir que las mechas (17) cuendo salgen sl exterlor ds €1,

egtén totzluente secadrns,
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Les mechas (17) 2 la salida del horno de secado, son con
ducidas por una serfe de gufas, zona en la cual se coloca~-
ran las mechas (17) gsobre dos tiras de papel procedentes de
gsenflos rollos ubicados en sué correspondientes soportes rea
lizados para tal efecto, passendo seguidamente le mecha (17)
por la perte superior de la gufa (25), separsndo de esta
forma, ia mecha-de la cinte de papel (26) pasando entonces
hasta una nueva gufa (ver figura n? 3), en la cual se le
ha adaptado un elemento (27) encargade de eugomar la zona
tante superior como inferior de las tiras de papel (26)t

Ia alimentscidn de este elemento (27) engomador se yru-
duce automAticsmente ya que este elemento estd cenexionade
en unos depésitos no representados, los cusales se encueniran
llenos de cola, eptando sometidos & una determineda presién,
siendo conducida estz cola 2l dispositive encolsdor (27}
por la accién de esta presién, regulandose el caudal de la
cola por sendazs convencionélaa vélvulasg produciéndose ael
1z alimentacién de la cola de un2 forma continua y unifor-
me. .

Una vez la cinta de papel haya pssado a traves del dis-
positivo encolador llegard hasta otro soporte (ver figurs
ne4), en el oual presents un teladro circuler en el que
ge le ha adsptado la pieza (28), gracias a la cual ya que
egtd pituade 2 una pequefin distencie de este taladro (29)
gl pesar los laterales de tiras de papel (26) entre la pie-
za 28 y el taladro(29), obliga a que la mencionads tira de
papel (26) adopte una configuracidn sensiblemente cilfndrice,
con lo cual se consigue un previo conformado de este papel
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(26), facilitandose de egts forme la introduccidén del pa-
pel en la piesza conformadora (30) (ver figura n? 5) la
cual presenta wun taladro cilfndrico, obligendo de esta fore
ms gue la ecinta de papel (26) pass a traves de este tals-
dro formendo wn cilindro y= perfecto, siendo auxilisda le
conformacifn de este cilindro ye que pasard segufdamente
a traves de otra pieza conformadora (31), la cual setf
dotads igualmentes de un taladro cilfndrice, & traves del
cusl pasard a la cinta de papel (26), existiendo en una
posicién muy cercana de este Gltimo taladro la ufia confop
madora {32) cuya finalidsd es 1a de presioner la zena en
12 cual estd himedecida por ia coloczoién de la cola rea-
lizado por el elemento encolsdor {27), reyresentado en lx
figurz ne 3,

Evidentemente y dado que la mecha (17) ma encuentra en
la gona central de las tiras de papel (26) al ser esta ti-
ra de pepel conformada cilfndricamente 1s mecha (17) qﬁoda
situada eniel interior de eate cilfndro de papel, el cual
queda perfectamente unido, dado que ha esta cinta se le he
engomado y presionsdo medisnte la ufin conformedora (32),

Oon el fin de asuxiliar y sumentay el perfodo de tiempo
de unidn de los dos extremos de la cinte de papel (26) se
le hace pasar por el interior de un resorte (33), cuyo d4if
metro interior ogtard en funcidn al didmetro que debs adop=-
tar ls mecha recubierta con las tiras de papel (26),

Todas ¥y cada wne de estas mechas, asf como las corras~
pondientes ointas de papel, son arrastradas conjuntemente
por la existencia de dos ruedas (34) y (35) sccionads me-
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disnte un sistema convencional,

Eates ruedas presentan una serie de protuberaneiss ci-
1fndricas, en las cuales =& les ublean unos retensores (368
que sctusn por la acaidn ds sendos resortes ubicados en el
igterior de las mencionadas protuberancias,

Dado que estas dos vuedas giran on sen%idos opuestos y
loas rotensores estan situades tongeneislmente merfén los que
en 3¥, ivdn pr'esionando de ws forma suave y continus s la
maecha ya recublerta por las tiras de papel, con lo cusl se
producird gu arrastre 2 lo largo de todo este procedimiento.

Finslmente 1la mecha ya conformada y vecubierta paserd a
wn convencionnl plegador (37)s estando dotado este plegador
de medios convencionales de medicién y zsf como de cortado,
con o cual con lo cusl se podrén reelizar de forma awtomd-
ticanente rollos de mechsas yecubiertas a dimensiones previe-

- nenite eptablecidas,

Debe hacerane inecapié gque en numerosas ocasiones son nece-
sarias conseguir mechas que esten dotadas su recubrimientoe
de papel, e una merfe de taladrom cuye finalided serd l=
de gue se le puedan insertar wna serie de truenocs.

Para conseguir la conformacidn de estom taladros se pue~
de intercnlaor ontes de lleger = la posicidn representada en
la figura n? 2, un pisfion neumdtico que actuaré como prensa,
habidndose previsto provimmente lz colocaeidn de wna matriz
debajo del papel a cortar, ello se puede comprobar con toda
exactitud en la figura n? 9, en la que se ha representzdo
t21 disposicidn, Debe tanerse en cuenta que para conseguir
el taladro del papel sin deteriorzr o la mecha (17), debe
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preveerse la exiatencia de un separador (40) con el fin de
gue esta mecha (17) sez desplagads ligeramente & una sons
que no puede afectar el taladro producide por el piston
neundtico,

Se comprenderd, despues de observados los dibujos ¥ la
explicacidn que hemom efectusdo de ellos, que la Patente que
motiva la presente Memorie proporciona wna conetruccidén
sencilla y efectiva que puedo ser llevada & la prdetica
con grag facilidad, constituyends, sin duds alguna, un re-
sultado indugtrial,

Se hoce constayr, o los efectos oportunom, que en el ob-
jeto que constituye la presente Patente podrdn introducir
pe todes aguellas variaciones y modificaciones de detells
que las circunstamoias y la préctioa pudiersn sconsejar,
siempre y ousndo con les variantes gque se introdusgocsn, no
se alterse o modifique la essncia de la Patents, que queda
resunids en lss siguientes reivindicaciones, :
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REIVINDICACIONES

18 . "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACICN
Y ENPUKDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIA", caracterizado
por inicisree el procedimiento mediante la colocacidn de
wna serie de bobinas (10) de hilo, sobrs un soporte efec~
tuado paraz tal efecto, estendo el ndmero de bobinzs en
funcidn 21 ndmerc de hilos de que ha de estar compueste
cads mecha multiplicado por el ndmero de éstes que se
quiera reslisar simultaneamente. '

28 ~ YPROOEDIMIBNTO AUTOMATIZADO PARA LA PABRICACION

'Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIA®, segdn la enterior

reivindicecidn capacterizado porque cada grupo de hiloes
que conformeran a una mecha, son conducides e introduci-
das en el taladwo (13) de la base {12) de la mezcladora
{(15), bose que estd doteds de tantos taladres (13) cemo
dé mechas que se quieren realizar simultenemmente, siendo
estos grupos de hilos conducidos posteriormente haste la
pieza soporte (14), con lo cusl sl estar dotada la base
(12) de un movimiento de zire muy répido y la pieza so-
porte (14) ser inmévil se conseguird que con el aveance
de los hilos por el interior da la mezcladorz (15) se re-
tucrgan formando un trenzedo perfecto.

38 -~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA LA PABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIA®, sogin las snterio-
res reivindicaciones caracterizado porque en ol avance de
los hilos por el interior de la megeladora (15), a la vez
de retorcerse, se impregnord de la mezela liculda de los
componeﬁtea necesarios para conseguir la combustién répi-
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da de¢ la meche por estar éstos compuestos ubiocados en el
interior de esta mezcladore (15), la cusl estf a su ves
dotada de un movimientc de giro mas lento que el de giro
de su basme, '

4% -~ “PROCEDINIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECKIAY, segin las snterioc-
res reivindicaciones caracterizado porque en la piesa so-
porte (14) se le han solidarisadc en cada umo de los tola-
dros de salide de las mechas, sendas piezas cilfndricas
(16) dotadas de sendos taladros centrales = traves de los
cuales paseran las correspondientes mechas, siendo cefsli-
gadas dichas meches ya conformsdas hasta los rodillos (18),
los cuales estan dotados igualmente de un talsdro cuyo dif
netre interior estard en funcién al didmetyo exterior dc la
mecha (17), oon lo eusl al girer este rodillo (18) a traves
de uma convencional corres, eliminsndose aaf las rugbuidan
des formadss como consecuencis del impregnsdo ds la mecha
con las sustancias suxilisdoras de la combustién,

58 . "PROCEDINIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFURDADO -JB MECHAS PARA PIROTBCNIA“; segin las anterio-
res reivindicaciones caracterizsdo porque la mecha uns
ves salida de 1la mescledora y por tento humedecida serd
introducida sl horno de secmdo (20), el cual estd dotado
de una serie de¢ rodillos (21) sobre los cusles discurre
las mechas (17). Estando la entrsda de calor situada en
la zona mas préxime 8 la mesclsdora, en tento que en la
mag slejade estd la salida de gases, suxilidndose la en~
trada de calor por wn electroventilsdor y reguldndose la
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temperatura interior por convencionales dispositivos de
control que actuaran sobre el generador de calor, que eg
réd un rediador de calor o bien resistencias eléctricas,
68 « "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFUNDA:DO DE MECHAS PARA PIROTECNIA®, segin las snte-
riores reivindicaciones caracterizade porque al salir
las mechas del horno ye secas, pasan 2 traves de una se-

rie de guias, zona en la oual me colocarsn cada una de

las mechas sobre dos tiras continuass, superpuestzg tie Pa-
pel que pasarsn por un elemento (27) encargado de engomar
las respectives zonas laterales superiores e inferiores.

78 - "PROCEDIMIBNTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENPUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIA", segin la G2 rei-
vindicscién carscterizado porque la alimentacién del ele~
mento engomador se realiza a traves de sendos depdsitos
contenclorses de cola, sometidas a presidn que esten co-
nexionados a sus respectivos elementos engomadores 2 tra-
ves de gendas conducciones, reguiéndose la cantidad de co-
le a suministrar e traves de una convencional védlvula,

88 -~ "PROCEDIMIENTO AUTQNATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTEONIA", segsin las anterio-
res reivindicaciones caracterizado porque una vez engbna-
dae las tirzs de papel, serin conducidss hagts otro sopor-
te dotede de un tzladro circular, en el que se le ha adap-
tado 12 pieza (28), 12 cusl 2l estar situada en une posi-
cién ligeramente tzmgencial y hacer pasar el par de tires

"~ de papel por el espacio existents entre el taladro y la

pieza (28), obligard que las mencionzdag tires de papel
se deformen zdoptando un configurscidn sensiblemente ci-~
lfndrica.
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9% «~ "PROCEDINIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFUNDADO DR MECHAS PARA PIROTECNIA®, segdn las snte-
riores reivindicaciones caracterizado porque una ves de-
formadas las tiras de papel, pasard por el taledro resli-
sado en la plese conformadora (30) consiguiéndose con ello
ls conformacidn cilfndrica de las tiras de papel pasando
posteriornente 2 otra piess conformedora, dotade asimin-
mo de un taladro circular preveyendose a una pequefis dis-
tencia de éste 1a existencia de la ufie conformadore (32) ,
la cual presionard sobre lz sonz humedecida por la cols,

108 ~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA IA FABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTEBONIAM, megtn lss anterio-
fes reivindicsciones caracterizado porque posteriormente el
ger presionadans los tiras de papel por la ufia conformadora
se introducird el ¢ilfndro de papel que recubre z lo me-.
che (17), al interior de un resorte (33), ouyo didmetrs
interior estard en funcién sl didmetro exterior que dcde
adoptar les tires de papel (16) que recubren & la meche
(17), siendo la longitud del resorte (33) el necesario pa-
ra conseguir 1s unidn de las meacionadas tires (16) por
la cola engomadora,

118 - “PROCEDINIENTO AUTOMATIZADO PARA LA PABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIAY, segin lss emterio-
res reivindicaciones carasocterizade porque el arrastre cone
tinuo de todas estzs mechas conveniemiemente recublertas,
se resliza por senlos pares do ruedas (34) ¥ (35) que gi-
ran gsobre su proplo eje, estando acoionsdas mediante wn
sistema convencional y ol estar dotades cada una de ellaa
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por una serie de protubersncias sensiblemente cilindricas,
huecas que surgen de su contorno radialmente y al alojar
en su interior a2 sendos retensores (36) que actusn a traves
de sus correspendientes resortes, se consigue gue al girasr
un par de ruedes en sentidos opuestes y estar sitvades los
retensores de forma tangencial pinzen y a'rrastren suave ¥
continuemente s las respectivas mechas,

128 - "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRIGAGION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIRQTECNIA™, spegin las rnteric-
res reivindicaciones caracteri-zado porgque las meches ya
conformadas ¥y recubi’ertas pasen a sus respectivos plegado-# ,
res (37) que el estar dotados de convencionsles medios au-
tomfticos de medicidn y cortado se obtendrin rollos de e-
chag recubiertas a dimensiones previamente establecidas,

133 - "PBOQEDIMI“NTO AUTOMATIZADO PARA 1A FABRICAQION
Y ENFUNDADO IE MEGHA: PARA ?IROTECNIA", eegin las an-terio-
res reivindicaciones caracterizado porgue en el caso de
degpar cbtener mechae dotades de taladros en su funda rore
la aplicacién de otros artilugice pirotécnicos, basta tun
solo preveerse la colocacidn de un piston neumdtico, asi
como su correspondicnte matriz, en una posicidén ligeramen-
te anterior 2 la guia (25) preveyendose asimismo la exif-
tencia de¢l separador (40) con el £in de que cuende actue
el pungon del piston neunftico no deteriore 2 la mecha (17).

142 -~ "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA LA FABRICACION
Y ENFUNDADO DE MECHAS PARA PIROTECNIA®,

Todo te2l y conforme se describe en la presente lemorie
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la cual consta de veintiuna hojas escrites a méquina por
une 80la de sus cares y dos planos que la ilustren.
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