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iProcediﬁiento y dispositivo de guiado de un tubo de

paréd flexible entre una primera zona donde presenta una
t

secéién de forma anular y una segunda zona donde presenta
una!seccién aplastada.

La presente invencidn se refiere a un piocedimiento y
a un dispositivo de guiado de un tubo de pared flexible
entre una primera zona donde presenta una seccidn de forma
anular y una segunda zona donde estd aplastado.

La invencidén se refiere més particularmente a un pro-
cedimiento de guiado de un tubo de pared flexible que vasa, f
entge un primer plano trensversal fijo, donde la seccibn
del tubo es anular, y un segundo plano transversal fijo,
donde 1; seccidén del tubo estd aplastada y es rectilinea.

La invencidén tiene principalmente por objeto proponer
un procedimiento que permita realizar el pasc entre una
forma de seccidn enular del tubo y una forma aplastada del
tubo, o viceversa, evitando a la vez la formacidn de plie-
gues de la pared del tubo y la aparicidn de deformaciones
de dilatacidén en el sentido de las generatrices del btubo.

El problema de acuerdo con la invencidn consiste en
guiar al tubo sobre una cierta zona que se extiende a
béf?ir del segundo plano, en direccidn zl primer plano,
para que; en esta zona, por una parte, la extensidn del
trayecto de las generatfices del tubo sea constante en
todo el contorno del tubo y,'por otra parte, el perimetro
de la seccidn del tubo sea constante en toda la extensidn
axial del tubo.

Este fin se logra conforme a ia iﬁvencién, debido a
que se guia un tramo de tubo delimitado, por una parte,

por el segundo plano y, por obtra parte, por un tercer plano
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trdpsversal situado en un puesto fijo en el recorrido del
tubé entre los mencionados primero y segundo planos, para
queaeste tramo presente la forma de una superficie formada
por aas caras laterales de un sb6lido determinado por una
ariste rectilinea, llamado wvertice,que coincide sensi?lemente
con la seccidn rectilinea aplastada del tubo a la altura
del segundo plano, y por una cara de base que esté siteada
en la parte opuesta;de esta arista, que se extiende en el
mencionado tercer plano, que es coaxial y paralelo a esta
arista y que presenta un perimetro de longitud p senaible-
mente igual al doble de la longitud de la arigta del vertice
conebtando las mencionadas caras laterales & esta arista el
mencionado perimetro y conformafidose con el fin de formar
juntas una superficie sensiblemente desarrollable siguiendo
un recténgulo del cual dos lalos opuestos estan orientados
siguiendo las generatrices del tubo, mediante las cuales,
en toda la extensién axial del mencionado tramo, la seccidn
iecta del tubo conserva un perimetro constante y, en todo
el contorno del tubo, los trayectos de las generatrices de
este tubo, entre los mencionados segundo y tercer planos
son iguales.
- Ventajosamente, se guia el tubo actuando principalmen-—

te éobre la cara interna del mencionado tramo de tubo.

Ventajosamente, la éara de base es un recténgulo del
cual dos lados opuestos son paralelos a la arista del ver-
tice. .

Ventajosamente, el sbélido es un poliedro.

Ventajosamente, la cara de base del sélido es un cuadre
do.

Ventsjosamente, el perimetro p de la cara de base es

sensiblemente igual al perimetro de la seccidn recta del

k]
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tub? €n I'ePOoSO.

IEste procedimiento se realiza ventajosamente en una
inséglacién que comprende unos medios para hacer pasar un
tubo' con su eje sensiblemente rectilineo, entre un primer
plano transversal fijo donde la geccidn de éste tubo es
anular y un segundo plano transversal fijo donde la seccidn
del tubo es aplastada y pectilineé, con ayuda de un dispo-
sitivo que se carac%eriza conforme a la invencién, porgue
comprende un érgano de guiado rigido llamado drgano de guiaw
do interior situado, en un puesto fijo, ed”el interior del
tubo, entre los mencionados segundo y tercer planos, te-
nienao este drgano 1a-forma generai del sblido definido
anterioimente, y presentando aresﬁe efecto por lo menos
seis elementos de los cuales cuatro,'denominados primeros
elementos materializgn los cuafro vértices de la cars de
ba;e del meuncionado sbélido y cuyos dos otros elementos,
1llamados segundos elementos, materializan los dos extremos
de la arista del vértice, y porgue cada primer elementos
del érgano.de guiado esté uﬁido_rigidamente por un elemento
de estructura adecuada, al segundo elemento més proximo.

Ventajosamente, el dispositivo comprende unos medios
de .regulacidén para regular la exbtensibn de los lados de la
caré de base y la de 1la arista del vértice.

Ventajosamente, los medios de regulacién son unqé medios
para regular simulténeamente la posicién de cada primer
elemento del drgano de guiado con el fin de regularwla lon-
gitud de los lados de la cara de base sin desplazar el cen-
tro de esta cara, y/o para regﬁlar simulténeamente la posi-
cibn de cada segundo elemento con el,fin.de regular la ex—~

tensidn "a" de la arista del vértice sin desplazar el medio

rd
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de esta arista.

Ventajosamente, los primeros elementos gue delimitan
cada lado paralelo con la arista del vértice de la cara de
base, estan unidos dos a dos por un elemento de estructupa
propia.

Ventajosamente, el drganc de guiado comprende d&s vés—
tagos rectilineos rigidos que materializan los dos lados
paralelos con la arista del vértice de la cara de base.

Ventajosamegte, el dispositivo comprende ademés, dos
elementos rigidos sensiblemente rectilineos, llamados de
guiado exterior, situados en un puesto fijo, en el exterior
del %ubo y que materiéliznn los dos lalog ortogonnles a la
arista del vér%ice, de la cara de base.

Ventajosamente, los elementos de suiesdo exterior estan
constituidos cada uno, por un rodille montado loco sobre
un eje en un puesto fijo.

Ventajosamente, los ejes de esbos rodillos estan conec~-
tados entre si, en cada extremo, por un elemento de estruc-
tura respectiva,

Ventajosamente, los elementos de estructura mencionados
anteriormente, pigina 4, lineas 10/11 y 14/15 y pégina 5,
linea 17, estén cada uno constituidos bajo la forma de un
vastago rectilineo.

Uno de los &mbitos de aplicacién de la invencién es la
de poner en posicidn plana para el enrollamiento, del tubo
de tejido de punto producido por un telar de tricotar cir-
cular,

En los telares circulares, se ejerce sobre el tejido de
punto que sale de las agujas en forma tubular, una traccién

por medic de rodillos de solicitacidén arrastrados en rota-
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cidén. El tejido de punto que sale en forma plana de los ro-
dillos de solicitacidén se enrolla generalmente sobre un so-
porte receptor.

Una de las dificultades principales encontradas reside
en el paso de la forma tubular a la forma aplastada. Para
facilitar esbe paso y permitir el enrollamiento del tejido
de punto en forma plana y sin falsos pliegues, se ha propueg
to'ya un dispositivo compensador ensanchador de tejido de
punto en el trayecto de este, entre la salida del telar y
los rodillos de solicitacién. La figura 1 ilustra muy es-
quematlcamente un dlsp051t1vo de este tipo conocido. Unos
arcos 2 facilitan la colocacidén en forma plana del tejide
de punto 1 sin falsos pliegues para su enrollamiento sobre
el soporte 3. Unos elementos de separacibdn 4, que hacen la
funcidén de ensanchador, permiten presentar el tejido-de
punto en forma plana y a la anchura deseada entre lcs ro-
dillos de solicitacidn 5.

Estos dispositivos conocidos producen en el tejido de
punto defectos a menudo graves..Algunos defectos son defor-
maciones del tejido de punto en anchura, las cuales depen-
den de la regulacidn del ensanchador, de su forma y de la
fﬁépza de traccidn del tejido de punto, y de las deforma-
cioﬁes en altura que son funcién de la fuerza de tracciédn
¥ cuya heterogeneidad, érave inconveniente, depende de la
forma del compensador-ensanchador. '

- Otros defectos cousisten en unas distorsiones de las
vueltas de puntos. Estos defectos, ilustrados esquemdtica-
mente por la figura 2 en el caso de uﬁ.tejido de punto de‘
listas, para ser clarahente aparentes, son el defecto de

curvado de las vueltas de puntos, en C, y el defecto de
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punta, obgervado en B, sobre los pliegues laterales del
tejido de punto. |

Todos estos defectos tienen un caracter mds o menos
pe?manente, lo cual perjudica a la calidad de los tejidos
dé punto y plantea serios problemas en las etapas ¢&a cenno-
blecimiento, del corte y de la confeccidn. Surgen princi-
palmente problemas de reproductibilidad de los tratamientos
en tinte y ennoblecimiento, y pérdidag de materia en el
corte motivadag por las variaciones dimensionales en lon-
gitud y en anchura. Los defectos anteriormente mencionados
pueden ser red 1b1torlos en el caso de tejidos de punto
con rayas o listados, Jacquards u otros tejidos de punto
con motivos, debido a los problemas planteados por la su-
perposicién y la unidn de las vuelbas y figuras. Se puede
incluso llegar a tener que realizar el corte por unidad y
no en montdn, de donde se obtiene una productividad muy
baja.

Se t;ene también que observar que la heterogeneidad y
la intensidad de las tensiones de esbtirado del tejido de
punto que existen con los dispositivos compengador-ensan--
chador conocidos pueden tener consecuencias latosas para
los érganos inclusos de tricotado, principalmente en la
durécién de las agujas, los sectores de trabajo y levas.

Ia presente invencién tiene también por objeto propo~
ner un procedimiento y unos dispositivos que permitan evi-
tar la aparicidn de los defectos anteriormente mencionados,
eliminar los problemas planteados por la existencia de
estos defectos en el tejido de punto y més precisamente
de los defectos de distorsién de las vueltas de mallas, y

hacer homogéneas las tensiones de estirado - o de solicita-
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cular que comprende un sector de trabajo circular y un

ciSP - todo alrededor del tubo de tejido de punto. La pre-
sente invencién tiene igualmente por objeto proponer un pro
cedimientory unos dispositivos gracias a los cuales es posiy
ble%suprimir los defecﬁos de deformacidn en anchura, redu-
cir al minimo las deformaciones en altura y trabajaf &7 un
émbito de tensiones de estirado amplio incluyendo princi-
palmente las pequefias tensiones. ' )
A estos efectoé, laAaplicacién del procedimiento de

acuerdo con la invencidén, en un telar de tejer punto cir-

dispositivo de evacuacibn que comprende un par de rodillos
de éolicitacién, dispositivo que se encuentra situsdo rio
abajo del mencionado sector de trabajo sobre el recbrrido
del mencionado btubo de tejido de punto y que define una
1fnea de entrada del tubo de tejiddb de punbto aplastado,
linea que es coplanar y perpendicular al eje del secbor
de trabajo, caracterizéndose esta aplicacidén porque la- -
arista del vértice coincide sensiblemente con la 1inea de
entrada del disﬁositivo de evacgacién mienbtras que la cara
de bage esté dispuesta coaxialmente al sector de trabajo y
estd situada rio abajo de una zona doude el tubo de tejido
déapunto presenta sensiblemente su didmetro de reposo.

}Otras caracter{sticas y ventajas de la invencidn se
desprenderan con la lecéura de la descripcibén dada a con-
tinuacidén, a titulo indicativo pero mo limitativo, com re-
ferencia a los dibujos adjuntos en los cuales: ‘

- Lag figuras 1 y 2, ya descritas, son unas vistas que
se refieren al estado de la técnica y éue ilustran esgue-
méticamente un dispositivo compensador-ensanchador conocido

para un tubo de tejido de punbo producido por un telar cir-
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cular, y4103~defectos de distorsidn que aparecen en el te-
jido de punto dispuesto en forma plana;

~ Tag figuras 3 y 4 ilustran muy esquenmfticamente, res-
ﬁectivamente en perspectiva y en media vista por encima,
el principio de un modo de realizacidn de un dispositivo
conforme a la invenciédn; .

- La figura 5 es una vista en perspectiva del digposi~
tivo de guiado de acuerdo con un segundo modo de realiza-
cibn de la inve’cién; _

- La figurg 6 es una seccidn vertical segin VI-VI de
la figura 5;

- La figurh 7 es una seccidn vertical de la figura 5
segln el plano VII-VII perpendicular al plano VI-VI;

- La figura 8 es una vista en perspectiva de una parte
del dispositivo de acuerdo con un modo de realizacidn de
la invenciéng '

~ La figura 9 es una vista en perspectiva de una arti-
éulacién del dispositivo de la figura 8 de acuerdo con un
modo de realizacién de la invencidn;

~ La figura 10 es una vista en perspectiva de un primer
modo de fealizacién particular del disposittivo de acuerdo
con la invencidng

- La figura 11 es una vista en perspectiva de un segun-
do modo de realizacidn particular del dispositivo de acuer-
do con la invencidng |

- La figura 12 es uns vista en perspectiva de un tercer
modo de realizacién particular del dispositivo de acuerdo
con la invencidn; y

- La figura 13 es una visbta esquemltica en perspectiva
de otro modo de realizacidén de la invencidn.

En las figuras 3 a 7, se ha representado esquemdtica-
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mente un tubo de tejido de punto 10 de eje vertical 11 desdd
su salida de las agujas de un telar de tricotar circular
hasta su paso en forms plana entre unos rodillos de solici-
tacidn 13, las mencionadas agujas estan distribuidas sobre
un sector de trabajo circular que estl representadc esque-
méticamente por una circunferencia 12 en las figuraé 3af.
El sector de btrabajo 12 admite por eje, 8l eje 1ll. Fl tubo
aplastado, tirado por los rodillos 13, se enrolla seguida-
mente sobre un |soporte receptor (no represeptado). El cir-
culo 14, con d 4metro "a" vy perimetro p = 114, matefializa
el nivel donde|el tejido de punto alcanza uﬁ estado de equi;
libfio después de la fetraccién en salida del telar, lLa
disminucidn del dilmetro del tubo 10 entre los circulos
12 ¥ 14 puede llegar hasta un 30% del valor del didmetro
D" del circulo 12. Este perimetro p se designa a continua-
cidén por "perimetro de equilibrio® o "perimetro de reposo'.
Unos elementos de distanciamiento. 15 estan dispuestos
éimétricamente uno del otro con relaciép 8l eje 11 en el
plano de simetria P definido por el eje 11 y la 1linea de
agarre 13a de los rodillos de solicitacidén 13, siendo esta
1inea 13a perpendicular al eje 11 5 reencontréhdose con
este.

ELa distancia que separa entre si los elementos de dis-
tanciamiento 15 es iguaira p/2, poniéndose de esta manera
el tejido de punto en forma plana con un perimetro igual
al dél gue presenta en su estado de equilibrio. .

Los elementos de distanciamiento 15 se colocan lo mis
cerca posible de 1la 1inea de agarre 1§§ de los rodillos 13
para llevar el tejido de punto eﬁtre estos rodillos en '

las mejores condiciones.
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‘ Conforme & la invencidn, se guia el tubo de tejido de
pun%o 10 sobre un tramo 10g de este filtimo delimitado, por
una%parte, por la linea de agarreleQ de los rodillos de
solicitacién 13 y, por otra parte, por un plano 16 trans-~
versél al tubo 10 situado entre el nivel del circulo 14 y
los rodillos de solicitacién 13, con el fin de impoﬁer a
las columnss de punﬁos (generatriées) del tubo 10 sobre
este tramo 108, ungs trayectos de lomngitudes sensibleiente
iguales en todo el contorno del mencionado tubo 10.

A este efecto, se guia este tramo 10a para gue presente
la forme de una superficie desarrollable de acuerdo con un
recﬁéngﬁlo cuyos dos iados opuestos coinciden con unas ge-
neratrices del tubo 10, cuyo tercer lado estd consbtituido

por la seccidén del tubo 10 por el plano 16 y cuyo cuarto

‘lado esté constituido por la seccidn del tubo 10 aplastado

entre los rodillos 13.

Esta superficie es la superficie lateral de un sélido
determinado por seis vértices A a F, de los cuales cuatro
vértices A, B, C y D forman lag cuatro esquinas de un marco
rectaengular de perimetro igusl a p, estando este marco si-
tuado en el plano 16, teniendo su centro O sobre el eje 11
v teniendo dos lados opuestos AD y BC paralelos a la linea
de agarre 13a de los rodillos de solicitacién 13.

Ios puntos E y F son los extremos del segmento a 1o
larg6 del cual el tejidovde punto se aplasta entre los ro-
dillos 13, Estos puntos E y F coinciden sensiblemente con
los elementos de separacién 15.

En el ejemplo representado, el sbélido A a F es un po-
liedro de seis vértices. .

El guiado del tramo 108 de acuerdo con el poliedro de
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sels vértices- A a P permite asegufar eatre el plano 16 del
marco A, B, C, D y la linea de agarre 13a entre los rodi-
11ds 13, unos recorridos de longitudes iguales a las colum-
nas de punbtos guiadas a lo largo de las caraé no horizon-
tales de este poliedro.

En efecto, 2l designarse.porlfla longitud de loé lados
AB y CD, siendo G y G las proyecciones de los vértices A ¥
D sobre EF, y siendo H y H’ las proyecciones de los vérti-
ces E y F respectivamente sobre AB y CD, se observa, en la
figura 3, que: .

- la distancia AH es igual a 2/2 ya que H, por razones
de simetria es el medio de AB,

-~ 1la distancia GE es igual a G'F, o sea a la mitad de

la diferencia entre p/2 (distancia EF) y GG. Ahora bien,

GG’ = AD y, siendo el perimetro de A, By, ¢, Dp, GG'= AD=
/2 <4 . Se obtiene pues GE = 1/2 (p/2 - G&*) = /2.

Los triéngulos rectéugulos AEH y AEG tlenen sus hipo-
fenusas comunes y dos lados iguales (AH y GE). Estos tribn-
gulos son pues iguales. ]

El mismo razonamiento vale para los tridngulos BEH, BEG
DFH’, DFG’, CFH’y CFG’.

. El desarrollo de las cuatro caras no horizontales del
poliedro ABCDEF, desarrollo realizado alineando los puntos
ABCD, se trata pues de um recténgulo cuyos lados mayores
tienen una longitud igual a p y los lados pequefios, una
longitud igual a EH.

La distancia recorrida por cada columna de puntos
entre el marco ABCD y los rodillos de -solicitacidn es por
consiguiente bien constante.

Ademés, las secciones transversales del poliedro ABCDEF
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perpendicularmente al eje 11, son recténgulos de perimetro

constante e igual a p.

Las condiciones de no distorsibén de las vueltas de
puntos, y de no deformacidén en anchura se respetan asi
bien entre el plano 16 del marco ABCD y los rodillcs HE N

La tensidén de tirado ejercida sobre el tejido de punto
es asi homogénea en todo el contorno de este. Esta tensidn
puede, ademds, seleccionarse en una amplia gema, principal-
mente en 1o-un se refiere a pequefios valores. ‘

Hay que notar que las condiciones de longitudes igueles
de trayectos p ra las columnas de puntos y de perimetro
conétante paral la secéién transversal del tubo de tejido
de punﬁb, entre el plano 16 y los rodillos de solicitacidn
13, se reépetan simplemente confiriendo al marco ABCD, la
forma de un recténgulo con perimetro igual a p. Sin enbargo
los solicitantes han observado que el paso del tejido de
punto desde el nivel del circulo 14 hasta el plano trans-
versal 15 se reéliza en mejores condiciones cuando el rec-
téngulo es. un cuadrado.

Adenmés, es'deseable no imponer al tubo del tejido de
punto 10, una pasada demasiado répida de la forma circular
(circulo 14) a la forma rectangular (marco ABCD), y des-
puéé de esta Gltima a la forma aplastada (rodillo 13), Es
por lo que, de preferenéia, el marco ABCD se dispone sen-
siblemente a mitad de camino entre el plano del circulo 14
y 1la 1{nea de agarre 13a entre los rodillos de solicitaciém
13.

El guiado de acuerdo con la invencién, del tramo 10g
se realiza, segln las figurgs 3 a 7, por medio de un érgeno

de guisdo llamado interior 100, situado en un puesto fijo
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en el interior del tubo 10 sobre el recorrido de este Glti-
mo entre el plano 16 y los rodillos de soiicitacién 13.

' Segln la figura 5, este Organo de guiado comprende
cuatro elementos en forma de escuadra 17 que maberializan
cada uno un vértice A, B, C, D, y los dos elementos de se~

paracidn 15 que materializan cada uno un vértice E, F. Los

elementos 15 y 17 se mantienen rigidsmente los unos con re-|

lacién a los otros por unos medios no represeuntados en la
figura 3, con el fin de poder soportar 1as'tensiones que

les son aplicadas por el tubo 10 en desplazamiénto seglin

su eje 1l.

" Estos elementos ié y 17 forman asi, un conjunto mecéni-
co vnitario que se fija a urmarmazdén fija por unos medios
no represe?tados en los dibujos. .

El 6rgano de guiado interior'iQO no es suficiente para
guiar el tramo 102 segin las caras no horizontales del sb-e
1lido A a P, més que si la distancia entre el circulo del
sector de trab;jorlé y la linea de agarre 1%a no es demasig

do pequeila,

En general'para obfener un éuiado perfecto del ménciong
do tramo 10z, se debe utilizar un Srgano de. guiszdo adicio~
nal situado en el exterior del tubo como se describiri a
continuacidén con referencia a las figuraé 5a 7.

De acuerdo con el modo de realizaciénrrepresentado en
lag figuras 5 a 7, el 6rgeno de guiado interior 100 coﬁpren-
de dos barras rectilineas rigidas 170 horizontales Qﬁe ma-
terializan cada una un lado AD y BC respectivo del msrco
ABCD; los otros dos lados AB y CD del marco ABCD se mate-
rializan cada unc por un rodillo rectilineo 18 moutado lodo

sobre un eje horizontal 19 perpendicular a las barras 170.
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Lag lineas de contacto de los elementos 170 y 18 con
el tubo 10 constituyen un marco rectangular 20 cuyos vérti-
ces son los puntos A, B, C y D,

El nivel de los ejes 19 puede ser ligeramente superior
al del de las barras 1707

Tas barras 170 se mentienen en posicién fija coﬁ rela-
cién al sector de trabajo 12 y a los ejes de los rodilloes
1% mediante unos medios de fijacidn no representados,

Los ejes lJ de los rodillos 18 estén unidos entre si,
por sus dos extremos, mediante unos véstagos rigidos 21,
formando los elementos 18, 19 y 21 un marco gue rodea el
tubo de tejido 10. Este marco 18, 19, 21 puede ser bien

libre, descansando los rodillos 18 libremente sobre la

.pared del tubo 10, o mantenido en posicidén fija con rela-

cidn al sector de trabajo 12 y a los ejes de los rodillos
13, por unos medios de fijacién no repregentados.

Asf el dispositivo 100, 17, 18, 19, 21 tiene por fun-
cidn’ guiar por todos los lados el tubo 10 de forma que pre-
sente, en el plano horizontal 16 materializados por las
barras 170, una seccidn transversal 20 fija en dimensiones
y en posicidn con relacidn al sector de trabajo 12 y a los
ejes de los rodillos de solicitacién 13, teniendo esta sec-
cidn 20 sensiblemente la forma de un recténgulo del cual
dos lados opuestos AD y BC son sensiblemente paralelos a
la 1linea de agarre 13%a de los rodillos de solicitacibn 13,
cuyo centro O se encuentra sobre el eje 11, cuyo perime-
tro es igual a p.

En los ejemplos representados, los elementos 15 estan
cada uno constituidos por el punto de unidén de los extre-

mos inferiores de los vAstagos rectilineos rigidos 22, for-
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mando estos vAstagos 22 las cuatro aristas laterales obli-
cua; del sblido 4, B, C, D, E, F,

ﬁna barra horizoﬁtal 2% acodada hacia abajo en los dos
extrémos,'une entre sirlos puntos de unién 15 entre dos
vistagos oblicuos 22 adyacentes.

Asi, el sbélido - o poliedro - 4, B, C, D, E, F, materia-
lizado por los elementos 15, 170 y 18 ofrece, entre el plano
del marco 20 v 1la linea de agarre 138 euntre los rodillos 13,
unos recorridos de longitudes iguales a las columnas dé
puntos guiadas a lo largo de las cuatro caras no horizonbta-
les de este poliedro.

. Ademés, las seccioneé transversales del poliedro A, B,
c, D, E; F, perpendicularmente al eje 11, son unos rectin-
gulos de perimetro coustante e igual a p.

Tas condiciones de no dissorsidn de las vueltas de pun-—
tos, y de no deformacidn en anchura se respetan asi bien
entre el plano del marco 20 y los ?odillos 13,

" La tensién de birado - o de solicitacidn - ejercida
sobre el tejido de punto es asi bastante homogénea todo al-
rededor de este. Esta tensidén puede, adembs, seleccionarse
en una amplia gama, principalmente con referencia & los pe-
qﬁeﬁos valores., |

Como se ha ilustrado por las figuras 3 a 7, el tﬁbo de
tejido de puntd 10 se ad;pta, entre el plano del marco 20
v los rodillos 13, a la forma del poliedro A, B, C, D, E,

F cuyos vértices se materializan por los elementos 15, 17
7 18 y no se ve ninguna distorsion de las vueltas de pun-
tos. Se aprecia que la preséncia del dispositivo 100, 18,
19, 21 provoca un alargamiento del trayecto de todas las

columnas de puntos.
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Resulta ventajoso realizar el dispositive conforme a la
invencibédn de forma que permita su regulacidn para adaptarlo
a digbintos valores de p.

El cuadrado de gulado 20 puede & este efecto, transfor-
marse .por homotecia con relacibn a su centro 0. En ?1 ejem—
plo ilustrado, esto puede realizarse utilizando unos vésta-
gos 170, 21, 22 y 23 telescdpicos.

Mientras que se hace variar la lonéitud de uno de los
lados del cuadrado 20 en una cantidad dada, es necesario
modificar la distancia entre los elementos de separacién
15 el doble de|/esta cantidad.

k este efetto, loé vhstagos 22 se articulan, por sus
dos extremos a los elementos, respectivamente 170 y 23.

Por ejemplo, como lo muestran las figuras 8 y 9, los
véstagos horizontales superiores 170 y oblicuoé 22 eglan
unidos unos a los otros por unes conexiones elésticas de
caucho 24, lasg cuales permiten deformaciones en todos los
éentidos. !

En la parte inferior del dispositivo se encuentran unas
articulaciones 25 que permiten cada una, a la vez la varia-
cibén de la longitud del véstago 23 y la variacidn de los
fngulos formados por los véstagos 22 adyacentes.

.La articulacidn 25 (figura 9) se compone de ‘un engrana-
Jje 26 donde se articulan los vhstagos 22 alrededor del eje
27 mientras que el véstago acodédo 23 se.articula alrededor
del eje 28.

La parte inferior de esta articulacién 25 presenta una
forma redondeada 252, como lo muestra la figura 9 en forma
de un casquete esférico y comnserva esta forma sea cual

fuere la regulacibén del dispositivo.
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\ZLa figura 16 muestra un modo de realizacidn del disposi+
tivé 170, 22, 23 sin ningln punto de regulacién donde todos
los \vdstagos estan ensamblados entre si en unos puntos fijos,
por 2jemplo mediante soldadura.

Una realizacidn de este tipo, cuya simplicidad gecﬁnica
es evidente, pﬁdria convenir al equipo de telares en los
cuales.se producen piezas de tejido de punto éuyas anchuras
son constantes. Las!dimensiones del aparato se adaptan, en
este caso, una vez por todas a este tipo de tejido de punto

La figura 1l esquematiza un dispositivo cuya parte supge )
rior es regulable por medio de un dispositivo de biela ma-
nivéia. Cuando por me&iacién de una manivela gue acciona
un sistema de rueda y tornillo sin fin por ejemplo, se hace
girar el plato superior 29 en forma de disco cipcular, las
bielas 30 provocan un agrandamiento o una reduccidn homoté-
tica del rectingulo superior determinado por los véstagos
telescépicos 170, La parteriﬁferior del dispositivo es re-
éulable en anchura por medio de piézas deslizantes 230 por
ejemplo, y.puede bloquearse en ppsicién.

La compatibilidad de regulacidén de la parte alta y baja
gse realiza fécilmente por la inscripecibn de marcas no re-
presentadas.

.La figﬁra 12 representa una realizacidén que solo com-
prende un punto de reguiacién cgntr@l que permite hacer
girar a la vez, uno o varios pifiones superiores 31 que
arrastran unas cremalleras 32 que accionan el agrandamien-
to o la reduccibén del recténgulo éuperior y uno o varios
pinones jnferiores 33 que arrastran unas cremalleras 34,

que permiten alargar o reducir la extensidén "a" de la aris-

ta baja del dispositivo. El didmetro de los pifiones 31 7y




10

185

20

25

30

-19-

33 esté calculado de tal modo que las variaciones simulté;
neas de las dimensiones del rgcténgulo superior y de la
anchura "a" inferior sean compatibles y respeten las condi-
ciones de buen funcionamiento del dispositive. !

Los pifiones 31 y 33 estan chaveteados cada uno en un
extremo de un 4rbol vertical comiin 35 sobre el cusl se en~
cuentra igualmente chaveteado, entre los mencionados pifio-
nes 31 y 33, un tercer pifién 36 que engrana en dngulo rec-
to con un cuarto pifibn 37 que lleva en su centro, uﬁ cua-
drado de maniobra 38,

El digpositivo representado en la figura 11 funciona
de'l; forma siguiente; el giro del plato 29 alrededor de
su eje,.aleja 0 acerca unos & otros, los extremos 17 de
los véstagos telescdédpicos 170 graciass a las bielas 30 que
egtan cada una articulada, por una parte, sobre el plato
29 y, por otra parte, sobre un extremo 17 réspectivo. Por
obtro lado, cada extremo 17 es guiado para degplazarse sobre
una recta fija, por medio de véstagos telescdpicos 17a dis-
puestos segln las diagonales del recténgulo superior, fijén
dose cada vésgtago 17a, por una parte, a un extremo 17 y,
por otra parte, sobre una armazén fija 110.

~. Las piezas - o véstag&s ~ deslizantes 230 gque sustitu-
yen al véstago 23 de la figura 10, se deslizan longitudi-
nalmente en unes corredéras paralelas entre si, no repre-
gsentadas, previstas en la armazdn 110,

El dispositivo representado en la figura 12 funciona de
la forma siguiente: Mediante un gro del pifidn 37 por medio
del cuadrado de maniobra 38 se hacen veriar simulténeamente,
las dimensiones del recténgulo superior y la longitud "a".

Las cremalleras %2 juegan a la vez, el papel de guisado
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de los vhstagos telescdpicos 17a y el de las bielas 30 de
la figura 1ll. '

Estas cremalleras estan cada una articuladas, por un
éxtremo, sobre un extremo 17 respectivo y son conducidas,
por su otro exbtremo, por una corredera - no represeﬁtada -
de una armagdén f£ija 11ll. Las cremalleras 34 son guiédés en
unas correderas paralelas entre si y ligeramehte espaciadas
una de la otra, de la armazdn 1ll.

Asi, los dilspositivos de regulacidn 29, 30, 17a, 230,
110 o 31 a 38, /111 permiten regular la longitud de los
lados de la cara de base ABCD y la de "a" de la arista del
vértice EF si desplaéar el centro O de la mencionada cara
de base, ni el medio de la arista del vertice, estando la
armazén 110 o 111 fija. |

Bien entendido, diversas modificaciones y adicionzs
podran ser aportadas a los modos de realizacidn descritos
anteriormente de un dispositivo conforme & la invencidn
Sin salirse por ello del marco de proteccidén definido por
las reivindicaciones adjuntas. )

Se apreciarg en particular, que el dispositivo conforme
a la invencidn es adecnado no solamente para los telares
circulares clésicos, en cuyo caso es arrastrado en rota-
cidn con los rodillos de solicitaciém y el dispositivo de
enrollamiento del tejidd de punto aplastado, simulténeamen-
te con los sectores de trabajo, sino también para los tela-
res de levas giratorias y sectores de trabajo fijos; en
cuyo caso, los dispositivos de guiado, solicitacibén y en~-
rollamiento del tejido de punto son fijos.

Ta figura 13 muestra la aplicacidén del in%ento a una

instalacidn de destorcedura.de un btubo de tejido 101 que
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de ?ecado o antes del enfurtido en una cadena de tefiido,
blaﬁqueo, mercerizado o de acabado.

| %l tubo 101 es arrastrado segln la flecha £ por un par
de rodillos de solicitacidn 13,'situado rio abajo de la
fuente 39. .

Gracias a la interposicidn de.puesto fijo, de un érgano
de guiado interior iOO en el interior del tubo 101l ¥ éntre
los rodillos 13 y la parte de tubo 10la, se guia el tramo
de tubo 101b situado entre la linea de agarre 13a de los
rodillos 13 y el tramo 10la, segln una superficie desarro-

llabié dé acuerdo con ﬁn recténgulo, conforme allprocedimien-
to segfn la invencidn, mediante el cuasl, se permite una co-
locacidn en forma plana del tubo 101 sin falsos pliegues

v sin ninguna deformacidén mencionadas anteriormente, El
6rgano 100 estéd concebido y dispuesto como se ha descrito
anteriormente con referencia a la figura 3, a este drgano
ée puede afiadir un 6rganc de guiado exterior, idéntico al
marco 18, 19 y 21 y montado en puesto fijo sobre el reco-—
rrido del tubo 101 como se describe con referencia a las
figuras 5 a 7, pudiendo este brgano exterior servir también
para posicionar y mantener el 6rgano 100.

:De acuerdo con otra aplicacidén no representada de la
invencién, se utilizan dos érganos de guledo interior idén-
ticos tales como 100 situados, espaciados uno del otro
sobre el recorrido de un tubo de tejido. Estos dos Srgancs
estan orientados en sentido opuesto uno del ctro.

Si se desea dar al tubo entre estos érganos una forma
aplastada, se orienta la arista del vértice de cada organo

hacia el otro érgano.
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Si, por el contrario, se desea dar al tubo una seccién

recta znular entre

'...J
3

os édrganos, son las caras de base de los

o

6rganos las que se vuelven una hacia la otra.
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita de-
berd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES:

1. Procedimiento y dispositivo de guiado de un tubo de pa.
red flexible (10,101), que pasa, eutrew primer plano trans-
versal donde la seccidn del tubo es znular, y un segundo plaf
no transversal, donde la seccidn del tubo es aplastada y reg
tilinea, caracterizado el procedimiento porque se guia un trp

mo de tubo (10a,101b) delimitado, por una parte, por el segy

=

do plano y, por otra parbte, Dor un tercer plano transversal
(16) situado sobre el recorrido del tubo entre los menciong
dos primero y segundo planos, para que este $ramo (10a,101Db)
presente la forma de una superficie formada por las caras lap
terales de un sélido (A a F) determinado por una arista rectf
linea, llamada de vértice ET, que coincide sensiblemente con
la seccibn rectilinea aplastada del tubo a la altura del se-
gundo plano y por una cara de base (ABCD) que estéd situada

er la parte opuesta de esta arista, que se extiende en el ne

[

cionado tercer plano, qﬁe es coaxial y paralelo a esta aris-
ta y'que presenta un perimetfo de longitud p sensiblemente
igual, al doble de 1a longitud de la arista del vértice,
uniendo las mencionadas caras laterales a esta arista el
mencionado perimetro y conformandoss pars formar juntos una
superficie sensiblemente desarrollable seglin un rectangulo
del cual dos lados<opueétos'estén orientados segln las gene-~
rétrices del tubo, mediante lo cual, en toda 1a"10ngitﬁd

’

axial del mencionado tramo, la seccidn recta del tubo
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conserva un perimetro constante y, en todo el contorno del
tubo, los trayectos de las generatrices de este tubo, entre
los hencionsdos sepgundo ¥ tercer planos son iguales.

. Procedimiento de guiado segln la reivindicacidn 1,

" caracterizado porgque se guia el tubo actuandc principalmen~—
i

te sobre la csra interns del mencionado tramo de tubo.

%, Procedimiento de guiado segln una de lag reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porque el sbélido (4 a F) es un
poliedro. .

4, Procedimiento de guiedo segln las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque la superficie de base ABCD es
un recténgulo del cual dos lados opuestos (AD y BC) son
paralelos a la arista del vértice (EF).

5, Procedimiento de guiado segln una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizado porque la cara de base (ABCD)
del sélido es un cuadrado.

6. Procedimiento de guiado segln una de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizado porgue el perimetro p de la
cara de hase (ABCD) es sensiblemente igual al perimetro de
equilibrio de la seccidn recta (14) del tubo.

7. Dispositivo pars la realizacidn del procedimiento
segln una de las reivindicaciones 1 a 6 en una instalaciodn
que'comprenic uros medios para hacer paser un tubo (10, 101
con su eje sensiblemente rectilineo, entre un primer plano
frangverssl fijo donde la seccidn (14) 32 este tubo es anu-
lsr y un sezundo plano transversal fijo dornde la seccidn
del tubo es aplastada y rectilinea, caracterizado porque
comprende un érgano de guiado rigido, llamedo 4rgano de
guiado interior (100), situsdo en un puesto fijo, en el in-

terior del tubo, entre los mencionados planos transversales
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tenicndo este organo'la forma general'delzsélido definido
en una de las reivindicaciones 1y 3 a 6 y que presenfé,a
este efecto, por lo menos seis elementos (15, 17) de los
cuales cuatro, 11amedos primeros elementos (17) materisli~-
zan los cuatro vértices de la cara de base (ABCD) del men-~
cionado sblido (A a F) y cuyos obtros dos elemenbos, llama-
dos segundos elementos (15) materializan los dos extremos
de la arista del vértice (EF) y porque cada primer elemen—
to (17) del brgano de gulzdo estd conectado rigidamente
por un elemento de estructura adecusda (22), al segundo
elemento (15) més prbéximo, materislizando este elemento de
estfuctura (22) una arista del mencionado sélido.

8. Dispositivo segln la reivindicacidn 7, caracteriza»
do porque ios primeros elementos (17) gue delimitan'cada
lado (AD,BC) paralelo'a la arista del vértice (EF), de la
cara de base (ABCD) esten conectedos dos a dos por un ele-
mento de estructura propia (170) que materializa los dos
iadOS paralelos a la arista de vértice (EF) de la cara de
base (ABCD). .

9, Dispositivo segln la reivindicaclén 8, caracteriza-
do porgue el mencionado elémento de estructura es un vés-
tago rectilineo rigido (170).

10. Dispositivo segln una de las reivindicaciones 7 a 9
caracterizado porque comprende unos medios de regulaciodm
(29, 30 o 31 a 38) para regular la longitud de los lados de
la cara de base (ABCD) y la de "a" de la arista de vértice
(28). |

11. Dispositivo segin la reivindicacidn 10, caracteriza
do porque los mediog de regulacidn son unos medios para

regular simultéueamente la posicidn de cada primer elemento
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(17) del brgano de guiado (100) con el fin de régﬁlar le
longitud de los lacdos de la cara de Dase sin desplazar el
centro (0) de esta cara, y/o para regular la posicidn da
cada segundo elementoA(IB) con el fin de regular la longi-
tud "a" de la arista del vértice (EF) ein desplazar el me-
dio de esta arista.

12. Dispositivo segin una de las reivindicaciones 7 a
11, caracterizado porque comprende ademis, dos elementos
rigidos sensiblemente rectilineos (18), llamados de guiado
exterior, situados en el exterior del tubo (10) y que ma-
terislizan los des lados AB y CD ortogousles z la arista de
vértice, de la cara de base.

13. Digpositivo segln la reivindicacidén 12, ceracterina-
do porque los elementos de gulado exterior estan constitui-
dos cada uno por un rodillo (1&) montadc loco sobre un eje
(9.

14, Dispositivo segin la reivindicacidn 13, carascteriza-
do porgue los ejes de estos rodillos estan conectzdos entye
si, en cada extremo, por un elemento de estructura respec-
tiva (21).

15. Dispositivo segin una de las reivindicaciones 7, 8 y
14, caracterizado porque los elementos de estructura (22,
170 o 21) mencionados en una de estas reivindicaciones es-
tén cada uno constituidos bajo ls forma de un vastago rec-
tilineo telescdpico.

16, Dispositivo segln una de las reivindicaciones 7 a 15,

caracterizado porque el tubo a guliar es un tubo de tejido de

prende un sector de trabsjo circular y porque los mencionz-

.

punto (10) producido en un telar de tricotar circular que com

dos medios para hecer pasar el tubo, comprenden un dispositi-
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vo de evacuacibén que incluye un par de rodillos de solicita-
cidn (12), estando dicho di4pb°'+‘vé de evacuécién rio abajo
‘nClOﬁadO sector de trabawo sobre el recorrido de dicho
tubo E jido de punto'y que define una linea de entrada
(lBg)!deL tubo de tejido de.punto aplastado, linea que es
coplaﬁar y perpendicular al eje (11) del secter de trabsjo.

. 17. Be reivindica por Ultimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: FROCEDL
MIENTO Y DISPOSITIVO DE GUIADO DE UN TUBO DE.PAEED FLEZIBLE.

Todo conforme queda descrito y reid v1nd1cado en la presen-
te memoria descripbtiva que consta de veintiséis paginas mecg

nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 febrero 1.979
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1) INSTITUT TEXTILE DE FRANCE
2) AGENCE NATIONALE DE VALORISATION DE LA RECHERCHE (ANVAR)
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