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'el~priuilegio de explotacién industrial y comercial, exclusivo

La presente memoria descriptiva tie-
ne como fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer
en el territorio nacional de una Patente de Invencidn, de acder-
do con la vigenta Lagi§laci6n sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado {ndica,se trata de ™MAQUINA DESHILAEHADURA“:

La presente invencidn se refiere a
una mAguina deshilachadora de reciclado automatico de las f;bras,
as{ como a su procedimiento de funcionamiento, »

Actualmente, en la industria te«til
les fibras y los desperdicios sufren previamente unas opeiaciones
de regeneracidn y de mezcla, antes ds utilizarse ultsriormente a
la manera tradicional. Estas operaciones de resgeneracidn se lle-
van a cabo generalmente en miaquinas denominadas comlnmente abridos
ras o deshilachadoras. Estas maguinas incluyen principalmernte una
serie de tambores desfibradores a phntas,destinados a refinar las
fibras, Las operéciones de desfibrado necesitan del emplec de va-
rios tambores desfibradores sobre los que pasan las fibras suce-
sivamente. 59 ahi se deriva que las maquinas conocidas ocupan una
gran superficie en planta y sean, en su conjunto, muy voluminosas

La invencién tiene por objeto la rea
lizacifn practica de una maguina deshilachadora menos voluminosa
que lss maguinas conocidas, pero que permita, no obstante, obte-
ner un resultado semejante al conseguido por mMedio de las maqui-

nas clasicas.
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'Una maquina deshilachadora de acusrdu con
la. invencidn comporta al menos un médule de desfibrade, en sl que
las fibras a tratar estan guiadas por un dispositivo alimertadur
a un tambor desfibrador con puntas, y la citada maguina se carac-
teriza porque incluye, ademés:

~ Un diepositivo de napado de las fibras, ques
comporta un tambor perforado cuyo espacic interior se mantiens en
depresidn por medioc de un aspirador, estando este dispositivo de
napado de fibras situado a una cierta distancia del mddulo de des-
fibrado.

- Una tuberfa de aspitacion, gque conduce las
fibras desde el médulo de desfibrado hasta el dispositivo de na-
pado,

-.Una chimenea de reserva, qus se extiende
par debajo del dispositivo de napado de fibras y que recibe las
fibras procedentes del citado dispositivo de napedo de fibras,

- Una chimenea vertical de regulacidn, gque
recibeypor su parte superior, las fibras procedentes de la chime-
nea de resserva.

- Al menos una banda transportadora, gue reco
ge las fibras en la parte baja de la chimensa de regulacidn y las
encamina hacia sl dispésitivo de alimentacidn del mddulo de desfij-
brado.

~ Un dispositivo central de mando, que gobiey

na los diferentes drganos de la miguina,
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De acuerdo con una caracteristica complg

mentaria de la invencién, el dispositivo de alimentacidn del md-
dulo de desfibrado comporta un sistema de accionamiento pcr varia

dor de velocidad, que es gobsrnado por el dispositivo central de’

mando y gue impulsa simulténeamente, por una parte, un rodilla de

material flexible que gira contra la superficie cdncava de una
cubeta; forzando a ias fibras a pasar entre el citado redillo y
la cubeta, y por otra parte, una banda transportadora de alimen-
tacidn, qué conduce las fibras entre el citado rodillo y lahgube—

ta,

De acuerdo con una caracteristica suple-
mentaria de la invencién, el rodillo de material flexible y la cu
beta del dispositivé de alimentacidn del mddulo de desfibrado,es~
tén montados en un carroc susceptible de desplazarse acercéndose y
alejandose del tambor desfibrador con agujas estando el desplaza-
miento del carro gobernado: por medio de un dispositivo de arras-
tre que, a su vez, es gobernado directamente por el dispositive
central de mando.

Segln una caracteristica suplementaria de
la invencién, el dispositivo de accionamiento del carro incluyes
~ Dos guias de deslizamiento paralelas, ho-
rizontales y ortogonales al eje del tambor desfibrador.
-~ Dos tuercas separadas a una distancia lg

una de la otra, y solidarias amhbas del carro.

- Dos husillos paralelos a las guias de deg
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de deslizamiento,

| ceptible de impulsar el movimiento rotativo del citado &rbol de

4 transmisidn,

[ mentaria de la invencidn, la chimenea de regulacidn comporta unos

' dispositivo central de mando, de modo que se pueda variar a volun

lizamignto y engranados, cadg uno de ellos, en una de las dos
tuercas solidarias del carro, estando inmovilizadas en traslacidn
paralelamente a su eje.

' - Un arbol de transmisién solidario de dos

tornillos sin fin, cada uno de los cualss eryrana con una rueda

dentada solidaria de uno de los dos husillos paralelos a las gufas

- Un motor de doble sentido de marcha, sus-

De acuerdo con una caracter{stica suple-

elementos que permiten hacer la seccibn de paso ofrecida a las

fitras, estando estos elementos gobernados dirsctamente por el

tad el grosor de la napa del material vertido sobre la banda tran;
portadora que pasa por debajo de la chimenea de regulacidn. {
Segdn una caracteristica suplementaria de
la invencién, los elementos que permiten hacer variar la seccidn
de paso ofrscida a las Pibras sn la chimenea de regulacién, com-
portan una pared mdvil que se desplaza acercédndose y alejandose
de una pared fija, entrs otras dos paredes asimismo. fijas, defi-
niendo estas cua£ro paredes, sntre sf, el citado paso cuya extre-

midad inferior desemboca frents a dos rodillos de svacuacibn (al

menos), que giran segdn un ejs horizontal y estan situados por ef
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‘cima de la banda transportadora; estando el dispositivo central

de mando conectado a una célula de deteccidn que suministra una
sefial cuando las fibras se acumulan bor encima de un ciertb-ﬁivel
Hentro del citado paso de la chimenea de regulacidn.

De acuerdo con una caracteristica suple-
mentaria de la invencién, la chimensa de regulacidn esta situada
par debajo de la chimenea de reserva.

Seglin una variante de la invencidn, la -
chimenea de regulacidn esta situada por encima del médilc de des-
fibrade, de modo que aquella vierta directamente las fibras gobre
la banda transportadore de alimentacidén del citade mddulo de des-
fibrado,

Seqin otra variante de la invencidn, la
chimenea de regulacidn esté situada por encima del mddulo de des-
fibrado, pero a una distancia de la chimenea de reservaj y una cg
nalizacidn de aspiracidn asegura el transporte de las fibras des=-
de la parte baja de la chimenea de reserva hasta la parte stpe-

rior de la chimenea de regulacidn, donde se encuentra otro dispo=-

sitivo de napado.

De acuerdo-con una caracteristica comple~
mertaria de la invencidn, la chimehea de reserva comporta, en uu
parte baja:

~ Al menos dos rodillos de evacuacidn, de

eje horizontal, colocados uno al lado del otro de través del pasa

je de las fibras.




10

15

20

25

IR Biaia S

‘ ~ Al menos dos rodillos eslliradores, de eja
horizontal, colodados uno al lado del otro por debajo de los ro-
dillos de svacuacidén vy transversalmsnte al pasaje de las fibras

D? acuerdo con una caracteristica complemen~
taria de la invencidn, la chimenea de reserva comporta, en su pag
te superior, una mariposa basculante que es accionada por un ci-
lindro de doble efecto; siendo la citada mariposa susceptibls de
ﬁoverse entre una primera posic%én (para la que las fibras proce-
dentes del méduln te desfibrado, por sl intsrmedio del dispositi-
vo de napado, caen al interior de la chimenea de reserva) y una
segunda posicidn, para la que las fibras procedentss del mddulo
de desfibrado a través del mddulo de napado, son svacuadas al ex-
terior de la miquina.

Un prodecimiento de acuerdo con la invencidn,
para el funcionamiento de uha méquina deshilachadora de recicla-
do automatico de las fibras, esta caracterizado por el hecho de
que comprende las fases sucesivas siguientes:

- Posicibnado automatico dsl carro méuil del
médulo de desfibrado, segin un valor ds separacifn entre cili,,—-
dro desfibrador y carro movil que se ha predetsrminado para la .
primera pasada de las fibras.

- Puesta en marcha del dispositivo de accio-
ramiento del mddulo de deSFib;ado, segin una velocidad preestable

cida para la primera pasada de las fibras.

- Colocacidn del material sn bruto a tratar
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menea en situacidén de paro,

avtcmftico de la anchurs del paso ofrecido a las fibras en la chi-

1o cual se paran los rodillos de evacuacidn y estiradores de la

-8 -

sobre la banda transportadora de alimentacidn del mddulo de des-—
fibrado, o

~ Aspiracidn de las fibras que hayaﬁ'sﬁ?rido
el desfibrado, por la tuberfa de aspiracién, que conduce estas fi-
bras haéta el dispositivo de napado situado por encina de_la‘phima
nez de reserva.,

- Napado de las fibras, y vertido de estas
fibras en la parte alta de la chimenea de reserva, estando lz ma-
riposa basculante de la chimenea de reserva en la pnsicién,qﬁe per;
mite el llenado de esta G(ltima. -

- Llenado de la chimerea de reserva,esfando

los rodillos de evacucidn y los rodillos estiradores de esta chi-

= Cuando el nivel superior de las fibras acy
muladeu en la chimenea de reserva haya alcanzado una célula de de

teccidn prevista en la chimenea de reserva, se realiza el reglaje

.« ”
menez de regulacion, y se ponen en marcha los rodillos de evacua-

cifn y estiradores en la chimenea de reserva,

- Llenado de la chimenea de regulscidn has-

ta el nivel de la célula de deteccidn de esta (ltima, después de

chimer,ea de reserva,

~ Avance de las fibras hasta la banda trans-

portadorz de alimentzcién del médulo de desfibrado.
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~ Control de la llegada de las fibras 4
la citada banda transportadora de alimentacidn del mddulo de deg-
fibrado, por medic de una célula de deteccibn.

~ Parada del sistema de accionamiento ggj
médulo de desfibrado antes de que la napz de fibras llegue al nj-
vel del rodillo de material flexible, integrante del mddulo de deg
fibrado,

~ Posicionado automético del carro mdyij
del médulo de desfibrado, segln un valor de separacién: tamtop deg
fibrador-carra mévil, gue ha sido previamente establecido para le
segunda pasada de las fibras.

- Pussta en‘marcha del dispositivo de g
cionamiento del mddulo de desfibrado, segdn una velocidad Predeteg
minada para la segunda pasada de las fibras.

~ Repeticidn de las mismas fases que en
la primera pasada de las fibras, estando el tiempo de trabajo pre
determinado por medio de un temporizador regulable.

- Al fin del tiempo sstablecido por el
temporizador, parada del sistema de accionamiento del mddulo d..
desfibrado, y ajuste de todos los reglajes rslativos a la tercera
pasada de las fibras en la maquina.

- Nueva puesta sn marcha del sistema de
accionamiento del modulo de desfibrado, y colocacidn de la maripos
sa basculante de la chimenea de reserva en la pusicidn gue permi-

.’ - . ]
te la svacuacion de las fibras al exterior de la maguina.
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- Cuando las fibras se han svacuado en su
totslidad de la maguina, parada del sistema de accionamiento del

médulo de desfibredo, RN

P

Para comprender mejor la naturaleza del in-
vento, en los planos adjuntos representamcs (a titulo de-ejemplao
meramente ilustrativo y no limitative) una forma preferents de

. 4 '3 . P s
realizacion industrial, a la que nos remitimos en nuestra descr;q

cidr; sobre dichos planos: -

- lLa figura 1 es una vista esquematicz, -en
seccidn segln un plano vertical, de una maguina deshilachadora

de un tipo conoeldo.

- La figura 2 es una vista esquematica, en
seccidn por un plane vertical, de una maquina deshilachadora de
otro tipo conocido.

, - La figura 3 es una vista parcial, a esrala;
ampliada, de la figura 1, mostrando el dispositivoc de alimenta=-
cidr, de la maquina deshilachadora.

- lLa figura 4 ss una vista esquematica, en
seccidn por un plano vertical, de una maguina deshilachadora de
acuerdo con la invencidn.

~ La figura 5 es una vista froptal del pupi-
tre de mando de esta magquina.

- La figura 6 ss una vista parcial, a escala
ampliada, de la figura 4, mostrando el sistera de accionamiento

del médulo de desfibrado.
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- La figura 7 es una vista segin la linea VII-
VII indicada en la figura 4.

- La figura 8 es una vista parcial, a gecala
ampliada, de la figura 4, mostrando el dispositivo de alimentacidn
del mddulo de desfibrado.

- La figura 9 es una vista parcial, a escala
ampliada, de la figura 4, mostrando con mayor detalle la clilmensa
de regulecidn.

- Las figuras 10, 11 y 12 son uistas esqusméati
cas, en seccidn segdn un plano vertical, de maguinas deshichadoras
de acuerdo con variantes de la invencidn.

De ascusrdo con una disposicidn constructiva
ilustrada en las figuras 1 a 3,se observa gue una maguina abridora
0 deshilachadora de tipo convencional, comprende un conjunto de mg
dulos de obraje, donde cada médulo incluyo, esencialmenta:

- una banda transportadora de alimentacidn(1).

- un dispositivo de alimentacidn que incluye
un rodille (2) guarnecido de segmentos de caucho que trabajan con-
tra una cuteta fija (3).

- un tambor desfibrador de puntas (4).

- un dispositivo de napado de las fibras correl
tamente tratadas, y gue incluys un tambor perforado (5), sometida
interiorments a una depresién gensrada por un aspirador (6).

Los materiales insuficientementa desfibrados 3

se eliminan grasias a un conducto de paso (7) previsto aguas -
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| automaticamente hasta la banda (1), por el intermedio de una ban-
da transportadora (9).

En estas miquinas, la intensidad y la itali-
dad del desfibrado depende dgsencialmente de tres parametros, a sa
ber: R

~ La velocidad lineal de la banda transpor-
tadore (1) y del rodillo (2).

~ La distancia entre el tambor de pungaéj(a)
y la cubeta fija (3). A

- El espesor de la capa de material exténdi—
'da sobre la banda (1). -

Estos parametros, que son regulables, depéq
den de la naturaleza de las fibras a tratar y de la calidad del
producto a obtener, Para la mayor parte de las fibras a tratar,
se hace absolutamente indispensable 8l prever varias pasadas suce-
sivas sobre los tambores de puntas, Por ellec, en las maquinas mo-
dernas conocidas, se han multiplicado el nidmerc de sistemas de alj
mentacidn con tambores de puntas y de dispositivos de napado, de
manera que la napa de fibras pase autométicamente de un tambor de
puntas a otro sin necésidad de intervencidn manual, i

La presente invencidn se propone solucionai
el procblema tecnico de permitir varias pasadas de las fibras a
través de un mismo mddulo de desfibrado, para lo que el desplaza-
miento de las fibras y los cambios de reglajes propios de cada pa-

sada de las fibras, se realizan de forma totalmente automética.
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En la figura 4 se ha representado una ma=-
quina deshilzchadora de acuerdo con la invencidn, Esta maquina
intluye, esencialmerte:

- Un médulo de desfibradec (10), en el que
las fibras a tratar son guiadas por un dispositivo de alimentacid
gue ingcluye una banda transportadora (11), un rodillo de material
flexible (12) y una cubeta (13) adosada a un tambor de puntas (14]

- Un dispositivo de napado de las fibras,
(15), que comporta un tambor perforado (16) cuyo espacio interior
se mantiene bajo una depresién por medio de un aspirador, estando
situado este dispositivo de napado a una distancia del mddulo de
desfibrado (10)..

- Una tuberfia de aspiracion (17), que con-
duce las fibras desde el mddulo de desfibrado (10) hasta el dispoj
sitivo de napado(15).

- Una chimenea de reserva (18), que se ex-
tiende por debajo del dispositivo de napado (15) y gue recibe las
fibras napadas.

- Una chimerea de regulacidn (19) situada
por debajo de la chimenea de reserva (18).

- Una banda transportadora (20), gue recoge
lzs fibras en la parte baja de la chimenea de regulacidn (19) vy
las conduce hacf{a el dispositivo de alimentacién del modulo de

desfibrado (10). !

= Un dispositivo central de mando, que go-
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{velocidad en funcibn de informacioness recibidas directamenté del

 gonales al eje del tambor de puntas (14). El carro (23) es solida

- 14 -

™

bierna los diferentes drganos de la maquina .
A continuacidn se describiran en detallel
estas diferentes partes de la miguina, S
Como se puede observar en la Figur; 6,
el rodillo de material flexible (12) y la banda transportadora -
(11) son accionados por un solo y dnico sistema mutarreduétof con
varlador de velocidad (21), provisto, este ultlmo, de un servomo-

tor de manda (22). El servomotor (22) gobierna la variacién de la

dispositivo central de mando.

Haciendo referercia ahora a las'fiéuras
7 y 8, se notard que el rodillo de material flexible (12) y la
cubeta (13) - contra cuya superficie cncava gira el rodillo (12)-
estan montados sobre un mismo cerro mévil (23) soportado por dos

guias de deslizamiento (24), las cuales son horizontales y orto-

rio de dos tuercas (25) dispuestas distanciadas entre si y cada
una de ellas engranada sobre un husillo (26) paralelo a las guias
de deslizamiento (24), estando los dos husillos (26) soporﬁadus
por cojinetes (27) que los inmovilizan frente a un dESplazémiento
de traslacifn paralelamente a su eje. Los cojinetes (27) cstan fi-
jos a un tirante (28) solidario del bastidor de la mdquina . Cada
husillo (26) comporta una rueda dentsda (29) gque engrana con un
torrillo sinfin (30) solidario de un &rbol de transmisién (31) ce

min a los dos torrillos sinfin (30), y paralelo al eje del tambor




10

15

20

25

| es susceptible de moverse entre dos posiciones extremas, a sabers:
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(14). El arbol de transmisidn (31) se mueve por un motorresductors
(32), por medio de una cadena (33), Dado que el motorrasductor (32)
es de doble sentido de giro, su accidn permite un desplazamiento
del cérro acercéndose o alejéndose del tambor de puntas (14). Los
tres detectores de proximidad (34) conectados al dispositive cen-
tral de mandu, permiten controlar permanentemerte la posicidn exag
ta del carro (23).

El mddulo de desfibrado (10) cumpog
ta, ademas, una célula de deteccién (35) situada por encima de la
banda transportadora (11) (figura 4), Esta célula de deteccién es
ta consctada con el dispositivo centrzl de mando, y con un dispc-
sitivo de temporizacidn electrdnica cuyo funcionamiento se descri-
bird mis adelante.

La chimenea de reserva (18) compor
ta, en su parte superior, una mariposa basculante (36) accionada

por un cilindro neumatico de doble aefecto (37). La meriposa (36)

- Una posicién en la que las fibras
que procedsn del médulo de desfibrado (10) por el intermedio del
dispositivo de napado (15), caen al interior de la chimenea de rg
serva (18) , posicién (36a) .

- Una posicién segin la cual estas
fibras son svacuadas al extsrior de la maquina, pasando sobre un
plano inclinado (38), posicidn (36b) .

La célula de deteccidn (39) situa-
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da en la parte elevada de la chimenea de reserva (18), justo por
debajo de la mariposa basculante (36), estd en conexidn con el
dispositivo central de mando y emite una sefial cuando &l nivel su

perior de las fibras acumuladas en la chimenea (18) s@ eleva has-

ta esta célula (39),

‘tiradores c41), teniendo todos ellos sus sjes orientados horizon-
talmente. Los dos rodillos de evacuacidn (40) estan situadns uno
kal costado del otro,transversalmente al paso de las fibras. Lés
dos rodilles (41) estan dispuestos uno al lado del otro, justb
por debajo de los rodillos (40), pero estan situados mas cercanos
entre si que los rodillas (40).
| Cada rodillo estirador (41) estéd rodeado en
 su exterior por una pared semicilindrica (42). Los rodilles (40)
y (41) estén impulsados por un motor eléctrica (43).

En la chimenea de regulacidn (19), el paso de

que disponen las fibras esta definido entre tres paredes fijas =

pared (45) estan gobernados por medio de bielas (46) solidarias
de un arbol (47) y articuladas a la pared (45). E1 arbol (47) es
asimismo solidario de una palanca (48), en la extremidad de la
cual esté montado el extremo de un husillo (49) engranado en una
tuerca fija (50), El motorreducfur (51) impulsa la rotacidn del

husillo (49), Este motorreductor es gobernado por el dispositive

En la parte baja de la chimenea de reserva (18&

se han previsto dos rodillos de evacvacién (40) y dos rodillos es-

(44) y una pared méuil (45) (Figura 9). Los desplazamientos de la




10

15

20

-17 -

central de mando, que hace girar al husillo (49) en los dos sen-
tides, alejando o acercando la pared movil (45) con respecto a la
pared (44) gue se encuentra situada frente & aguella,

La célula de deteccidn (52) colocada sn la parte al-
tz de la chimenea de requlacidn estd conectada al dispositivo cen-
tral de mando, y emite una sefal cuando el nivel superior de las
fibras acumuladas en la chimenea de regulacidn (19) se eleva has-
ta esta célula (52).

En la psrte beja de la chimenea (19) se hallan situa
dos, horizontalmente, dos rodillos de evacuacidn (53), dispuestos
uno al lade del otro y transversalmente a la trayectoria de las
fibras,

En la figura 5 se ha representado el pupitre de man-
do del dispositivo cerntral de mando, Este pupitre comporta:

- Los selectores ratativos (54), por medio de los
cuales se efectla el reglaje de la velocidad del motorreductor (32
por preseleccion;

~ Los dispositivos seMalizadores digitales (55), en
los que se registra el valor preselesccionado correspondiente a la
posicidn del carro (23).

- Los dispositivos sefMalizadores digitales (56), en
los que ss visualiza el valor preseleccionado del espesor de la
capa de fibras sobre la cinta transportadora (11).

- Los selectorss rotativos (57), por medio de los

cuales se preselecciona el valor del tiempo de pasada de las fibrap
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.o

para un cicle de la maquina.

Cada selector (54) o (57) y cada disposi=
tivo de sefializacidn (55) o (56), se han previsto un tantes uni-
dades como el ndmero de ciclos: aqui la maquina $e ha previsto pzf
ra tres ciclos.

El funcionamiento es el siguiente:

Las materias que hay que regenerar se ex-
tienden a mana sobre la cinta transportadora (11) (figura 4),‘siqT
do guiadas hacf{a el sistema de alimentacidn, que, incluye el rodi
llo de caucho (12) que trabaja con presidn contra la superficie .
céncave de la cubeta (13). La napa, gue es psrfectamente arrastra
de por todo el ancho de la maquina y estd formada por el material
aprivisionado entre el rodillo (12) y la cubeta (13), es presen-
tada a la accidén del tambor desfibrador (14). Las fibras resultan
inmediaéamante después, aspiradas en la tuberfia (17), merced a la
depresibn creada por el aspirador que pone en depresidn el inte-

rior cel tambor perforade (16). La napa de material desfibrado

reserva (18) cuando la chapaleta (36) se encuentra en la pasicidn
(36a). La célula de deteccién (39) controla el rivel de material
en el interior de la chimensa (18).

A continuacién las fibras son guiadas al
interior de la chimenea de regulacidn (19), gracias a la accidn
de los roqillos de evacuacidn (40) y de los rodillos estiradores

(41). La célula (52) controla el nivel de material en la chimenea
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(19), parando en el momento preciso el motor (43) gue acclona los
rodillos (40) y (41).

La banda transportadora inferior (?U)
recoge la napa de fibras evacuada por los rodillos (53), y la en-
camina entre las bandas transportadoras (11) ¥ (20) hasta la bands
Qe alimentacidn (11), que presenta ssta napa de fibras para una sg
gunda pasada por el tambor (14), La llegada de la napa de fibras
sobre la banda de alimentacién (11), la detecta la célula (35),
Regulando la posicidén de la pared mévil (45) de la chimenea ve rg
gulacidn (19), se pueds modificar a valuntad el espesor de la na-
pe de material svacuada sobre la cinta (11).

La velocicad del rodillo (12), la dis-
tancia entre la cubeta (13) y el tambor ds puntas (14), asi como
la anchura de la chimensa (19), pueden selsccionarses apropiadamen
te pera cada pasada de las fibras,

Para ello, un dispositivo electronico
o electromecéanico situado en sl dispositivo central de mando, per
mite pressleccionar, para cada pasada de las fibrass

- La velocidad de alimentacidn en metros
por minuto, por medio de los selectores (54).

- La distancia cubeta (13) - tambor (14),
por medio de los dispositivos (55), apareciendo estos valores se-
Halizados en décimas de milimstro.

-~ El sspesor de la capa de material en

milimetros, por medio de los dispositivos (56),
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Los selectores (54) permiten elegir con preci-
sién la marcha del rodillo (125 y de la cinta (11).

Dado que la velocidad de los rodillos de RV3=
cuacién (53) ests en relacién directa ¢on la de la cinta transpor-|
tadora (20), el espesor de la napa de material evacuada no pusde
variar sino con la anchura de la chimenea (19).

El cilindro desfibrador (14) ha de girar de
forma continua, con independencia de la operacidn del ciclo dué se
esté efectuando en cada moménto,

. Cuando las fibras hayan de pasar tres veces cof
secutivas a través de la maquina, las fases de funéioramiento son
las siguientes:

a) posicionado automatico del carro (23) que

‘soporta el rodillo (12) vy la cubeta (13), segin el valor selec-

cionado por medio del dispositivo (55) que corresponda a la prime-
ra pasada.

b) puesta en marcha del moto-variador (21) (fi-
gura 6), que ha de funcionar a la velocidad seleccionada por medio
del dispositiv; (54) correspondiente a la primera pasada.

c) alimentacidn del material en bruto, que se
deposita sobre la cinta de alimentacién (11) para ser desfibrado
por redio del cilindro(14).

d) aspiracibn de las fibras en la tuberfia (17)

e) formacidn de la napa sobre sl tambor perfo-

rado (16), y vertido de las fibras en la chimenea de reserva (18).}
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f) llenado de la chimenea de reserva (18), estan-
db parados los rodillos (40) y (41).

a) para el nivel de material quse corresponde a la
célula de deteccion (39), regulzcidn automitica de la anchura de
la chimenea de regulacidn (19) segln el valor seleccionado por me
dio del dispasitivo (56) correspondients a la primera pasada, y
puesta en marcha de los rodillos (40) y (41). |

h) llenado de la chimenea de regulacidn (19) has-
ta que el nivel superior de las fibras alcance la célula do Jateg
cion (52), lo que hace pararse lcs rodillos (40) y (41).

i) estando los rodillos (53) accionadcs al mismc
tiempo que el traneportador (20), guiado de las fibras sobras la
cinta transportadora (20) hasta que alcancen la cinta transpoita-
dora (11).

j) cantrol de la llegada de material sobre la
cinta transportadora (11), por medio de la célula de deteccidn(35)
2 k) parada de la cinta transportadora y del rodi-
1lo (12) cuando la napa de fibras llega al nivel del rodillo (12);
a partir de la informacidn proporcionada por la célula (35), de
modo que el tiempo de retardo entre él instante ds esta informa=-
cidén y el instante de parada esté regulado por medio de una tem-
porizacidn electrénica, eléctrica o mecénica, y el citado tiempo

dé retardo corresponda al.tiampo necesario para que la napa de
material se desplace desde la célula (35) hasta el rodillo (12).

1) posicionado del carro (23) segin el valor se-
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'y los diferentes reglajss se ajustan en funcidn de los valcres

(38).
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leccionado, por msdio del dispositivo (55) correspondiente a la
segunda pasada.

m) puesta en marcha del moto-variador (21) a la
velocidad seleccionada, por medio del disﬁositiuo (54) correspon-
diente a la segunda pasada.

n) las fases siguientes se desarrollan de la mis-
ma forma que cuando la primera pasada, pero el tiempo de trébajo
viene dado ﬁor un sistema de temporizacién, seqdn el reglaje selec
cionado por medio del selector (57) correspondiente a la segunda
pasada,

o) cuéndo el sistema de temporizacidn emite la

sefal del fin de la segunda pasada, el moto~variador (21) se para,

preseleccionados para la tercera pasada.
p) en el momento de la nueva puesta en marcha
del moto-variador (21), la mariposa (36) pasa a sumir la posicidn

(36b), y el material que acaba de ser tratado por la tercera vez

se evacla al exterior de la maguina por medio del plano inclinado

q) cuando la napa de fibras de la seqgunda pasada
se ha evactiada en su totalidad, la célula (35) desencadena la pa=-
rada del motovariador (21) con un retardo que corresponde al tiem
PO necesario para que sean expulsadas las dltimas fibras.

Para los materiales que necesiten mas de tres pa-

sadas sucesivas sobre el cilindro de puntas (14), se pueden prever
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4; 5 o 6 pasadas sucesivas automaticamente , Sin embargo, @5 PT8~
ferible el reducir sl nimero de ciclos, afadiendo, para ello, uno
0 varios cilindros de pu&tas suplementarios. La figura 10 muestra
una magJuina realizada de acuerdc con esta variante.
La maguina de la figura 10 comporta:

- una cinta de alimentacidn (57).

- un dispositivo de alimentacidn (58), qu@
incluye un rodillo de presidn y una cubeta.

un primer cilindro desfibrador (59)-

- un dispositivo de transmisidn y de na -
pado (60).

- otro dispositivo de alimentacién (61)-

- un segundo cilindro desfibrador (62).

- un dispositivo de napado (63) identice
al dispositivo (15) de la figura 4,

- una chimenea de reserva (64), idéntica
a la chimensa (18) de la figura 4.

- una chimenea de regulacidn (65), idéntica
a la chimenea (19) de la figura 4,

- una cinta transportadora inferior de reci-
clado (66) idéntica a la cinta (20) de la figura 4.

De acuerdo con otra variants ilustrada &n

la figura 11, directamente por encima de la banda de alimenta~
cién (68) del médulo de desfibrado, se halla colocado una chi -~

menea de regulaczidén (67). La cinta transportadora inferior (69)
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no se utiliza en el ciclo normal. La evacuacidn de lss fibras por
maniobra de una mariposa (70) de la chimenea de reserva (71), no
puede efectuarse por gravedad, Se ha previsto, en lugar del plano
inclinado (3B), una tolva (72) conectada a un dispositivo de tran
porte neumdtico.

Dado que esta dltima disposicidn cons -
tructiva es bastante voluminosa en altura, se pueden hacer inde-
pendientes la chimeneé de reserva y la chimenea de regulacidn,
tal como sucede en la variante ilustrada en la figura 12. En ecte
casc, la chimenea de regulacidn (73) se alimenta desde un dispd-
sitivo de napado (74), y la recuperacidn del transporte neumético
se efectla en la parte inferior de la chimenea de reserva (75),
por medio de una tolva (76) gue reccge el material evactuado por
los rodilloes.

En todos los casos, se puede disponer
un dispositivo de cribado de los materiales insuficientsmente
abiertos y colocarlo bajo el cilindro de puntas (o los cilindros
de puntas). Con este sistema, se eliminan las fibras insuficien-
tamentse abiertas, las cuales se recogen mas tarde por la banda
transportadora inferior que las devuelve a la banda transporta-
dora de alimentacion.

La méauina de acuerdo con la invencidn
es particularmente ventajosa, por el hecho de que permite redu-

cir:

gl importe del gasto de inversidn, pues la

et
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maquine es mucho mas simple gue las maquinas conocidas.

-~ El espacio necesario en planta, pues
el ndmero de mddulos de obraje es reducidao.

- La potencia instalada, pues el numero
de tambores en rotacidn es reducido.

Descrita suficientemente la naturaleza
del presente invento, asi como se realizacién industrial, sélo
cabe afadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salirse
del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvir-
ﬁuen gu fundamento.

El solicitante, al amparo de los Conve=
nios Internacionales sobre propiedad Industrial, se reserva el
derecho ds axtender la pressnte demanda a los paises extranjeros
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la presen-
te solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el
derecho de solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, en
la forma sefialada por la Ley, al introducir en el praesente in-
vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA

La Patente de Invencion que se solicita
por veinte affos como nueva en Espaﬁa, de acuerdo con la vigente
Legislacidn sobre Propiedad Industrial, debera recaer sobre "mj-

QUINA DESHILACHADORA", en todo de acuerdo con las siguientes:
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REIVINDICACIONTES

182,~ Maquina deshilachadora, que ccmporta
al menos un mbdulo de desfibrado, en el que las fibras a tratar
sen guiadas por un dispositivo dé alimentacidn que las conduce a
un tambor desfibrador de puntas, caracterizada porque la citada
mAquina incluye, ademés: un dispositivo de napado de las fibras,
que comporta un tambor perfo;ado cuyo espacio interior se mantiene
a una cierta depresidn por medio de un aspirador, estando este dig
positivo de napado situado a distancia del mddulo de desfibfé&é;
una tuber{a de aspiracidn, destinada a conducir las fibras desde
el mddulo de desfibrado hasta el dispositive de napado; una chime=
nea tde ressrva, gque se extiende por debajo del dispositivo de na=
pado de las fibras y que recoge las fibras procedentes del citgdo
dispositivo de napado; una chimenea de regulacidn, que reciba‘Pnr
su parte superior las fibras procedentes de la chimenea de reser-
va; al menos una banda transportadora, que recoge las fibras en
la parte baja de la chimenea de regulacién y las conduce hacia el
dispositivo de alimentacion del dispositivo de desfibrado; un dis-
positivo central de mando, gue gobisrna los diferentes dérgancs ds
la méquina, permitiendo varias pasadas sucesivas y automaticas de
las fitras a través de la maquina,

28,~- Maquina deshilachadora, en todo de

acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizada porque el

dispositivo de alimentacidn del mddulo de desfibrade incluye un

{cistema de accionamiento por variador de velocidad que es gobegr~
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nado por el dispositivo central de mando y que impulsa, simult a-
meamente, por una parte, un rodillo de presidn, hecho de un ma=
terial flexible, que 'gira contra la superficie cdncava de una cu-
beta, forzando as{ a las fibras a pasar sntre el citado rodillo
de presidn y la cubeta, y por otra parte, una banda tranSportadorJ
de alimentacién, que conduce las fibras entre el citado rodillo y
la cubeta.

38,~ Maguina deshilachadora, en todo
de acusrdo con una cualguiera de las reivindicacionss primeia o
segunda,caracterizada porque el rodillo de material flexible y
la cubeta del dispositivo de alimentacidn del moduloc de desfibrae
do, estan montados sobre un mismp carro, susceptible de despla-
zarse ascercandose o alejandose del tambor desfibrador de puntas,
estando los desplazamientos del carro regulados por medio de un
dispositive de accionamiento, que, a su vez, es gobsrnado direc-
tamerte por el dispositivo central de mando.

42 ,- Maguina deshilachadora, er todo de
acuerdo con la tercera reivindicacién, caracterizada porque el dl%
positivo de accionamiento del carro comporta: dos guias de des-
lizamiento peralelas, horizontales y ortogonalss al eje del tamboj
desfibrador; dos tuercas situadas a distancia la una de la otra
y solidarias ambas del carro; dos husillos paralelos a las guias
de deslizamiento, engranados cada uno de sllos en una de las dos
tuercas sqlidarias del carro, e inmovilizados en traslacion para=-

lelamente a su eje; un arbol de transmisidn sclidario de dos tor-
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nillos sin fin gue engranan, cada uno de ellos, con una rusda den
tada solidaria de uno de los dos husillos paralelos a las gufas
de deslizamiento; un motor de doble sentidc de marcha; suscepti-
ble de arrastrar en rotacion al citado arbol de transmisidn.

58.- Maguina deshilachadora, en todo de acuer
do con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por
que la chimenea de regulacidn comporta érganos qué permiten‘hécer
variar la seccion del paso ofrecido a las fibras; estando los ci-

tados drganos gobsrnados por el dispositivo central de mandc,; gue

puede fijar a voluntad el espesor de la napa del material verti-

do sobre la banda transportadora que pasa por debajo de la chime=-

nea de regulacion, L.

68 ,~ Maquina deshilachadora, en todo da.abueg
do con la quinta reivindicacién, caracterizada porque losféigpnus
que permiten hacer uariar a voluntad la seccidn de paso de que
disponen las fibras en la chimenea de regulacién,comportan una
pared mévil que se desplaza acercindose a alejandose de una pared
fija, entre otras dos paredes asimismo fijas; de forma que estas
cuatro paredes definen entre si el citado paso, cuya extremidad
inferior desemboca frente a dos rodillos de evacuacién, al menos,
que §iran segln ejes horizontales y estan situados por encima de
la banda transportadora.

a.- Maguina deshilachadora, en todo de acuer

do con una cualquiera de las reivindicacione precedentes, carac-

‘terizada porqde la chimenea de regulacién esta situada justamente
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por debajo de la chimenea de reserva.

8a8,~- Maquina deshilachadora, en todo de acuer-
do con una cualquiera de las reivindicaciones primera a sexta,
caracterizada porque la chimenea de regulacion esta situada por
encima del médulo de desfibrado, de manera que aguélla vierte di-
recltaments las fibras sobre la banda transportadora de alimenta-
cion del citado médulo de desfibrado.

98,- Maquina deshilachadora, en todo de acuer~-
do con una de las reivindicaciones primera a saxta,caractefizada
porque la chimenea de regulacidn esta situada por encima del mo~
dulo de desfibrado, pero a distancia de la chimenea de reserva;

y una canalizacidn de aspiracidn asegura el transporte de las fi-
bras desde la base ds laz chimenea de reserva hasta la parté supe=-
rior de la chimensa de regulacidn, donde se halla dispuesto otro
dispositivo de napado.

| 102.,~- Maquina deshilachadora, en todo de acuer-
do con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que la crkimenea de reserva comporta en su parte baja: dos rodillog
de evacuacidén, al menos, de eje horizontal y colocados uno al la-
do del otro y transversalmente al paso de las fibras; dos rodillog
estiradores, al menos, de eje horizontal y colocados uno al lado
del otro por debajo de los rodillos de evacuacidn, en una direc=-
cién transversal al paso de las fibras, de modo que cada rodillo
estirador gira, por un lado, contra la superficie cdncava de una

pared sensiblemente semicilindrica; siendo todos estos rodillos
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accionados por el mismo motor.

119 .- Maquina deshilachadora,en todo de
acuerdo con una cualquisera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque la chimenea de reserva comporta, en su par -
te superior, una mariposa basculante accionada por un cilindro
de doble efecto, pudlendo la citada mariposa dasplazarsa entre
una primera pos;cién, para la gue las fibras gue proceden dal

mddulo de desfibrado caen al interior de la chimenea de reser -

va, y una segunda posicidn para la que las fibras procedentes’

* del mddulo de desfibrado son evacuadas al exterior de la maquina,

128, - méquina deshilachadora, en todo de-

acuerdo con una cualquiera ds las reivindicaciones precadantaa,

i caracterlzada porgue su Funciunamiento comprende las fases’® su; ~

cesivas siguientss: posicionado automédtico del carro movilwq§}
médulo de desfibrado, segin un valor de separacidn cilindro des-
fibrador - carro mévil previahente determinado para la primera
pasada de las fibras; colocacidn del material en bruto que hay
que tratar, sobre la banda transportadora de alimentacidn del
méduio de desfibrado; aspiracifn de las fibras salidas del mé -
dulo de desfibrado en la tuberia de aspiracién, que conduce a
estas fibras hasta sl dispositivo de napado situado por enci -
ma de la chimenea de reservaj vertido de las fibras en la chi =~
menea de reserva, estando la mariposa basculante de esta chime-
nea en la posicidén que permite el llenado de la chimenea de re ~ |

serva, mientras los rodillos de evacuacidn y los rodillos esti-
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radores de esta Ultima estan parados; cuando sl nivel superior de
las fibras acumuladas en la chimenea de reserva haya alcanzado
una célula de deteccidn prevista en la citada thimenea; reglaje
automatico de la anchura del conducto de paso de las fibras en

la chimenea de regulacidn, y puesta sn marcha de los rodillos de
evacuacidn y estiradores de la chimenea de reserva; llenado ds la
chimenea de regulacidn hasta el nivel de la célula de detscciori
de esta Ultima, despdés de lo cual se paran los rodillos de eva-
cuacidn y los rodillos estiradores de la chimenea de reserva; cog+
duccibn de las fibras hasta la banda transportadora de alimenta~
cién del médulo de desfibrado; control de la llegada de las fibrag
a la citada banda transportaddra de alimentacidén del médulo de
desfibrado, por medioc de una célula de deteccidn; parada gel sis-i
tema de accionamiento del mddulo de desfibrado, antes de que la
napa de fibras llegue al niQel del rodillo de material flexible
del médulo de desfibrado; posicionado automatico del carro mdvil
del midulo de desfibrado, seglin un valor de separacién tambor des
fibrador-carro mdvil que ha sido preselsccionado para la segunda
pasada de las fibras; puesta en marcha del dispositive de accio-
namiento del médulo de desfibrado, segdin una velocidad preesta-
blecida para la segunda de las fibras; las mismas fases que para
la primera pasada de las fibras, estando el tiempo de trabajo pre
establecido por medio de un dispositivo temporizador regulable;
al finalizar el tiempo establscido por el dispositivo tempopiza-

dor, parada del sistema de accionamiento del mddulo de desfibrado
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y posicionado de todos los reglajes relativos a la tercera pasa-
da de las fibras en la miquina; si se trata de la Ultima pasada
en el momentd de una nueva puesta sn marcha del sistema de accip
namiento del mdédulo de desfibrado, posicionado de la ifiariposa
basculante de la chimenea de reserva en la posicidn gue par;ita
la svacuacidn de las fibras al sxterior de la magquinaj cuén@{ ]
se han evacuado totaimenta las fibras al exterior de la méqu;na,
parada del sistema de accionamiento del médulo de desfibrado.
132.~ "MAQUINA DESHILACHADDRA". N
Segin queda sustancialmente descrito en la
presente memoria descriptiva Qua ?onsta de treinta y dos hﬁjés

s A .

’ L -
mecanografiadas por una sdla caray acompaffadas de sus corres_-

pondientes dibujos. - e
Madrid, : 2
E1l Agente Ofiy

MIGUEL FERNANDEZ - LOA
P. P,

JOSE VILCHES BARNENTOS
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