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1.
La presente invención tiene por objeto realizar —  

ana máquina descamadora, aireadora o limpiadora de funciona 
miento continuo para curtiduría, que permita tratar las pie­
les enteramente en una sola pasada, eliminando la necesidad 

5. de manipularlas, para poder efectuar la elaboración separada 
mente sobre una y otra mitades de cada pbl, con sensibles re 
daceionea en el tiempo de elaboración y una notable simplif̂  
cación en la intervención manual por parte del operario.

Como es sabido, una de las operaciones más grave—  
10. aas en la elaboración de las pieles en la industria de la —  

curtiduría es la del descarnado.
También resultan costosas la depilación o la lim­

pieza de capas indeseadas de materiales en disposición lami­
nar, de dimensiones conirontaM.es*

15. Tales elaboraciones, como por ejemplo la aireación
se realizan actualmente por partes, en el sentido de que la 
piel o bien la lámina introducida en la máquina descamadora, 
aireadora o limpiadora se elabora solamente sobre la mitad - 
aproximadamente de su superficie a tratar, per lo que ea R3- 

20. cosario extraerla* aplicarle medio giro sobro su plano y vol 
verla a introducir en la máquina para que ésta proceda a su 
elaboración sobre la otra mitad o la parte restante de su su 
pérfido a elaborar, limpiar o airear, mediante separación - 
más o menos abundante de materiales que salen de la superfi- 

25. Me.
Resulta por lo tpnto evidente que la intermitencia 

en la elaboración de una lámina o de una piel produce pérdi­
da de tiempo, oamsancic físico al operario, consumos de ener 
gía, etc., todo ello en detrimento del oeste del producto —  

30. acabado.
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Desde haca tiempo, la industria curtidora y otras 
más, que experimentan problemas simUazea da limpieza do 
teriales laminaras, vienen favoreciendo la creación de una 
máquina do funcionamiento continuo que evite la fatiga ma—  

5. naal de introducir, extraer, girar, volver a introducir y - 
retirar de nuevo la lámina objeto de elaboraci&i y por cm- 
aiguiente elimine los tiesos de Inactividad derivados del 
funcionamiento intermitente, consiguiendo asi unas notables 
ventajas, incluso económica*.

10. La idea principal de solución de la máquina segdn
la invención consiste en el hecho de realisar la misma en - 
dos partes, que trabajan en sentidos contrarios, cada una - 
de ellas completada con herramientas rotatorias y con medios 
preaionadorea, que entran en funcionamiento en el momento - 

13* oportuno, además de medios de avance, que lleven la piel o 
lámina objeto de elaboración a la segunda parte de la nóqui 
na, después de haber sido sometida a elaboración en su se­
gunda mitad, considerada mi el sentido de avance desde la - 
primera parte, permitiendo por consiguiente, por efecto de 

20. la entrada en funcionamiento da los medios presionadore* de 
la ssgunda parte ds la máquina, efectuar la elaboración so­
bre la primera mitad de la piel o lámina a tratar, las cue­
les vuelven en sentido contrario hacia la parte media de la 
máquina, para pasar luego fuera dé la adama, a través de me 

23. dios adecuados, totalmente elaboradas en su superficie com­
pleta*

Bn las adjuntas láminas de dibujos*
La figura 1 (lámina I) representa esquemáticamen­

te una posible forma de realización de la máquina de la in- 
30* vención, en forma de dascamadora de pieles; y



3.
Las figuras 2 a 7 (lámina II) representan, en - - 

otras tantas posiciones sucesivas de trabajo, ana segunda - 
forma de realización de la misma máquina.

En la forma general esquemática de la máquina, —  
5. ilustrada en la figura 1, la piel o lámina a tratar, que —  

avanza sobre la cinta transportadora 1, en el sentido celu­
lado por la flecha, desciende frente al cilindro de lamas o 
cuchillas cortantes 2, hasta alcanzar, por un lado, uno o - 
varios rodillos motores o libres 3 da arrastre y, por el —  

10. otro lado, un grupo presionador constituido por el denomiqg, 
do "cojín* 4 de compresión de la piel o de la lámina contra
el cilindro 2, así como el rodillo móvil prpsionador 5, que}
colabora con el rodillo de arrastre 3, pars$ hacer avanzar - 
la lámina en elaboración.

15. En la parte inferior, un segundo rodillo de lamas
o cuchillas cortantes 6, que gira en sentido opuesto, aetáa 
sobre la piel objeto de elaboración, sometida a una acción 
de arrastre por el rodillo ?, que colabora con el rodillo — 
presionador 8, mientras un segundo "cojín" 9 aetda en el —  

20. sentido de impulsar la piel o lámina contra el rodillo &
Una banda transportadora 10, dispuesta en el asp& 

ció intermedio a las dos partes de la máquina, procede a la 
descarga del material elaborado, en colaboración con el &eg 
viador móvil 11, que aetda en el sentido de desviar la piel 

25. o lámina elaborada hacia la banda transportadora 10.
Evidentemente, la cinta transportadora de descar­

ga 10 podrá disponerse también bajo la segunda parte de la 
máquina, como se ve en las figuras esquemáticas 2 a 7.

En la forma de realización de la invención que se 
30. ilustra en dichas figuras, la elaboración se efectda del si
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guíente modo. Inioialmente, la piel a descamar̂  airear o - 
liapiar# que avanza sobre la cinta transportadora 1 (figura 
2), cae en el espacio comprendido entre el cilindro rotato­
rio de lamas o cuchillas 2 y el "cojín" 4 y luego entre el 

3. rodillo de arrastre 3 y el contrarrodiUo 5.
En este punto, el grupo que coaprende el cojín 4 

y el eontrarrodillo 3 (figura 3) avanza hasta presionar la 
piel en elaboración contra el cilindro rotatorio 2 y el ro­
dillo de arrastre 3# respectivamente.

10. Entonces empiesa la elaboración de la piel por eu
aeguada parto, como se ve en las figuras 4 y 5*

Sin embargo# tan pronto como la piel ha separado, 
ocn la porción no elaborada por la primera parte de la má­
quina# la zona coagtrendida entre el rodillo de arrastre 7 y 

13. el contrarrodiUo 5# por un lado# y entre el cilindro rotar- 
torio da lamas o cuchillas 6 y si cojín 9# por el otro, el 
grupo que comprende al oontrarrodillo 8 y al cojín 9 avanza 
de manera que coaprima la piel en elaboración contra el ro­
dillo do arrastre 7 y al cilindro 6, respectivamente (figu- 

20, ra6).
Satos dltimoa giran en sentidos opuestos al rodi­

llo 3 y al cilindro 2 respectivamente, por lo que la piel - 
vuelve a subir, mientras el cilindro 6 efeotda una elabora­
ción sobre la primera parte de la piel no trabajada por el 

gg. cilindro 2 (figuras 6 y 7).
Por consiguiente, la piel cas de nuevo, formando 

una ainuoeidad en el espacio posterior ol rodillo 8# para - 
caer definitivamente sobes la cinta transportadora 10, qus 
la lleva a loa sucesivos puntos de elaboración.

30. La citada sinuosidad puede obtenerse coa facili—
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dad también por el empuje del presionador 11 (figura 1) que, 
en la forma de realización ilustrada en dicha figura, impaŜ 
sa a la piel a caer do nuevo sobre la cinta transportadora 
10, dispuesta en posición intermedia entre los dos grtgMS - 

5̂  de trabajo.
Es evidente que la elaboración en la primera par­

te de la piel por parte de la segunda sección de la máquina 
empieza cuando todavía está trabajando la primera sección - 
de la máquina sobre la segunda parte de la piel, todo ello 

10. de manera automática, sin intervención del operario, que se 
limita a controlar la entrada de la piel en la primera sec­
ción de la máquina y a poner en funcionamiento la segunda- 
sección de la misma, cuando la primera parte de la piel no 
elaborada por la primera sección pasa bajo ella.

15. Es evidente que lOB detalles de construcción de -
la máquina segdn la invención se han descrito e ilustrado - 
en las adjuntas láminas de dibujos en una posible forma de 
realización, indicada esquemáticamente a singla modo de agsm 
pío no limitativo, podiendo asumir aquéllos unas formas y - 

20, aspectos distintos, manteniendo las características esencia 
les de la invención, sin apartarse por ello del ámbito de - 
la patenta.

La Patente de Invención que se solicita por v$in- 
23. te años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 

deberá recaer sobre: "MAQUINA DESCAHNAD03A DE FUNCIONAMIEN­
TO CONTINUO PARA PIELES", coa Prioridad de la Solicitad de 
Patente en Italia na 85.511/A/78 de fecha 1 de Pobrero de 
1.978, segdn las características esenciales de las aiguieg 

30. tes:
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REI Y I*PI C A C I O N E S  

1#- Máquina descamadora da funcionamiento conti­
nuo para pieles u otros materiales análogos de forma lami­
nar# a tratar superficialmente, caracterizada porque comprag 

5* de dos secciones de trabajo contrapuestas# cada una de las 
cuales está provista de herramientas de trabajo y de medios 
de arrastre, operando cada sección aproximadamente sobre la 
mitad de la piel, concretamente la primera sección sobre la 
segunda mitad y la segunda sección sobre la primera mitad#

10. avanzando la piel en las dos secciones de la máquina en seg 
tidos contrarios# de manera que salga la piel elaborada de 
la máquina por el espacio intermedio a las dos secciones. , 

2#- Máquina descamadora de funcionamiento conti­
nuo para pieles segdn la reivindicación 1# caracterizada —  

15# porque unos medios impulsores proceden al replegado da la - 
piel en la zona comprendida entre las dos secciones de la - 
máquina, cuya piel es llevada luego al exterior de aquélla 
a través de medios adecuados de transferencia#

3#- Máquina descamadora de funcionamiento conti- 
20# ano pora pieles, segdn las reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizada porque los medioe constituidos por rodillos de con­
trol y por un "cojín** de eatpuje, que cooperan respectivamea 
te con el rodillo motor y la herramienta operante pertene­
cientes a la aegunda aed&ón de la máquina, capujan la 1&& 

25* na en elaboración contra los miamos, después de que ésta ha 
pasado con la parte no elaborada más allá de ellos, pero —  
cuando todavía la primera sección de la máquina está operag 
do sobre la aegunda parte de la lámina.

4#-* Máquina descamadora de funcionamiento oonti- 
30. nao para pieles, segdn las reivindicaciones 1 a 3, camote-
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rizada por la posibilidad da efectuar el descamado# la ai­
reación o la limpieza# incluso simultáneamente# sobre des - 
partes opuestas o simplemente distintas de la superficie# - 
con separación de porción cárnica u otro material ladeseado 

5# del objete en elaboración#
5.- Máquina descamadora de funcionamiento conti­

nuo para pieles, según las reivindicaciones t a 4, caracte­
rizada porque los descamados, aireaciones o limpiezas* si­
multáneos o no, timen lugar durante movimientos, incluso - 

10. no directamente opuestos, de las mismas partes del objeto - 
en elaboración.

6** Máquina descarnadura de funcionamiento conti­
núe para pioles, según las reivindicaciones 1 a 5, caracte­
rizada porque en la misma los movimientos planos de las dos 

15. partes de la piel o lámina en elaboración simultánea son tg 
les que forman un diedro no necesariamente plano.

7.- Máquina descamadora de funcionamiento conti­
nuo para pieles, según las reivindicaciones 1 a ó* caracte­
rizada porque un grupo desviador se destina a la foraaoiÓU 

20. forzada, en correspondencia con cualquier dirección preegtg, 
blecida y con cualquier posición prefijada, incluso compren 
dida entre los dos grupos operadores de descamado, airea­
ción o limpieza de que está constituida la máquina* de una 
sinuosidad en la lámina o piel objeto de elaboración.

25. 8.- Máquina descamadora de funcionamiento conti­
nuo para pieles, según las reivindicaciones 1 a 7, caracte­
rizada porque se dispone un evaouador del producto elaborar- 
do, capaz de aproximarse o alejarse por mando respecto a la 
piel o lámina en elaboración, o durante la formación de una 

30. sinuosidad.
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9.- "MAQUINA DESCARNADORA DE FUNCIONAMIENTO CONTI 
NUO PARA PIELES*̂.

sagdn quada aoatancialmeKte daacrito an la presa& 
ta Maooria qoa sonata da ooiw hojas# aswitaa a mdqpina poy 

5# ana sola cara y aooopañada da dibujos.
MMd, 2 FEB. ̂3?3
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