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. La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la obtencidén de cintas o bidn etiquetas autoadhesivas com=-
puestas de un soporte, de una capa adhesivo y de un preparado
dorsal repeledor dQ;Aadhesivo.

Las cintas adhesivas usuales se preparan en la mayo-
ria de los casos de un material soporte sobre el cual se aplica
la capa de adhesivo. Si las cintas adhesivas se bobinan formapn
vdo un rollo se necesita aplicar, en la mayorfa de los casos, so
' bre los soportes wn preparado dorsal que tenga propiedades rep%
ledoras del adhesivo. De esta manera se pueden retirar las cip
tas adhesivas segin necesidad del rollo. También los soportes
para etiquetas adhesivas, sustratos para papeles de pared, lé-
minas similares autoadhesivas muestran recubrimientos repeledo-_
res del adhesivo. Estos se emplean fundamentalmente en todes
aquellos lugares donde artfculos dotados de capas autoadhesivas
requieren guardar de maners qﬁe se puedan solfar en cualguier
momento de su sustrato.

Hasta ahora se han empleado como recubrimiento repelgl
dores del adhesivo ante todo polisiloxanos con grupos finasles
reactivos. Los pblisiloxanos se aplican sobre los soportes a
partir de soluciones, dispersiones o emulsiones acuosas. El prg
1 cedimiento de recubrimiento se efectuaba segin procedimientos
de aplicacidn usuales tales como inmersidn, impregnacidn, pulve
rizacidn, mediante rodillos o mediante cepillos.

Las capas de polisiloxano aplicadas a partir de solu-
ciones o dispersiones muestran la desventaja de que se han de
secar sobre el soporte y liberar del disolvente. Solo - mediante
los efectos de calor se presenta wna gelificacidn, reticulacidn
polimerizacidn o policondensecidn de los polisiloxanos emplea-

dos, para cuya finalidad en la meyorfa de los casos se agregan
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ademds catalizadores.

Otra proporcidn consiste en preparsr recubrimientos
repeledores del adhesivo que contienen copolimeros de cloruro
de polivinilo/acrilonitrilo como componente principal.

También en este procedimiento es necesario preparar
una solucidn de los componentes y aplicar esta a continuacidn
gobre los soportes.

Para la capa de adhesivo se han desarrollado una sg
rie de adhesivos a base de caucho, acrilatos, metacrilatos,
resines epoxi, poliuvretanocs y similares.

Al material soporte se le imponen una serie de exi-
gencias, siendo ante todo lag propiedades mecdnicas las que
imponen lfmites de posibilidades de aplicacidn a muchos mate-
rigles. Las cintas adhesivas se deben poder rasgar fdeilaen-
te en sentido transversal, por el contrario, en sentido longi-
tudingl deben mantener unas propiedades de resistencia mecdni-
ca Sptimas.

Para muchos fines de aplicacidn es deseable que las
cintes adhesivas tengan un aspecto claro como el cristal. Eas-
peclalmente cuando se aplican sobre un sustrato, los mdrgenes
no deben ser visibles. En los Wltimos tiempos se ha intenta-
do fabricar cintas adhesivas que den copias sin margen alguno.

Como material soporte entran en consideracidn 1las
léminas de matérial sintético, celofdn, papel, tejidos texti-
les y muchos otros.

Las cintas adhesivas conocidas muestran una seris de
desventajas. Si las cintas adhesivas se bobinan formando un
rollo es en la mayorfa de los casos dificil hacer que los pre-
parados del dorso seen repeledores del adhesivo en la medida

deseada, ya que, por una parte, si las propiedades repeledoras
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‘siliconas solo se pueden aplicar como disolventes y se precisa

| de aplicar a partir de solucidn, se presenta siempre de nuevo
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del adhesivo son demasiado destacadas no se puede gerantizar unp
coexidn de los rollos de papel, tal y como sé emplean para las
cintas adhesivas y los rollos de cintas adhesivas se suelian
fdcilmente. ‘

Por otra parte, ol retirado de la ldmina adhesiva re-
sulta dificil si el recubrimiento no es lo suficientemente repe
ledor del adhesivo.

Tos recubrimientos de silicona muestran ademds la deg|

ventaja especial de que son dificiles de elaborar, ya que las

un endurecimiento adicional despuds de la aplicacién.

Hasta shora no se ha intentado ajustar el preparado
dorsal repeledor del adhesivo especislmente a una capa de adhe~
sivo determinada. En la prdctica en general solo han encontraé
do adeptacidn los recubrimientos de silicona habiéndose emplea~
do prﬁcticamente en combinacidn con todas las capas de adhesgi~
VO

Como en la mayoria de los casos la capa de adhesivo,

pero también el preparado dorsal repeledor del adhesivo se ha

¢l problema de que &l no eliminar totalmente el disolvente, lo
que se presenta especialmente en la cape de adhesivo se inicis
la disolucidn de la capa superpuesta, con lo que se presenta
un pegado de la caéa adhegiva con el preparado dorsal.

La presente invencidn ha encontrado una forma de evi-
tar esfa desventaja.

La invencidn consiste en una combinacidn de las carac-
teristicas de que:

" a) la capa de adhesivo se compone de polfmeros solubles

en bencina, y
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b) el preparade dorsal repeledor del adhesivo se com
pone de uns masa de recubrimiento insoluble en bencina.

Preferentemente se emplean para la capa de adhesivo
poliaerilatos y metacrilatos solubles en bencina.

Los poliacrilatos o blen metacrilatos pueden ser és-
tereg de deido acrilico o ésteres de doido metacrilico copoli-
merizados, no reticulados, carboxilados.

El preparado dorsal repeledor del adhesivo se compo-
ne preferentemente asimismo de poliacrilatos o metacrilatos
que, sin embargo, no deben ser solubles en bencina, o de tefldy
o de alquilcarbamatos, preferentemente cctadecilcarbamato.

Si paras el preparado dorsal se emplean acrilatos o
metacrilatos, entonces se trata preferentemente de dsteres de
deido acrflico o ésteres de deido metacrflico copolimerizados,
reticulados.

Para la presente invencidn son en efecto adecuados
todos los materiales soporte, pero se le da preferencia a las
ldminas de cloruro de polivinilo preparadss a partir de poli-~
merizacidn en suspensidn. Estas dan unos materiales soporte
especialmente claros como vidrio con las propiedades mecdnicas
degeadas.

Segin la presente invencidén se les deberd dar a las
cintas adhesivas, en su dorso, también un aspecto mate. Esto
tiene la ventaja de que las cintas se pueden rotular.

Para matizar las cintas adhesivas existen una serile
de procedimientos mecdnicos y quinmicos.

Segin la presente invencidn se ha de efectuar el mati
zado por incorporacidén de agentes matizadores en el preparado
dorsal repeledor del adhesivo.

Para ello son adecuados unos pigmentos especiales que
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abgsorben 1la luz en la zona visugl bajo wn dngulo de incidencia
de 90°, por el contrario, permiten el paso de la luz bajo un
dngulo de incidencia de 180°,
| Como pigmentos son adecuados, especialmente, los si=-
5 licatos con una granulometrfa hasta 8 My.

A las masas de recubrimiento, tanto a la capa de ad~
hesivo como tambidn el preparado dorsal repeledor del adhesivo
se le pueden mezclar los aditivos usuales, tales como plastifi+
" canteg, agentes p:otectores cohirarel enve jecimiento, agentes
10 protectores contra la oxidacidn, agentes protectores comtra la
luz ultravioleta, polvos de metel y similares.

Pera la preparacidn de las cintas adhesivas de 1la
presente invencidn son adecuados los procedimientos de aplica-|
cidn, tanto a partir de fusidn como también a partir de solu-
15 ¢idn. Para el primero de los procedimientbs se disuelven-los
compdnentes en un disolvente orgdnico y la solucidn se aplice
sobre el soporte. El disolvente se retira segin procedimian~
tos usuales. Aquf se ha de observar de que no ha de ser impreg
cindiblemente bencina para la capa adhesiva en la cual se di-
20 suelva el componente adhesivo. Segun la presente invencidn so+
lo es importante la propiedad de que los componentes de recu~
brimiento sean solubles o bien insolubles en bencina.

Asimismo, es posible aplicar las masas de recubrimien
t0 a partir de fusidn sobre los soportes. |
25 La presente invencidn se explica con mds detalle a
base de algunos ejemplos de ejecucidn.

EJEMPLO 1
Sobre una ldmina soporte de cloruro de polivinilo pre

parado por polimerizacidn a partir de suspensidn se aplica un

30 | preparado dorsal de la siguiente composicidn:
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Copolimero de metilmetacrilato

(Plesigum M 345) 20 partes en peso
Teflon (FC80T) 2 partes en peso
Tolueno 78 partes en peso

Se retira el disolvente, 2 continumcidn se aplica

una capa de adhesivo de la sigulente composicidn:

Copolifmero acrilico

(Acronal DS 3110) 15 partes en peso
Regina de hidrocarburo

(Escorez 1302B -7 pertes en peso
Benzina 78 opartes en peso

Despuds de secar el digolvente se obtlene una cinta
adhesiva que se puede rotular bien, se elaboraz facilmente a un
rollo y en su uso se puede separar facilmente.

EJEMPLO 2
Sobre una lédmina soporte de cloruro de polivinilo
preperada por polimerizacidén a partir de suspensién se aplica

un preparado dorsal de la sigulente composicidn:

Egtearato de zinc 13 partes en peso
Copolimero de acetato de vinil

etildnico (EVA) ’ 63 partes en peso
Regina dura polar (Iumacera) 23 vpartes en peso

Despuds de solidificar la capa de recubrimiento se
aplica partiendo de la fusidn una capas de adhesivo de la si-

gulente composicidns

Cera amfdica (Cera=C) 30 partes en peso
Poliamida termopldstica lineal
(versamida) 5 partes en peso

Ester glicerinico de colofonio
hidrogenado (Staybelite Ester 10) 20 partes en peso
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' Ester glicerinico de kolgfonio

Ester metflico de colofonio
" hidrogenado (Herkulin D) 10 partes en peso
Degpuds de golidificar la masa de recubrimiento se
obtiene una cinta adhesiva de buena rotulacidn que se puede bo
binar formando un rollo y soltar facilmente al usar.
EJEMPLO 3
Sobre uns ldmina soporte de cloruro de polivinilo
preparado por polimerizacién a partir de suspensidn se aplica
a partir de fusién un preparado dorsal de la siguiente composi!

 cidn:

Cera amfdica (Cera-C) 80 partes en peso
Poliamida termopldstica lineal '
(versamida) 3 partes en peso
Parafine 40/50 7 17 partes en peso

Despuds de solidificar la masa de recubrimiento se

apliéa gobre el soporte una placa &¢ adhesivo de la siguiente

composicidns
Acetato de polivinilo (Mowolith) 30 partes en peso
Alcohol hidroabietflico industrial)

~ (Abitol) 8 partes en peso
Butilhidroxitolueno (Jonol) 3 partes en peso

hidrogenado (granulit GB 15 partes en peso

Benzina : 65 partes en peso

Despuds de secar el disolvente se obtisne una cinta
edhesiva de buena rotulacidn que se puede enrollar a un rollo
¥ soltar facilmente para su uso. ’

EJEMPLO 4

Sobre una ldmina soporte de cloruro de polivinilo ob

tenido por polimerizacidn a partir de su suspensidn se aplica
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un preparado dorsel de la siguiente composicidn:

Copolimero ascrflico (Plesigum M 345) 22 pertes en peso
Carbamato octadecilico 5 pertes en peso
Tolueno ‘ 83 partes en peso

Despuds de retirar el disolvente se aplica a partir
de la fusidn une capa de adhesivo de la siguiente composicién:

Copolimero de ?cido acrilico
705

(neocryl B 60 partes en peso

Ester metilico de kolofonio hidrogeng

do (herkulin D) 5 partes en peso
Alcohol hidroabietilico industrisl
(anitol) 23 partes en peso

Despuds de solidificar la masa de recubrimiento se
obtiene una cinta adhesiva de buena rotulacidn que se puede 2lg
borar & un rollo y se suelta fdcilmente durante el uso. j

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo en la prdetica, debe hacerse
congtar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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| polimerizados, no reticulados.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
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REIVINDICACIONES ,
1.- Procedimiento para la obtencidn de cintas y eti-~
quetas autoadhesivas, en el que sobre un soporte se aplica una
capa de adhesivo y un preparado dorsal repeledor del adhesivo,
caracterizado porque en el lado del adhesivo, como capa adhesi
va, se aplican wno o varios polimeros.solubles en bencina y en
¢l dorso, como preparado repeledor del adhesivo, se aplica una
masa de recubrimiento insoluble en bencina.
2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque como capa de adhesivo se aplican poliacrilatos
y/o polimetacrilatos solubles en bencina.

3.= Procedimiento segin la reivindicacidén 2, caracie

rizado porque como capa de adhesivo se aplican dsteres de éci- 

do acrflico y/o dsteres de dcido metacrflico carboxilados, co-

terizado porque como preparado dorsael repeledor del adhesivo

se aplican poliacrilatos y/o polimetacrilatos y/o teflones y/o|

carbamatos alquilicos que sean insolubles en bencina, preferen

#

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 4, carac-

temente carbamato octadecilico.

terizado porque como preparado dorsal repeledor del adhesivo
gse aplican ésteres de dcido acrflico y/o ésteres de decido me~
tacrflico reticulados y copolimerizados.
6.= Procedimiento segin la reivindicacidn 4, carac-~
terizado porque como preparado dorsal repeledor del adhesivo
se aplican metilmetacrilatos reticulados, copolimerizados.
T.= Procedimiento segin una o varias de las reivin-

dicaciones 1 hasta 6, caracterizado porque la capa de adhesivo

v el preparado dorsal repeledor del adhesivo se aplican sobre
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un soporte que se ha preparado de cloruro de polivinilo por
polimerizacidn en suspensidn.

8.~ Procedimiento segiin una o varias de las reivin-
dicaciones 1 hasta 7, caracterizado porgue a la capa de adhe-
sivo y/0 a la capa dorsal repeledora del adhesivo se le agre~
gan plastificantes y/o agentes protectores contra el envejeci
miento, y/o agentes protectores contra la oxidacidn, y/o agen-
tes protectores contra los rayos ultravioleta, y/o pigmentos,
y/0 polvo metdlico.

9.~ Procedimiento segin una o varias de las reivindi
caciones 1 hasta 8, caracterizado porque al preparado dorsal
repeledor del adhesivo se le agregan agentes matizadores.

10.= Procedimiento segin la reivindicacidén 9, carac-

terizado porque a los preparados dorsales repeledores del ad-

11.- Procedimiento para la obtencidn de cintas y ety
quetas autoadhesivas, tal y como queda sustancialmente descri-—
to en la presente Memorla.

Esta Memoria consta de 11 hojas, escritas a mdquina

Por ung sola cara.
Madrid -

T
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