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DESCRIPCION

Los soportes combinados de des;izamiento
y deformacién que se conocen estén basados en general
eﬂ el supﬁesto de que la deslizabilidad ha de mante-
nerse permanentemente, mientras que los cuerpos de
soporte defoimables existentes sirven sob:e todo para
asumiyr, o respectivamente compensar, posiciones dese-
quilibradas que por doblamiento de las cubiertas y/o
torcimiento de los,apoyos'apareqen'entre las suéérfi-
cies de las piezas de construccifn’ entre las cualéé
se halla el soporte. El aseguramiento de una desli-~
zabilidad permanente del-soporte exige una conséruc-
cidn relativamente entretenida y cara. Hay éue éstg-
blecer eh todos los casos revestiﬁiénfos‘deslizanﬁes
con coeficiente bajo de friccibn y gran resistencia
al desgaste, que queden duraderamente planos y lisos.
Los lubricantes no pueden aseguraf una deslizabilidad

duradera suficiente.

Las m@s recientes investigaciones demues-
tran sin embargo que los. mayores corrimientos trans-
versales entre las piezas de.construccién que précti-
camente sblo pueden ser aguantadas por un soporte‘
deslizante Ginicamente aparecen al principio en la
obra bruta a causa de la.diferencia,'especialmeﬁte
considerable en tiempo frio, entre la temperatura de
fraguado y la temperatura mds baja, asi como de la

contraccién o rechupe de la pieza. de construccidn
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hormigonada en el sitio, por ejemplo una cubierta
(5-7 mm / 10 m). Los corrimientos que aparecen mis
tarde a causa de menores oscilaciones de temperatura
(+ 1 mm / 10 m) se hallan en cambio en un orden de
magnitud que puede ser admitido por un soporte de
deformacidn.

Un deslizamiento ligero ilimitado de apo-
yos no es deseable la mayoria de las veces en la cons-
truceién y resulta peiigroso. M&s blen se desea cierta
limitacidn del trayecto de deslizamiento del soporte,
para que la parte portante de la obra no pueda apar-
tarse lateralmente a voluntad, sino'que esté asegurada

por la parte sostenida de la obra.

Objeto de este invento es.crear un soporte
sencillo de deslizamiento y deformacidn que satisfaga

las condiciones que se han expuesto. El soporte de este

.invento se caracteriza por establecerse una manguera

de material eléstico. deformable, una parte de la cual
se extlende con movilidad libre entre los extremos
laterales del cuerpo y lateralmente al cuerpo forma,

por lo menos en un lado, un bucle:o:asa: .sielta y en un

lado plano del cuerpo por lo menos una superficie des-

lizante.

El soporte puede bresentar un trayecto su-
ficiente de deslizamiento, por lo menos para los corri=-
mientos considerables. surgentes al principio, ya citados,

que son ocasionados por el descenso de la temperatura

_ del hoimigén y el rechupe del hormig6n en el sitio. Si
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las propiedades de deslizamiento fueran mas tarde
peores o desaparecieran:por compietd, puede Bastar

la deformabilidad del cuerpo para.la absorcién de
los‘movimientosﬂrelativos;queiaﬁn;&parecehJentonqes
en circunstancias normales'entre 1§supieias{ No obs-
tante, el movimiento.deslizahte'esté:;imitado desde
el principio por los bucles formadbs'léteralmenté al
cuerpo, lo que evita un apartamiento eXceéivo de la |
pieza poftante.que también podria'conduéii a grietas
o destrucciones. Una pieza,poxténte, por ejemplo una
pared, puede asi,}gracias'a la limitacidn del trayecto
de deslizamieﬁto del soporté,.ser aseguradaren cierto

modo entre amortiguadores. 1
El soporte puede estaf.hécho de’una:pieza,
en cuyo caso en la pared de la manguera -estd formado
un cuerpo cuya superficie.interna se halla como super-
ficie deslizante junto a la superficie interna opuesta
de la manguera. En este caso puede estar depositado
en el espacio interno de la manguera un lubricante,
puesto que los materiales que entran en cuenta para

la manguera, por ejemplo el neopreno, no tienen de por '

si propiedades: suficientes de deslizamiento.

- El1 procedimiento para la fabricacién del
soporte .de este invento se caracteriza en formar por
moldeo o fundicidn.inyectada la mangueré.cqn el cuerpo
en una sola pieza, como veta, ¥ durante el-prensado o]

la extrusién inyectar. en ella agente deslizante. El



soporte llega asi listo para el empleo.desde el equipo
Qe fabrilicacibn y puede ser instalado sin més, even~
tualmente unido con otras piezas formando un agregado.
Pero tambi&n puede emplearse el soporte en segmentos

Se individuales, a modo de placaé.

El invento se explica a continuacibén con
més detalle por medio de unos ejemplos representados

en el dibujo adjunto.

10 La figura 1 muestra una primera modalidad
.

de realizacién del soporte, en seccidn transversal.

La figura 2 muestra una seccién transversal
de otra modalidad de realizacibn del soporte, combinado

con cuerpos de relleno.

5. | La figura 3 muestra un corte por la linea

III-III de la figura 2.

Las figuras 4 a 6 muestran otros ejemplos

de realizacibn,.vistos en seccibn.

20 El soporte combinado de deslizamiento y
deformacidén de .la figura i esti formado como manguera
de material eléstico (por ejemplo, neopreno) cerrada
Yy de una sola pieza. Una de las paredes de la manguera,
.tendida plana, estf engrosada formando un cuerpo 1 de-

254 ‘ formable elisticamente. La porcidn restante de la pared,
m&s'delgada, forma fuera del cuerpo 1 bucles o asas 2
y se halla plana debajo.del cuerpo. Cada uno de los
bucles 2 encierra un hueco 3. Dentro de la manguera

" se halla un lubricante apropiado compatible con el

material de la manguera (por ejemplo, una solucidn o

emulsién de grasa de silicona). Los huecos 3 sirven
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de depdsito de reserva, pero al principioc se cuida

de que tambi&n entre las superficies yuxtapuestas

del cuerpo 1 y de la pared o?ueéta de la mangﬁera

se halle una pelicula 7 de lubricante.

El soporte colocado entre las piezas de

construccién actfia, al principio por lo menos, de so-

porte deslizante, sobre todo,durante_el‘enfriamiento

y la contraccidn, considerables al principio, de una
pieza colada. en.el sitio, pues gracias a; 1ubriéante‘
el cuérpo 1 se desliza con escasa.friccién sobre ia
pared opuesta de la manguera. Los bucles 2 se deforman
entonces élésticamente al R;incipio, sin produﬁir re-
sistencia digna de.nota. Sih.émbargo,icuando ﬁn§buéle,
por corrimiento constante del,cuefbb en direccién a él
se ha deslizado tanto debajo‘aél éﬁerpo.que el bucle
queda.tenso, éste opone resistencia considerable a un
corrimiento ulterior. El soporte presenta por 1o tanto
topés terminales. que, si bien no actfian con rigidez
absoluta, producen despu&s deAcierto trayecto de des-
lizamiento un aumento considerable de la resistencia
al corrimiento ulterior e impiden asi un apartémiento
incontrolado de la obra portante. Se reduce asi la -

longitud de.pandeo de la pared.sustentadora.

Mas farde aparecen,rpor las influencias
climiticas corrientes, corrimientos-?an-sélo insigni-
ficantes. Al principio puede producirse asi todavia un
deslizamiento. Pero el cuerpo 1 estd medido para éue

mis tarde, cuando el lubricante haya perdido la capa-
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cidad de lubricar, &€l pueda absorber por deformacién

eldstica todos los corrimientos.

La figura 2 muestra un soporte semejante,

el cual s8lo se diferencia del de la figura 1 en que

" el cuerpo estd dividido en varias tiras individuales

1 entre las que se hallan huecos 3. El soporte estd
pegado, con cuerpos de relleno laterales 4, hechos de
un material de escasa capacidad de sustentacidn, sobre
un retentor 5, por ejemplo de papel o pléstico. Dichos

cuerpos de relleno sirven para que, al tender el so-

" porte sobre una superficle portante de la obra, las

partes superficiales situadas lateralmente al soporte
prépiaménte dicho sean cubiertaé y se evite alli una
unién directa entre la parte portante y la parte su-
perior colada en el sitio. En este caso el soporte con
los cuerpos de relleno se construye preferentemente
como‘bénda continua, que puede ser tendida sobre muros
portantes.

La figura 3 muestra un corte longitudinal

, de un so@orte como el de la figura 2. Los extremos de

-la manguera estin cortados oblicuamente, como se ve

en la figura 3, para que el cuerpo 1, o respectiva-
mente 1', estén retraldos respecto a los bordes del
lado de la manguera situado debajo. Aun cuando aqui,
a consecuencia de la deformacibén elédstica o de corri-
miento longitudinal del cuerpo, los bordes de‘lqs
extremos de &ste rebasaran algo sobre el lado dexla

manguera situado debajo, la transferencia de la presidn
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se realiza en todos los casos en la zona de las su-
perficies de deslizamiento sobrepuestas del cuerpo

del soporte, o respectivamente del lado de la man-

_guera opuesto, y no en la zona del borde -terminal

del cuerpo o respectivamente de la pared opueéta de
la manguera, donde pueden surgir presiones locales
excesivas y por ﬁanto desperfectos. Los extremos de
la manguera pueden cerrarse, para impedir la salida

de lubricante o la entrada de impurezas.

La figura 4 muestra unicorie de otra
variante de realizacidn con un cuerpo 1 constituido
por dos tiras 1'., En esta figura se indica qﬁe en
los huecos 3 y 3' del perfil recién salido de la
boquilla de una méquina.inyeétoré 6.extrusora se in-
vecta lubricante por las abe:éuiaélﬁ de lé boquilia
indicadas en la figura 4, el cual llega .también al
intermedio de.las superficies internas sobrepuestas
de la manguera. El soporte queda aqui listo en una

sola operacién.

.El cuerpo no tiene necesidad de estar,
como se ha asumido en los ejemplos de realizacibn
anteriores, junto al lado interno de la manguera. El
engrosamiento de la.manguera qﬁe forma el cuerpo 1
puede. también proyectarse hacia fuera, como aparece
en la figura 5, en cuyo caso las mangueras 2 reciben
una forma algo m&s plana, pero tienen exactamente la

misma funcibn que se ha descrito con referencia a la
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figura 1. El engrosamiento puede también sobresalir

por ambos lados.

| El soporte no necesita tampoco ser hecho
de ﬁna sola pieza como se ha asumldo hasta ahora. De
acuerdo con la figura 6, por ejemplo, una manguera 8
prefabriéadaude material apropiado, por ejemplo de
neobreno, puede estar unida con un cuerpo 9 que esté
recublerto por el lado interno con una‘capa 10 bien
deslizante, por ejemplo de tefl6n, metflica o similar.
En este caso puede renunciarse en ocaslones al lubri=-
canﬁe. Tal modalidad es més propia para segmentos
cortos de soporte, porque la introduccién de un cuerpo
es?écial“en una manguera larga resultaria entretenida.
En la realizacién de la figura 6, el cuerpo no ha de
estar necesariamente unido con la manguera, sino que
eventualmente podrié estar depositado suelto dentro
de élla. Como el coeficiente de friccibn entre la
manguera y el cuerpo no revestido, en la cara superior
de &ste, es mayor que entre la capa 10 y la manguera,
fambién en este caso queda asegurada la funcidn deseada

del soporte.

Una conjuncién de la manguera y el cuerpo
del soporte serfia tambidn concebible en una realizacifn
semejante a la de la figura 5, donde el cuerpo 1 puede
estar pegado con la cara externa de una manguera. In-
cluso serfa éohcebible que el cuerpo 1 se hallara tam-

bi&n en este caso depositado suelto sobre la manguera,
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en cuyo caso el soporte presenta ;guqlmeﬁte ciertas -
propiedades deslizantes, por cuanto los lados inter-
nos de la manguera que contiene eliluBricante se
deslizan uno sobre otro mucho.m&s.féciimente que el
cuerpd 1 sobre la cara externa de‘la manguerd. :

_ Todas las variantes dé realizacién con
cuerpo de soporte independiente ée la mapéuera tieﬁen
la ventaﬁa de poder fabricarse a:paftirﬁdé artipﬁlos
semimanufécturados.disponibles, o_séé deluna méﬁguera
y una tiré, Y no necesitar herramientas de inyeccién
especiales. Se prestan pueé-muy bien_pafa la prbdub-
cidn de:c;ntidades.pequeﬁas.paralfines éspeciales.

En todas.las;modalidades de‘féalizabi6n,
la’mangueta y/o el cuerpo del sopdrtévpugden estar
armados. | .

En lugar de un lubricante que se mantenga

fldido o plésticd puede inyectarse también en la man-

~guera un agente gue luego se solidifique fo mando una

capa s6lida deslizante o un cuerpo deslizante.

Por lo general, el cuerpc 1, 1' 6 9, en
el soporte no cargado,. listo paralmontajé, estar§ si-
métricamente dentro de la manguera, por lo que ambas
mangueras 2 presentan la misﬁa longitud, como demues-
tran todas las figuras. ELl montaje puede por tanto
hacerse sin tener en cuenta ninguna orientacibn deter-
minada. Sin embargo, en ciertos casos en éue cabe es-

perar un corrimiento inicial muy grande en determinada
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direccifn, puede montarse tambi&n un soporte asimé~
Qrico, en el que el cuerpo del soporte se halla al
princiPio asimétrico dentro de la manguera, o sea
entre bucles 2 de longitud.desigual, y luego, una
vez producido el corrimiento inicial, mis o menos

simétrico, es decir, entre bucles 2 de longitud igual.

NOTD 4
pesorito el objéto del presente invento se
declaren como¢ no d&lvulgadas nl practicadas en
Esp;ga lps gigulentes reivindicaciones: .

: 1.~ Perfeccionamientos en 1 obtencién de so-
portes de deslizamiento para aplicarse entre dos
plezas de construcqién, del tipo que comprenden un
cuefpo deformable y superficles deslizantes situa-
das  junto a une cara plana del cuerpo, caracteriza-

dos'por éstableeerse una menguera de material defor

matlle eldsticamente, extendidndose una parte de &sta

con movilidad libre entre los extiremos laterales del
éuerpo y formando lateralmente al cuerpo (1, 1',9),

por lo menos en un lado, un bucle (2) suelto y junto
& una cara plana del cuerpo una guperficie deslizan~
te por lo menos. |

24— Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicacidn 1, ceracterizados en que ia manguera
con ellcuerpo se moldea o extruye en une scla pieza,

como veta, y durante el moldeo o la extrusidn se

- inyecta en ella lubricante.
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3= Perfeccionamientos segin le reivindicacidn
1, caracterizados en que la manguera estd formada de
una sola pieza con el cuerpo (l,l‘).(Figurés 1-5).

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion
1, caracterizado en que el cuerbo (l,l')‘yace, econ uns
superficie deslizante que se halla dentfo de la manguera,

sobre la superflcle interna opuesta de la manguerao

-(Flguras 1-4).

5--;Perfeccionamientosvsegﬁn,ias reivindicaciones
secundarias 1 § 2, caracterizados en Quehel cverpo (1,1')
forma una parte engrosada de la paféd de la manguera,
donde laterslmente al euerpo,,o'réépectivamente a sus
partes, estdn formados huecos (3,3')J (Figdras 1-4)e

64~ Berfeccionamlentos segin la reivinditecidn
1, caractarizados en que los extre@os de la manguera
estén cortados oblicunamente para.qﬁe.el cuérpb (')
quede retrdido respecto a 1oé_bofdés de 1la pared opuesta
de la manguera. (Figuran3).. - ‘

%.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizédos en que la manguera (8) y el cuerpo (9)
estdn unidos entre si o juntados de modo suelto, en cuyo
cago el cuerpo (9) puede estar aplioado a la cara inter—
na o & la carz externa de la manguera. (Figura 6).

8+~ Perfeccionamientos segin la feivindicaeién
secundaria 5, caracterizados en qué el ocuerpo (9) esté

provisto unilateralmente de una capa deslizante (10)

'(Figura 6)e

9+~ Perfecclonemientos segin la reivindicaciéﬁ 1,
caracterizados en que el espaclo interno de la manguera

contiene un lubricante.
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10+~ Perfeccionamientos en la obtencidn de so-
portes de deslizamiento para aplicerse Qntre dos piezas

‘de coustruccidn.
Segin se-déscribe y reivindica en la presente
5 memoria descriptiva que consta de 13 pAginas foliadas
y escritas & miquine pbr una sola cara.

Medrid, & [[1 FEB. 1979
Pede JAIME ISERN
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Fimade: JESUS PICAZG
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