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de monfaje no es muy répida es sleatoria, pudiendo soltarse las
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La presente invencién se refiere a unos perfecciona-
mientos en bloques de conexibn paxre conductores de proteccidn
tales como los utilizados en puéntes de conexifn de elementos -
para los que el perfilado soporte sirve de conductor principal
de protecciébn de circuitod derivados a proteger.

Estos bloques de conexién comprenden frecuentemente
un borne del tipo tinel con patines de contacto con el perfile-
do soporte. Ios cirguitos de proteccién derivados pueden ser fi+
cilmente introducidos en el tlnel que atraviesa el blogue de co
nexién, mientras que los patines'quedan sujetos contra los bor-
des del perfilado soporte.

Los bornes generalmente estén realizados en dos parteﬁ
que comprenden cada una una zona con patines de contacto y ensanm
bladas entre si por soldadura 6 enroscadura de las zonas que sot

portan los.patines. Ahora bién la realizacién de dichas formas -

soldaduras 6 revelarse precariz la enroscadursa.

La invencibn tiene como finalidad un bloque de cone—
xién de febricaciba fécil, répida, segura, ofreciendo'a lz. vez
un precio de costo interesante.

La invencién se refiere por tazntc a un blogue de cone+
xién para conductefes de proteccidn que ccmprende una carcasa -
aislente, uh borne tinel con patines de contacto que cooperan -
con los bordes de un perfilado soporte metédlico del blogque, ca~
racterizdndose porque el borne ésté(realizado en dos parftes que
comprgnden cada una una zone longitudinal dispuesta una contra
la otra, y que comprenden cada una un per de patines de contac-
to, asociéndose un%patin de conbtacto de une zona con otro patin

de contact6 de lz otra zona, ensambléndose las partes en cues-

tibn, entre si, por engastadura de las gzonas.
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Ia figura 1 es una vista en seccidn longitudinal de
un bloque de conexiébn.

La figura 2 es una vista en seccién segin la lines II
~II del bloque de conexibn de la figura 1.

La figuras 3 es tna vista despiezada del borne segin -
la figura 1.

La figura 4 es una vista de detalle del montaje de -
las partes constitutivas del borme de la figura 1.

La figura 5 es une vista de detalle de una variante
de realizaciébn del montaje de las partes constitutivas del bor-
ne.

En las figurss, se ha designado con 1 dos semi-coqui-~
llas constitutivas de la carcasa aislante de un blogue de cone-
xién cuyo empalme de conductores 3 comprende dos bornes de cone+
x16n14 y un borne tdinel 50, ‘

Este bloque de conexién estéd destinado sl acoplamiento
de conductores de proteccién 10 con un conductor principai de -
proteceibén constituido por un perfilado 6 soporte del blogue de
conexibn, por lo que el borne 50 comprende en su base dos patines

de contacto 8 y 8' con los bordes superiores del perfilado sopo}

| 3]

te 6 que es del tipo de bordes salientes. o

El borne t¥nel 50 estd realizado en dos partes, una -
izquierda 5 y la otra derecha 5' més en particular visibles en
las figuras 2 y 3. Cada una de estas dos partes comprende wna -
platina superior dispuesta longitudinalmente una contra la otra
¥ perforada a una y otra parte segin un orificio central 5i y -
51' de unos orificios fileteados para permitir la sujedién de -
los tornillos 41 de los bornes 4.

Cada parte presenta un flanco perforado y atravesado

por un tetén 11 de fijacidn eléstica con la semi-coquilla 1 en-
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Pon ayuda, por una parte de un tornillo 53 insertado a travées de

-3-
frentada. Cada una de las partes 5 y 5' comprende ademés, en la
parte inferior del borne & una y otra parte de una cavidad cen—
tral 52 para permitir el paso de wa tornillo de sujecién 53, y
en su eje longitudinal, una zona vertical 7 para la parte izquier
da 5y 7' para le parte derecha 5'.
Las zonas 7 ¥y 7' que estén adosadas una contra la otrs
soportan cada una un patin de contacto 8 y 8¢ igualmente adosa-
dos uno contra el otro.

Las zonas f y 7' estén ensambladas entre si por engas-
tadura. A este efecto, las zonas 7 de la parte 5 comprenden en -~
su parte central un resalte #0 que esté engastado en un orificio
achaflanado 70! asociado de lz parte 5°',

Pare permitirles efectdiar una sujecidn 6 ajuste contrel
Los bordes superiores del perfilado soporte, los patines 8 y 8¢
cooperan con una brids de sujeciéﬁ S en formg de U. Para ellon lz
brida 9 comprende en su base a una y otra parte de un orificio -

central 90, una abertura 91 a través de la cual se introducen lo

U7

patines de contacte entre sus fleancos 92.

Los flancos 92 presentan muescas transversales 93 y 94

en las que pueden inéertarse los bordes del perfilado soporte 6.1

Los orificios 51y 51' y cuye cabeza descansa contra la platina -
puperior de la parte 5 del borme 50, y por otra, de wna Fuerea 54
iispuesta en la cavidad'entre los flancos 92 y contra lz base de

la brida 9, es posible sujetar el reborde inferior de las rueseca

a7

$3 ¥ 94 bajo los bordes inferiores del perfilado 6 cuyos bordes |

superiores quedan entonces ztascados contra los patines 8 y 8¢,
La conexién del conductor de proteccién 10 con el conductor -

principal constituido por el rail soporte 6§ queds ficilmente as

W

gurads de este modo con ayuda del borne 50,
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guno a la formg de realizacién que acaba de describirse y repre—

—4—

La figura 4 representa a mayor escala el detalle de -
fgbricacién del borne 50 realizado por engastadura de las dos pgr
tes 5 y 5', particularmente interesante, rédpida, econdmica Yy se—b
gure.

o El ejemplo de realizacién de la figuras 5 muestra una -
variante de realizacién del montaje de las zonas 7 y 7' de las
partes 5 y 5' constitutivas del borne 50. En esta variante, el
montaje de las zonas 7 y 7' se obtiene por engaétadura de un re-
mache 71 en orificios achaflenados 72 y 72'.

Es evidente que la invencibn no se limita en modo al-

sentarse y que solo ha sido dada a titulo de ejemplo; en particy
lar, se puede, gin salir del ﬁaréo de lg invencidn, modificar a;'
gunas disposiciones 6 sustituir algunos medics por otros equiva-
lentes, 6 incluso reemplazar algunos elementos por otros suscep-
tibles de asegurar lg misma funcidn técnica 6 une funcidn téeni-
ca equivalente.

Tan es asi, que se ha representado con trazo punteado
en la figurs 1 una variante de perfilado soporte 6' de bordes pe
ralelos entrantes que se ﬁuede montar sobre el bloque de conexién
con borne segun la invencidnm merced a una muesca 95 realizgda eh
12 parte central de dos flancos 92, o
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -
psi como la menera de realizarlo en la préctica,. debe hacerée‘cons
tar que las disposiciones anteriormente indicsdas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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ensambléndose finalmente las partes en cuestibn, entre si, por -

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en bloques de conexifén para conl
ductores de proteccidn, que comprenden en una carcass aislante uh
borne tinel con patines de contacto que cooperan con los bordes
de un perfilado soporte methlico del ploque, caracterizados por~
pue el borne estéd realizado en dos partes que comprenden cada unk

hne zona longitudinal dispuesta una contra la otra, ¥ Que compre;

[ (34

den cada una un par de patines de contacto, asocidndose un patin

de contacto de una zona con un patin de contacto de la otre zonal

engastadura de las zonas,

2.-'Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca~
Facterizados porgque el montaje se comsigue por engastadura de un
resalte de una de lés dos-zonas a través de une perforacién de -
la otra zona. o
3.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién 1. ca-
racterizados porque el montaje se obtiene por engastadura de un
remache a través de una perforacién de cada una de las dos zcnas.
4,- Perfeccionamieqtos en:bloques de conexibn pars cond
Iuctores de proteccibn;tal y como queda sustancialmente descrito
n la presente Memoris, e ilustrado en los dibujos adjuntos. 7
Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a méquina por

Yns sola cara. _

Madrid, 31 EHE 9079
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GONEZ FEERR WP
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