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La presente invención se refiere a nuevos ben- 
cilfenoles de fórmula general I

donde los sustituyentes X y R*! hasta tienen los siguientes 
1significados: R es un enlace sencillo o uno de los siguientes 

restos divalentes:
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1 a; 5;

R significa H, C^-Cg-alquilo, C^-Cg-cicloalqui-
lo, bencilo, <Y -metil-bencilo, ^  -dimetilbencilo,
R significa H, CHy fenilo 
g4 significa H,"CHj, donde '
R^ y' significan H 6 CH^, cuando X significa CH^
R significa H, C^-Cg-alquilo, Cg-Cg-cicloalquilo, bencilo,
7R' significa H, C^-Cg-alquilo, C^-Cg-cicloalquilo, bencilo,

R^-significa H, C^-C^-alquilo, OH
O

R significa H, C^-Cg-alquilo, C^-Cg-cicloalquilo, ciclohexeni 
lo,

X significa H, OH, C^-Cg-alquilo, Cg-Cg-cicloalquilo, bencilo.



Preferentemente

R significa C^-C^-alquilo, bencilo, o^-metilbencilo, 
dimetilbencilo, 
significa H, CH^, fenilo

^  H, OH ,
5 ^R Significa H, C^-C.-alquilo

R significa H',
significa H, C^- C^-alquilo
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R° significa H, C^-C^-alquilo, ciclohexilo y ciclohexenilo, 
X significa H, OH, C^-Cy-alquilo.
Con especial preferencia: ,
R significa

CH-(m o g )

C-(m o' ^),

10

15

R*̂  significa H, CH^
R^ significa H, CHj 
^5 significa H, tere.-butilo
R - significa H,
_ 7R signiiica H, tere.-butilo, isopropilo
RR° significa H, C^-C^-alquilo 

X significa H, OH, isopropilo.
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Especialmente
iR significa

, sin  embargo:

-CH-,
¿s - C - J Í J *

CH-
t -?

- C ­
!

CĤ %
(m o 2).

2R significa CH^
3 8 '  -R hasta R significa H y .

X significa H.
De los bencilfenoles de la presente invención 

sean mennioriados, pny ejemplo, el bis-(2-hidroxi-3-bencil-. . 
5-metil-fenil)-metano asi como sus homólogos superiores en 
los cuales R^ significa:
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bis-( 2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil) -o-xileno, 
bis-¿2-hidroxi-3-( -cumil)-5-metil-fenil7-metano, 
bis-/2-hidroxi-3-( -metilbencil)-5-metil-fenil7-Metano, 
bis-(2-hidroxi-3,5-dibencil-fenil)-metano, 
bÍ3-/2-hidroxi-3-(4'-hidroxi-3',5'-di-t erc.-butil-bencil)-5- 
metil-f enil7**metano,

'-bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-m- y -p-diiso 
propil-benceno,
1.1- bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-isobutano, 
bis- (2-hidroxi-3-ben.cil-5-t ere. -butil-f enil) -metano,
1.1- bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-etano, 
bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-2-etilnorbomano y 
homólogos de mayor peso molecular donde R significa:

OE



7

5

10

15

20

q/ '-bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-m- y -p-dietil- 
benceno,
bis-(2-hidroxi-3-benci1-5-is ononil-fenil)-metaño, 
bis-^3-hidroxi-3-(<^, -dime til-p-is opr opil-bencil)-5-metil-
fenil7-metano,
bis-/2-hidroxi-3-( ,̂ -p-tr imetil-bencil)-5-metil-fenil7"
metano,
bis-¿[2-hidroxi-3-(<^', -dimetil-p-hidroxi-bencil)-5-metil- 
fenilT-metano,
bis-^2-hidroxi-3,5-di-(c/-cumil)-fenil7-metano, 
bis-¿2-hidroxi-3,5-di-( 0(* -estirol)-fenil7-metano,

Otro objeto de la presente invención es el em­
pleo de los nuevos bencilfenoles para la estabilización de 
caucho.

Los compuestos de la presente invención se ob­
tienen fundamentalmente en dos formas:
1) Se enlazan primeramente los fenoles de fórmula II

OHt

^2
2donde R tiene el significado arriba mencionado, con el resto
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R y compuestos que contengan funciones correspondientes, de 
manera que se formen las sustancias de fórmula III

(III)

1 2donde R y R tienen el significado anteriormente indicado, 
y las sustancias III se condensan con compuestos de bencilo 
de fórmula IV, o bien las definas derivadas de estos de 
fórmula IV a

donde Y significa halógeno, OH, 0-alquilo, 0-acilo, bajo la 
formación de los bencilfenoles I, en la presente invención.
2) En este caso se procede a la inversa sintetizando primera­
mente los bencilfenoles de fórmula V

X (V)
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por condensación de los fenoles de fórmula II con compuestos 
de bencilo IV o bien IVa y efectuándo entonces el enlace de 
los bencilfeñoles V o el resto R*.

Los productos de partida adecuados para la ob­
tención de los bencilfenoles I según la presente invención 
son, por una parte los fenoles II p-sustituidos, tales como 
por ejemplo p-cresol, p-etilfenol, p-isopropilfenol, p-terc.- 
butilfenol, p-tere.-amilfenol, p-ciclohexilfenol, p-bencilfe- 
nol, p-estirilfenol y p-cumilfenol y, por otra parte, los com­
puestos de bencilo IV o bien IVa, tales como cloruro de ben­
cilo, alcohol bencílico, cloruro o-, m- y p-metilbencílico, 
alcohol o-, m- y p-hidroxibencílico, alcohol 3,5-dimetil-4- 
hidroxibencílico, acetato 3,5-di-terc.-butil-4-hidrcxiben- 
cílico, estireno, p-metilestireno, ¿Y*-metilestireno, p-hidro- 
xiestireno, p-isopropenilfenol, p-metil- -metilestireno,
alcohol m- y p- isopropil- o^, -dimetilbencílico y m- y p-

Productos de partida adecuados para el desa- 
rrollo del miembro puente R son los agentes de alquilación 
hifuncionales, tales como 1,2-, 1,3- ó 1,4-bis-clorometilben- 
ceno, 1,3- y 1,4- 0^, ú^-dihidroxidiisopropilbenceno, divinil- 
benceno,1,4-ciclohexandimetanol, 5-etiliden-norborneno, vinil- 
ciclohexano, diciclopentadieho, 1,4-dihidroxiciclohexano y 
ciclopentandieno, asi como aquellos compuestos que en las 
etapas de síntesis arriba mencionadas reaccionan como agentes 
de alquilación bifunnionales, tales como por ejemplo acetona, 
formaldehido, acetaldehido, propionaldehido, butiro- e isobuti-- 
roaldehido, ciclopentilaldehido, ciclohexilaldehido, ciclohe- 
xenialdehido y'onantaldehido.

En el caso de que R** represente un enlace sen-
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1

cilio se enlazan los p-alquilfenoles II oxidativamente ságdn 
método conocidos son tal y como se describen, por ejemplo, 
en Org. ChemJ 1063 (1963)* y después se hace reaccionar con 
los compuestos de bencilo IV 6 IVa.

Todas las *etapas de síntesis para la obtención 
de los bencilfenoles de la presente invención se efectúan se- 
gdn procedimientos conocidos que se describen, por ejemplo, 
en Houben-Weyl, "Methoden der Organischen Chemie", tomo 6/1c, 
páginas 925 y siguientes, 955 y siguientes, 993 y siguientes, 
1002 y siguientes, 1021 y siguientes.

Los compuestos de la presente invención son ex­
celentes estabilizadores para los polímeros que contienen en­
laces dobles, tales como por ejemplo caucho natural, caucho 
de estireno-butadieno (SBR), caucho de nitrilo y caucho de 
cloropreno. Estas sustancias poseen un efecto especial en la 
estabilización de látices de caucho, látices de SBR. Los ma­
teriales de caucho estabilizados con ellos tienen, en compa­
ración con la estabilización conocida por el actual estado 
de la técnica con antioxidantes fenólicos una estabilidad con­
siderablemente mejorada en las solicitudes termooxidativas y 
un descoloreamiento mucho más reducido bajo la luz. Además, 
estos efectos ventajosos se pueden alcanzar ya con una frac­
ción, de la cantidad de estabilizadores que generalmente se in­
corporan en el caucho (aprox. 1-2% en peso).

Los ejemplos a continuación explican la in­
vención. Las indicaciones de pcrcientcs con siempre porcientc 
en peso.
EJEMPLO 1.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-metano

Una mezcla de 396 g (2,0 moles) de o-bencil-p-



n

5

10

15

20

25

cresol, 86 g (1 mol) de formalina al 35% y 8 g de ácido oxá­
lico se calienta durante 22 horas bajo Ng, agitación y re­
flujo. A continuación se separan por destilación los componen­
tes volátiles y el poco o-bencil-p-cresol sin reaccionar hasta 
una temperatura al pie de la columna de 210°C/19 torr. Como 
producto en el pie de la columna se obtiene una resina blanda 
amarillenta (406 g) con un contenido en grupos OH fenólicos 
de 8,25% (calculado 8,23%). . . . "
la) o-bencil-p-cresol

Una mezcla de 864 g (8,0 moles) de p-cresol y 
252 g (2,0 moles) de cloruro bencílico se calienta a 150- 
180°C hasta que ya no salga ningún gas HC1. El producto de 
reacción se destila fraccionadamente destilándose primera­
mente producto de partida sin reaccionar, despuÓs, a 130-135°C/ 
0,6 torr el o-bencil-p-cresol.

El o-bencil-p-cresol se puede emplear sin em­
bargo también como producto en bruto sin previa purificación 
destilativa.
lb) Otra posibilidad para la obtención de o-bencil-p-cresol 
consiste en la condensación de alcohol bencílico con p-cresol 
en presencia de catalizadores ácidos:

Una mezcla de 432 g (4 moles) de p-cresol, 108g 
(1 mol) de alcohol bencílico y 0,5 g de ácido p-toluenosul- 
fónico se calienta bajo Ng y agitación durante 2-3 horas a apró-r 
ximadamente 145-165°C, separándose agua de reacción que se 
recoge en el separador. .A continuación se calienta durante 
aproximadamente 1 hora a 185-19S°C. Después de separar por 
destilación el cresol en exceso se obtiene un aceite amarillo 
hasta marrón claro que se condensa directamente con formalina.

30 El producto se puede purificar también destila-
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tivamente. Del preparado de arriba se obtienen 153 g de 
monobencilcresol hp 1,5916, 31 g de dibencilcresol 
1,609, 5 g de residuo.
EJEMPLO 2.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-metano

AMlogo al ejemplo 1: En lugar del p-bencilcre- 
sol puro se emplea el producto en bruto de la reacción de 
p-oresol con cloruro bencílico de 1a) que se obtiene como pro­
ducto del pie de la columna si una vez terminado el desarrollo 
de HC1 solamente se separa por destilación el producto de par­
tida sin reaccionar hasta una temperatura al pie de la columna 
de 170-175°C a 17 torr. Como producto de reacción queda una 
mezcla que, además del componente principal bis-(2-hidroxi-3- 
bencil-5-metil-fenil)-metano contiene dibencil-p-cresol.
EJEMPLO 3.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-metano.

Una mezcla de 228 g (1 mol) de bis-(2-hidroxi-5- 
metil-fenil)-metano, 216 g (2 moles) de alcohol bencílico,
1 g de ácido toluenosulfónico y 100 g de xileno como medio 
de arrastre se calienta a una temperatura del pie de la columna 
de 140-160^0 con lo que se destila el agua azeotrópicamente.

Después de haberse destilado 36 g de agua se neu­
traliza con solución de sosa. Después se separan por destila­
ción en vacio a 170°C/1.2 torr las partes volátiles. Como re­
siduo se obtiene una resina marrón amarilla. Si es necesario 
se puede extraer el Na-1oluensulfonato por lavado oun agua 
bajo calor.
EJEMPLO 4.-
B i s- (2-hidroxi-3-benc il-5 -me t il-f enil) -me taño

Reaccionando análogo al ejemplo 3 una mezcla de
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aproximadamente un 60% en peso de bis-(2-hidroxi-5-metil-feail 
metano y* 40% en peso de sus homólogos superiores (novolacas), 
tal y como sé obtienen por lo general en la condensación de 
p-cresol con formalina, y condensando con alcohol bencílico 
se obtiene una resina amarilla que además del compuesto del 
enunciado contiene productos de mayor peso molecular de la es­
tructura idealizada

EJEMPLO 5.—
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-o-xileno.

A una solución de 312 g (1,576 moles) de o- 
bencil-p-cresol y 0,5 g de cloruro de zinc, en cloroformo 
se gotean bajo agitación y reflujo a 80°C, en el transcurso 
de 3 horas, una solución de 69 g (0,394 moles) de dicloruro 
o-xililónico en cloroformo, con lo que se desarrolla hidrógeno 
clorado. Se mantiene bajo estas condiciones hasta que ya no 
se desarrolle ningún HC1 más, el CHCl^ se separa por destila­
ción y se calienta a 180°C para expulsar los restos de HC1.
Se enfria, despuús de agregar CHCl^ se agita con ácido clor­
hídrico diluido, después 5 veces con agua, se seca con sulfato 
sódico, se filtra y se destila. Queda una resina marrón clara.
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Este residuo se compone, segán análisis (grupos 
OH fenólicos: hallados 6,3%, calculados 6,82%) y RMN, esencial 
mente del compuesto del enunciado.
EJEMPLO 6.-
Bis-/2-hidroxi-3-( -cumil)-5-metil-fenil7-metaño.

Una mezcla de 199 g (0,88 moles) de o-cumil-p-
cresol, 38 g (0,44 moles) de formalina al 35% y 5 g de ácido
clorhídrico concentrado se calienta durante 7 horas bajo N ,2
agitación y reflujo. El agua y los componentes volátiles se 
separan entonces por destilación hasta una temperatura en el 
pie de la columna de 200^0 y una presión de 8 torr. Queda una 
resina débilmente amarilla (206 g) con un contenido en grupos 
OH fenólicos de un 7,18% (calculado 7,33%).
EJEMPLO 7.-
Bis-(2-hidroxi-3-( -metil-bencil)-5-metil-fenil)-metano.

Una mezcla de 257 g (1,21 moles) de o-estiril- 
p-cresol, 52 g.(0,6 moles) de formalina al 35% y 7 g de ácido 
clorhídrico concentrado se calienta durante 6 horas bajo Ng, 
agitación y reflujo. Después de separar por destilación los 
componentes volátiles hasta una temperatura al pie de la co­
lumna de 200°C/12 torr quedan 268 g de una resina marrón- 
amarillenta con.un contenido en grupos OH fenólicos de un 
7,45% (calculado 7,57%).
EJEMPLO 8.-
Bis-(2-hidroxi-3,5-dibencil-fenil)-metano.

Una mezcla de 274 g (1,0 moles) de 2,4-dibencii- 
fenol, 43 g (0,5 moles) de formalina al 35% y 4g de ácido 
oxálico se calienta durante 22 horas bajo agitación y re­
flujo. Después de expulsar los componentes volátiles hasta una 
temperatura,en el pie de la columna de 260°C/0,7 torr quedan
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98 g de resina marrón clara como residuo con un contenido en 
grupos OH fenólicos de un 5,9% (calculado 6,07%)*
EJEMPLO 9.-
B i s-/2-hidroxi-3-(4-hidroxi-3,5-di-terc.-butil-bencil)-5-metil- 
fenil7-metano.

Una mezcla de 84 g (0,3 moles) de acetato 4- 
hidroxi-3,5-di-tere.-butilbencílico, 34,5 g (0,15 moles) de 
bis-(2-hidroxi-5-metil-fenil)-metano y 4 g de ácido oxálico 
se calienta bajo presión más reducida a 108-110°C con lo que 
se separa ácido acético por destilación. El residuo se recris­
taliza en ligroina. Se obtienen cristales del p.f. 173-175°C; 
según el análisis RMN esta sustancia corresponde al compuesto 
del enunciado.
EJEMPLO 10.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-m- y -p-diisopropilben- 
ceno.

Una mezcla de 396 g (2,0 moles) de o-bencil-p- 
cresol y 100 g de tolueno se satura a 30°C con gas de HC1 y 
a 30°C se gotea ésto bajo agitación en el transcurso de 2-3 
horas una solución de 97 g (0,5 moles) de una mezcla de isóme­
ros de '-dihidroxi-m- y -p-diisopropilbenceno en pro­
porción 3:2 en 396 g (2 moles) de o-bencil-p-cresol, conti­
nuándose la introducción de gas de HC1, para obtener la con­
centración de saturación. Después se calienta lentamente a 
55-60°C y se mantiene durante 2-3 horas a esta temperatura.

producto de partida en exceso hasta 213^0/0,5 torr en el pie 
de la columna quedan 260 g de resina dura marrón claro con un 
contenido en grupos OH fenólicos de un 6,1% (calculado 6,14%).
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EJEMPLO 11.
1, 1-bis-(2-hldroxl-3-bencil-5-metil-fenil)-lsobutano.

396 g (2 moles) de o-bencil-p-cresol se saturan 
a temperatura ambiente con gas de HC1. A esto se gotea a 40-50" 
una solución de 72 g (1'mol) de isobutiroaldehido en 396 g 
(2 moles) de o-bencil-p-cresol bajo agitación e introduciendo 
HC1 durante 2 horas, se deja reposar durante la noche y se 
destila. Después de un destilado previo del agua de condensa­
ción y bencilcresol se obtiene el producto de reacción a 
227-235^0/0,2 torr como resina viscosa. Grupos OH fenólicos: 
hallados 7#20%, calculado 7#38%.
EJEMPLO 12.-
bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-terc.-butil-fenil)-metano.

Una mezcla de 120 g (0,5 moles) de p-terc.- 
butil-o-bencilfenol, 21,5 g (0,25 moles) de formalina al 35% 
y 2 g de ácido oxálico se hierve durante 13 horas bajo Ng y 
reflujo.

Después de expulsar los componentes volátiles 
hasta una temperatura del pie de la columna de 200°C y 10 torr 
queda como producto de reacción una resina blanda marrón claro. 
EJEMPLO 13.-
1,1-bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)- etano

Análogo al ejemplo 11 se condensa acetaldehido 
con bencilcresol. Se obtiene una resina blanda que destila 
a 2l8-225°C/0,2 torr.
EJEMPLO 14.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-etilnorbomano.

Una mezcla de 540 g (5 moles) de p-cresol y 
20 g de hidrato de BF^ se mezcla bajo nitrógeno y agitación 
a 70-80°C en el transcurso de 2-3 horas gota a gota con 300 g
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(2,5 moles) de etilennorbomeno y después se mantiene aún du­
rante una hora en aproximadamente 100°C.

La mezcla de reacción se diluye con 400 cc de 
ligroina, se lava neutro con solución de sosa y agua; se seca 
con sulfato sódico y se 'filtra.

Después de agregar 2,0 g de cloruro de zinc se 
gotean a 100-110°C 570 g (4,5 moles) de cloruro bencílico bajo 
desarrollo de HC1 en el transcurso de 6-=-7 horas y se calienta 
lentamente hasta que después de otras 8 horas se haya alcanzada 
una temperatura en el pie de la columna de 130-135°C y haya - 
terminado el desarrollo de gas. El producto de reacción se mez- 
cía con ligroina, se lava con ácido clorhídrico diluido y va­
rias veces con agua hasta que el agua de lavado reaccione neu­
tro y a continuación se libera en el vacio a la trompa de agua 
de las sustancias volátiles. Se obtiene una resina marrón con 
un contenido en grupos OH fenólicos de un 2,3%. Este no solo 
contiene el compuesto del enunciado, sino además de bencilcre- 
soles también proporciones de peso molecular superior de la 
estructura idealizada

20

HO OH

La proporción de bencilcresoles se pueden evitar 
si la mezcla de reacción primaria, después ¿e la reacción de
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loa cresoles con etilennorbomeno ae libera destilativamente 
del p-cresol aún sin reaccionar.
EJEMPLO 15.-
Bis-(2-hidroxi-3-bencil-5-metil-fenil)-triciclo-(5^2,1,0^^)- 
decano.

Una mezcla de 540 g (5 moles) de p-creaol y 20 g 
d. hidrato d. a. mezcla bajo agitacidn y nitrdgen. duran- 
te 2-3 horas a 70-90°C con 330 g (2,5 moles) de diciclopenta- 
dieno y se mantiene aún durante 2 horas a 90°C. A continua­
ción se gotean en el transcurso de 2-3 horas a 120-130°C 485g 
(4,5moles) de alcohol bencílico, con lo que se disocia agua.
Se calienta entonces poco a poco a 140-150°C de manera que 
después de otras 2-3 horas ya no se separe ningún agua por 
destilación. La mezcla de reacción se divide con tolueno, 
se lava con solución de sosa y neutro con agua, se seca y 
nuevamente se libera del tolueno. Se obtiene una resina marrón 
que además del compuesto del enunciado contiene mono- y diben- 
cilcresol y compuestos de peso molecular superior de la es­
tructura idealizada

20

No se presentan mono- y dibencilcresol si des­
pués de la reacción con ciclopentadieno la mezcla de reacción 
se libera destilativamente del p-cresol en exceso. La compro­
bación de los productos se efectuó según el siguiente procedí-



19

miento:
Una dispersión de caucho, obtenida por polime­

rización en emulsión de 55% de estireno, 41% de butadieno,
2% de ácido acrílico y 2% de ácido metacrílico se mezcla con 
0,25 partes en peso (referido a 100 g de caucho) de los pro­
ductos de la presente invención. La adición se efectúa en for­
ma de una emulsión al 30% o bien al 50% en agua. Después de 
un tiempo de estancia de aproximadamente un dia se prepara por 
secado a temperatura ambiente una película de caucho. Esta se 
condensa a 110°C durante 15 minutos. Según las normas DIN 
53504 se preparan de la película así tratada cuerpos de ensayo 
(..barras S-111 ).

un armario de aire caliente a 140°C durante un periódo de 
6, 24, 48 y 72 horas. La siguiente determinación del alarga­
miento a la rotura se determina asimismo según las normas 
DIN 53504 sirviendo.la caída gradual del alargamiento a la 
rotura después del envejecimiento como medida sobre el compor­
tamiento, al envejecimiento (endurecimiento).

5, 7 y 8 se alcanzaron los resultados siguientes. Como compa­
ración sirve la película de caucho no estabilizada y una pe­
lícula estabilizada con un agente protector contra el enveje­
cimiento comercial (bis-(2-hidroxi-3-iso-nonil-5-metil-fenil)- 
metano).

El envejecimiento de las muestras se efectúa en

Para los productos descritos en los ejemplos 2

envejecimiento

de 72 horas. Envejecimiento^a 
14(TC (%)

bis-(2-hidroxi-3-iso-nonii 
5 -me t il-f enil) ?-me t ano

C
200

Ejemplo 2 230
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Agente protector contra 
envejecimiento

Alargamiento a la rotura después 
de 72 horas. Envejecimiento a 
140*0. (%)

5

Ejemplo 5 
Ejemplo 7 
Ejemplo 8

450
420
220

10

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-j- 
to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no 
alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 Procedimiento para la obtención de bencil- 
fenoles de fórmula general I

X (I)

10

1 7donde los sustituyentes X y R hasta R' tienen los.siguientes 
significados:
iR es un enlace simple o uno de los siguientes restos divalen- 

tes: . CH- .! 3
-CH-, -CH- ,
*8 ' -CH,R CH^

-CHg- (ô ,m o 2.)
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I a 5,

5

10

2R. significa H, C^-C^-alquilo, C^-Og-cicloalquilo, bencilo,
0^ -metil-bencilo, ô , o^-dimetilbencilo,

^  significa H, OH^, fenil., .
R^ significa H, CH^, donde
R**=y R^ysignifica H, 6 " CH^, cuando X significa CH^
5R significa H, C^-Cg-alquilo, Cg-Cg-cicloalquilo, bencilo,
7R significa H, C^-Cg-alquilo, Cg-Cg-cicloalquilo, bencilo,
6R significa H, C^-C^-alquilo, OH,
Q

R° significa H, C^-Cg-alquilo, C^-Cg-cicloalquilo, ciclohexeni- 
lo,



X significa H, OH, C^-Cg-alquilo, C^-Og-cicloalquilo, bencilo 
caracterizado porque fenoles de fórmula II

OH

( I I )

2donde R tiene el significado arriba indicado, se enlazan
1con compuestos que contengan el resto R y funciones corres-

(III)

donde y R^ tienen el significado arriba indicado, y las 
sustancias III se condensan con compuestos de bencilo de 
fórmula IV o bien definas mezcladas de éstos, de fórmula 
IV a

(iVa)

donde Y significa halógeno, OH, 0-alquilo, 0-acilo, bajo 
formación de los bencilfenoles I, o bien sintetizando prime­
ramente los bencilfenoles de fórmula V
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(V)

por condensación de fenoles de fórmula II con compuestos de 
bencilo IV o bien IVa y efectuándo el enlace de los bencil- 
fenoles V a través del resto R .

10

2.-Procedimiento para la obtención de bencilfe- 
noles, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen­
te Memoria.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

"B E  Na
BAYER AKTBBg^SELLSCHAFT.

). M. 60MEZp. p. Rmtidoi A SuatM
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