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PATRNTR DE INVEBEHCION

por VEBINTE pilose

golicitada en Tensfla a favor de SUNDPAQHA ANTIEBOLAG, de na-
cionalidad suaca, domiciliada en Krugegatan 16, 5-212 25
HYalmb, Suecia, por "Ferfeccionamientos en los aparstos para

manipuler cajas de cortén y simllares”.  ww o v v e« = =

HEBORIA DESCRIPPIVA

La presente iuvencidn se refiere en general a mfqui
nas de embaler y la invencién se dirige m4s particularmente
& un aparato en las mAquinms para embalar productos en lam
denominadae cajas hendidne, 0 sea, cajas confeccicnades a
partir de formatos dotmdos de disposiciones pera su doblade,
especislmente en la introduccidn mecaniéaﬁa de loe productos

Una caja del tipo referido nuede mer de cartén o de
cuslquier otro materisl y por lo menos en su parte inferior
o fondo estd formada con dos pares de pestefiaw de cierre gue
se extiendern en dos direscciones perpendiculares unc a otro.
TLes pestafias hacen posible ol cierre del fondo y la parte su

perior respectivamente de la eaja. Se clerrs ies modo que dos
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peatafins opusetas se doblan haols dentro despuée de lo cual
1as dos pestafiag opuestas rostantes se doblan sobre las pri-
meras pestafiae y se fijan en su posicidn dodleda por medio

de cosldo, tiras engorwadas 0 madios similaregs, = = « = « =«

! las méquinas de embalar conocidas, en las que se
racogen los productos en grupos e embalar en cajar hendidse,
dichas cajax suelen montarse y se cierran sue fondos en una
operacidn individual sntos de que las oajas entran en la 1i-
nea de la mfquina en que los grupos de productos se introdu-
cen en la cajn y despuée de dichs introduceién de los produc
tos 2 embalar se tranefieren la caja y los productos a un

puento siguiente para cerrar y sellar la cajs en su parte sy

p.riQr. WA e A N d U G WS d WD G GB SN A S T W W W MR W W we G W

El método ds la téenica anterior adolece de ciertos
inconvenientes. Tl cierre del fondo y la introduceién de la
onja ocon fonde cerrado en 1a liuem de embalaje implica un
trabajo qus a menudo se realise & mano y que, por lo tanto,
puede provooar un punto 4e detencidn en la operacidn conti-
anue del trabajo. Dado que la oaja necesariamnente ha de cerrar
se en su parte guperior después de la introduccidn de los
productos en la caja, swerfs venitajoso el se pudiese reslizar
8l clerre tanto del ronéo coxo de la parte superior en uns
sola operacidn. ™ ia manipulacidn mecénica de la caja con
fondo verrsdo, los productos a smbalar o bien deben introdu-
cirse desde arrida en una cajs vertical o la caja debes que-

darss de modo que los productos puedan introducirse en la ca
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ja con un movimiento horizontal. 5n el primer caso la mfqui-
na debe estar dotads do unos medios complicadps ¥ ocostosos
de elevacidn y menipulscién pars los preductos s embalar, los
cunles medios pueden fallar o pueden dafiar loeg productos. ™
el segundo caso, los medios de manipulsecidn para la caja de-
ben emtar formados por Yarras, cintss o medios similares que
mantienen la caja sujeta durante su rotacidn 3da modo que la
caja no salga de loe medios de rotacidn y para que la caja
1llegue a posicién justo delante de los productos reunidos
gue oe han embaler. Tales barres, pinzas o medios similares
pugdien hacer gue la introduccidn de los productos en la caja
sen diffoil y a menudo dichos medios deben eser méviles por
medio de levas de gufe o simileres de modo que se sujete la
cnje mientrae so gira. Ba ambos cosoe los medios de manipula
cidn son bastante caros y complicados y pueden provocar per-
turbaclones oporativas con fecilidad, -~ w e = w w e w w mw -

La base de la invencidn, por le tanto, es &l pro-
blema 4o proporcionar un aparato pars la manipulecidn de co-
jas, particularmente respacto del llenado de lae cajas con
productos que se fabrican y/o ee recogen en una linea en eQ
nexidn directa con ol sparato de manipulacidn de la caja.
Una caracterfetica esencial de la invencldén er que ol apara
to eatd formado de modo que se menipuls la onja sin cerrar
tanto en el fondo como en la parte superior y porque los =g
dioe pare guier y sujetur la oaja dursnte dicha manipulacién
gon unhos medios fijos que retienen y gufen la caja por medio

de partes de le caja misma, particulsrmente las pectafias de
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clerre y lom ladop de la cgfa. X1 aparato estd formado de mo
do que la cajs hendida eatd retenida sin ls accién de barras
u otros medios an o Junto a la parte superior de la caja,
los cuales medios pueden dificultar la introduccidn de los
productoe oen la caja, y ein la accidn de partes méviles que
por nedio de medios de leva sujetan la caja al igual que en
algunos de los aparatos ya conocidos. 51 aparato segdn la in
vencién puede utiligarse separadamente sn toda clase de mani
pulacién de cajne hendidas u otras cajas que tlenen dos pa-
res de pentafias da clorre inferiores y preferiblements puede
utilizerse como sditamento para las méquinas de embelar ys
disponibles para proporcionsar una manipulacién més complsta-
ments mecanizada o sutomatiseda de tales mdquinas, - - - -

Ahora ae describird la invencidén con detalle y con
refersncia » los planoe ansxos. No ovatante, debe quedar en~
tendido que la reslizacién ilustrads en log diujoe y desori
ta en la siguiente memoria es sdlo un ejemplo ilustrativo y
que pusden presentprse toda oclsse de dAiferentes modificscio-
nes dentro del mlesnce 8e las reivindicaciones enexes. = ~ «

1la Pigura 1 es una vista en perspectiva de una reg
ligeeidn de una caja hendida del tipo que estd destineda pa-
ra su manipulacién por el aparato segin la invencidén y en np
sicidn para tal anipulecidng = = « =~ = o v o w @ - - - - -
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1g Figura 2 es una iluatracidn esquemftica y en pro’
yeceldn vertical de un aparato seglyi la invenciéng =~ - - =

1la Pigurs 3 ilustrz el wiamo aparmto desde arriba;

1la Figura 4 ilustra mée esguemdticemente &1 funcig

la Figura 5 ilustrs una parte del aparato antes de

aue se colocen log produotor a envasgy en la cajaj y « - =

1la Pigura 6 ilustra correspondientemente el aparn-

to despude de colocados los productos én la caja. = = = « =

10. La caja ilustrada en le Figura 1 puede hacerse de
cartén o cuslouier otro materisl apropiado y se hace pungo-
nendo un formato fuera de wn trogo liso, el cual formato ee
dobla en forme tubular y se nantiene en esta posicidn por me
dio de puntaies 1, cola o similar. Al menoe en el fondo pero

15, preferiblemente también sn la parte puperior, la cfa hendida
2 pa formn con dos pares de¢ pestoffas de pierre, 0 sea pepta~
#as interiores 3} y pestafins exterioras 4. Dichas pestaflas
me utilizen para la manipulecidn de la caje en el sentido de
que la caja estd soportada por les pestefies interiores y los

o bordes inferiores de los lados mientras que las pestafias exe
teriores mantienen la caja de modo aque no pusda desplawarse

hpeia arriva. Se explicard con mayor detalle més adelente. = .

El eparato ilustrado esqueméticamente en las Pigu-
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res 2 y ) compronde en general una méquina 5 para fabricer
o reunlyr productoe o un grupo de productos a smbalsr en una
caja hendida 2 o eimilar y a la méquina smbaladora hay unido
un aparato € segin la invencidén para la manipulacién &e cajas

t&mdimz. - e e YR N Gk W AP G W Gl G A G W AR AP Gk M ey A W us oS

La méquins 5 puade ser de un tipo convancional en
que ge alimenta un producto o grupo de productoe sobre une
banda transportadora en el sentido de la flecha 7, pasa por
delente de unom mediow detectorss o de detencidn 3 y ee re-
coge en uns posiocidn para introducirse en un recipiente o0
caja. Hay un smpujador 10 para smpujer el producto 9 o grupo
de productos en el recipiente © caja, con lo que el empuja=
dor siguiendo un intervalo predeterainado de tiempo empujas
el producto J a un lado smpujando ds esta manera el produc-

to en un recipienta o caja preparada., = - = < « = =~ =~

El aeparato 6 demmipulacidn pueds ser de montaje
£ijo, eon 1o que la mfquina de embalar estd dotada preferi-
blenente de medios para Wor los productos desds arriba en
la caja o la introduccidén desde arridba de los productos pug
de realizarse a mano. Preferiblemente, no obetante, los me-
dios 6 de menipulacién son eusceptibles de rotacidn en un
plano vertical, con lo que mueven una caja preparada hacia
arribe en un movimiento rotativo en posicidén para recibvir el
producto. ™ el caso ilustrado, los medios de manipulacidn
incluyen un bastidor 11 con forma d¢ ung barrs slargada con
forma de ¥ que estd abisrta hacla arriba y que estd montada
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en una cartela con forma de Z qus esti montada rotativementa
slrededor 4z un 4rvol 13 gque se exﬁeﬁﬁe horizoutal y parale
lagmente respecto de la minuing 5 de am’aalar" Bl bastidor 11
puede formarse de dos barras con forma de I anfrentadss una
g otre y que son ajustables pars adaptmé a tajas ds d4ifew
rente tamefio, ¥y las barras con forma de L son de alturs tal,
¢ord para proporcionar un goporte lateral o al menos én ol
gunas parten de los lados de 1a cga, no ohstante, de modo
que pusdien menipularse cajes de diferente altura. ™ los 1
dos verticales ¢l bastidor tiene pistas 14 sobre las que la
cajs llene me mueve y por medio de las cunles la caja pucde
moverse ficilmente desde el extremo 15 de alimentecidn al ex
tremd 16 de descarga. F1 extremo de alimentacidn estd conec-
tado preferiblemente a un aparato moutesdor de cajes 0 reci-~
pientes (no ilugtrados) y el extremo de dsecarga preferible-
mente entd conectads directumente a unos medios para sellar
1a caja (no ilustrados). Se extiende a lo largo del bagtidor
11 .una warra 17 de gufs y dlocueo que satd montads y fijeda
en la parte inferior del bastidor o sobre la cartelas 12 de
goporte. Dicha barra comprends una placa 18 verticel de so-
perte y dcs bumras norizontales 12, 20 da bloqueo espaciadss
una de otra y de la parte inferior del bastidor en la direc-
cidn vertical. La barra de bloqueo inferior 19 es ligeramen~ '
te més potrechs que la barra superior 20 para facilitar la
introduccidn de lam pestafins exteriores 4 de la caja entre
lag doe bamras 19 y 20. La superficie superior de la barra

superior 20 eatd situada al mismo nivel que las pires 14, «
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Tel como ®e ve mejor sn la PFigura 5, se mueve la
caja hendida ? vacia del extremo 15 de slimentmciln en el
aparato de memipulacién con las pestafias exteriores 4 del
fondo posioionmias entre las barras horigontales 13 y 20 de
bloquec. Ds esta manera la barra inferior 19 impides que las
peetafiag 4 giren hacia abajo liberandc de estp manera la oa-
Ja 2 ¥y 1a barra supsrior 20 retisne la caja en el bastidor
11 por el contecto entye dicha barre 20 y las superficles su
periores ds lae pestefias 4. Segin la accidn sldatica entre
las pestafias y los ladoe puede mantenarse en un nivel ligera
wente por encims de las piatas 14 en el emtado vecio, pero
tan pronto como se¢ llene, ls caja descanss #0bre las piatns
14 de modo que su manipulaoién proporciona una manipulacién

Cuando se ha empujmado una caja en el aparato de ma
nipulseidn se hace girar el bastidor 11 alrededor de su Arbol
13 de pivotsmiento a la posicidn indicasda con las liness ds
tragos de la Figura 4 soporiado por la cartela 12 y ecciona-
do por un conjunto 21 de pistén y oilindro nidréulico o uned~
mitico. B la posicidn elevada indicads por la linga de tra-
gos en la Figura 4 la caja estf vuelta con la parte superior
mbierta hacia el producto 9 a embalar. Al acoionarss el empu
Jador 10 se empuja al producto 9 en la cgja 2, con lo que se
hace girar el bastidor 11 a su posicidn inicial y se empujla
la caja llena fuera por el extremo 16 de desoarga para su se
1lado subsiguiente, La expulsidn de la caja llena preferiblg

mente me realisa por la introduccidén de una nueva cajs vecia
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1o que es pogible dado que la caja estéd aoporfa&a por las pig
tag 14. Tl motor 21 pars girar la caje estd sincronizada pra
feriblemente con medios em la miquina 5 de emﬁalar y con me-
dios en el mparato (no ilustrados) para montar la caja, de

wodo que sd proporcions una manipulacién continue de los prg
duetos. Tal como se ha citado anteriorments, el bastidor pue
de ser fijo o susceptible ds rotacién y su rotacidn pueds reaz
ligarse en cualquier #ngulo enire 08 y $08, -~ w == ===

A los efectos consiguientes se deslaran de novedad
¥y propiedad pare Eopafla, sus ferritorios y plazas de sobers-

nia, las reivindiceciones que siguen. = o = = = = = = @ = =
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RBIVINDILACIONT O

1.~ Parfeccionarientos en lor aparatoe para manipu
lar cajas de cartén y similares, particulsrmente hendidne
(2) no cerradas, 0 sea, cajae confeccionadas a pertir de for
watos dotedoe de disposiciones para su doblado, del tipo que
eatd formado con dos pares de pestafizs (3, 4) de cierre al me
nos en el fondo, particularmente en conexidn sl giro de la
caja hendida (2) depde una posicién normalmente horigontal a
una posicidn que forma un édngulo con sl pleno horigontel, og
racterizados porque el aparato comprende un bastidor (11)
con forma de una barre con forma de U que estd abierta en la
parte superior y que estd ablerta en amboa extremos y gue eg
t4 dotada en su fondo 4e una barra (17) de gufa y blogueo que
ge extisnde en el centro en la dirsccién longitudinel del
bastidor (11) y que por contacto 4e cooperacién con ol menos
un par (4) de las pestaliae inferiores de la caja hendida (2?)
ratiens la caja hendida contra el movimiento ascendents en
ol bastidor (11) y al mismo tiempo la barra (17) de gufe y
blogueo parmite un movimisnto longitudinal de la caja hendi-
da (2) en el Dastidor (11)y s c e wc s v a c c o o ww ===

2.« Perfeccionamisntos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el bassidor (11) estd montado sobre una
cartela (12) que es susceptible de rotacidn alredsdor de un
drvol horisontel (13) 3 que emtd conectads preferiblemente
da modo directo a una miquina disponible (5) para la manipu
lacién del producto (0) membalar, - === = w = = = o = =



3= Perfeccionamientos segin la redvindicapcidn 1 &
2y caracterizados porque la barra {17) de gufa y bloqueo com
- prende une pleca (18} de soporte que me extienﬁu perpandiou-
lermente hmein arriba degde ol fondo dal bastider (11) y que
e llgve dos barras (19, 20) de bloquec previstas a niveles di-
forentes una por encima de la otra y ous se extienden en éne-
gule recto a la placa (18) de soporte, con 1o que pueden in-
troducirse las pestafias coopereates (4) de la caje hendids
(2) y desplazarse en la zons entre las dos barras korizonta-
10 leg (18, 20) Ge bloGiEls w e w m e e m e w e s w o m o -a-

4.~ Perfocoionamiontos segdn la reivindicacidn 3,
caracterizados porgue la barra (19) inferior de las dos barrae

norizontales (19, 20) de bloqueo es mis estrecha gue la “erra

15. S«= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3 6
4, caracterizados poraue la barras (17) de gufa y bloqueo es~
t4 ablerta en ambon extremos, de modo que so puede hacer pa-
sar una caje hendida (2) a travée del bastidor (1) y la ba-

rra (16) de gufa y blogueo de extremo a extremo, = = « = w

20. 6.~ Perfavcionanientos semin ocunlquiern de las vei
vindicaciones anterioeres, caracterizados porque el bastidor
(11) esth formado como dor partes de soporde alargedas que
son ajustables en la dirsceidn transversal para adaptar sl

aparsto a diferentes temaflos de cajas hendidas (2)e = = = =
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To= Parfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vipdieaoiones anteriores, carsoterizados porque los lados
de) bastidor (11) 1leven pistas (14) sobre las que puede mo-
verss féollmante una cajs hendids (2) 1lena longitudinalmen-
te en ol bastidor (11), e m r v v v nc v c v e e e n o -

8.~ Perfeccionamientos segin ocualguiersa de las rei
vindicaciones anteriores, carascterizapdos porgue sl bastidor
ss f1jo o susceptible de rotacién en cualquier &ngulo hasts
909 deade su posicidén inicial em gque recibve una caja nendida

vacle y descarga una caja henfida llena respectivasente, - -

9e= Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindiocaciones 2 a 8, carscterisados porque el bastidor (11)
eutd llevndo por uns cartela (12) con forma s Z que &8 suo~-
ceptidble de rotacién alrededor de un frbol horizontal (13)
y qus es accionado por un conjunto (21) de oilindro y pistén
pura mover ol hastidor (11) desde una posioién horizontal
inicial para recidir una caja hendida vacfa y desoargar una
caja hendida 1lena respectivaments 2 una poeicidén subetan~
cialmente vertical en que la parte supesrior sblerta de la
caja hendida mira hacia los productos (J) s embalar de modo
qus dichos productos (9) pueden empujarse directamante en la

10+~ "PERFECUIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA MA-
NIPULAR CAJAR DE CARTON Y SIMILARESY, « « v o = v =« = v -
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Tedo ello conforme o6 degeribe ¥y reivindics en le
pregente memoria que congtn de trece hojse foliadas y mecn-
nografiadas por una sola de sus caras y de doe l4tinas de ai

bujos gue la ilustran.

mem,
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