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? AYT ENTE DE INVENCION

por VEIRTE aflos

solicitada en Espafia a favor de Cooperativa Elettricisti Fone
tanieri Lattonleri Arredatori ed Affini Societk Cooperative a
responsabilitd limitate C.E.F.L.A., de nacionalidad italians,
domiciliada en Via Selice, 102 Imola {Bologna), Italia, por
"Perfeccionamientos en las méquinas automfticas para la carga
répida de paneles y/o molduras sobre carros de hornos & seca-
do", con prioridad de la solicitud iteliana n2. 3407 A/78 de
fecha 27 Abril 1978, = « = = = = iR e

MEMORIA DESCRIPTIVA

Consgtituye el objeto de la presente invencién wna
méquine automdtica para la carga répida de paneles y/o mol-

duras sobre carros de hornos e 50800, = = = = = = = = = =

Para el secado de los barnices sobre paneles y/o mol
duras, es conocido adoptar hornos en "carrusel! en los cuales
los paneles y/o las molduras son dispuestos sobre carros cong
tituidos por una serie de brazos horizontales superpuestos
que definen une serie de'planosde apoyos dichos carros se

disponen sobre una lfnea de carriles cerrads substancialmente
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en anillo y sobre la cual estd dispuesto un horno de secados
los paneles y/o las molduras son actualmente dispuestos ma-
nualmente sobre dichos carros con un considerable gasto de

mano de obra, = = = = = D

El objeto técnico de la presente invencién es el de
realizar una méquins que automatice completamente todas las
operaciones de carga de los citados carros para hornos de se-

cado. e e wN wm Am e ww Em am e e e @n W W e W W W e em we wm W w ww wm

En el &mbito de dicho objeto téonico es un objetivo
de 1la presente invencién realizar una méqiina sutomftica de
empleo meguro y funocionemiento eficaz, adecuada para trabajar
con piezas de medidas varias y que tenga costes econdmi camen~-

tebajos.“"""-"'-""---"""“----------

Estos y otros objetivos que aparecerdn mejor acon-
tinuacidn se elcanzan todos con la presente méquina autométi
ca pare la ocarga rdpida de paneles y/o molduras sobre carros
de hornos de secado, caracterizada porque comprende uns pri-
mere serie de peines verticales con dientes horizontales y
paralelos entre sf, que estdnfijados a un larguero guiado
verticalmente paso a paso a lo largo de una armadura mévil
que estf a su vez guiada suspendida a lo largo de un par de
carriles horizontales que se prolongan hasta sobre una zona de
depdsito sobre wn carroj medios de transferencia de los pane-
les y/o molduras de las respectivas 1fneas de avance a una

zona de cerga de diohos peines, realizdndose la carga por elg



5e

10.

15.

20.

vacién paso a paso de los peines mieniras que el depdsito so-
bre los carros se realize por inserciGnrhorizontal de los pei~
nes entre los bra;os de los camvs y sucesivo descenso de log
peines en sﬁ raso, teniendo dicho paso aitura igual a la dis-
tancia existente tanto entre los dientes de los peines como

entre los brazos de 108 CArTOS, = = = = = = = = = = = = =

Ulteriores detalles resultardn mucho més claros y
evidéntes de la descripeién detallada de wne forma de reali-
zacién preferidé, pero no exciusiva, de unarméquina aﬁtomética
sezdn la invencidn, ilustrade a tftule indiecativo pero ne li-

mitativo, en los planos anexos, en 108 QUE: = = « = = = = « =

le figura 1 es una vista por encima, esquemftica, de

la miquina eutomftice segfn la invencidny = = = = = = = = = =

la figura 2 es una vista frontal, esquemdtica, de
la zona de depdsito de los paneles y/o molduras sobre los

COITOH) = = = = = « = = = = = o = I R i

la figura 3 es una viste frontal esquemdtica, de un
depdsito de acumulacién de 109 Panelesf = = = = = = = = = = =

la figure 4 es una vista frontal de un érgano para
la transferencia de les molduras sobre los peines de la mé-

Con particuiar referencia a dichas figuras, se ha in
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dicado globalmente con 1 la méquina automética objeto de la
invencidn para la oarge répida de paneles P y/o molduras C

sobre carros 2 de hornos de se¢ado sonocidos como hormos en
"oarrusel"; los carros 2 estfconstituidos por une armadura

provista inferiormente de ruedas, armadura que estd guiada a
lo largo de un carril, esquemdticamente representado por la
linea a trazo y punto b, que presenta una pluralidad de pla-
nos de apoyo superpuestos definidos bor filas de brazos 3 hg

rizentales ssparados verticalmente entre sf con paso constan

- Los paneles P provienen de su lfnea de trabasjo se-
gin la direccién de la flecha A, mientras que las molduras
provienen de su lfnea de trabajo segdn el sentido de la flecha
B. Ia mdquina 1 comprende une primera serie de peines 4 y me~
dios de transferencis 5 y 6 de los paneles y de las molduras,
que provienen de las respectivas lfneas de trabajo, sobre los

pein'es4.--a--un-a----nuwonn---a—---

Los peines 4, vertieales con dientes horizontales,
son paralelos entre sf y estdn fijados a un larguero 7; la
distancia recfproca de los dientes de los peines esigual a
P« El larguero 7 estd guiado a lo largo de una armadura ver-
tical 8 mévil por medio de rusdas O opuestas y es accionado,
flecha C, por wn gato oleodindmieco 10; le armadura 8, confor-
madse en L invertida, estd guiada suspendida a lo largo de dos
carriles horizontales 11 por medio de ruedas 12 y es acoiona-
da, fleoha D, ocon sistemas de tipo pifién-cremallera o simila-



5.

10.

15,

20.

25,

YEHy = = = = = = == -

Los medios de transferencia 5 de los pansles compren-

'den una serie de rodillos 13 coplanarios Yy paraleloé entre af

que son ortogonales a la direccidn de la flecha A y estdn mon
tados en voladizo en un odrter 14; las ruedas 13 son aceiona- |
das de forma contfnua por medios de moforizaciGn,,no represen
tados en la figura, y los peines 4 pueden alzarse ¥ descender
se entre sf: en la préctica la carga de los paneles por eleva

cidn paso a paso de los peines entre 1os rodilloS, = = = = = =

Corriente arriba de los medios 5 estd presente uns
estacidn 15 de alineacién lateral y frontal de los paneles y
una estacién de acumulacién 163 la estacién 15 estd constitui
da por dos series de rodillos 17a, 17b paralelos entre sf y
dispuestos en forma de espina de pescado que son aptos para
hacer avanzar los paneles, en &poyo rasante, a lo largo de
respectivos respaldos laterales 18a, 18b regulables; entre
las series de rodillos estdn dispuestas respectivas plata-
formas constituidas por ouartetos de patas vertioales 19, 20,
21, 22, plataformes que estén oondioionadas 2 respectivos sen
sores de los frentes de los paneles: a la llegada de ios pane
les singulares sobre las plataformas, estas Yltimas mon menda
das para elevarse, primero lds plataformas 19, 20 y despuds
lag 21, 22 de modo que se élineen frontalmente los ﬁanoles;
el descenso simulténeo de les plataformes hace que corriaente

abajo de la estacién 15 los paneles estén alineados cuatro a
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cuatro lateralmente y frontalmente, = — = = = = « =« = = = =

La estacién 15 desorita se refiere al trabajo de pa-
neles de dimensiones tales que puedan ser cargados cuatro a
cuatro sobre los planos definidos en el carro 2} para carros
0 panales de dimensiones recfprocas diversas la estacidn 15

podrd tensr plataformas en nimero diferente, = = = « = - -

La estacién de acumulacién 16 estd constituida por
une serie de rodillos 23 paraleloe entre sf, coplanarios y
giratorios de manera contfnus entre los cuales eété dispueg
ta, mévil verticalmente, una segunda serie de peines 24, ver
ticales con dientes horizontales: los montantes 25 de los pei
nes estdn fijados a un larguero 26 guiado mévil verticalmen-
te, por rodillos opuestos 27, a lo largo de dos montantes fi
jos 28 por medio de un gato oleodindmico 29; la elevacidn pa
80 a paso de los peines 24 determina la acumulacién en la esg

tacién 16 de los paneles que provienen de la estacién 15, - -

En la préctica la estacién 16 acumula paneles mien-
tras que los peines 4, llenos, se hacen desplazar, flecha D,
entre los brazos 3 del carro 2 donde, por descenso en un paso,
flecha 0, depositan los paneles para después volver a la po-
sicién baja entre los rodillos 13; en este punto los peines
4 se hacen subir paso a paso y sobre los mismos se depositan,
altexnativaments, un grupo de paneles que proviene de la es—
tacién 15 y un grupo que proviene de la estacién 16. Ventajo

samente, los planos definidos por los peines 4 y por los pei
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nes 24 son la mitad de los planos de carga de los carros 2;
para llenar un carro 2 son necesarias dos trashciones y des-

Los medios de transferencia 6 de las molduras compren
den una 1fnea 30 de avance de las molduras constituida por una
serie de rodillos 31 horizontales, coplanarios y paralelos en-
tre sf y giratorios de manera contfnua: los rodilleos 31 estédn .
nontados motorizados en voladizo én un cérter 32, cérter que
estd asociado con duatro.brazos 33 a una arﬁadura fija 343
los brazos 33 estén dispueétos dos a dos en forma de parale-
logramé’arfieulado ¥, bajo la aceién de un gato neumdtico 35,
constituyen un conjunto de elevacidn y de descenso de los rg
dillos 31. E1 odrter 32 estf dispuesto frente a la zona de car
ge de los peines 4} ai cdrter 14, de los medios de itransferen
eia 5, es fijable un conjunto 36 en el cual estén montados
pares de poleas motrices 37 y de retormo 38, sobre los perss
de poleas 37 y 38 estén arrolladas respectivas cintas 39 ce-
rradas sobre s{ mismas en anillo y que tienen las ramas acti
vas superiores horizontales. Sobre los ejes de las poleas 37
estd calada una rueda dentada 40, acoplade por una cadena 41
g una ruedz dentads motriz 42, estando previsto un rodillo
tensor de cadena 43. Radialmente a la rueda dentada 42 estd
fijédo un. brazo 44 que presenta ﬁna serie de'orifioios 45
para la artioculacién del vdetago de un gato 46, gato cuyo

cuerpo estd articulado =l conjunto 36. = = = S

Cuando sobre los rodilles 31, en posicién alta, ha
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llegado una moldura que proviene de la lfnea de trabajo de
las molduras, es sccionado el gato 35 que provoca el descenso
del cdrter 32; en esta condicidén la moldurae estd soportada por
laeg cintas 393 es entonces accionado el gato 46 ¥ la moldura
es transferida sobre las cintas 39, en el sentido de lz fle-
cha E, liberando la zona de los rodillos 31; es entonces aoc-
eionadd'el gato 35 que lleva de nuevo los rodillos 31 a la
posicidn alta para el avance de otra molduraj cuando la rama
activa superior de las cintas 39 eatd cargada, &e hacen ele-
var en un paso los peines 4 y la citada serie de operaciones
se repite hHasta la carga total de todos los peines., En este
punto se hace desplazar, flecha D, la armadura 8§ que deposita
las molduras sobre el carro 2 para volver después a la posi-
cién baja en la zona de carga de los peines: articulando el
véatago del gato 46 a uno u otro de los orificios 45 del bra-
%0 44 es posible adaptar el conjunto 36 a diversas dimensio-

nes de anchura de 1las molduraf, = « = = = = = = = = «w = = = =

Ventajosamente, los medios de transferencia 6, com-
prendido el conjunto 36 de las cintas, es amovible y se monta

s88lo cuando se quieren cargar sobre los carros las molduras., -

Es evidente que las distintas fases de trabajo son
mandadas por sensores de los paneles y de las molduras: no se
entra en los detallee circuitales de dicha automatizacién da-

do que puede ser efectuada de maneras diversag, = = = = = = -

En la figura 1, entre la méquina 1 y los medios de
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los paheles, por ejemplo una estacidén de barnizado s = - = =

Se ha visto asf como la invencién alcanza los obje-
tivos propuestos y, en particular, permite cargar automética-
mente paneles y/o molduras sobre carros para hornos de secado

del tipo de Mcarrusel", = = = = = = @ = = - = = e o--

Lg, invenci6ﬁ aéf ideada es susceptiﬁ;e de numerosas
modificaciones y variantes que entran todas en el dmbito del
concepto inventivo;,Ademési todos los detalles son substitui
bles por otros téonicamente equivalentes, = = = = - = -———

En la préctica, los materiales empleados, as{ como
las formas y las dimensiones podrén ser ocualesquiera segin
las exigencias, sin salir for ello del 4mbito de proteccidén

de las siguientes reivindicaciones, = = =« = = = = = = = -

A log efectos oconsiguientes se declaran de novedad
¥ propiedad pare Espafia, sus territorios y plazes de sobera-

nfe, las reivindicaciones que siguen. — - = - - - —— .-
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REIVINDICAQIOQONES

1+= Perfeccionamientos en las méquina automdticas
para la ocarga répida de psneles y/o molduras sobre carros de
hornos de secado, caracterizados porque la méquina comprende
una primera serie de peines verticales con dientes horizonte
les y paralelos entre sf, que estdn fijados a un larguero
guiado verticalmente paso a paso & lo largo de una armadura
mévil que estd a su vez guiada suspendida a lo largo de un
par de carriles horizontales que se prolongan hasta sobre una
zona de depdsito sobre un carro; medios de transferencia de
los paneles y/o molduras de las respectivas 1fneas de avance
a una zona de carga de dichos peines, realizédndose la carsgs
por elevacién paso a paso de los peines mientras que el depd
sito sobre los carros se realiza por insercidén horizontal de
los- peines entre los brazos de los carros y sucesivo descenso
de los peines en un paso, teniendo dicho paso altura igual
a la distancia existente tanto entre los dientes de los peines

como entre los brazos de 1lo8 CAYTOS, = = = = = = = = = = = -

2, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos msdios de transferencie de los
paneles comprenden une serie de rodillos giratorios de ejes
horizontales y paralelos entre sf entre los cuales se elevan
paso & paso dichos peines, rodillos que estén dispuestos a
la salida de una l1fnea de barnizado o similar, a continuacién
de una estacién de alineacién lateral y frontal de los pane-

les y de una estacién de acumulacién de los paneles constitui
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da por una segundza serie de peines verticales con dientes ho-
rizontales aceionados méviles verticalmente paso a paso entre
una serie.de rodillos de éwance, con la elevacién, o bien el
descenso de los peines, acumulando dicha estacién, o bien de

poniendo, paneles sobre los rodillos de avance, = = = « = « =

3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque dicha estacién ds alineacién estéd cong

tituida por dos series de rodillos, paralelos entre sf glra-

~ torios de forma contfnua y aispuestos'en forma de espina de

pescado, que son aptos para hacer avanzar los paneles en apg
yo rasante a lo largo de respectivos respaidcs laterales para
1z alineacién lateral de los paneles, estando dispuestas en-
tre dichas dos series de rodillos por lo menos dos respecti~
vas plataformes condicionadas a correspondientes sensores de
los paneles, plataformas que elevédndose sucesivamente son ap
tas pare elevar los paneles de los rodillos, mientras que al
descender simultdneamente dejan sobre los rodilles los paneles

alineados longitudinalmente, = = = « = = e c v C & = = = =

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecidn 2,
caracterizados porque dichos medios de transferencie de las
molduras comprenden una serie de cintas, cerradas sobre si
mismas en anillo y arrolladas sobre respectivas poleas motri
ces y de retorno, con las ramas activas superiores horizon-
tales, que estdn dispuestas entre dichos rodillos de los me-~

dios de transferencia con las rames actives ligeramente mds
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altas que dichos rodillos, siendo las poleas motrices acciong
das paso a paso después de que sobre las mismas ha llegado
una moldura que proviene de una lfnea de avance horizontal

de las moldurag, ~ - R R

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
caracterizados porque dicha lfnea de avance horizontal de
las molduras comprende une pluralided de rodillos horizonta-
les, dispuestos entre dichas cintas y giratorios de manera
contfnua, que estdn soportados en voladizo por un conjunto
de elevacién y de deacenso, avanzando en posicién elevada
las moldures en apoyo sobre los rodilles, mientras queen pg

sicién descendida se apoyan sobre las cintag, = = = = « = =

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizaedos porque durente el depdsito de los
paneles por dichos primeros peines sobre dicho carro la es-
tacién de acumulacién acumula los paneles que provienen de
la estacién de alineacién, mientras que cuando los primeros
peines estdn en la zona de carge la estacidén de acumulacién
depone paneles sobre la lfnea, 1legando &8 los primeros pei-
nes, alternativamente, un grupo de paneles que provienen de

le estacidn de acumulacidn y uno de la estacién de alinea=-

ci6n.-c--bun-a-—------,--—n-——u-——-—-

7.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS AUTOMATICAS
PARA LA CARGA RAPIDA DE PANELES Y/0 MOLDURAS SOBRE CARROS DE
HORNOS DE SECADO": = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = «
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Todo ello conforme se deseribe y reivindies en la
presente memoria que consta de trece hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras y de dos 14minag de di-

bujostque la ilustran, = = - - - - = - -

meb.



l/

N m\m

(SVIOH Z )1 VIOoH 'V 74 3D 'iejwy gjqesuodsas e eAleladoo) B1amoS
Uy pa Liojepally |RIUoNE] 1I2UBKOY RSINIY2]T eAjeiadoo)



Cooperativa Elettricisti Fontanieri Laltonieri Arredatori ed Affini
Societa Cooperativa a responsabilita limitata C E F. L A.

|

2 ////9//

23 &4

/

J

|

1

186

/

5

[T
2 2o

\W/ I

|

/....

16

/




HOJA1(2 HOJAS)

Ui
U7 -
y ¢ 3% s
3
5 /] /
-
)




.._1...

A

mm o

\\ ﬁ

NEP.? z
—/ ..~
22
{ SVYIrOH Z)Z VIroH V143D ejeywl)  ellqesuodsar B eAljel2do0)  B)2I20S

Iy P2 jJ0jepallyy  LIBJUONE] 1JaJUeluOL 13SIIN3lT BAljeladoo)



Cooperativa Elettricisti Fontanieri Lattonieri Arredatori ed Affini
Societd Cooperativa a responsabilita (imitata C.E.F.L. A.

A\

7L

3/6 Fhe=. 4




HOJA2(2 HOJAS )

N SN )
B B VN
\ Hﬁ;””““u
N\ o N @3 [
9 N e AT
o oQ V-
[] 1 AN
N
N 3/ o "
I ]| IR
o 0 _
ﬁ/wi/ihﬂf _ i 3m
g > TN
OC \ [ ﬁ b WD/
i “ n.m.@)
@. o el ==
|1 y
) __
R wd Y
| '
«D__ W 6
,.__ ™~

-«




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



