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La presente invención se refiere en general a perfecciona­
mientos en máquinas de coser, para coser entre sí piezas que 
tienen bordes de longitud igual o desigual por medio de .una 
costura de nervio, y también se refiere a perfeccionamientos 

en las llamadas máquinas de coser para trabajos pesados diseña 
das para coser materiales tenaces, como el cuero. En especial, 
esta invención se refiere a perfeccionamientos en dichas má­
quinas de coser, que se han diseñado para coase, el borde de 

un remate al de una pala de un zapato moccasin, haciendo que 

el borde más largo de la pala se frunza para coincidir con la 

longitud del borde del remate.
Un zapato moccasin consiste en un zapato en el cuál 

la empella, que es una parte de la pala, queda subyacente al 
pie del suario particularmente en la zona de los dedos y se 
une por una costura a una puntera que cubre los dedos.

Tradicionalmente los zapatos de moccasin se fabrican 
con una costura a mano; no obstante, según se describe en la 
patente EE.UU. número 3*550.808, concedida el 2 de junio de 
1969, este procedimiento es una tárea muy costosa y tediosa 
que exige una considerable habilidad por parte del operario.

Por esta razón, se han realizado muchos intentos para desarro_ 
llar una máquina para la fabricación de moccasines. que, en 

particular,este destinada a formar una costura que una el bor<̂ e 
exterior del remate con el de la empella de un moccasin,mientras 

que la mayor parte de la longitud periférica de la empella 
se frunce para coincidir con la longitud periféricamente meno^ 

del remate. Una característica de la patente EE.UU. mencionad:, 
es proporcionar una máquina de coser de doble pespunte que ti<¡ 
ne dos dispositivos ajustables d e alimentación de la pieza, 
con medios para inducir movimientos de compresión longitudinal
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a la empella, por lo que parte del margen de la empella se unen 
al margen del remate por costuras en una relación fruncida.No 

obstante, la gama de aplicación de la invención según la páten 

te EE.UU. mencionada está limitada a una costura fruncida de 
borde abierto. Como éste tipo de costura no es impermeable,la 
aplicación queda limitada solamente a moccasines baratos. Por 

lo tanto, los zapatos moccasines de gran calidad se fabrican 

conuna costura de nervio formada por el borde sobresaliente 
del remate que se enrolla sobre el borde de la empella y se co­

se a la empella y al remate.
Para cumplir con las exigencias de la industria del 

calzado y ofrecer un zapato moccasin fabricado a máquina con 

una apariencia de cosido a mano, un nuevo método que emplea 
tres máquinas de coser para producir zapatos moccasines con 
el factor de comodidad deseado y la apariencia de costura a 
mano y para conseguir un aumento de eficacia, se publicó en 
la revista "DNZ-Magacine ná 4-/1977".Este método publicado 

comprende las fases siguientes:

i a) una primera máquina de coser frunce automáticamen

te la longitud periférica de la empella, en la cuál la cantidad 
de fruncido y la posición del fruncido son ajústables P°r medí3 

de un preeselector, o mecánicamente. Simultáneamente se cose 

una cinta a la empella para fijar los frunces.
b) se cose la suela a la empella en una máquina de 

coser del tipo de columna, y
c) se cose finalmente con hilos hasta 0,6 mm y simul­

táneamente en enrolla el borde sobresaliente del remate sobre 

el borde de la empella para formar una costura de nervio.

Según un procedimiento publicado en un panfleto de 

solicitante, solamente se necesitan dos máquinas de coser de
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tipo especial para producir moccasines genuinos y trabajo de 

fruncido en el calzado. La primera máquina de coser está pro­
vista dé un dispositivo para fruncir la empella y coser simul 
téneamente la tela, con una placa metálica situada -entre el re 
mate y la empellapara separar ambas partes y poder efectuar 

el fruncido. La segunda máquina de coser cose la costura de 
nervio con un hilo grueso según se enrolla el borde sobresalía^ 

te del remate sobre el borde de la empella.
Los métodos mencionados comprenden tres o dos fases 

para unir la empella y el remate. En el primer método son 
necesarias dos costuras auxiliares y.en el segundo método una 

costura auxiliar para preparar las piezas de cuero antes de la 
unión final por medio de doble despunte formada por hilos grue 
sos. Además del hecho de que los hilos auxiliares no se pueden 
cubrirr de una forma invisible por esta costura de doble pes­
punte, la costura en secuencia de tres o dos fases produce una 
perforación adicional en el material y una debilitación consi­
derable de la costura.

Por lo tanto, la presente invención tiene por objeto 

proporcionar una máquina de coser con medios para formar la 
costura, medios de alimentación de la pieza, un prénsatelas y 
una guia del orillo para la pieza con medios para formar una 
costura de nervio cuando se cosen entre sí un borde de una pri­

mera capa a una segunda capa que tiene un borde saliente que 
permite la formación de la costura de nervio. Para coser entre 

si dos capas do materiales relativamente tenaces, como por ejes 
pío cuero ligero, éste objeto de la invención se consigue pro­

porcionando un borde de formación en la guía del borde para pie 

gar previamente el borde sobresaliente de la segunda capa y un 
dispositivo plegador conducido que actúa en un área por delante 

de la aguja y en sincronismo con la misma, para plegar elborde30
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de la primera capa e impartir movimientos al borde sobresalieu 
te en la dirección de la aguja. Para emplear más cuero dócil, 

se puede disponer un elemento intermedio por encima de la pri­

mera capa y por delante de la aguja. Según otra característica 

de la invención, el prénsatelas está provisto de una lengüeta 

para servir como elemento intermedio y dispuesta por delante 

de la aguja entre la primera capa y el borde sobresaliente pie, 

gado.
Otro objeto de la presente invención es proporcionar 

una máquina de coser para coser entre si una primera capa que 
tiene un borde relativamente largo y una segunda capa que tie­

ne un borde relativamente corto, donde la primera capa se frun 
ce de una forma ajustable durágte la costura para coincidir 

con la longitud de la segunda capa más corta, de tal manera 
que la segunda capa, que tiene un borde sobresaliente, forme 

una costura de nervio.
Otro importante objeto de la presente invención es 

proporcionar una máquina de coser destinada 8 unir el borde 

de una empella de moccasin al del remate de moccasin con 
una costura mientras que la empella se frunce para que coinci­

da su borde con el del remate, y simultáneamente se forma un 

costura de nervio.
El principal objeto de la presente invención es redu­

cir el elevado coste de manufactura de los zapatos del tipo

moccasin por culpa de los métodos tradicionales de hechura a 
mano o por los métodos mecánicos mencionados que necesitan 

dos o tres máquinas de coser especialmente cuando se cosen la 

empella y el remate por medio de una costura de nervio.
Lo anterior se consigue en una máquina de coser para 

coser entre sí una empella y un remate que está provista de
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dispositivos para formar la costura, una guia de cantos para 
guiar la empella y el remate que tienen un borde sobresaliente 

y para plegar previamente este borde; medios de alimentación 
para la suela, medios de ajuste para los medios de alimentación . 
del remate, con el fin de determinar la longitud de la puntada, 
medios de alimentación para inducir movimiento de compresión 

longitudinales en la empella y un elemento intermedio entre 
los medios de alimentación del remate y los medios de alimenta­

ción de la empella, para evitar un fruncido del remate por el 
mecanismo de alimentación de la empella.

Segúnmna característica de la invención, esta máquina 

de coser está provista de un dispositivo fruncidos auxiliar 
conducido situado por delante de la aguja de la máquina de co­
ser, para plegar el borde sobresaliente previamente plegado del 

remate alrededor del borde de la empella y para inducir movi­
mientos de compresión longitudinales en el borde plegado del 
remate antes de coser las tres capas de material por medio de 

una sola costura.
Otro objeto adicional de ésta invención es alimentar 

positivamente la parte producida de la empella para evitar 
una deflexión de los frunces causada por la fricción entre la e,n 
pella y el borde plegado del remate. El objeto anterior se con 
sigue proporcionando un segundo elemento intermedio que se si­

túa entre la empella y el borde sobresaliente plegado del rema­
te y por delante de la aguja.

Según obra característica de la invención, en la cuál 

los medios de alimentación para inducir movimientos de compre­
sión de trabajo longitudinal a la empella consisten en un perro 
de alimentación que actúa en un trayecto de cuatro movimientos 
adyacente y opuesto a la aguja y la guía de los bordes, el seguá'
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do elemento intermedio que tiene una superficie deslizante es 

una parte del perro de alimentación y se sitúa entre la empella 

y el borde sobresaliente plegado del remate por delante de la 

aguja, y el perro de alimentación y el segundo elemento inter­
medio están provistos de dientes para acoplarse a la superficie 

superior de la empella.

En una modalidad preferible, el dispositivo frunci­
dos auxiliar para plegar el borde sobresaliente previamente 
plegado de la suela alrededor del borde de la empella e indu­
cir movimientos de compresión de trabajo longitudinal al borde 

plegado de la suela, comprende una uñeta fruncidora provista 
de dientes dispuestos en el lado inferior de la uñeta y perpen-- 

dicularmente a la dirección de alimentación de la empella y el 
remate y una parte cortada para la aguja, y un mecanismo de co^ 
trol para inducir movimientos tridimensionales en forma de I-e­
lipse a la uñeta fruncidora en sincronismo con el movimiento 

de la aguja.
En la modalidad preferible de la invención, el meca- 

nLsmo de control comprende una palanca de dos brazos, uno de cu­
yos brazos lleva la uñeta fruncidora un eje vertical que pivota 
en el brazo d e sustentación y el brazo de soporte de la máquina 

de coser y en conexión de transmisión con el eje del brazo una 
excéntrica que se sujeta al eje vertical, un soporte provisto 
de un cojinete para alojar la palanca de dos brazos, un orifi­
cio en un extremo del soporte para alojar la excéntrica que in­

duce los movimientos en forma de elipse a la uñeta fruncidora, 
y un dispositivo pivotal en el otro extremo dsl soporte, un se­
guidor de leva dispuesto en el otro brazo de la palanca de dos 

brazos, un disco de leva que coopera con el seguidor de leva 
para inducir movimiento ascendente y descendente en la uñeta
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fruncidora, y un dispositivo de resorte entre el soporte y el 
otro brazo de la palanca de dos brazos, parappansar hacia abajo 

la uñeta fruncidora en la dirección del borde sobresaliente 
de la suela. Además, hay previsto un dispositivo de-ajuste para 
variar el trayecto elíptico de movimientode la* uñeta fruncido^- 

ra.
Según una característica modificada de la invención, 

el dispositivo fruncidor auxiliar dispuesto por delante do la 

aguja comprende una uñeta fruncidora y plegadora que está pro­

vista de un lado inferior liso, un borde de entrada en la 
dirección de alimentación y una parte rebajada para la aguja, 

y un mecanismo de control previsto para inducir movimientos 
en forma de '.elipse a la uñeta fruncidora y plegadora en sin­
cronismo con el movimiento de la aguja, incluyendo medios de 

resorte para prensar.la uñeta fruncidora y plegadora en la 
dirección del borde sobresaliente de la suela, medios de ajus­

te para variar la tensión del muelle y medios de ajuste para 
variar la posición en sentido vertical de la uñeta fruncidora 

y plegadora.
Según otra característica de la invención, la máquina 

de coser entre si parte de un zapato moccasin que comprenden 

una empella y un remate está provista de medios para formar 
una costura de nervio por medio de un remate que tiene un mar­
gen plegable que sobresale sobre el borde de la empella, y con 
prende un rodillo provisto de un perfil moleteado adaptado

cu. moAr&cn J-o

empella y el elemento intermedio antes de la costura y un dis­
positivo de arrastre o sobre marcha para permitir la rotación 
del rodillo solamente en una dirección, una palanca basculante 
montada pivotalmente y portadora del rodillo, y un dispositivo]
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de accionamiento para mover la palanca basculante que lleva 
el rodillo, en sincronismo con el dispositivo formador de las 

puntadas de la máquina de coser, para inducir movimientos de 
compresión del trabajo en el margen del remate por el rodillo, 

cuando el dispositivo de arrastre se bloquea y pars plegar 

previamente el margen cuando el rodillo se desbloquea.

Otros objetos, características y ventajas de la in­
vención se.describirán con relación a los dibujos y la3 rei­

vindicaciones adjuntas.
La figura 1 es una vista del costado izquierdo de 

una plataforma y una máquina de coser que incorpora una moda­

lidad preferible de la presente invención.
La figura 2, es una vista en alzado posterior de la 

máquina de coser ilustrada en la figura 1.
La figura 3 ilustra la máquina de coser en una vista 

en la dirección de la flecha III de la figura 2.
La figura 4 es una vista esquemática en alzado pos­

terior de las partes internas esenciaLes de la máquina de coser 
y parte del mecanismo según la invención.

La figura 5 es una vista en planta superior y en 

perspectiva' de las capas de material y los útiles de la máqui­
na de coser para unir entre si las capas por medio de una cos­
tura de nervio sin fruncido de una de las capas.

La figura 6 es una vista en planta superior y en pers 
petiva similar a la figura 5, pero con un prénsatelas modifi­

cado. . .
La figura 7 ilustra el prénsatelas de la figura 6 

en una vista en planta superior en perspectiva.

La figura 8 es una vista en perspectiva fragmentada 

de una empella y un remate de un zapato de tipo moccasin,que
!
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se han unido entre sí por una costura de fruncido de borde 

abierto.

La figura 9 es una vista fragmentada en perspectiva 
de un corte de zapato de tipo moccasin en el cual la empella 

se ha fruncido y unido con el remate por medio de una costura 

de nervio.

La figura 10 es una vista parcial a mayor escala de 
la figura 3, que ilustra parte de los dispositivos de alimen­

tación y los instrumentos para formar las puntadas y su acción 

relativa al coserse entre si las diversas capas de material 

por una costura de nervio.
Las figuras 11, y 12, son vistas similares a la figura 

10, cuyos dispositivos se encuentran en otra posiciones de fun 
cionamiento.

La figura 13 es una vista frontal parcial en perspecti 
va, tomada desde arriba, con el perro de alimentación superior 
y otro mecanismo ilustrado en las figuras 10 y 12.

La figura 14 es una vista parcial similar a la figura 
13 pero con un perro de alimentación superior modificado.

La figura 15 ilustra elperro de alimentación superior 
modificado correspondiente a la figura 14, en una vista de

costado en perspectiva.
La figura 16 es una vista en alzado de la máquina de co 

ser que ilustra una -parte del brazo de sustentación del mate­

rial y la modalidad preferible de un dispositivo de fruncido 

auxiliar y plegador de costura de nervio.

La figura 17 es una *vista en planta superior del bra­
zo de sustentación del material correspondiente a la figura 16.

La figura 18 es una vista parcialmente en sección 

transversal tomada a lo largo de la línea XIIX-XIDC de la fi-
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gural7.
La figura 19 es una parte a mayor escala de la uñeta 

fruncidora auxiliar y representa el trayecto de movimiento de 

la uñeta. „ „
La figura 20 es una vista en alzado posterior del brazo 

de sustentación del material correspondiente a la flecha XX 

en la figura 17 e ilustra un elemento de ajuste para e3 perro 

de alimentación superior.
La figura 21 ilustra una parte del brazo de sustenta­

ción del material provisto de un dispositivo modificado fruncí 

dor auxiliar y plegador de costura de nervio, en una vista fronjbal 

parcial.
La figura 22 es una vista en planta superior del brazo 

de sustentación del material correspondiente a la figura 21.
La figura 23 ilustra en una representación a mayor esca­

la una parte de la uñeta fruncidora correspondiente a la figu­
ra 21 y el trayecto '.elíptico de movimiento de esta uñeta.

La figura 24 es una vista en perspectiva de un soporte 

y las piezas del dispositivo de ajuste para la uñeta fruncido­

ra.
La figura 25 ilustra una vista frontal de otro disposi­

tivo modificado fruncidor auxiliar y plegador de costura de 

nervio.
La figura 26 es una vista en planta superior del brazo 

de sustentación del material correspondiente a la figura 25.

La figura 27 es una vista frontal a mayor escala de la 

uñeta fruncidora en forma de rodillo que tiene un dispositivo 
de sobremarcha o arrastre, ilustrado en la figura 25*

La figura 28 es una vista en planta superior del rodillo 

correspondiente a la figura 27*
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La figura 29 es una vista frontal de otro dispositivo mo­

dificado fruncidor auxiliar y plegador de costura de nervio.

La figura 30 ilustra una vista en planta superior del bra-- 
zo de sustentación del material correspondiente a la figura 

21.
La figura 31 es una vista tomada a lo largo de la línea 

de corte vertical XXXI-XXXI de la figura 29.
La figura 32 es una vista tomada a lo largo de la línea 

de corte vertical XXXII-XXX1I de la figura 29.

La figura 33 es una vista tomada a lo largo de la línea 

de corte vertical XXXHI-XXXIII de la figura 29.
La figura 34 es úna vista superior frontal parcial en 

perspectiva, a mayor escala, que ilustra una parte del dispo­
sitivo fruncidor y plegador de costura de nervio; y

La figura 35 es una vista en perspectiva despiezada del. 
soporte del perro de alimentación con partes de acoplamiento 

y partes de man§ero del material.
Refiriéndonos ahora de un modo más particular a lss divei 

sas figuras de los dibujos, se observará que la máquina de 
coser utilizada con ésta invención es del tipo conocido como 
"máquina de coser del tipo de brazo de puntada gruesa para 
trabajo funcido y moccasines genuinos" del cesionario de la 
presente,clasificada, como Adler 10$-RM23/Sp 75"* Que indica­

da de un modo general por la referencia 1 en las figuras 1,

2 y 3.
Le máquina de coser 1 montada sobre un plataforma 2 que 

lleva un motor 3 accionado por un pedal 4 y en transmisión 

con la máquina de coser 1 por medio de una correa 5) compren­

de, según resultará evidente por las figuras la 3 y 10 a 12 
ti-na plataforma 6, un brazo de sustentación del material 7 que30
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se extiende desde la plataforma 6; un brazo de soporte 8 por­

tador de un árbol del árbol 9 y que termina en un cabezal de 

costura 10. Teniendo en consideración la vista esquemática en 

alzado posterior de las piezas interiores esenciales según se 

ilustra en la figura 4, la máquina d:e coser 1 comprende ade­

más una barra de aguja 11 portadora de una aguja guia hilos 12 
y se mueve por mecanismo de transmisión de cigüeña, que com­
prende una cigüeña 13 y un brazo de articulación 14 El árbol 

de brazo 9 lleva el volante normal 15, una polea con garganta 
para correa 16, un disco excéntrico 17, una placa de lev3 19, 

y esté provista de una cigüeñal8.
Dentro del brazo de sustentación 7 pivota un aje 

de gancho 20  ̂ que lleva un tomador de mallas 21 (en las fi­

guras 1,3 y 10,11,12 una lanzadera) ,una excéntrica elevadora 
22 (figura 4^31,) y una cigüeña 23 (figura 1). ^a excéntrica 
levantadora 22 se aloja en una parte de horquilla 25 de un so­
porte de perro de alimentación 24 (figuras 10 a 12 y 29,30), 
a la que se sujeta un perro de alimentación dentado 2$ por me­

dio de un tornillo 27 (figura 29), Según se ilustra en la figu 

ra 4, una palanca de dos brazos 28 se monta pivotslmente en el 

brazo de sustentación 7- Un brazo 29 de la palanca de dos bra­
zos 28 se conecta por medio de una palanca de articulación 30 

a la cigüeña 18 del árbol de brazo 9 y el otro brazo de hor­
quilla 31 se articula a la cigüeña 23.

Un eje de alimentación 32 montado pivotalmente en el 
brozo de sustentación 7, esto provisto án su extremo de uno 
cigüeña 34. Una palanca de articulación 35 pivota en la cigüe­

ña 33 y el soporte del perro de alimentación 24 por medio de 
pasadores 36 (figura 31). A la cigüeña 34 se articula una biela 

37 (figura 4) que tiene una horquilla 33 en su extremo superior 
para comprender un disco excéntrico 17 y un patín 39,que se guia
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en un chavetero 40 de un bloque de pivote 31 que pivote en 
la plataforma 6 (figura 1 y 3) y que está provisto de una pa­
lanca de ajuste 42 para regular la longitud de la puntada.

Según se ilustra en la figura 5i la máquina .decoser 1 

descrita anteriormente está provista además de un prénsatelas 

43 sujeto a un árbol vertical 44, una placa de garganta 45 

y "Tia guia de cantos 46 montada en la placa dé garganta 45 
para guiar una primera capa 47 a una segunda capa 48 de un 
material 49. Para unir entre sí las dos capas 47,48, por medio 

de una costura de nervio 50 la segunda capa 48 está provista 
de un borde sobresaliente 51 en relación con el borde 52 de la 

primera capa 47.
Para formar la costura de nervio 50 hay prevista una

guia de canto 46 con un canto formador 5̂ * y un dispositivo 
plegador 531 que se ilustra enlas figuras 21 a 24.

Al brazo de sustentación 7 (figura 21,22) se sujeta 

una placa de base 55 por medio de tornillos 56. La guia de 

canto 46 se suj eta a la placa de base 55 por medio de torni­
llos 57. Dos almas 58 abarcan una holgura 59 situada en la 
placa de base 55 y se sujetan a esta por medio de un tornillo 
60. Entre las dos almas 53 se monta pivotalmente un patín 61, 

que se aloja en una parte ahorquillada 62 de un soporte 63.
El soporte 63 está provisto de cojinetes 64 para alojar 

pivotalmente una palanca de dos brazos 66 por medio de un pasa­
dor 67. A un brazo 68 de la palanca de dos brazos 66 se sujeta 
por medio de un tornillo 70 una uñeta fruncidora* y plegadora 
69, que sobresale de la guia de canto 46 y está provista de 

un lado inferior liso 71 (figura 23), un canto de entrada 72 
y una parte rebajada 73 por delante de la aguja 12 y lateral 

a la misma. El segundo brazo 74 de la palanca de dos brazos 76



14

se aloja en patines 75 del soporte 63.En las ánimas 76 situa­
das en los patines 75 pivota un dispositivo de ajuste 77 
consistente en un mando de ajuste 78 que tiene un tomillo 79 

para introducirse enllas ánimas 76 y un elemento de tope 80 

dispuesto entre los patines 75 y sujeto al tornillo 79 por un 

pasador 81 y que tiene superficies de tope 82 a 85 de distan­
cias diferentes al centro de giro dbl tornillo 79. El extremo 
del segundo brazo 74 se anpuja contra una de las superficies 

de tope 82 a 85 del elemento de tope 80 por un muelle 86, que 
se ajusta por un tornillo de ajuste 87 provisto de una tuerca 

87a dispuesta en el soporte 63.
Un árbol vertical 88 (figura 2,4,21,22) que pivota 

en el brazo de soporte 8 y el brazo de sustentación 7 (figura 
2), mantiene una conexión de transmisión con el árbol del brazb 

9 por medio de. unpar de engranajes cónicos 89.
El soporte 63 se aloja en su ánima 65 con holgura 

por una excéntrica 90 sujeta por medio de un tornillo de ajus­

te 92 al árbol vertical 88. La excéntrica 90 consiste en un 
cuerpo excéntrico 91 y un disco de cubierta 94 sujeta al cuerp 

91 por medio de dos tornillos 93*
Según las figuras 4,5 y 21 a 24, el funcionamiento 

de la máquina de coser para coser entre si una pieza consis­
tente en una primera capa 47 y una segunda capa 48 que tiene 

un borde sobresaliente 5l! se puede describir como sigue:
las dos capas 47 y 48 se sitúan una sobre otra con el 

borde 51 sobresaliendo sobre la primera capa 47 (figura 5) 
y se pliega manualmente alrededor del borde 62 de la primera 

capa 47t y se guian a lo largo de la guia de canto 46 por deba 

jo del prénsatelas levantado 43 y la aguja 12. Según sea 
el espesor de las capas que se han de coser (primeras capas 47 

segunda capa 48 yberde plegado 51 de la segunda capa 48),1a
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posición vertical de la uñeta fruncí dora y plegadora 69 puede 

variar por medio de un giro del elemento de tope 90 gracias al 
mando de ajuste 78. Después de comenzar la formación de la 
puntada, la uñeta fruncidora y plegadora 69 comienza a mover­

se en un trayecto elíptico 95 en la dirección de la flecha 

96 (figura 23); en la cuál la parte del .elipse 95 indicada con 

"a" y "b" presenta el alcance efectivo de la uñeta 69 después 
de alcanzar el borde 51 mediante esta operación, el borde de 
entrada 72 produce un plegamiento del borde sobresaliente 51 

previamente plegado por el borde formador 54* de la guía de 

canto 46 mediante el contacto deslizante de la uñeta 69 y al­

rededor del borde 52 de la primera capa 47 y con ayuda del pe­
rro de alimentación inferior 26 mientras se alimenta el mate­
rial 49 en la dirección de alimentación por medio de la uñeta 

69 que se prensa por acción del muelle 86, (figuras 21,22)
Las figuras 6 y 7 ilustran un prénsatelas modificado 97; 

cuya base 98 está formada por una parte intermedia 99. Esta 
parte se sitúa por delante de la aguja 12 y entre la primera 
capa 47 y el borde sobresaliente plegado 51 de la segunda capa 
48 y promueve el plegamiento final del borde sobresaliente 51 

por la uñeta 69 antes de la costura.

Además la máquina de coser (figuras 2,a 4) y 10 a 13) 
está provista de un perro de alimentación superior 100 movido 
en un trayecto de cuatro movimientos y sujeto por un tornillo 

102 a una palanca oscilante 101, que pivota por su extremo su­
perior alrededor-de un pasador 103 (figura 2 a 4) llevado per 

un soporte 104. Este soporte 104 se sujeta a una barra de prén­

satelas 105, guiada deslizantemente en el cabezal de costura 
10 y empujada hacia a§ajo junto con la palanca oscilante 101 
y el perro de alimentación superior 100 por medio de un muelle
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de compresión 106 (figura 4).

La barra del prénsatelas 10$ lleva en su extremo li­

bre una guia de horquilla 107, en la cuál la palanca oscilante 
101 se guia deslizantemente y se mueve en la dirección de 
alimentación y una segunda guia de horquilla 108, a la que se 

articula un brazo 109 de una palanca de ángulo 110 que pivota 

en el cabezal de la costura 10, mientras que el otro brazo 111 

lleva un seguidor de leva 112 para cooperar con una leva 315 
situada en la cigüeña 15, con el fin de mover el perro de ali­
mentación superior 100 en un plano vertical. Por medio do un 
dispositivo de ajuste 114 (figura 3,4) consistente en un torni 

lio de ajuste 115 montado a rosca en el brazo 111, el seguidor 
de leva 113 articulado al brazo 111, se puede ajustar más o 
menos en el alcance efectivo de la leva 113.Para mover el pe­
rro de alimentación superior 100 en dirección longitudinal,un 

árbol basculante 116 vá montado pivotalmente en el brazo de 
soporte 8 y tiene un brazo 117 con un rodillo 118, que se aco­

pla en un canal 119 de la placa de leva 19* En el otro'extremo 
del árbol basculante 116, se sujeta una palanca ranurada 120, 

donde se aloja un bloque deslizante 121. Una palanca de cone­

xión 122 pivota en el brazo de soporte 8, uno de cuyos brazos 

123 se forma como una horquilla 124 acoplada deslizantemente 
a la palanca oscilante 101, mientras que el otro brazo 125 

está ranurado para recibir un patín 126, que se guia en una ba­

rra 127 y un buje 128. Los patines 121 y 126 se conecta por una

biela 129, que queda bajo la tensión de un muelle de tensión 

I30, cuyo extremo libre se sostiene por el brazo 125* La biela 

129 se articula por una cadena 131 s nna palanca de doble br a, 

zo 132, que se monta pivotalmente al brazo de soporte 8 por 
un perno 133 y puede ser accionada por un pedal 134 (figura 1)
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conectado con "na cadena 135 8 lo palanca de doble brazo 132.

Un perno 133 (figura 2) lleva una palanca 136) que 
se sujeta de una forma ajustable a la palanca de doble brazo 
132 por medio de un tornillo 137. A la palanca 136 se articu­

la una biela 138 (figura 2,16,17 y 20), que está provista de un 
agujero o blongos 139 y un elemento de tope saliente 140 (fi­

gura 17)20).
En un árbol 341 situado en el brazo de sustentación 

7, se sujeta un disco de control 142 y un mando de ajuste 143 

con una escala 144. La-biela 138 se guia deslizantemente en el 
agujero ^oblongo 139 situado en el árbol 141, entre une aran­

dela 145 y el disco de control 142 (figura 17)) por lo que el 
elemento de tope 140 se apoya contra el disco de control 142.

El mando de ajuste 143 sirve para limitar el alcance de efecto 
de la palanca de doble brazo 132, que funciona por el pedal 

134.
Para levantar el perro de alimentación superior 100,(figu 

ra 2, y 3)) se monta pivotalmente en el cabezal de costura 100 

una leva 146, que puede acoplarse con el soporte 104 por medio 
de una pahnca de mano 147 (figura 1). Un cilindro neumático 
148 se monta pivotalmente sobre la plataforma 6 y se une con 
una palanca de transmisión, cuyo extremo libre 150 puede hacer 
tope contra un tetón 149 del btazo 109 (figura 4).

En la modalidad preferible de máquina de coser para coser 
una empella 151 y un remate 152 de un zapato moccasin 154 

por medios de una costura de nervio 153 (figura 9)? Te máquina 

de coser, según se ilustra en las figuras 4 y 16 a 19 compren­

de además una excéntrica 155 y un disco de leva 157) que se 
sujeta al árbol vertical 88 por medio de tornillos de fijación

156 y 158.
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Un soporte 159 está provisto de un agujero 160 en su ex­

tremo para alojar la excéntrica 155) un cojinete 162 en el

cual pivota una palanca de dos brazos 163, y una parte ahorqui 
liada en su extremo libre similar al ilustrado en la figura 

24 indicado por la referencia 164. Lg horquilla 165 (figuras 
4,17) recibe unpatin 166 acoplado pivotalmente a una palanca 

167 que se articula en una placa de base 168 sujeta por torni­
llos 172 al brazo de sustentación 7. La posición de la palan­
ca 167 se sujeta de una forma ajustable en un agujero oblongo 
169 por medio de un perno roscado 170 y una tuerca moleteada 

171.
Un brazo 173 de la palanca de dos brazos 163 lleva una 

uñeta fruncidora 175 sujeta por un tornillo 175* La uñeta frur 

cidora 174 (figuras 16,17 y 19) está provista de dientes 176 
situados en el lado inferior 177, y una parte rebajada 178 
para salvar el trayecto de la aguja 12. EL otro brazo 179 se 
guia en una guia lateral 180 y está provisto de un seguidor 
de leva 181 que se une a tope contra el disco de leva 157*Un. 

muelle 182 se sitúa entre la palanca de dos brazos 163 y un 
tornillo de ajuste 183 situado en el soporte 159 y sujeto por 

una tuerca de seguridad 184.
En el brazo de sustentación 6 vá montado un soporte 18b 

por un tomillo 186 (figuras 2,3,10 a 14 y 16,17)) que lleva 
tnn elemento intermedio 187 sujeto por tornillos 188 y que 

termina por delante de la aguja 12.
Refiriéndonos *a las.'figuras 9 a 15, y 16,17, y 19,el 

funcionamiento de la máquina de coser para coser una empella 
151 y un remate 152 de un zapato moccasin 154, por medio de 

una costura de nervio 153, se puede describir como sigue:

Podemos suponer que la aguja 12, el perro de alimenta-
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ción superior 100 y la uñeta fruncidora 174, que se levanta 

para esta finalidad por una barra 190 montada en la palanca 
oscilante 101 (figura 2) se encuentran en la posición superior; 
en primer lugar, el remate 152 se coloca entre el perro de ali_ 
mentación inferior 26 y el elemento intermedio 18?, por lo que 

el canto sobresaliente 189 del remate 152 se pliega previamen­

te hacia arriba por medio del canto formador 154 de la guia 
de canto 46. Entonces, la empella 151 se puede colocar sobre 
el elemento intermedio 18? y bajo el perro de alimentación su­

perior 100. Antes de bajar el perro de alimentación superior 
100 y la uñeta fruncidora articulada 1?4, el canto saliente 

189 del remate 152 se debe plegar m mano alrededor del borde 
191 de la empella 151, por lo que la uñeta fruncidora 174 des­
cansa sobre el borde sobresaliente plegado 189. Según se mueve 
la aguja 12 en sentido descendente y el perro de alimentación 
inferior 26 alimenta el remate 152 hacia la aguja 12, la uñeta 
fruncidora 174 corre en un trayecto tridimensional 192 (fi­
gura 19) desde "A" hasta "B", con el fin de coperar no sola­
mente con el perro de alimentación 26 sino para plegar y ali­
mentar finalmente y retener el borde sobresaliente 189 hasta 
que la aguja 12 penetra en las partes componentes del material.

Entonces, la uñeta fruncidora 174 continua corriendo 

en el trayecto tridimensional 192, que se produce superponien­
do los movimientos de la excéntrica 155 y* el disóo de leva 
157 (figura 4.16). El alcance eficaz con las dimensiones "x" 
y "y-- se puede, variar ajustando la palanca 177, mientras que 
la dimensión "z" se puede variar ajustando el disco de leva 
157 axialmente.

Como la longitud de una puntada se puede establecer por 

la palanca de ajuste 42 (figuras 3 y 4) que coopera con el pe-
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rro de alimentación inferior 26, el régimen de alimentación 
del perro de alimentación superior 100, que actúa sobre la em 

pella 151) se puede variar empujando el pedal 134 ![ figura 1) 
para inducir movimientos de compresión del material longitudi­
nal durante el funcionamiento. El régimen de alimentación bási 

co del perro de alimentación superior 100 se puede elegir 
previamente por medio del mando de ajuste 143 y la escala 144 
mientras que el dispositivo del pedal 134 permite un arrastre 
a cualquier valor superior al elegido previamente por el mando 

143.
De un modo similar, según se ha descrito y con rela­

ción a las figuras 6 y 7) el perro de alimentación superior 
193 ilustrado en las figuras 14 y 15, puede estar provisto 
también de un segundo elemento intermedio 194, en cuyo lado 

inferior se extienden los dientes I95y-P.?r 1° que se pueden 
trabajar materiales gruesos fácilmente y las arrugas produci­
das por la plenitud de la empella 151 no se desorganizan por 
acción del borde sobresaliente 181 del remate 152. La superfi­
cie deslizante 196 del segundo elemento intermedio 194 está 
pulida y ayuda al proceso de fruncido y plegado.

Refiriéndonos a las figuras 25 a 28, se ilustra un dis­
positivo modificado para formar la costura de nervio 197,en 

el cuál la uñeta fruncidora y la guia de canto de los disposi­
tivos plegadores se reemplazan por un rodillo 198.

El rodillo 198 no configura con un perfil semicircular 
moüebeado 199 (figure 7) y tiene un eje 200, que se aloja en 
un elemento de arrastre o sobremarcha 201 y se sujeta axial­

mente por medio de una arandela 202 y un anillo de retención 
203. El elemento de arrastre o sobremarcha 201 se aloja en un 

brazo 204 montado en un extremo 205 de una palanca basculante
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206 sujeto por medio de un tornillo 207. El brazo basculante 

206, se aloja pivotalmente por un perno 208 en cojinete 209 
situados en un soporte 210, y se guia lateralmente en bloques 
de guia 211 del soporte 210. Los bloques de guia 211 están 

provistos de cojinetes 212 para alojar un dispositivo de ajuste 
213. El soporte 210 pivota alrededor de un perno 214 sujeto 

por un collarín 215 y alojado en una placa 216 que se sujeta 

al brazo de sustentación 7 Por tornillos 217. EL extremo libre 
218 del soporte 210 se articula a una palanca o brazo de ar­

ticulación 219; que se áoja sobre una excéntrica 220 sujeta 
al árbol vertical 88 que tiene un disco de cubierta 221 su- 

j etos por tornillos 222 a la excéntrica 220.
El dispositivo de ajuste 213, asi como un dispositivo 

de un muelle ajustable 223, que fuerza la palanca basculante 
206 para empujar el rodillo 198 contra las capas de material, 
se forman de un modo similar según se ilustra en las figuras 
21 a 24.

El funcionamiento del dispositivo formador de la costura 
de nervio, descrito anteriormente con la relación a las figu­
ras 25 a 28, se puede describir como sigue:

Durante la rotación del árbol vertical 88, el soporte 210 

realiza movimientos oscilantes alrededor del perno 214, por 
lo que la palanca basculante 20§ mue^e el rodillo 198 en sin­
cronismo con la aguja 12. Según penetra la aguja 12 en el ma­
terial y efectúa una puntada en dirección a la posición supe­

rior de la aguja, el rodillo* 198 se moverá en la dirección *'R'* 

(figura 28) y efectúa el pliegue previo del borde sobresalien­
te 189 del remate 152 (figura 9), mientras gira alrededor de 
su eje 200. Cuando la aguja 12 desciende, el rodillo 198 se 
mue-ye sin rotación en la dirección de alimentación "V" causada
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poréL'.elemento de arrastre o sobre marcha 201 e induce movi­
mientos .de compresión y alimentación del material en coope­

ración con el perro de alimentación inferior 26* El perfil 

semicircular 199 del rodillo 198 sirve como guia de borde o 

canto, puesto que el moleteado actúa como una parte dentada 

y ayuda al movimiento gradual del rodillo 198 para el plegado 

previo y el fruncido.
Finalmente, otra modalidad de dispositivo formador de 

costura de nervio se ilustra en las figuras 29 a 35* Sobre el 
árbol vertical 88 se sitúa pivotalmente un soporte 224 sujeto 
axialmente por un collarín 225 y una excéntrica 226 sujeta 
por un tornillo de fijación 227* El soporte 224 está provis­
to de cojinetes 228 para alojar una barra 229 sujeta al mismo 
por un tornillo de ajuste 230, y formada por un rebajo 231 

asi como una guia lateral 232 para guiar un elemento desli­
zante 233. El elemento deslizante 233 se aloja de una forma 
móvil dentro del rebajo 231 y se guia sobre la barra 229 
y entre la guia lateral 232, y está provisto además de un per­
no 234 sujeto por un tornillo de fijación 235* Un brazo de ar­
ticulación 236 se articula al elemento deslizante 233 P°r me­
dio de un perno 234 y se aloja en el extremo libre de la ex­

céntrica 226. Esta última está cubierta por un disco 237 que 
se sitúa entre la excéntrica 226 y el soporte 224 y se sujeta 
para girar por un pasador 238. En el extremo libre del soporte 

234 se sujeta una placa de transmisión 239, por medio de tor­

nillos 240, cuys placa se guia en dirección vertical dentro 

de un puente 241 sujeto a la placa de guia 242 y al brazo 
de sustentación 7 por medio de tornillos 243. Entre la placa 
de transmisión 239 (figura 31) y el soporte del perro de ali­
mentación 24 (figura 35) se sitúa un elemento de acoplamiento



244, que comprende un elemento cilindrico 245-alojado deslizan 
temente en un ánima longitudinal 246 de una prolongación 247 
situada en el soporte del perro de alimentación 24 (figura 3$) 
Un perno cilindrico de transmisión 267, (figura 33). sujeto a 

la placa de transmisión 239, se mueve con holgura dentro del 
ánima vertical 248 de la prolongación 247 y se gui,a en un agu­
jero radial 249 (figura 35) del elemento cilindrico 245. La 
prolongación 247 del soporte del perro de alimentación 24 se 

guia dentro de un rebajo 262 (figura 30) situado en la placa 

de guia 242, que se sujeta al brazo de sustentación 7 por me­
dio de tornillos 25O. EL perro de alimentación 26 se sujeta 

al soporte del perro de alimentación 24 por un tornillo 27 
y está provisto de una superficie de montaje 263 (figura 35) 
para recibir un elemento de guia del borde o capto 252; que 
se une por medio de un tornillo 261 y está formado pon una 
pared formadora 253 y un rebajo 254. EL perro de alimentación 
26, con el elemento de guia del borde o canto 252 se puede mo­

ver dentro de un rebajo 251 de la placa de garganta 45.
. El elemento deslizante 233 lleva una palanca basculante 

256 (figuras 29 a 32) que pivota por medio de un perno 264.
El extremo de la palanca 258 está formado con una parte de to 
pe 257? que se apoya contra un dispositivo de ajuste 259 por 

medio de un muelle- 260 situado entre el elemento deslizante 233 

y el extremo de la palanca 258 (figura 29). El extremo libre 

de la palanca basculante 256 lleva una uñeta plegadora 255 por 
medio de un tornillo 265. La parte delantera 266 de la uñeta 

plegadora 255 termina en el rebajo 254 del elemento de guia 
del borde o canto 252 (figura 34).

El dispositivo formador de la costura de nervio según 

se ha descrito anteriormente, funciona como sigue:

- 2 3
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La excéntrica 226 (figura 29) induce movimientos alterna­
tivos en el elemento deslizante 233 y, P°r 1° tanto, también 
la uñeta plegadora 255 respectivamente, de la parte delantera 
266. Estos movimientos se inducen perpendidulares a la direc­

ción de alimentación del material y están superpuestos por mov.L 

¡mientos longitudinales de compresión del material inducidos 

por el soporte de perro de alimentación 24 por el elemento de 
acoplamiento 244 al soporte 224 que pivota alrededor del eje 

vertical 88.
Como las partes componentes del material se alimentan 

por medio del perro de alimentación 26 (figura 34) hacÍ3 la agu 

ja 12, la pared formadora 253 pliega previamente el borde sobre 
saliente 189 del remate 151 (figura 9) por movimientos verti­

cal de alimentación, mientras que la parte delantera 266 de la 
uñeta plegadora 255 pliega, frunce y frota finalmente el bor­
de sobresaliente 181 en acción conjunta con el perro de ali­

mentación superior 193 y ai segundo elemento intermedio 194 

(figura 15) a una forma de nervadura antes del proceso de la 

puntada. Dependiendo del espesor de las partes componentes del 

material, la posición vertical inicial de la uñeta plegadora 
255 se puede variar por medio del dispositivo-de ajuste 259, 
efectuando de éste modo la acción de frotamiento y funcido.Co­

mo el perro de alimentación 26 se articula por medio del ele­
mento de acoplamiento 244 al dispositivo formador de nervio, 
una variación de la longitud de la puntada por medio de la 

palanca de ajuste 42 (figura 1 y 3) efectúa también los movi­

mientos de los útiles formadores del nervio, v.g., la pared 

formadora 253 y la parte delantera 266 de la uñeta plegadora 

255.
A pesar de que los dispositivos descritos anteriormente
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e ilustrados en los dibujos se refieren a la costura de las 

partes componentes del material por medio de una costura de 
nervio, se pueden coser también entre si dos partes componen­

tes por medio de una costura de bordes abiertos como, por 

ejemplo, se ilustra en la figura 8, que representa una costura 
de fruncido de bordes abiertos de un zapato moccasin.

Sin otro análisis adicional, lo anteriormente expuesto 

revela plenamente la esencia de la presente invención que-, 
otros, por aplicación de conocimientos actuales, pueden adap­

tarla con facilidad para diversas aplicaciones sin omitir - 
características que, desde el punto de vista de la tecnólogia 

anterior, constituyen normalmente características esenciales 
de los aspectos genéricos o específicos de ésta invención y, 
por lo tanto, dichas adaptaciones deberán interpretarse com­

prendidas dentro del significado y alcance de equivalencia de 
las reivindicaciones adjuntas.

.Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en máquinas para coser entre si 
los bordes de una primera capa con una segunda capa de piezas 

a elaborar, que con la finalidad de formar una costura de 
nervio, presenta un borde que sobresale del borde de la prime­

ra capa de pieza a elaborar, y que está dotada de una guia 
de bordes* que actúa en cooperación con el borde de la segunda 

capa de pieza a elaborar, caracterizados porque con la final i** 
dad de formar la costura de nervio, la guia de bordes tienen 
una pared formadora que origina el plegado previo del borde 

sobresaliente y está prevista de una herramienta plegadora 
accionada, que actúa delante de la aguja para plbgar el borde 
sobresaliente plegado previamente, alrededor del borde de la 
primera capa de pieza a elaborar y hacer avanzar adicionalmen­
te la segunda capa en dirección a la aguja de la máquina de 

coser.
2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­

terizados porque esté previsto un elemento intermedio dis­

puesto delante de la aguja de la máquina de coser y que se en­

cuentra entre la primera capa de pieza a elaborar y el borde 
plegado alrededor de su borde, de la segunda capa de pieza 
a elaborar.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicaciónT,carac- 
terizados porque al fabricarse un zapato de tipo moccasin que 
presenta una empella y un remate, está previsto un propulsor 

de género superior que actúa, en caso de necesidad arrugando, 
sobre la empella, con la finalidad de coser la empella desa­
rrollada con un borde relativamente largo, con adaptación en 

longitud al borde relativamente corto del remate, a formar comb



27-

costura de nervio.

4.- Perfeccionamientos segán la reivindicación 5^caracte­
rizado porque el propulsor de genero superior esta dotado de uia 

parte intermedia que se encuentra entre la empella y el borde 
sobresaliente, plegado, del remate y desarrollada con una su­

perficie deslizante para el borde sobresaliente.
Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1, 3 y 

4, caracterizados porque está prevista una chapa separadora 
dispuesta delante de la aguja y que se encuentra entre la pri­

mera y la segunda capa de pieza a elaborar o bien entre la 

empella y el remate.
6. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 5, 

caracterizados porque para accionar la herramienta plegadora 
desarrollada en forma de dedo para plegar el borde ssobresa- 
liente previamente plegado, de la segunda capa de pieza a ela­
borar alrededor del borde de la primera capa de pieza a ela­
borar, están previstos un disco de mando que origina el movi­
miento de plegado y desplazamiento de la herramienta plegado­
ra en el plano horizontal, y un disco de leva que gobierna 
los movimientos verticales de la herramienta plegadora, que 
están dispuestos en un árbol que está unido en accionamiento 

con el árbol del brazo de la máquina de coser.
7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­

terizados porque para plegar previamente el borde de la segun­

da capa, que sobresalen del borde de la primera capa, sirve 

una guía de bordes fijada al propulsor de género inferior de 
la máquina de coser y movida con éste, cuyo canto formador 

sobresale del plano de la placa de aguja.
8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7ica­

racterizados porque la guia de borde puesta en el propulsor
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de género inferior tiene un rebaje para alojar a la parte de­
lantera de un dedo plegador que es eficaz delante de la aguja 

y que está bajo el efecto de un muelle , que para la ejecución 
de los movimientos en vaivén que transcurren de dirección de 

avance, está unido con las partes de accionamiento para el pro_ 
pulsor de género inferior, y sus movimientos que transcurren 
esencialmente perpendiculares a la formación de costura se de­

riven de un disco de mando que está unido en accionamiento 

con el árbol del brazo.
9. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 5 

caracterizados porque para la formación de la costura de nervio 

está prevista una herramienta plegadora accionada mediante una 
excéntrica en sincronismo con la aguja, y que está bajo la 
acción de un muelle, cuyo dedo plegador con el fin de plegar
el borde de la segunda capa de pieza a elaborar alrededor del 
canto de la primera capa, y de hacer avanzar las capas de'pie- 
za a elaborar, en dirección a la aguja, está desarrollado con 

un canto de entrada delantero.
10. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 5 

caracterizados porque para la formación de la costura de ner­

vio sirve una herramienta plegadora accbnada mediante una ex­
céntrica en sincronismo con la aguja, y que está bajo el efecto 
de un muelle, que presenta un rodillo que tiene un canto for- 

mador en la figura, de unperfil semicircular para plegar el 
borde de la segunda capa alrededor del borde de la primera ca­
pa, y está previsto un dispositivo que impide el giro del ro­
dillo en su movimiento en dirección a la aguja, que empuja 
hacia adelante adicionalmente a.las capas.

11.- Perfeccionamientos en máquinas para coser entre si 

los bordes de una primera capa con una segunda capa de piezas



-  29 -

a elaborar, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas, escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,
ROCHS ADLER AG,

ji
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