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MIMORIA DESCRIPTIVA

B les méguinns de impresidn serigréfica con les
que se imprimen predominantemente substratos en forma dJe
bandas 0 de léminas, por ejemplo lédminae, bandas de papel o
material textil, los mecaniemos impresores individuales con
loe que me produce la imagen de impresidén representan el
elemento emencial de funcionamiento; en el mecanismo iwpre-
s0r se reunen da modo conforme o la funcidn el molde de im=-
presifén serigrifice, la tints de imprents, la raequeﬁ'a q.e
forma el slemento de aplicpcidn de la tinta y ol substrato.
8in embargd, para que la impresidn resulte eo:racta, el ope
rario que controla la mimma tiens que njustar de menera co

rreppondionte loe faectores que influyen sobrae ella, sobre
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todo el éngulo Ge la rasqueta, la presién ds la rasquets y
sl nivel de 1a tinta delante de la rasqueta. Bl ajuste de es
tos importantes factores que influyen sobrs el resultado de
1a impresidn =también representan un papel, por sjemplo, la
pbarturs de la malla del molde de impresién serigréfica y la
composicidn de 1lam tinta~ lo sfeotis el impresor a pequofias
velocidades d¢ impresidn. Fe observa sntonces que cuaado el
imprasoyr pasa s una velocidad de impresidn sudbetmnoialmente
mpyor se modifica el resultado de la impresidn, por lo que
hay que aefectuar un reajuste de los factores mencionados,

lo cunl, sin embargo, s diffecil a e¢levadas velocidades de
impresidn, con la consecuancin de qus es producen los corres
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La invencidn se plantea por lo tanto el problems
de desarrollar un procedimienio para regular la cantidad de
tinta a imprimir'sobrc una banda de material de tal manera
que sl rasultado de¢ impresién ajustade manuslmente a una re
ducide velonidad de imprenidn se mantengs de¢ manera précti~
cansente invariable indepenidisntemente del aumento de la ve-
locidad de la méquina de impresién serigréfica a la veloci~
da_uddt lmpreeién dosendas, =~ =« v v e v c e v w o v - .-

Este problema ge resuelve segin la invenoidén por-
que durants la operscidn de impreeién la cantidad de tinta
apliceda por impresidn ee mide cuaniitativaments en un pune
%0 de la banda de material, se compars este valor de medi-

cién con un valor nominal que representa la cantidad desea~
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dg de tinta y se influye por la desvizeidn del valor medido
respscto sl valor nominal sobre por lo mencs un elemento de
ajuste, mediante el cual se modifica por lo menos una de las

magnitudes que influyen gsobre la splicecidén de¢ la tinta del

La cantided de la tinta qus se aplica por impresién
se modifios convenientemente mediante un elemento de ajuste

que influye sobra el éngulc 4o la rasqueta. Con la modifica-

_cién de la magnitud del éngulo de la rasquata se consigue

una adaptecidn ripida y fiadble de la cantidad de tinta a
aquella otra cantidad de tinta que se ha ajustado manualmene
te a pequellag velocidndes de inprogidiy e« e v e e v a'w - =

La invencidn se refiere, ademfs, a un diaposiﬁvo
para la sjecucidn del procedimiento, ceracterizado por un
aparato para reconocer los puntes de impresifn en la banda
de material que deben controlarse, a continuneidn del cual
se encuentra consciado un aparato peras medir la cantidad de
tinta en dichos puntor cuya sefisl forms el vrlor resl de una
cadena de regulacidn y cuyo elemento de ajuste influide en
conponancia con la desviacidn del valor real respecto al va-

lor nomingl estd unido con el ajuste del dngulo de la rasqus

n invencidn se describe y explics s continuacién
pedinnte un ejemplo representado en los planos. Con el fin

de gimplificar, las explicaciones se realizan tomendo como
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base el caso de la impresidn serigréfica rotativa, pero sin
que las relacionesexplicadas estén limitalms a dicho caso; las
miomas rigen de manera enflogs para la impresidn serigréfica

plana. Lap figuras ouestran: = « = « = « = = w v v - w - -

La Fig. 1 une seccidn vertiocal a través de aquella
parte de un macanismo impresor 4e una rotativa de impresidn

serigréfica en donde se lleva a cano la operacidén de la im-

La Fig. 2 un disgrama de preglones correspondients
al desarrollo de la presidn en el volumen de tinta delante
de la rasqueta pera un 4dngulo mfe grande de la rasqueta. - =

La Pig. 3} ol uiemo dAlagrama de praesiones que en la
Pig. 2, pero para un dngulo mfs pequefio de la rasqueta. - -

Le Pig., 4 un esquema de consxiones de un dispositi
vo para la regulscidn de la cantidad de tinta que se aplica
por impresidn sobrs una bands de material, medisnte la modi
Ticmoldn del éngulo de la rasquetta, = =~ e e = v e v o -

La Fig. 1 muestra en sacolén la zona de accidn del
mecanismo impresor de una miquing de impresién serigréfica
a eacala fuertesmente amplisdas, em dsolr, el luger en donde
unae rasqueta 1 se pone en contacto medlante su dborde 3 con
el mo1lde cilfndrice 2 de impresién serigrifica, el cusl se
encuontrs & su ver en contacto, en une pequella zona, con un
pubstrato %, por ejemplo una léxing, une banda textil o de
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papel. A causa de la representacidén ampliada de la Fig. 1,

el molde 2 de impresidn serizréfica aparece como lémina sori
gréifica plana con nervioeg 6 del tamis y orifiéias 7 del ta=
riz, y la estrechs zonz de contacto nparece como una superfi
clie ancha en consonancia con ello. B ol especio on forma Ce _
cufia formado por le rasgqueta 1 y el molde 2 de impresién se-

rigrifica se encuentra una tinta 4 do izmprenta, = w = « - «

Cusndo el substrato 5 y el molde cilindrice 2 de
impresién serigrifica pe mueven econ la migme velocilad en la

direccién eshbazeda por la flecha A, siendo es.tabionaria la

' rasgueta 1, lu punts 3 de la rasqueta 2e declizs sobre ol la

do interior en movimientc del molde cilindrico 2 do impre-
sién gorigrdfica. Debido a este movimiento se origina en 1ln
tinta 4 de imprenta unz covriente esbozada por las flechas

5 contra la lfnea § de contacto de la punta 3 de la rasque-
ta sobre el molde 2 d¢ impramidn merigréfica. Debido a aue
1la tinta 4 de imprenta que afluye hmcia le lfnea 8 de contag
t0 no pusfie selir cowmpletamente s través de los oriﬁcioé 7
del temligz, e acumulam la misma en la rasqueta 1, origindndose
una preeidn hidrodindmica en la tinta 4 de imprenta,.cuyo
valor méximo depende substancislmente de la velocidad de ls
corriente. La orosién hidrodindmica determina aparte de
otroz pardmetros, ep fecir, el dngulo de la rasqueta, la vre
eid: de la raequetn ¥y la centidad de tinta de la raequeta,
la contidad de la tinta 4 de imprenta que sa transmite al

mlbetrafo‘f}. oy W W W W G A R W WP W A N Es S TE W Ey W
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Tn la Fig. 2 se ha sxpuseto de manera simplificada
ln rona potiva rapressniada en la Mg. 1, mientrzs que deba-
Jo se ha representalo s igual escals el desarrollo de la pre
sidén hidrodindzica de 1a tinta en ¢l %ramo desde la punta de
la rasqueta. La csntidad de la tinta de¢ imprenta que se trang
mite esté codeterminndm, sdenés de estarlo por la punta ¥ de
presidn, de manera substanciel por sl desarrollo de la pre-
sifn. En el punteo C de la curva, 1a presidén P no es sufi-
cientemente grande on vista & la tensidn superficial y a la
supsrficial y a la visoopidad y tembién en viata s las dimen
siones de los orificios 7 del tamis para permitir que la tin
ta 4 de imprenta fluys a travds del molde 2 de impresidén ce~
rigr&fica. I cembio, la presidn P es suficientemente granie
en el punto D para impeler Jjustamente la tinta 4 de imprenta
g través de los orificice 7 del tamix. Por lo tanto, la can~
tidad de ls tinta que se tranezite setd determinado por la
integral de ls curva del desarrolle 4e la preeién entrs los
lfmites D y 5y no tenidndose sn cuanta une reducide superfi~
cle de presifn que se forma més alld ds 1la lines 3 de contac

to. W ONR GP W Gr WP W AR GE GE W WS AP WS MR e R NS s S W W S ar W W W W

Cuando el #fngulo Ay de 1a rasqueta se modifica @
un valor ¢, més pequeic, se puede influlr con sllo sobre la
curva del desarrollo do la presidn de tal manera que un fngy
10 pequefio o, origine un adelauto en el aumento de la pre-
eidn y un fngulo grande «, produzea en cambio un retraso en
ol aumento de la presidn. Por consiguiente, con un dngulo
paquefio o/, d¢ 1a rasqueta sellega antes, en relacién con la
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punta de presidn, a la oresidn limite D' en la que la tinta
de imprenta es impuleada a travée del molde d_e impresién se-
rigréfica que e el ceeo de un dngulc A, més grande de la
ragqueta, de mode qus de ello resulta ung superficie mayor
debajo de lm curva de presiones que determing le cantided da

latin‘ba. W WS G G WP W N0 WP A WE Wr WM WGBSR Wm A AR AW N ew e MR W W A

Sin embargo, en la préctica de la impresién la cen
tidad de la tinta tranamitida edlo aumenta raras veces a me-
dida qua gumenta la velocidad de impresidn; normalmente has-
ta dieminuye, Esto tiene su explicacién en le cons¥itucidn
reoldgicn de 1a tinta de imprenta. Debido & que también su
toneién de superficle o su capacidaed de humactacidn estén ag
metidas a omcilaciones imprevistas, se producen segin el cs-
so dg aplicacidén en la téenics de impresidn unas verisbles
no caloulables en ¢l procedimiento que faleean las relocio-
nes que ae acaban de dascrj.bir. Ello conduce a tener que
sgignar para cada veloeldad de iwmpresidén unos factores espe-
cisles gue influyen sobre el rasultado de la impresidéu, lo
cual, empero, dificulte considernblemente las aperaciones de
impresién en lg préctica. Por ejemplo, si el operario dosifi
e 2l comienzo de la impresidn la centidad Optims de tinte a
una velocidad de impresidn relativamente reducida que permiw
te por sf sola un enjuiciamiento ds la imprasidn y auments
a continuaecidn la velocidad de impreeidn hasta la velocidad
de produccidn, estn Ultims ya n0 permite por ragla general
un confrol de la cantidad deweada de tinta. Debido a ello,

el operario depende de su experiencis, en virtud de la cual
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infradosifica o sobredosifica a wna velocldsd coatrolable o
s limita en la velocidad de produceidn a una magnitud enjui
ciable. Amboa oomportomientos son el resultado de deflicien~
cias debidas @ la imperfeccidn de las méquinas de lupresidn

garis!‘ﬁficaconocidg’. W GE U NS s WP WS W MR AR W e R R W e we

Estos osmos los subsana ahora ¢l procedimiento se-
gin la invencidn, medimnte el ocual pusde mantenerse conmtane
te ot 1n totalidad de la gama de velocidades de impresidén la
cantidad de tinta que haya sido reconooida como Sptima. Para
ello es necesaric regletrar cuasntitativanente la cantidad de
tinta de impresidn que hayw sido reconocida como corrsots.
Bets valor de medicién se introduce como valor nominal en un
sistexa de regulacién que cada veg qus es produce una desvia
cidn de la cantidad de la tinte de impresta, es decir, del
valor resl, cuya medicidn se efectda de manera continus, res
pecto al velor nominsl, los factores gque influyen mobye sl
resultado de la izpresidn se modificen de tal mgnera que
vuelve & alcanzarse sl valor nominal de la oentidad de la tin
ta de imprenta. De los factores que influyen sobreel resulis
do de la impresidén resulta ser preferentemente adecusda las
modificacidn del dngule de la resqueta pare nantoner al ve-
lor nominal, tal como se deeprenda de las explicasciones co-
rrsepondientes o les Pige. 2 ¥ 3. Naturalmente también saria
pogible realisar la regulecidén eun relacidn con el valor nomi
nal nedisnte otros factores, por ajemplo mediante lm modifi-
enoldn de la presidn de la reequete 0 de la cantidad de la

tints delante de ls rasquets, pero sn sstos cmmog el margen
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de modificacién es en general mis reducido que el margen dig

ponible mediante ol dngulo de la rasquets, « =« = o « = -

Bl asguema de blogues segin la Fig. 4 muestra un
dispoeitivo para ejecutar ol procedimiento esgin la inven=~
ecidn. Tl eubstrato 5 que sale de la méquina de impﬁmi.r no
representada en loe plance se hace pasar ante una sonda opto
eléctrica 2. Con syuda de la sonde 9 se reconocen agiellos
puntos, por ejemplo unos determinados puntos 15 dal dibujo,
cuys cantidad de tinta debe mediree y compararse con un ve-
lor nominal, por ejemplo mediante la medioidn del grade de
refloxién dé un rayo 10 de lug d¢ le sonda 9 reflejada por
8l pubetrato 5. Cuande al punto 15 gue se tiene gue maedir
del substrato es reconocide por la sonda 9, se produce una
sefial qua me amplifica en una instalacidén 11 y se transforma
en impulpos, los tueles, a eu vez, regulan un generador 12
de alta frecuencia. La regulacidn estd dispussta de t2l mane
ra que ocuando lz sonda 9 reconoce el punto 15 del dibujo que
se tiene que medir sobre el substrato 5, ol gensrador 12 j!u}_
sa de maners reterdada en relacidn con la velocidad de impre
sidn, por lo que se anlica una teneidn alterna a un aparato
medidor 13 de la centidmd de tinta, por ejemplo de un tipo de
construceidn capacitativa. Segin la cantidad de tints qus se
encuentra sn el punto 15 d¢ medicidn, varis la corriente al=-
terna que fluye a través del generador 12. Por 1o tanto se
originn una seflel que estd en relacién con la centidad de tin
ta aplicada, conduciéndose dicha sefal a un comparador 16,

en donde em comparada con una seflal emitide por un smisor 17
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del valor nominal. 81 emisor 17 del valor nominal proporcio-
na una eefinl que corresponde a la cantidad de tints que ol
operario ha ajustado s lg velocidad reducida de impresidn.
El operario ajusta este valor nouinal medimnte un scciomamien
to manual 18 en el emisor 17 dal valor nominal. Cumndo la sg
flal emitidn por el aparato medidor 13 de la contidad de tin
ta difiere respecto a la welial del emisor 17 del valor nomi-
nals la diforencia que se forma en el compamrador 16 me utili
g2 8 través de un amplificaedor 19 pars regular un amplifica-
dor electrohidrfulico 20 de sefigles, a través del cual ln
snergia ds presidén suministrada por una fuente 21 de presién
ee plimenteda a un elemsnto 22 de ajuste, por sjemplo un ol
lindro de elevacidn y descenso, medisnte 9l cual se efactis
una varisoidn del dngulodde la rasqueta 1, de tal modo que
le dssviscidén entre el valor nominal y el valor medido con
el eparato medidor 13 de ls cantidad de tinta ss molifioa
hasta que ¢l valor nominal y el valor real medido coinciden

‘ntra'iu W WP R Sk G R dE W S A YR W WP G W W G s W G S @ W W

Un dispoeitivo enélogo también puede utilipares pa
ra ¢l ajuste de la presién de la rasqueta o pars variar la
cantidad de tinta que fluye a la rasgueta, = = = « = = « =

En la Pig. 4, la sonda 9 estd dispuesta de maners
separsda respecto al aparato sedidor de la cantidad de tine-
ta. Eoto no es absolutamente necesario; la eincronisacidn de
1z operacidn de medicidn pusde efeotumrse también directeren
te 2 través del impuleo de le corriente alterna de alta fre
cuencla que se origina sn el generador 12, =« = = @ «w = «
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En la Pig. 4 se hm configurado como cadena de rogy
lacidn 1la parte previstan para el ajuste del fngulo de la ras
quata. Fsta parte podrfs configurarse naturslmente también

gomo circuito de regulacién con una raconduccidén correspon-

dimtg. W A NS e G ek B B G Mk G Wy A WD M WP S G Gr W N S e e W

B 8l procedimiento descrito, el resultado de la
impreeidn aloanza sutomféticamente, de manera indepsndiente
respecto e la velooidnd de iapresidn, el valor que el impree-
eor haya determinade y ajustado munuslmente como aplicacién
adecurda de tinia, por sjemple, a bajas velocidades de impre
gidn o de ctro modo. Se obtiene una salucidn relativamente
sencilla y de acoidn répida porgue la aplicacifn de la tints
re mentiene de menera coustante indapendientemente de la ve
locidad de impreeién mediante le modificacidn del §nguloo( ,

doelarapqueta 1 =~ r c e m e c e mr e c e e --a

A loz efectos consiguientas me declaran de novedad
¥ propledad para Zepafia, sue territorioe y plazay de sobara-

nia, las reivindicaciones que siguen, = = =« « = = « w w = =
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REIVINDICACIONESR

1.~ Procedimiento para regular la cantidad de tinta
en un meoanismo de impresidén, perticularmente la tinta a
aplicar sobre une banda de materisl en un mecanigmo de impre
pién de una vdquing de impromién serigréfica, caracterizado
porque durante la operacién de impresién la cantided de tin-
ta aplicada por impresién se mide cuantitativemente en un pup
%o 4s la banda de material, e compars este valor de medi-
cidén con un valor nominal gque representa la cantidad deseada
de tinta y e influye por la desviacidn del valor medide reg
pecto gl valor nominal sobre por 1o menos un slemento de
ajusts, medimnte el cusl se modifica por lo menos una de las
magnitudes que influyen sobre la splicacién de 1la tinta del

NOOmmdeimpﬂaidn. W oM G A AR U G WK G A W W e W W SR N

2.~ Progedimients segdn la reivindicacién 1, carac
terigadc porque por una desviacidn respecto el valor nominel
se influye eodbre un elemento de ajusta que modifica ol &ngulo

dalamqnota.. L I I I I I A e A

3.~ Procedimients segin la reivindicacién 1, carmg
terizado porque por unaz desviacidn respecto al vslor nominal
se influyes mobre tn elemento de ajuste que modifica la pre-

'1&6.1&!’“@"‘.-Ocl'---w--bn----..-‘-‘

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag
terizado porgque por una desviecidn reepecto al valor nominel
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se influyc spbre un elemento de ajuste gque modifica la canti
dsd de le tinta o el nivel de la tinte delante de la rasque-

ta. G Wn W B ms G SN AP WS AR WM SN WO WR b S Gm AR AD Aw W AR R W W A W W

5.~ Procediniento segin una de las reivindicaciones
1 & 4, caracterizado porque sntes de mediree le cantidad de
tinta splicada por impresidn en un punto impreeo de la banéa,
de materisl, se deteraina primers dicho puato y luego se di-

rige la medicidn hacin el mismo, = v v e m e w e e e v o

6.~ Dispositive para ejacutar el procedimiento sa-
gin una de las reivindicsociones 1 a 4, caracterizade por un
aparato (3) pars reconocer loe puntor (15) de impresidn en
1la banda (5) de material, el cual se encuentras asignado un
aparate (13) adecuado para medir la centidad de tinta en di-
chos puntog, cuye eeflal forma el velor resl de una cadena de
regulacién o de un circuito de repulacién, y cuya desviacién
del valor real reepecto al valor nomiﬁal regietrada en un
comparador (16) influye sobro un slemento (22) de ajuste que
efactia ol ajuste del Angulo de larmsquets (1) = = = = = =

Te= "PROCEDINTIENTO PARA REGULAR LA CANTIDAD DB TIN
TA EN UN NTCANISHMO DE I¥XPRRSION Y DISPOSIZIVO CORREBSPONDIEN-

Todo elle conforme se demcribe y reivindice en la

presente memorias que conata Se catoree hojas foliadas y meca
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nografisdas por uns sola de sus caras y de dog ldminegs de di

bujos qus la ilustran.

e 173
mmua p Ehe 14
B\ Hw NLCURELLSUﬂcm



FRITZ BUSER AG. MASCHINENFABRIK : HOJA 1 (2 HOJAS)

A

FIG. 2
A
3 4 2
[
PI/E
D
v
-5
FIG. 3 1
A
E IR
P/ riv? v o
Mfﬁl;‘ - URO%
" \




¥RITZ BUSER AG. IMASCHINENFABRIK HOTA 2 (2 HOJAS)

FIG.4
17
—
13 12 5 5 |
NS —8 "W{>HWK ®
S 19H 20 3
J
S ) |
) I
° vy
S
\ S &
S ®\>_]5
\ 9
© ™10
N
5 1
’ WABRIE D ¢ (7 W79

Ps A, GURELL SURQL

)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



