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La presente Memoria Descriptiva tiene como fin la declaración del obje­
to aobre el que ha de recaer el privilegio de explotación industrial y comer­
cial, exclusivo en el territorio nacional, de una Patente de Invención de — * 
acuerdo con la vigente legislación que, como el enunciado indica, se trata de
"PAREJA DE BOBINAS CIRCUNDANTES PARA LA COMPROBACION MEDIANTE CORRIENTES DE - 
FOUCAULT DE TRATAMIENTOS TERMICOS EN EXTREMIDADES DE PIEZAS LONGITUDINALES DE 
SECCION REDUCIDA".

La verificación del tratamiento tármieo en piezas de pequeño tamaño, 
xima si dicho tratamiento debe localizarse únicamente en una zona -como es el 
caso de las brocas de diámetros reducidos que van tratadas solamente en au ex 
tremo cortante y que, coa frecuencia, pueden voltear su posición durante el - 
proceso previo al ensayo- presenta serios inconvenientes, debidos, por una — 
parte, a la inexactitud de la comprobación y, por otra, a la lentitud 8el pro 
ceso. " y''-!

Para otroa tipos de comprobaciones, por ejemplo de mezclas da aceros, - 
se vienen utilizando, para ensayos no destructivos, parejas de bobinas cireun 
dantes, con las cusías se realizan, mediante corrientes de Foucault, exámenes 
comparativos de las piezas a verificar, respecto da otra tomada como.patrón.* 
Sin embargo, al tratar de adecuar cate procedimiento a enaayoa cono el aaneie

*̂1 *s 'nado en el párrafo precedente, se siguen manteniendo los inconvenientes enun­
ciados en un principio, pues, por una parta, la exactitud del ensayo exige uc 
posicionamiento preciso da cada pieza a ensayar respecto de la pieza patrón,* 
y, por otra, continúa siendo un proceso lento en demasía, circunstancias am­
bas que lo hacen prácticamente inaplicable a los ensayos mencionados. En — 
efecto, el posicionamiento relativo habría que conseguirlo mediante un topa - 
mecánico, que debería establecerse en una da las bobinas, cuando en la otra -
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hubiera quedado aSlidanente fijad* la piaa* pattSa an au poaicion óptima; aín 
cabarga, al poaieionanianto axacto nadianta un topa nacíaico aa difieultoao y 
entrada an conaidarabla riaago da fdaaaaiaato aa loa raadtadoa, lo cual 
obligaría a un continuo tantao aa huaea da la paaiciía Óptima. Adeatía, la exit 
tancia da dicho topa forraría a retirar cada piara enrayada aa aantido contra 
rio a coato aa hubiera introducido aa la bobina, coa lo cual al procero arría* 
auaaaanta lento y quedaría príctieaaaate condicionado a llevaran a cabo da —  
forra manual.

Coa al objeto que eonatituya la prarante Patenta da Invención, al enra­
yo aa abaolutaaaate praeiao y rey rípido, permitiendo, induro, una alinanta- 
eiáa autocítica da lar piaraa.

Za principio eonaiata, teabidn, aa una pareja da bobinar cireundantaa,- 
adaptablea a cualquier iaatruranto da aaparación da aarelaa da acerca, pero - 
concebida# da arnera tal que le función que deaarrollan aa, coneaptudméata y 
aa la practica, diatinta da la deaarrollada por lar harta ahora conocida*.

Coate punto da partida, podaato* aatableear que con lea nueva* bobina* al 
poaiaionaaieato relativo da laa piaaaa arauinadaa raapacto a la da rafaraaeia 
queda detarrinado aatoaíticaxanta, pura con rata aiatana, por eoapaaaaei&t —  
del efecto da extremo, aa erar un virtud topa daetraaagaítieo, qua no a* po 
aibla con otraa bobinar per aar atanor la longitud da la piara qua la diátaa—  
eia da diaparai&t da au caapo aagnítico. Da anta forme, queda alíuinada toda- 
iaeartidtattbra da poaieiouanianto y, por conaiguiaata, la reparación, aiaaqtra* 
qua d  axttaao da cada una da allaa aobrapaaa an la bobina 1* poaiciín ini- - 
cid da optimación.

Por otra parta, ara facdtad da antopoaicionamianto, praacindiaado da - 
topar aecinieoa, propicia qua al anaayo aaa muy rípido, no adío por avitar al
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tanteo, sino tambi&n porque permita pasar completamente las piaras ensayadas* 
a través da la bobina sin necesidad da extraerlas en sentido contrario, permi 
tiéndese con ello la adsptseión de un sistema cualquiera da alimentación auto 
matice.

Ea efecto, el mencionado tope electromagnético se obtiene construyendo* 
las bobinas en una disposición doble diferencial, da manera tal que en al cea 
tro de sus ojea se obtengan dos campes antagónicos. Pe esta forma, una ves o]r 
timizada su respuesta en el instrumento auxiliar, toda variación en el senti­
do de traslación bacía el interior de la bobina de ensayo no provoca ningún - 
aumento de la indicación, coa lo cual, la seSal máxima obtenida, que es le in 
dicativa del ensayo, corresponde a la situación de la pieza en su posición 5j3 

tima. Por dicho motivo, se puede efectuar la comprobación introduciendo el es 
tramo de la pieza en la bobina da ensayo hasta obtener la indicación máxima - 
en el elemento auxiliar y, posteriormente, extrayéndola en sentido c&ntrario* 
-eaao da inspección manual- o bien, haciéndola pasar por completo a través de 
la bobina -caso de inspección automática- sin que, como hemos indicado sata—  
riormante, se produzca ningún aumento ulterior de la indicación. Con ello se* 
consigue una información clara y exenta de las imprecisiones que se produci­
rían con otros procedimientos. ^

Cada una de las bobinas esta formada por un devanado primario y dos se­
cundarios, montados sobre un soporte de material aislante, en cuyo interior - 
se ha dispuesto una espira abierta, de sección equivalente a la longitud de - 
la bobina, con objeto de asegurar un blindaje electrostático entre el conjun­
to de devanados y pieza bajo eximen.

En el devanado primario, el número de pipiaos, sección de cobre y reía
__diámetro exterior longitud . . „ _diámetro interior ? gtSáJro interiS? <M"** ** adecuados para-
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la obtaaciSn dal campo electromagnético mía eoavanianta * la geometría da laa 
piaran a controlar.

tea dos davaaadoa aacuadarioa aatan comeetedas an spoaiciÜrn y diatribui- 
doa da acuerdo con la gacstatría da laa piases, da tal fama que, an catado da 
equilibrio electromagnético, la taaaHa da calida da la bobina aaa nula.

Para canoa da piaaaa da geometría complicada, a loa axtrmaoa da cada - 
ano da loa davaaadoa aa aHadam piaaaa da materiales aonductoraa qua, actuando 
como aapiraa an cortocircuito, modifican la diatribuciáa dal campo alactroma¿ 
nítiao.

Cuando lainformaciSn qua aa daaaa obtOaar aa rafiara a una parta al­
teada aa un matramo da coa piaaa da gran tamaBo, ain qua influyan aa al amaayo 
laa característica* dal reato da la aaa* da la piaaa, aa utilizan nielaos da- 
farrita, diapuaatoa da acuerdo con laa caractaríaticaa geométrica* de la pia­
aa, con objato da concentrar al campo magnético aa la tona da intaría.

Coa al fin da proporcionar una aaplicaaiSa atía detallada dal objato qua 
coaatituya la preaeata Patenta da Invaaoiía, a eeutiuuaeiía da aata axpô i- - 
eiSa literaria aa incluya una hoja da dibujoa, an la que, atediante cuatro fi­
gurar, aa expreaan laa caractaríaticaa aaaaeialaa da laa bobinaa.

- La figura 1 nuaatra trae vistas dal soporta sobra al que aa montan ̂oa- 
devanados.

- La figura 2 nuaatra una sección longitudinal da una bobina.
- Xa la figura 3 aa nuaatra un asquean da la paraja da bobinan, con la —  
forma an qun natía conexionado* aua davaoadoa.

- La figura 4 expresa, da forma aaquamítica, la conaaeucián dal topa alee 
tronageatieo an la bobina da rafaransia.
Ba dichas figuran, nadianta una naris da carácteraa numéricos aorralati



Toa, aa señalan loa detalles nao importantes, da acuerdo coa la siguiente cija 
Te da identificación:

1- Soporta de loa devanados secundarios.
2- Ranura de paso para la tona media.
3- Devanado primario.
4- Devanados secundarios.
3- Separador aislantes
6- Espira abierta.
7- Bobina da referencia.
8- Bobina de ensayo.
9- Piara patria.
10- Linsa neutra.
11- Conexiones entre laa dos bobinase ^  ^
12- Conexiones con el instrúcente auxiliar. \
En la figura 3 pueda observaras cono al conjunto se compona de dos bobi 

ñas iguales, una de alias (7) para actuar con la pieza patria, y la otra -(8)* 
para realizar los ensayos comparativo*. Igualmente, pueden observarse las co­
nexionas entra ambas bebidas (11), y cada una da *H*a con el instrumentô au­
xiliar (12). En dicha figura y en la 4- se muestra como con la disposición do 
ble diferencial se producen en laa bobinas campos antagonistas que determinan 
lo que hemos denominado "tope electromagnético", eoineidénta, en su posición, 
con la linca neutra (10) de cada pareja do secundarios, y que al ser rebasada 
por un extremo de cada pieza (8) determina en la pantalla dal instrumento au­
xiliar una determinada cañal, que es la indicativa del ensayo.

Do esta manera, el ensayo aa lleva a cabo de la siguiente forma!
Se comienza por establecer con la bobina de referencia al tope electro—



aegnítieo, introduciendo en alia al extremo tratado da una pieca (9), cuya eo 
rrecciSn aa canaca da antemano. Cuando la pocieiía da dicha extremo rabaaa la 
da la línea neutra da loa devanado* secundarios, la aa&al que en aaa moeteato* 
*a reciba aa la pantalla del inatrucanto auxiliar aa mícima y determinante - 
del topa aloetromagnftico. En cata poaiciía aa fi$a cílidemente la placa pa­
tria en la bobine da referencia, trae lo cual aa procede a ensayar lee dwxia- 
piaaaa aa la otra bobina, haciéndola* pacer a travía da alia haata por lo ca­
noa rabaaar su linea neutra coa cada extranidad tratada, di al raaliaar cata* 
operación con cada pleca aa obtiene en la pantalla una curra da amplitud eimi 
lar a la do la bobina da referencia, aa daba a que la placa aa correcta; aa - 
caco contrario, daba car aaparada por defectuoaa.

En la figura 1 aa pueda ver un coporta (1) para loa devanado* aaeunda—  
rios en al que ca aprecia c6eo el tabique diwiaor cate provisto de une ranura 
radial (2) para la tena media, con objeto de propiciar al arrollamíeuto oimul 
tinao y en oposición da loa doa aecundarios.

La figura 2, correspondiente a ana aeceiSa longitudinal da una bobina,- 
macetea c8co al devanado primario (3) estí euperpueato reapecto a loa aaeunda 
rica (4) y alelado da ellos mediante un amparador (3). Igualmente, pueda ob—  
aatvaraa la aapira abierta (&) que atreviese longitadiaalmanto la bobine,, coa 
objeto da proporcionar un blindaje aleetro*títieo entra cada plana aomatída a 
exíman y al conjunto da davaaadoa.

Descrita suficientemente la n*turaleen del precente invento, aci como - 
cu raalicaciín industrial, sSlonoa queda añadir que en cu conjunto y partea* 
constitutiva# ec posible introducir cambio* de forme, materia y diapoeieiáa,* 
aa tanto qoa tala* altaracionaa no supongan variaeiSn auatancial dal miamo.

Loa calicitantea, al ampara da loa convenios internacionales, ca raaer-
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pan al derecho de extender, ai fuera poaible, eataa solicitudes a otros paí­
ses, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

la Patente de Invención que se solicita coco nueva en España, de acuer­
do con la vigente legislación, deberá recaer sobre "PAREJA BE BOBINAS CIRCUN­
DANTES PARA LA COMPROBACION MEDIANTE CORRIENTES DE FOUCAPLT DE TRATAMIENTOS - 
TERMICOS EN EXTREMIDADES DE PIEZAS LONGITUDINALES DE SECCION REDUCIDA, en todo 
de acuerdo con las siguientes
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1* PAREJA DE BOBDÜLS CIRCUNDANTES PARA LA COMPROBACION MEDIANTE CORRIENTES DE 
FOUCACLT DE TRAIAMIEHTOS TERMICOS EN KTMMDADM DE PIEZAS LONGITUDINALES 
DE SECCION REDUCIDA, qua aa earactariaa porqua cada una da allaa eooporta- 
un davanado primario y doa aacundarioa, an diapoaici&n aimAtricamanta anta 
gSnica, coa lo cual aa logra un aiatama dobla diferencial, por al qua aa - 
craaa aorriantaa da Poueault, raapaetivamanta, aa aaa piaaa patrSa y cada- 
una da laa a anaayar, logrindoaa una diatribuciSn da campoa magníticoa qua, 
produciendo aa al interior da la bobina da anaayo na virtual topa alaetro- 
aagndtico, eoincidaata coa la poaición íptiaa da cada piaaa, aupona qua, a 
partir da dicha poaiciSa, cualquier variaoiSa aa al aaatido da traalaei&a- 
hacia al interior da la bobina no provoca ningíín amanto da la indicaci&r* 
y, aa conaacuaaeia, paraita la aaparaoiáa inmediata da laa piaaaa corree—  
taaylaadafactuoaaa.

2* PAREJA DE BOBINAS CIRCUNDANTES PARA LA COMPROBACION MEDIARTE CORRIENTES DE 
POUCADLT DE TRATAMIENTOS TERMICOS EN EXTREMIDADES DE PIEZAS LOMETODIARLES 
DE SECCION REDUCIDA, earaetariaada porqua, para anaayoa da piaaaa da gaoma 
tría complicada, aa aSadan a loa axtranoa da cada devanado placaa conductô  
raa qua modifican la diatribuaión dal campo alactromagnAtico.

3* PAREJA DE BOBINAS CIRCUNDANTES PARA LA COMPROBACION MEDIANTE CORRIENTES DE 
POUCADLT DE TRATAMIENTOS TERMICOS EN EXTREMIDADES DE PIEZAS LONOITUDINALES 
DE SECCION REDUCIDA, qua aa caracterice porqua para anaayar Sreaa extremas 
an piaaaa da gran tamaño aa utiliaan nüelaoa da farrita aa diapoaieion —  
acorda a laa earactaríaticaa gaomAtricaa da la piaaa, a fin da concantrar-

al aAmcampo magnítico an la aona da intaría.
A* PAREJA DE BOBINAS CIRCUHDANTES PARA LA COMPROBACION MEDIANTE CORRIENTES DE
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