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01 presante invento so re f ie re  a una máquina 
la  ap licación  de lo s  tubos de succión (pajas) a envases pro 
fab ricad o s , cuyos tubos de succión están  envueltos en reves 
tim ientoa p ro tec to res y dispuestos de modo que sean alimen­
tados a . l a  máquina en la  forma de una banda continua.

Los zumos de f ru ta s  y sim ila res se envasan frecaen 
temante en la  ac tua lidad  en envases perdidos del tip o 'd e  ra  
,'ción destinados a se r vaciados con ayuda de una paja o *bnbo 
de succión; El tubo de succión, por razones de higiene,- se 
envuelve asnalmente en un papel o revestim iento  p ro tecto r y 
se entrega junto con e l  envase, ya separadamente, ya reu n i­
do de un modo u o tro  con e l  envase.

El tubo de succión, o la  envuelta del tubo de suc­
ción pueden u n irse , por ejemplo, por medio de una c in ta  o 
s im ila r , a l  e x te r io r  del envase.

La unión de cada tubo de succión individualm ente^ 
envuelto a la  su perfic ie  de pared del envase había de ser 
re a liz ad a  hasta  ahora, principalm ente, a mano, ya que e l  ma 
nejo mecánico dol ligerísir.io  tubo do succión causaba, según 
se v io , muchas d if ic u lta d e s . El manjeo mecánico puede f a c i ­
l i t a r s e ,  s in  embargo, s i  lo s  tubos de succión, después de 
haber sido encerrados en su envuelta in d iv id u a l, se reúnen 
en tre  s í  de t a l  modo que se forme una banda continua de tu ­
bos de succión. Los tubos de succión individualmente envuel 
to s  se soparan de e s ta  In-nda sólo en e l  momento de su a p l i ­
cación a lo s  envases ind iv idu a les . Este concepto se ha des­
c r i to  on d e ta lle  en la  so lic itu d  de patente sueca n^
76 13372-7, a la  cual se hace aquí re fe re n c ia .

Un objeto del presente invento es crear una máqui 
na oara la  aolicnción  do tubos de succión a envares orefa-
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1 -bricndo.,.. 3H'-o:i) rué lo s  tabeo de '..acción o "¡rLón 
envueltos en r:v es ti'.iien to s p ro tec to r:, y dispuestos do ro ­
do cao sea;; eatr\;"do:': a la  Maquina en 1.*. forma do uir' ban­
da continua, cono no describ ió  en .1.a non clonada so lic ita n

5 de patente cueca, es d ec ir, que lo s  tubos do succión Ind i­
v iduales y envueltos están  f ija d o s  a lo largo de dos batidas 
portadoras, de preferencia  p a ra le la s , de t a l  modo que lo s 
tubos de succión queden dispuestos p a ra le lo s  en tre  s í  a igu: 
le s  d is tan c ia s  mutuas.

10 2ste objeto se ha conseguido, de acuerdo con e l  in 
vento, porree una máquina del tipo  -descrito anteriorm ente 
ha recib ido  la  c a ra c te r ís t ic a  de cue queda adaptada para S2 
parar tubos de succión desde la  banda de lo s  mismos, o rien­
ta r  lo s  tubos de succión y lo s  envases a la  posición corree

15 ta  en re lac ió n  mutua y, con ayuda de un adhesivo, un ir lo s 
tubos de succión a lo s  envases.

Una rea liz ac ió n  p re fe rid a  do la  máquina de acuerdo 
con e l  invento se ca rac te riza  además porque comprende una 
p is ta  de alim entación para lo s envases y un mecanismo impal

20 sor para la  banda de tubos de succión d ispuesta junto a la  
p is ta  de alim entación, comprendiendo la  p is ta  de alim enta­
ción y e l  mecanismo de impulsión d isp o sitiv o s para la  crien  
tac ió n  mutua de lo s  envases y de lo s  tubos de succión, re s ­
pectivamente.

25 Otra rea liz ac ió n  de la  máquina de acuerdo con e l  
invento se ca rac te riza  porque la  p is ta  de alim entación para 
lo s  envases es tá  co n stitu id a  por elementos porta-envases in 
divídanlos reunidos para formar una cadena sin  f in ,  cuyos 
ele. entos, en una parte de su reco rrid o , están  destinados a

3C
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ser orientados de modo que permitan la  ap licac ión  de lo s tu
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-bos ¿a succión en la  eosición deseada a loe envase:;.
Otra re a liz a c ió n  de la  máquina de acuerdo con e l 

'in v e n to 'e s tá  ca rac te rizad a  porque lo s  elementos porta-enva­
se r para envases cue, en-esencia , so n p a ra le la p ip é d ic o s^ e s  
tan  destinados a ser hechos p ivotar a una posición t a l  que

N '. :e l  *t¡'ubo do succión pueda unirse en esencia diagonalmente-so 
bre una de la s  caras la te r a le s  de lo s  envases.

Otra rea liz ac ió n  de la  máquina de acuerdo co rra l' 
invento e s tá  carac terizada  porque e l  mecanismo de impulsión 
para e l  tubo do succión tien e  la  forma de un elemento ro ta ­
tiv o  provisto  ¿e en tran tes  p e r ifé r ic o s  a lo largo de la  pe­
r i f e r i a  del cual están  montados d isp o sitiv o s para la  separa 
ción de lo s  tubos de succión desde la  banda,' para la  orien­
tac ión  de lo s  tubos de succión separados, y para la  tran sfe  
renc ia  de lo s  tubos de succión a lo s  envases con opresión 
de lo s  mismos contra e l lo s .

Otra rea liz ac ió n  de la  máquina de acuerdo con e l  
invento se ca ra c te r iz a  porque e l  d isp o sitiv o  para la  separa 
ción do lo s  tubos de succión desdo la  banda e s tá  c o n s titu i­
do por un elemento de cu ch illa  movible en vaivén que, duran 
te  su ca rre ra  de tra b a jo , en cooperación con un retenedor 
dispuesto en e l  mecanismo de impulsión, separa un tubo de 
succión de la  banda continua.

Finalmente, o tra  rea liz ac ió n  de la  máquina de acaer 
do con e l invento esté c tr '-e te rizad a  además porque e l di.;.: .--o 
s itiv o  para l a  orien tación  del tubo de succión separado com 
prende su p e rfic ie s  de deslizam iento situadas a lo Jareo do 
la  p e r if e r ia  del mecanismo.de impulsión que, sor acción so­
bre la s  s u p e rf ic ie s ' extremas de lo s  tubos de succión s itu a -

1 dos en lo s en tran tes , mueven axialmente a lo s  tubos de suc- 
!
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.cion a la  posición c a m o ta  en re lac ión  con . oc envases.
Describiremos ahora en d e ta lle  con re fe ren c ia  cope 

c ia l  a lo s dibujos esquemáticos adjuntos una rea lizac ió n  
p referid a  de la  máquina de acuerdo con e l  invento, l'n loo 
dibujos muestran:

la  f ig u ra  1, una v is ta  en p lan ta  de una máquina de 
acuerdo con e l invento hablándose inclu ido solamente la s  
partes necesarias para la  comprensión del invento;

la  f ig u ra  2, una v is ta  l a te r a l  de una parte de la  
máquina s '-g á n e l invento.

Los envases paralsloo ipád icos prefabricados 1 la  ¡ 
son sum inistrados a la  máquina para la  ap licación  do la s  pa 
ja s  o tubos de succión por medio de una c in ta  transportado­
ra  2 que transp o rta  lo s  envases 1 a una unidad de tra n s fe ­
ren c ia . La unidad de tran sfe ren c ia  comprende un elemento de 
tran sfe ren c ia  5 de forma de U accionado por medio de una 
unidad 4 de p istón  y c ilin d ro  que tran sp o rta  sucesivamente 
lo s  envases 1 a una p is ta  de alim entación 6. La p is ta  de 
alim entación 6 tien e  la  forma de una cadena sin  f in  de e le ­
mentos* porta-envases 7 reunidos en tre  s í .

Los elementos porta-envases 7 tienen  forma de L, 
con una primera rama 8 situada en esencia h o rizo n ta l y una 
segunda rama 8' situada en esencia v e r t ic a l  en e l  borde t r a  
sero de la  g rise ra  rana 8, mirando en la  d irección de movi­
miento de la  piste, de alim entación 6, de derecha a izq u ie r­
da en la  f ig u ra  1. Los elementos porta-envases están  dispueá 
to s  de -cdo que, durante cu.movimiento a lo largo de la  p is  
ta ,  asuman por una parte  una primera posición, en la  cual 
la  primera rana S de lo s  elementos porta-envases es para le­
la  a la  dirección de la  p is ta  y , por o tra , una segunde poní

!
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.ción en la  cual ^  3 asa..*.i un ám alo  oredeterminado
con e l  plano de movimiento. más p a r t ic a la rs e n te , lo s  alonen 
to s  porta-envases 7 están  d ispuestos de nodo qas, dorante 
e l  movimiento de la  p is ta  de aldnentación 6 de derecha á ' i z  
quierda,. asoman la  c itad a  primera posición con una rana 8 
p a ra le la  a l  plano de movimimto en e l  extremo de la  derecha 
de la  p is ta  mirando a l  d ibajo , es d ec ir, m ientras e l  respec 
tiv o  porta-envase 7 pasa cerca de la  anidad de tran sfe ren ­
c ia  3 para lo s  envases. Parante e l  movimiento hacia la  i z ­
quierda en e l  d ibajo , lo s elementos porta-envases 7 in d iv i­
duales son hechos g ira r  sucesivamente a la  segunda posición 
porque la  rama 8, originalm ente d ispaesta  p a ra le la  a l  plano 
de movimiento, es sacesivamente levantada de modo qas forma 
an ángulo de, con p referenc ia , 303 con e l  plano de movimien 
to  caando e l  respectivo  elemento porta-envase pasa por an 
panto en que e l  envase transportado es p rovisto  del tabo de 
sacción.

Los tabos de sacción a ap lic a r  a lo s  envases prefa 
bricadoá por medio de la  máquina de acuerdo con e l  invento 
se sum inistran a l a  máquina en forma de una banda continua 
9 de tubos de succión envueltos en cu b ie rtas p ro tec to ras in 
d iv iduales 10. La banda 9 de tubos de succión consiste  en 
dos bandas portadoras p a ra le la s  11 (fig u ra  2) a lo  largo de 
la s  cuales lo s  tubos de succión envueltos en dichas cubier­
ta s  p ro tecto ras 10 están  dispuestos para le lo s entre s í  a 
iguales d is tan c ia s  mutuas. La banda 9 de tubos de succión 
es sum inistrada a la  máquina en forma de un rollo-alm acén 
12 que es tá  dispuesto en la  máquina de modo que pueda g ira r 

- librem ente. La banda 9 de tubos de succión es guiada median 
te  poleas 1 3 a  un mecanismo imoulcor oara la  banda de tubos

!
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.de onceión, cayo mecanismo do Repulsión guido sor h jeho .,1- ¡ 
r a r  y es tá  doatinado a alim entar loo tobos de succión a.un 
punto en e l  cual son tra n sfe r id o s  a lo s  envases y f ija d o s  o 
bro o lio s . 4 lo largo de la  p erife ria . del n scanimo do ac- 
ciona.ni.ento hay un c a r r i l  de ra ía  15, d isp o sitiv o s o rien ta ­
doras 16 y 17 superior e in fe r io r , respectivam ente, un e le ­
mento de cuch illa  19 accionado por una unidad 18 do pintón 
y c ilin d ro  y un elemento de tran sfe ren c ia  20.

Finalm ente, la  f ig u ra  1 muestra también un ap lic a -]  
dor do adhesivo 21 que es ta  situado junto a l a  p is ta  de c l i j  
mentación 6 y e s tá  destinado a a p lic a r  adhesivo, sor ejem­
plo, del tipo  de fusión por ca lo r, por medio de una boqui­
l l a  22 a la  cara l a te r a l  del envase a l  que ha de unirse e l  
tubo de succión.

La fig u ra  2 muestra en una v is ta  l a te r a l  y a mayor 
esca la  e l  mecanismo de accionamiento 14 para la  banda de tu  
bos de succión y lo s elementos circundantes, habiendo sido 
algunos de e llo s , sin  embargo, suprimidos en su to ta lid a d  o 
en parte en gracia a una mayor c la ridad  y para f a c i l i t a r  
a s i  la  comprensión del invento. Con más d e ta lle , la  f ig u ra  
2 i lu s t r a  cómo e l  mecanismo de impulsión 14 para la  banda 
de tubos de succión comprende .un e je  c e n tra l 22 que puede 
g ira r  y es accionado'por medio de un motor, que no hemos re 
presentado en e l dibujo. 31 oje 22 llev a  dos ruedas denta­
das p a ra le la s  23 situadas a c ie r ta  d is tan c ia  una do o tra , 
que consisten  sustancialm ente en discos c ilin d ric o s  en la  
p e r if e r ia  de lo s cuales están  ereviatos unos rebajos 24 pa­
ra  tubos de succión. 4 alguna d is tan c ia  de la s  ruedas -lenta 
das 23 e l e je  22 llev a  o tro s dos elementos d isco ida les 25 
ene son sa ra le lo s  entre s i  a s í  como a la s  ruedas dentadas
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.23. Jo tos dos elementos d i seo ida lo s 25 tien en  una superfic i: 
e x te r io r  suetanciaLmente c i l in d r ic a  y sirven  coro retenedor 
pora e l  elemento de cu ch illa  19 que describirem os con más 
d e ta lle  en lo  que sigue. La situ ac ió n  mutua sobre e l  e je  22 
de la s  dos ruedas dentadas 23 y de lo s  dos elementos diccoi 
dales 25 que sirven  como retenedor puede adaptarse de mane­
ra  que se a ju s ten  plenamente a l  tip o  de banda 9 de tubos de 
succión usada en cada caso p a r t ic u la r .

La banda 9 de tubos de succión, como en parte  he­
mos d escrito  an te s , corprende dos bandas portadoras 11 t;u- 
taumente p a ra le la s  situadas a d is tan c ia  una de o tra , que 
pueden hacerse de p lá s tic o , papel o algún o tro  m ateria l ade 
cuado. En la  f ig u ra  2, la  banda portadora 11 se muestra a l  
mismo n iv e l que lo s  dos discos c il in d r ic o s  25 que sirven  de 
re tenedor, pero la  p a rte  v is ib le  de la  banda portadora 11 
ha sido ya d iv id ida con ayuda del elemento de cu ch illa  19. 
Los tubos de succión 26 envueltos en loo revestim ientos pro 
te c to re s  10 están  d ispuestos a d is tan c ia s  iguales a lo l a r ­
go de la s  dos bandas portadoras 11. Como puede verse en la  
f ig u ra , l a  banda portadora e s tá  unida solamente a lo s  reves 
tim ien tos p ro tec to res 10, do modo que lo s  tubos do succión 
26 pueden moverse librem ente en la  d irección  lo ng itud ina l 
dentro de lo s  revestim ien tos p ro tec to res . La d is tan c ia  en­
t r e  lo s  en tran tes  24 do la s  dos ruedas dentadas 23 e s tá  
a ju s tad a , por upuosto, a la  d is tan c ia  entro  lo s  t r io ,  do 
succión contenidos en l a  banda 9. La banda de tubos de suc­
ción o lo s  tubos de succión son re ten id o s en posición en 
lo s en tran tes  24 con ayuda del c a r r i l  de puia 15 que, en 
forma sem icircu lar, se extiendo a lo largo de la  p eriferia , 
del meconismo de impulsión 14.
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-  á lo  lar'_,o ¿o Ix p e r if e r ia  del ..., ¡carlismo de i- .rc i­
sión 14 03 extienden también lo s dos d isp o sitiv o s orientado 
ros f i j o s ,  a sabor, e l  d ispositivo  orientador superior 16 y 
o l d ispositivo  orientador in fe r io r  17) que están  dotados de 
su p e rfic ie s  do deslizam iento nao se .oirán entro s í ,  nao se 
acercan ¿airando en la  dirección de movimiento de lo s  tabón 
cj'e succión de izquierda a derecha en la  f ig a ra  2, co inc i­
diendo en esencia la  minina d is tan c ia  en tre  la s  su p e rfic ie s  
de deslizam iento con la  longitud de lo s tabos de sacción, o 
exce liándola, ligera.*.: n tc .

21 elemento de cach illn  19 se maestra con mayor de­
ta l lo  en la  f ig a ra  2 y comprende un yago 27 que pueda r e c i ­
b ir  un movimiento de vaivén por medio de una unidad 18 de 
p istón  y c ilin d ro . E l yugo lle v a  dos cu ch illa s  28 dispues­
ta s  a d is tan c ia  en tre  s í ,  que están  a l  mismo n iv e l que la  
banda portadora superior y la  in fe r io r  11, respectivam ente, 
y están destinadas, durante la  ca rre ra  de trab a jo  de la  uni­
dad 18 de oictón y c ilin d ro , a ser desplazadas d: modo que 
establezcan contacto con e l  re tenedor 25, cono resa ltad o  de 
lo cual la  banda portadora 11 será cortada en lo s  en tran tes 
en tre lo s  tabos de sacción.

Parcialmente oculto por e l  mecanismo de acciona­
miento 14 en la  f ig a ra  2, puede verse también e l brazo pivo 
tab le  29 del elemento de tran sfe ren c ia  2C, cayo extremo l i ­
bre se extiende en tre  la s  dos ruedas dentadas 23. El brazo
29 e s tá  adaptado de modo que sea maniobrado en tre  la  prime­
ra  posición .e s tra d a  m la  - f ig u ra  1 a una posición cae des­
cansa contra un lado de lo s envases con ayuda de una unidad
30 de p istón  y c ilin d ro .

En la  f is u ra  2 se muestra también cómo un envase
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M o j a  o  A t a . 9

1, con ayuda del elemento icrtador 7 indicado, ce h a lla ren  
ana posición directam ente contigua a l  mecanismo de impul- 
sión para l a  banda de tacos de succión.' .

La máquina c!e acuerdo con e l  invento, además de 
la s ' p a rte s  mostradas en la s  f ig u ra s , comprende c ie rto  núme­
ro de elementos para e l  con tro l y accionamiento de la  máqui 
ná. 3stos elementos que, por ejemplo, comprenden una unidad 
íe  fo to cé lu la  para v ig i la r  la  posición de lo s  envases, d is ­
positiv o s de con tro l e lé c tr ic o , elementos de impulsión en 
forma, de motores e lé c tr ic o s , elementos de transm isión de -
fu e rza , e tc . ,  son, sin  embargo, usuales-y  b ien  conocidos pa 
ra  lo s  expartos y , por ta n to , junto con e l  basamento de la
máquina, se han omitido de la  descripción  y lo s  dibujos.

Cuando es hecha funcionar la  máquina de acuerdo 
con e l  invento, e l  envase 1 es hecho pasar por medio de la  
c in ta  transportadora 2 a la  unidad de tra n sfe ren c ia  3, es­
tando e l  elemento de tran sfe ren c ia  5 en su posición r e t i r a ­
da in ac tiv a , permitiendo de e s te  modo e l  desplazamiento de 
la. f i l a  de envases hasta  que e l  envase delantero se. pone en
contacto con un tope 31. En e s ta  posición, la  unidad 4 de 
p istó n  y c ilin d ro  es accionada y e l elemento de tran sfe ren ­
c ia  5 es desplazado de su posición de reposo re t ira d a  mos­
trad a  en la  f ig u ra  1, cuando e l  primer y e l  te rc e r  envases 
do la  f i l a  do e l lo s  que e s tá  sobre la  c in ta  de transpo rte  2 
son .'.ovilos *:n d irección  In te ra l  cada uno a su e le  rento por 
ta-onvase 7 en la  p is ta  de alim entación 6. E l envasa s itu a ­
do entre e llo s  es detenido por un tope 32 y sigue en cambio 
en la  sigu iente carre ra  do tra b a jo , cuando os hecho avanzar 
por la  c itad a  c in ta  de transpo rte  2 hasta  que estab lece con 
tac to  con e l toce 31.



ción 6, lo s  -envases 1 sen .lovicos '-ncima del respectivo por 
ta-inV3C3 7 hacia la  izq-'ierda en 1?. f is u ra  1, czzrf'o, a l 
mis-mo tiemeo, la  primara ra!..a 3 del elemento oorta-envase 
es cabida en un án .alo con e l  plano ho rizo n ta l hasta  ou.e e l
elemento porta-envase asane t a l  posición que la  lín ea  diago 
jial del lado del envase queda suctancialmonto v e r t ic a l .  31 
,envase, colocado en e s ta  posición, se acerca a l  ap licador 
de adhesivo 21 cuyas dos boqu illas 22 d ispuestas una encima 
de la  o tra  ap lican  a la  cara l a te r a l  del envase, que mira 
a l  ap licador 21, dos mancha;..- de adhesivo fundido que están 
d ispuestas en dos esquinas diametralmente opuestas de la  pa 
red l a te r a l  del envase. Luego, e l  envase que, lo mismo que 
e l  porta-envase 7, conserva la  misma posición angular hasta
que e s tá  justo  delante del mecanismo de impulsión 14} es mo 
vido como se muestra en la  f ig u ra  2.

Durante e l  funcionamiento de la  máquina, la  banda 
9 de tubos de succión es hecha avanzar por e l  mecanismo de 
impulsión 14 desde e l  rollo-alm acén 1 2 a  trav és  de la s  po­
lea s  13 a l  mecanismo de impulsión 14 donde lo s  tubos de suc 
ción envueltos se ap lican  en en tran tes  24 de la s  ruedas den 
tadas 23. 31 c a r r i l  de guía 15 e s tá  situado a t a l  d is tan c ia  
del mecanismo de impulsión 14 que lo s  tubos de succión, una 
vez que lean tomado su posición en lo s  en tran tes 24) no pue­
den s a l i r  de lo s  en tran tes hasta que hayan oasaco, debido a 
la  ro tac ión  del mecanismo de impulsión 14, e l  extremo del 
c a r r i l  de guía 15 situado en la  proximidad del envase.

31 mecanismo de impulsión 14 g ira.interm itentem en­
te  en sentido levógiro en la  f ig u ra  1, en sincronismo con
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¡cuev-e a lo s  tubo o lo oacción con a l  revestim iento  asociólo
la  banda portadora a lo largo del c a r r i l  de.guía 15. Los tu  
bos de succión 26, i r  lac ro , llegan  a l  elensnto do cu ch illa
19 que sopara ano cada voz desde la  banda continna 9 de ta ­
bes de aneeion Con más d e ta lle , e l  elemento'de cu ch illa  19
con la s  dos ca c h illa s  re a l iz a  un movimiento de vaivén con­
s is te n te  en una ca rre ra  de trab a jo  y una de re to rno , estan ­
do sincronizado e l  movimiento con la  ro tac ión  in term iten te 
del mecanismo de impulsión 14 de modo que la s  cu ch illa s , en
cooperación con e l  retenedor 25, corten en cada ca rre ra  de 
trab a jo  la  banda portadora 11 en tra  dos tubos de succión- su
cesivos.

Al continuar girando e l  mecanismo de impulsión 14, 
e l  tubo de succión separado de la  banda de e l lo s ,  9, l le g a ­
rá  a -situarse  en tre  lo s  dos d isp o sitiv o s o rien tadores 16 y 
17. .Al to ca r la s  su p e rfic ie s  d es lizan tes  de lo s  d is p o s it i­
vos o rien tadores 16 y 17, e l  revestim iento  f le x ib le  del tu ­
bo de succión, 10, será sucesivamente doblado lateralm ente 
y , de modo gradual, ambas su p e rfic ie s  extremas del propio 
tubo de succión en tra rán  en contacto con la s  su p e rfic ie s  de 
deslizam iento. Como e l  tubo de succión e s tá  dispuesto den­
tro  del revestim iento  de modo que pueda desplazarse a x ia l­
mente, e l  tubo de succión es desplazado ahora axialm ente, 
a l  tiempo que tien e  lugar también c ie r to  desplazamiento del 
revestim iento y de la s  parten de la  banda portadora 11 co­
nectadas a l  revestim iento , con lo que se define con ex ac ti­
tud la  posición en sentido v e r t ic a l  del tubo de succión. 21 
tubo de succión mantiene e s ta  posición  v e r t ic a l  durante su 
movimiento p o ste rio r hasta que se haya unido a l  envase 1.

Cuando se ha terminado la  orien tación  en sentido
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^V :rtic-:1, ol tubo do succión . 3 ha movido a una posición en 
tre  e l zecanismo do impulsión 14 y ol envase 1 sitando jun-

/ to a l  mecanismo iiapulsor, - con lo que oí tobo do ouccion, al 
mi sao tiempo, ha pasado ol oxtromo delantero dol bruno 29 
dol elemento do transferencia 20, lo nao no i lu s tra  do modo 
táSiClaro en ln figura 1. El elemento do transferencia. 20
es activado ahora y e l  brazo 29 es pivotado con ayuda de la  
unidad 30 ríe p istón  y c ilin d ro  en un movimiento rápido des­
de la  posición de reposo mostrada en la  f ig u ra  1 a una oosi 
ción en contacto con la  cara la to r a l  dol envase 1, con lo 
cae e l  tubo do succión es sacado dol en tran te  24 del meca­
nismo de impulsión 14 y a l  lado del envaso que mira a l  moca 
nismo de impulsión, a cuyo lado se une e l  revestim iento  del 
tubo de succión con ayuda de lo s puntos de adhesivo an tes 
ap licados. El brazo 29 del elemento de tra n sfe ren c ia  20 
vuelve entonces inmediatamente a la  posición de reposo. La
unión del tubo de succión con la  cara l a te r a l  del envase se
ha terminado de este  modo y lo s  envases p rov istos de tubo 
de succión son desplazados luego con ayuda de l a  p is ta  de 
alim entación 6 sacándolos de la  máquina de acuerdo con e l  
invento, por ejemplo, para embalarlos en contenedores colee 
tiv o s  o sim ila res .

La máquina d e sc rita  opera con p referencia  in term i­
tentemente eiendp lo s  envases, a s í  como lo s  tubos de suc­
ción, movidos por pasos en tre la s  d ife ren te s  posiciones ope 
ra t iv a s . Sin embargo, la  máquina puede tanbien hacerse fun­
cionar s e r i- in te m ite n te re n te , siendo e l movimiento co n ti­
nuo pero variándose la  velocidad de modo que lo s  envases, 
a s í  como lo s  tubos succión, sean movidos a .-gran velocidad 
entro la s  posiciones de traba jo  y a baja velocidad on la s
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_ proximidades As la s  posiciones de trabe jo re a le s . De oate 
modo, la  capacidad de la  máquina puede aumentares alpo lo  
que, no obstante , se nace a expensas de la  p rec isión  en la  
colocación de lo s  tubos de succión sobre loe -envases.
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Los puntos de invención propia y nueva que se p ie -  
sentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de patente do 
invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco­
cen en la s  re iv ind icaciones s igu ien tes:
Í 1 8 .- Una máquina para la  ap licac ión  de tubos de
succión a envases prefabricados, cuyos tubos de succión es­
tán envueltos- en revestim ientos p ro tec to res y dispuestos de 
modo qu: sean sum inistrados a la  máquina en la  forma de una 
banda continua, caracterizada porque la  máquina es tá  deo ti 
nada a separar tubos do succión de la  banda de e l lo s ,  orlen 
t a r  lo s  tubos de succión y lo s  envases en la  posición co­
r re c ta  unos con re lac ió n  a o tros y, con ayuda de un adhesi­
vo, un ir lo s  tubos de succión a lo s  envases.

2 3 .- Una máquina según la  re iv ind icación  13, carac 
te rizad a  porque comprendo una l i s t a  de alim entación para 
lo s  envases y un mecanismo de impulsión para la  banda do tu  
bes de. succión dispuesto junto a la  p is ta  de alim entación, 
comprendiendo la  p is ta  de alim entación y e l  mecanismo de ia  
pulsión d isp o sitiv o s para la  o rien tación  mutua de lo s  enva 
ses y de lo s  tubos de succión, respectivam ente.

3 3 .- Una máquina según la  re iv ind icación  29, carao 
te r izad a  por:ue la  'io ta  de alim entación para los envases 
e s tá  co n stitu id a  por elementos ind iv iduales porta-envases 
reunidos para formar nema cadena sin  f in ,  cuyos elementos, 
en una oarte de su reco rrid o , están  destinados a se r orien 

I taños para perm itir la  ap licac ión  de tubos de succión en la 
poaicion (.3asaca a loe anvacos*



p- Moja nám.

10

15

20

25

30
07029

15 '

-i--'.- Uña. máquina. seqún l i  re iv in d icac ió n  3'-, cerne 
te r iz a d a  porque lo s  elementos porta-en**ases para envases 

* sastanc ia l te n te  para le lep ipád icos están  adaptados do nodo, 
que sean pivotados a una"posición t a l  que los tubos de suc­
ción Duodan unirse en esencia diagonalmente sobre una da

i'la s  -caras la te ra le s  ñe lo s  envases. ;
5§ .- Una máquina según la  re iv in d icac ió n  23, carao 

to rinada porque e l  mecanismo de accionamiento para lo s  tu ­
bos de succión tien e  l a  forma de un elemento ro ta tiv o  pro- 

} v is to  de en tran tes p e r ifé r ic o s , a lo largo de cuya p e r ife ­
r i a  es tán  dispuestos d isp o sitiv o s para la  separación do loe 
tubos de succión desde la  banda, la  o rien tación  de lo s tu ­
bos-de succión separados y la  tra n s fe re n c ia  de lo s  tubos de 
succión a lo s  envases y la  opresión de lo s  tubos contra los 
envases.

6 3 .-  Una máquina según la  re iv ind icación  5-, carao 
te r izad a  porque e l  d isp o sitiv o  para la  separación de lo s  tu  
bos de succión desde la  banda e s tá  constitu ido  por un elemer 
to  de cu c h illa  movible en vaivén que, durante su ca rre ra  de 
tra b a jo , en cooperación con un retenedor dispuesto en e l  me 
canismo de impulsión, separa un tubo da succión desde la  bar 
da continua.

7'3.- Una máquina según la  re iv ind icac ión  5-, carac^ 
te r is a d a  porque e l  d isp o sitiv o  para la  o rien tación  del tubo 
de -. acción separado comprende superficie^. de deslizan ! neto i 
situadas a lo  largo de la  p e r if e r ia  del mecanismo de impul­
sión la s  cuales, a l  actuar eobre la s  su p e rfic ie s  ex tra -as  
de lo s  tubos d-e succión situados en lo s  en tran tes desplazan 

j axialmente a lo s  tubos d-e succión a l a  coeición co rrec ta  en 
re lac ió n  con lo s  envases.
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1

5

8**.r Una máquina para la aplicación de tubos 
de succión a envases prefabricados.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

/ Esta Memoria consta de dieciséis hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.
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