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Hojn nuam l

kste invento se. refiere a un aparato para en- |

volver articulos o zéneros, describiéndose también en esta

memoria un método correspondiente.

Mas particularmente, este invento se refiere a

por vacio articulos compresibles.

£1 envasado de diversos tipos de articulos o gé
neros; concretamente articulos de consumo, articulos indus’
trial % o similares, es una necesidad esencial en la fébrﬁn
cacidn y distribucibn de dichos articulog entre el punto dg
fabricacidén y el lugar de venta, o el lugar de uso, como
puede suceder. Los costes de transporte y manipulacidn han

aumentado de manera importante en los Gltimos afios y, como

que ser transportados a alguna distancia ha aumentado ‘debid
al aumento del coste del transporte. Los costes de transpoz

te, asi como los costes de manipulacidn, son no sdélo depen-

de espacio que ocupan los mismos. 4sf, en el caso de articy
los voluminosos, se ha reconocido desde hace mucho tiempo
que el concepto de r§ducir el volumen de dichos articulos
para fines de tran3p3rte y manipulacidn puede reducir los
cogtes totales y,condﬁégr a un concepto de transporte y ma-

nipulacién mis eficiente. Se han hecho varias propuestas en

luminosos, y se puede hacer referencia por ejemplo, a la p3
tente norteamericana nifmero 3.511.021, que se refiere al hg
cho de que es deseable reducir el volumen de articulos volu

minosos para el transporte. Sin embargo, puesto que la tec

reducir el volumen de articulos para el transporte, hasta

un aparabo apropiado para envasar por compresidn y envolver

consecuencia, el coste de los articulos cuando éstos tienen

dientes del peso de tales productos, sino también del voluneun

la técnica anterior para reducir el volumen de articulos vg

'nologia ha desarrollado para ese fin diversos sistemas par%

0
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A¥ora hen evetotredo aceptacidn odblice muy poecs sistenns,

“presidn y envasar por vacio artfculos o génsros compresibles

gue es capaz de cowrrimir dichos articulos hasta una frac-

Hrojae e,

nos une w ctre rezdn,
Somo un caso a propbésito, se puede hacer refercnuit
7

al hecho ée cue articulos voluminosos, tales como materisl
!

-

de alslamientc de fibra de vidrio o similar, cojines o sin

i
largs, se puede reducir tedricamente a una fracceidn suy re-
quéﬁa de su volumen inicial después de la fabricesidn, pero,
incluge vajo soniiciones aetuales, tzles proluctos som s6lo
comprimidos y después envueltos en una reduccidn muy pejue~
fa de su espesor original y, eungue exta reduccidn ayuda o)
go a la roduccidén de los costes de transporte, ello no sig-
nifica en absoluto una reduvecidn del volumen a unz fraccidn
pequefia del volumen original de artfculos que pueda reducir
sirnificativamente nés los costes de hransporte.

Con este invento, segin una realizacidn del mizmo,

el solicitante ha desarrollado un aparato envelver por com-

cién de su tamafio original j que da lugar a menos problemes
de manipulacién y itransporte; secin un aspgcto-més, 3¢ crea
un método de envasar por vacio y de comprimir articulos com
presibles, que se puede realizar usando el aparatolde este
invento y_qﬁe consigzue andlogamente mﬁchas caracter#sticas
ventajosas, cue se cescribirdn a continuzcién con mayor de~
talle.

En liness generales; un aparato semin este invento
OOmﬁrende medios para suministrar un trozo o tramo de mate~
rial de envolver flexible, medios para hacer avanzar un ar-
tfculo 2 lo larzo de una trayectoria fija y para envolver el

articulo con el trozo de material de envolver, para envolver
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Y.el artienlo a2 medide que es hecho avanzar éste, con-lp cue
el grifoulo es posicicnado enire un por de c wos de mxterlu

de envolver que tienen bordes leterales libres y bordes trg
: i

seros libres, medics para formar cierres o soldaduras late-

s del par de capas de nl

i

rales en los hordes laterales libre
terﬁal de envolver, medios para someter el articulo rosul-
tante envuelto y.obturadp 0 soldado lateralmente a un vacio
parel ?J ¥y medios pera obtursr o soldar los bordas treseros
libres del arifculo envueito tratado en vecfo para foria
un a%tl»uTO envasado por vacio.

Segin el método del presente invento, se prevén lag
operaciones de suministrar un troze o tramo de material de
‘envoltura flexible, hacer avaunzar un articulo a lo largo.de
una trayectoria fija, envolver el ari fculo con un par ﬁe_qg

pas de meterial de envoliura para envolver el articulo de

manera que forme un articulo dentro de wna envoliura o envudl
ta en la que la en faeWta tlene un borde delanterc gque estd -
obturado o soldado med ente una unidn formzde entre los tra
mos o trozos opuestos de un far ée trqzoé de material de en |
v&lver, y con un extremo tresero ztlerto, tras lo cual la
venvoltura es obturade o soléada lateralmente, se cor%a un
tramo de.belsa de los trozoé de material de envoltura flexi
ble y a conbinuacidn se obt tura el articulo en la envoltura
cerrende herméticamente el extremo trasero zbierto,
Describiendo con mayor detalle el método y el apa-
rato del invento, los medios para suministrar un trozo de
‘material de envoltura flexible comprenden preferiblemente
medios para suministrar un par de trozos o tramos‘continuos,
“opuestos de material de envoltura que estén en coineidencia

gereral, E1 materiel de envoltura puede ser cualguier mate-
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tales medios comprenden preferiblemente medios de eobiuracidn

cicnes previctus por ecte invento el materisl de cnvoltura
es prererloWGnmn;e de naturaleaa impermeable 21 aire y§com~
prende un material termorldstico capaz de ser soldado por

/

calor. 4

’

este fin, los meteriales tipicos que se pueden utj

;..1
I

en el presente invento ineluyen los meteriales termo-
éé ticos tales como el nol:etllnno o copolimeros del mismo,
{ vileno o sus copolimeros, etc.

El espesor del material de envoltura puede vaﬁiar
gegmin los pardnetros requeridos para la envollura pera cl
articulo y asi estd dentro del conocimiento de los expertos
en la técnica.,

In el suministro de un par de trozos opuestos de
material de envoltara ambos se entregan nrefer1b]emcn+m de
un rollc contlnuo del miswo. Los trozos opueztos son lleve-

dos a coincidencia de una ranera separada que vermitiréd la

"

allmenu eidn ce artfculo entre las capas opuestas del mate
rial de envoliuvra. Antes de la alimentacién del artfculo en
tre las capas opuestas del material de envoliura, las capas
opuestze son preferiblemente soldadas o asesuradas cde obra

manera conjuntemente en_el extremo delanterc en la direccidn
de movimiento del articulo de merera que se forma un extre~

istos. unos medlos

a”

mo delantero cerrado. Pueden estar pr e

aproriados rara obturar el extremo delantero - a este fin,

0 soléadura por calor.

_En la definicidén de unz trayectoria de guia fija
para el avance del articulo, se utilizan preferibiemente me
leS para %ransportar el articulo a lo largo de la trayecto

ria de gufa fije - tales medics pueden ser, por ejemplo,
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COmEY] mxr el arsfculo tera reducir al mdximo el especor del

'mlsmo, se puede someter un articulo compresible a vne opera

c16n de compreglén con medios de comﬂr6516n durante la ali-
t
mentavlér del mismo a la operacidén de envasado - per ejem-
ploﬁ rueden estar dispuestss un par de cintas transportade-
ras oguestas de una manera convefgente paia someter cl arti
culo ?‘compreéién en el grado deseado y, cuando estéycomppi
mido, los medios para hacer avanzar el articulo pupdeq enton
ces alimentar este entre las capas opuestas de materxa] de
envoltura en estado comprimido. .
En la segunda etapa de operzcidu, el articulo es -
introducido entre 135 capas opuestas dél naterial de enwol~
tura y este y el articulo son hechos avanzar eﬂtonc.q hﬂCla
un comconente de obturac16n lateral. #Zn el caso en que el
.articulo se pone bago compresidén, los medios de avance 1nolu
yen preferlblemente redios para repener el articulo baac )
compresién mientras ée obturan o sueldan les bordes latera-
les, En una disposiéién preferida, se preven medios para cQ
ger el extremo delantero cerrado del material de envoltura
y hacerlo aﬁanzar en combinacién con los medios de avance
para el articulo a acoplamlonto 0 relacidn operativa con los
medios de obturacidn lateralest Tales medics comprenden dre
feriblemente dedes o agerracdores retrdetiles para aplicarse
a la superficie interior del par de capas del'material de

envoltura y para controlar y/o hacer avanzar el misxo a la

operacléq de obturascién. -ales ledos son preferiblemente de

una naturaleza rec iproca, destinados a hacer avanzar un tra |
me de holsa de material a relacidn operativa con la opera=~

cién de obturzeidén y a contimacidn retraerlo 2 la posicidn
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| delantera para la operacién subsizuiente; estos estdn situa

-
Hoin ndia. L

LS

/4
i

'nrigiﬁal para wplicarse seguidamente a oire extremo delantg
ro- gerra (zo. :

‘En la operacidn ée obturacidn o golisdura lateral
el par de cepas de meterial de envoltura con el articulo co
loczdo antre el par de-capas, se somete a une operacidn de
tos de.obturacién. El elemento de obturacidén puede ser de
cuaIQﬁief tipo apropiado bien conocido por los expertos an
la técnica,:y preferiblenente actia en combinacidn con me-
dios para cortar trozos de bolsa de material del suministro
continuo o trozos de material de envoltura. Asi, en la cong
truccién preferida, los medios para cortar los trozos de bol
sa de raterial estdn situados preferiblemente entre los me-
dios de compresidn y los medios de obturacién, con lo que el

hturacién

/

‘mov1mmento del articulo a la etapa o posicién de o

2

exponaré los trozou de materlal de enveltura a la oy c16n
de corte. Al mismo tierpo, ze incluyen preieriblemente med;o
para crear unz unidén de obturacidn o soldadura en el sentido

de la anchure &el meterial de envoliurs pﬁra formar la unién

dos aguas abajo de los medios de corte, con lo que la opera

cién &e cortar/obturar forma un trozo de bolsa para un arti

de envoltura y un trozo &e bolsa cerrado pzra la subsiguien
te envoltura en la que se ha de introducir a éontinuacidn
wn artfculo.

En une versidﬁ preferida de los medics de obtura-
cién, los medios de avance para mantener él contrdl del ar-~
ticulo srtre l=s capas opuestas de material de envoltura son

_provorcionados preferlblem,rte Oper do en combznacxon con

K

obtéracién utilizendo nedios e obturacidén tales como elemep

culo previamente situadéo entre las capas opuesias de material

1974
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laterales libres del material de envoltura, se obtiens esd

de delantero obturado con un extrero trasero abierto (tras

final para obturar el extremo traserc zbierto de la enveliu

que contiene a las Gos superficies. Los medios de obturaciénj,

Hojn ndin. 7

»

los medios de avance pzras hihcer avonzar un srticulo ontre

e
o
63

capes ojuestas de raterial de envoltura, A este fin, pue

o

en ectar previstas un par de cintas de trazsporte opuesias

' b
que tengan una altura deseada y las cuales mentendrdn el ar
ticvlo bajo compresidn, De esta menera, el articulo es hecho

avanzar asi a l¢ largo de-una trayectoria rija continuz

)

desde/ el puesto de carga inicial a la operacidén de obturacid

i N N
vy 2l puesto de obturacidn, e

.

“

Después de terminarse la obturacién de los bordeés

una envolvente que tiene bordes laterzles obturades y un bor

la terminacién del corte del trozo de bolsa del material-'de
envoltura).-AAcontinuacién, se prevén preferiblemante‘mééibs
para hacer avanzar el articulo alaoperacidn de obturdcién
ra y>formar el articulo envuelto y, en una realizecién pre-~
ferida, en esta Ultima operacidn se prevén preferidlements
unos medios de envasedo por vacio y obturacién que actian
en cooperacibén mutua. Los medios de envaszdo en vacio com=’
preﬁden preferiblemeﬁye una superficie fija y una superficie
o i

movible opuesta,'eétaﬁﬁo definida una cdmera de vacio entre
las dos superficies o, élternatiyamente,’en un alojaniento
en esta Yitima realizacidn, estdn incluidos preferiblemente
en la cémara de vacio y estén previstos medios para hacer
avanéar el articulo desde lé‘operacién de obturacién lateral
a la cdmera de vacfo ¥ & continuacién para descargar el ar-
tfcule envuelto de la cdrara de vacfo. En la realizacién pre

ferida que se¢ acaba de describir, estdn previstos medios pa
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‘aparato puede incluir una disposiciédn de obturacién o solda

s6lo se puede obturar un .lado lateral, siendo cbturado el
otro lado en la unidad de envasado por vaclio. En esta reali

zacibn, el extremo trasero del material en lémina ceria ob-

. 2
Hojn atun, &

T& hacer gue 4l menos une de las superfidies séa llevadu a
o Tuera de acovlamiente con la otrae ~ preferiblemcnte i*.cﬂ
medio- cy Usn para llevar la superficie no fija a écopiam‘eg
to con lé superficie fija., lLa superficie no fija compréndé
pre@eriblcmente una membrana flexible impermeable al aire
de gaucho o méterial termopldstico, que estd dimensionada de
. .

ma'era-que se flexione y, iras la creacién de un vacio entre
laz superficies opuestas, para establecer contzcto con el
artlculo o envolver bajo compresién y vacfo de tal manera
gue se "aplqste" el aire de la envoltura ﬁue contiene el ar
t{culo. Pueden estar previstos medios apropiados pars crear
un vaclo,

En una realizacién alternativa de este invento, .el

dura modificada en la que, en lugar de tener los Gos lados
latersles obturados como ge ha descrito antericrmente, gl
extrémo delantero del material en lémine puede ser oftﬁfé&o
como se he sefialado anteriormente y a medida que el materizl

~

en ldmina es hecho avenzar a la unidad de envasado por vaciol,

turado vreferiblemente durante la opefaoidn de obturacidn
lateral, de manera que, en éealidad, en luzar de‘tener un ex
tremo trasero abierto como se ha descrito anteriormente;.hg
brié un lado lateral abierto. Zorresponiientemente, uno de
los medios de obiuracidn de lados laterales seria asi elimi
nado de la seccién de obturacién y los redios de obturacién
para el extwcmo trasero girardn g02 en la,cémaré de vacio

para proporcionar los medios de obturacidn Ce los lados latg

.
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| rales pars- el lalo abierto. Iste disposidifu Fa luger a le

Haoja nbev | g

p0°lbL3idﬁ\fﬂe ubilizar pelfeula en "C" - es decir, pe?icu—
RE:] oua es normglmenue proporcionada en una 1ongituﬂ co%ti-
nua - que tiene una configuracidén en forma de U con unilado
prewiaméhte obturado (o que estd formedo de cse manera) y

con,el otro lado abierto. En dicha disposicién, puede no sex

nez eszrio @iswoner de ningunos medios de obturacidn latera-

les

en la disposicién enteriorzente descrita si se uﬁi}?za
pelicula en forma de "C". Una ventaja de utilizar pel??ﬁla
en "C", ademés de simplificar las realizaciones mecdnicas,
es el hécho de que se gvitan.dcs operaciones seﬁaradqs_&g
menipulacién de ldmina y, en dicha realizacién, el producto

puede ser cargado lateralmente con un mecanismo Qe allmenna

cién avropiado. .. : ) .

- A .

Esta modificecidén incluird tampién medios de. obiu-

facién para obturar el extremo trasero abierto ¢como se ﬁq
descrito anteriormente, lo qu tenora lugar en los medidé.de
obturacidén de lados 12ﬁerales

Una modificzcidn més del prasénte invento incluye
medios por los cuales se utilizan longitudes cbntinuas ce
un per de ldminas de materizl termopldstico 6 una longitud
continue .de pell cula en “"C" o en'"Q" - utilizando %sta dige
posicidn, elAprqducto o ertfculo serd alinmentado lateralmen
te 2 la pelicula en "C" de manera cue el producto o érficu-
lo se separan entre si sezdn lo requiera la- 51tuac36n. En
tal.disposicién,’la‘pelicula en forma ée U, sectn es alimen
tada a la seccidn de obturacién, es preferiblemente obtura-
da itransversalmente, ya sez antes 0 a continuaciéﬁ de ali-

mentar el articulo para former una "bolsa" para el articulo |

de menera gue después de que el articulo es alimentado a trg
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tvés del par de capvas separadas de pelizuia, un lado permane

las capas de pelicula sepzradas.

Hojn ndm. 10

ce obierto -~ el cual puede gor subsisuientemente cerrado cn
la operacién de envegade por vacio.
La obturacién lateral del Jado abierio en la opera

—

¢ién de envazado por vacfo puede ser realizzds sesin se des

cribe en esta memoria.|3e pucden utilizar cualcscuiera medic
de alimentzcién apropiadoslpara alimentar un articulo a la
ﬁeliéula enU o en C..Taleé medios pueden ineluir medios e
cénidos, tales como un transpoftador vara alimentar vhfarti

culo a la trayectoria de avance de la pelicula en C y entre

. E1 método y el aparato del presente invento, que sg
describen a continuacidn con mayor detalle con referencia a
los dibujos y que ilustran realizaciones vreferiéas, se ha
vistq‘que son muy Ytiles para envasar erticulos bajo cpmﬁ;g
sién. 8s{, por ejemplo, materiales aislentes, tales como
bloques de fibra de vidrio o similares, cojines o simiiéﬁes,
pueden ser comprimidos hasta una fraccidn de su volumen ori
ginel con el aparato y el método del presente invento de ung
manera muy simnle y\répida.

Los diversgi componentes del aparato del presente
inveﬁ%o,-e igualmente\las diversas operaéiones del método
del presente invéntol ;g pueden realizar de una @anera rela
cionada con el tiempo. iéi, por’ejémplo, un articulo se pue
dé alimentar enire un par de capas ae trozos opuestos de ma
terial de envultura, mientras que un articulo previamente
intréducido és sctuado sobre la unidn lateral de 1los %rozos
de material de envoliura y todavia un articulo a&icional es

sormetido a una operacidén de envasado por vaclo. Aisi, se pue

den prever medios de control zpropiados para hacer funcionay
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1 ) .
el agerzto en dicha secuencia relacionzda con el tiemp

gEl;presente irvento proporaiona un cparato econdmi

i
co y un aparato reletivamente sencillo que es capaz de enva

. y
sar y comprimir por vacfo diversos tipos ée articulos com-

: . S
presibles de gran volumen, Se pueden utilizer diferentes ti

f o _
pos de articulos, desde telas prendes de vestir en general,
ete.

| Habiendo descrito asi en general el invento, s hg
ré shorz referencia a los dibujes guz se acompaflan, &ﬁéfilug
tran realizaeiones preferidas y en los cuales: '

:'La figura 1 es una &ista en alzado leteral de un
| conjunto del aparéto;

Ia figura 2 es una vista enalzado extremo Gel-apa-

A |

rato de le figura 1; _ - ‘ R
. Ta figura 3 es una vista en alzado lateral de Eog
junto de obturacidn lateral del aparato; R
: La figure 4 es una vista en elzado extremo del aqg‘
rato de la figura 3;
la figura 5 es una vista en planta superiér del apal
rato de las figuras 3 y 4;
L

3]

‘figura 6 es una yista eﬁ aléado lateral del dis
rositivo .de obturacién por vacib{
- Ia Tigura 7 es una vista en planta superior del dig
positivo de la figura 6;

Ia fizura 8 es une viste detallada -en seccidn trang|
versal de una parte de la unidad de ervasado y obturacién
tomada a lo largo de la linea 8-8 de la figura T;

- La. figura 2 es un

©

vista similar a la figura 8 perq|
que ruesira con mds detalle el conjunto de envasado por va=~

clo;
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) Ta fi

vés’de sus diversas etapes;

"rencia 14 designa el aparato de envasado por Vacio ¥y de ob-

Hojn ndun, 1z

sura 10 ec una visia esouendtica que muesira
unz parte dél rmecanicmo de avance de envolver enp ezdo en €]
aparato de la {igura 1

La fizura ll.es una vista detallada gue muesira

una parte del aparato ue avance ilustrade en la figurae 10;

la figura 12 es uFa sec;ién tomada a lo largo de lg
linea 12-12 de la figura ll

!

Las fizuras 13A a 13P 11u°tvan ccouemé tica en*e 1ﬂﬁ

divefsas operaciones en el funcionamiento del aparetc u tra

La figura 14, que aparece en la misma hoja que la

figura 5, ilustra esouemdticamente el conjunto de obturacid

y de corte;
la figura 15 es una seccmén tomada a lo largo de 1g
linea 15-15 de la figura 14,

Haciendo referencia ahora con mayor detalle a Llos
dibujos, e inicielmente a la figura 13, los tre 8 conauntos
utilizados en 21 aparato globzl de este invento estédn indi-
cados generéig;nte por el nimero ée referencia 10 para cdesijg
nar el dispositivolde»compresién y alimentzcidn de articu-

v -
\ - - 3
los; el mimero de referencia 12 designa el conjunto de obtu

e

racidén o-soldadura 1atera1 y de avance; y el mimero de'refe

turacién, E1 material de env0¢tura y el conjunto de allmgn-
%aeién de articsulos indicado por el némero de reférencia 10
estd mostrado con mayor detalle en las figuras 1y 2 e in-

cluyé, para fines de refendia, miembros de basztidor indica¥
dos por la letra de referencia F v en toda esta déscripcidn
dichos miexbros de b¢st1dor serin denomrpdoe en gen“”al pox

1a 1eura de referenc ia F., Un par de rollos de longitud con-
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|V 3imia a8 materiel de cavolbturz ap ”opiaaormipof"éjempIOQ,man

i

; ! d . N 1foju ndun. ]_3,
/ Y ‘ . . '

¢meros de re?ereg

terial rldstico, estdn indicados por los

cla 20 y 22 los cuales es t4n montados en un pa“ ée vo 2illog
'glra forios 24 y 26, epoyados en rotacidén entre mmeabros de

b:sﬂédor opuestos F por medio de ejes 28 ¥y 30. Une longitud

0 trozo del matérial-de envoltura flexible es extrafdo del

rollo y forma una banda Y de manera que se alimentan bandas

superior e inferior de la operacién de formacidn ﬁe‘boisa,

segun se explica a continuzeidn con mayor detalle. {?31
Unos rodillos de gula 32 y 34, apoyados en 4rboles

36 y 38 entre mi

embros de bastidor opuestos, estdn sitvados

pare proporcionar una trayectoria de recorrido para la ban-

de W desde el stmihistro de la misma a las operaciones Je

se miestra en la figura 1, incluye un brazo o barra loca y
de tensiébn 40 soportado en el brazo 42 gue se extiende Ce de

el bastidor F del aparato y la banda ¥ pasa en acoplamlento

con €l brazo 40. De una manera similar, la banda ¥ que sale

del rollo superior 22 de material de envoltura pasa sobre

tre aiembros de bastidor opuestos; un par Qe brazos de ten-

- gidnr y locos 52 conectados por medio de un brazo giratorio

- 50, estdn situados en la trayeotoria de recorrido de la ban

Y desde el rodillo de gula 45, A continuacién, la banda

:4

¥ ra
tacmén en el érbol o eje 60, montado para girsr entre un pex

de miembros ée bastidor opuesto

Los medios de acc*onamﬁento para las bandas suveric

1

e-inferior ¥ son pronor01onuos por un par de rodillos coove

rantes 62 y €4, apovacos en rotzcién en drboles o ejes 66,

formacidén de bolsa. la seccidn més baja del conjunto; .semin

un rodillo de guia 46 apoyado en rotacién en un drbol 48 en |

sa sobre un rodillo de guia adicional 58 apoyado en ro-.

r




vaA an s emen e

(e, R r——

e

a e i et A sk e

B R T T o P S

Do - 4 —— R e e

v,

fal

10

15

20

30

04058

| mileres, A este fin, el aparato incluye un par de miembros

'sunericr mevible 106 cque se ext de 7 tue gire entre los

84 que estd funcionalmente asociada a una rueda dentads Jde

.de bastidor 100 y 102 que se extiencen hacia arriba; separa

tioje nu

siendo 2l menos uno de los ro?illog (2 V 64 zccionado o"
medjo Se un aotor &6 coneciado a una aja 7C de cnerannies
e través del érbol 72. T1 4rbol de szlide de la caja TC de
ergransjes incluye un 4rbol de acciconsmiento T4 en el que %e
monte una rucda dentada 7€ de cadenaz, la cu2l, a ad vez, 1l
va Aori:ua una cadena de accionariento 78'que rira alredelun
de otra rueda dentada de cadena o similar 8C montada a reta
cidén en el 4rbol 66 de uno o 1o0s dos rodillos ée accionamieg
to 64 y 62. Una segunda ruedz dentads de cadena 82 mont ada

en ¢l drbol 6€ lleva uns cadenz de accionamiento adicioral

cadena 86 conectada al Arbol 66 de. los rodillos Ga acciona-
iento sugperiores €2 y/o 64 para hacer zirar con ello los
rodilles superiores 64 y 62.

Una trayectoria de alimentacidn para las dos longi
tudeq de bania se establece por medio de un par de rodillos
glratorlos opuestos, =eparadios, 90 y 92, aDOJ;dO en éfbéles
94, montagos entre miembros de bestidor onuertos T el arara
to. Segin se muestra en la figura 1, &os bandas de meteriall
son alimentadas sobre los divercos redillos de gula y entre
rodillos separados 90 pafa formar una "boca", que se'expli—
card a continuacidén con mayor detalle;

El aparato ilustrado en las figuraé 1 y 2 incluye
una seccidn de compresidén gue es particularmente épropiaia

para comprimir articulos tales como almohadas, cojines y si

dos, unidos al ba stidor O y los cuales soportan una cinta

mlemb“oa de bﬂs idor 100 y 104. Le cinta 105 gira entre un

POOR

S oualy
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‘que sizue

el 4rbol.122 del rodillo 120. E1 drbol 118,

Holn v, 15

Ge rodillos separados 108 y 119, czda

yadip en un drbol 112, Como se aprecia en la f

diilo 108 estd a una altura msyor gue el rodillo‘llo,:con;lu
que la cinta 105 forma an dnzulo de creciente hacia el eiw'
tremo de descar:a en el sovorte 102, junto a lo boda forma~
éa Entre las bandas Wy 2 la que se haré referencia en lo
nediante la letra .

fr Los medios de avance de'articulo inferioreefqée 0pe
ran en combinacidn con la cinta 106 comprenden un ro@ii;o
delantero 116 apo&ado en un drbol 118 ¥y un rodillo adicional
120 apoyado en un érbol 122 2n el Eftremo opuesto (extremo
de descérgé) junto a la boeca ¥ y situado generalmente deba-
jo del rodillo 110. Una cinta continua 124 se exticnde entrd
los rodillos 116 y 120. Z1 sistema de accionamiepto vara las
cintas giratorias superior e inferior ruede verse en lé fi-
gura 1y comnrendé un motor 130 conectado por medio de un
érbol de accmonam1ento 132 a una caja de engransies 134'que'
incluye un 4rbol de salida 13¢ que apoya a rotacidén una rue
da denta@a'de cadena 138 y en el qué.se mbnta una. ¢inta 140
de acciénamiénto de cadena. La cinta de cadena 140 esté apo
yada en una rueda dentada adicional Ge cadena 142 monvaua en
en su extremo
ovuesto, incluye una-rueda dentada 146 monté&a en el nismo,
que engrena con otra rueda centada 148 montada en el &rbol
112 cue apdya el rodillo 110. De esta ménera, lag cintas su
perior e inferior soﬁ hechas girsr simulténeamente de modo
que hacen avanzar un afticulo ¢ situado sobre la cinta 124
hacia y 2 acoplemiento con la cinta 106 parz compfimir el mis
mo a medifa que avenza hacia la boca N én'ei extremo de deg

carga.
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¥y que gira entre lz rueda de cadena 182 y otra rueda de ca-

' . Holn uimn. 15

Haciendo reflerencia ahora a las fizuras 1, 2 v 10,
se prevé a ambos ladoes. d¢ las cintas 106 y 124 un par de ca
nales de gufa 150 de forma general de U inverlida, los cua-

les estdn fijamente_aSégurados 2l bastidor ¥ por medio dc

ménsulss 152, Fontado en cada uno de los canales 150, hay uj

miembro deslizable alargado 154
- |

vén en el mismo. Los miembros 154 tienen, en el extrezo so-

destinado a moverse en vai-
bresaliente de los mi?mos,‘un dedo 156 asocizdo con ellos 2
pivojamiento, como se describird e continuacidn con réfereg
cta’a las figuras 11 y 12, El miembro 154 estd destinado a
moverse en vaivén, como se ha dicho anteriormente, en el-ca
nal 150 v el novimiento se efectia por medio de un motor
158 que acciona un 4rool 160, el cual, a su vez, estd coneg
tado 2 una caja de éng anajes 162, El érbol de salida 164 éa
la caja de engranajes apoya una rueda dentada de cadena 166
alrededor de la cual estd montada una cinta 168 de acciona-
miento ée cadena. El accionamiento de cadena estd conectado
g una rueda dentada de cadena 170 apoyzéa en el drbol 172,
la cual, a su vez, estd apoyada entre miembros de bastidor
opuestos ¥ del apafato, El 4rbol 172 lleva, a cada lado, oty
par deruedasientadaitde cadena 174 cue monitan un acesiona-~
miengb'de cadena,176,\€l cual, a su vez, estd accionado con
otro par de ruedas de cadera 178, Las ruedas de cadena 178
estdn montadas en un érbbl 18¢ époyado entre miembros de bag

tidor opuestos del aparato y el 4rbol 180 apoya otra rueda

de cadena 182 con una cinta de cazéena 184 asociada con ella

dena 186 apoyaia en rotacién en otro 4rbol 188 del extramo
delantero del miembro movible 154. La cinta de cadena 184 ip

cluye al menos un dedo dirigido hacia arriba o saliente giw

Q
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. empujado & .alineecidn horizontal con el mieabro 154; a este

conectado en glro -al miembro 154 del drbol 192, El ce o 156

| estd montzdo en el miembro 154 de rovimiento en vaivén en

mo opuesto del muelle 196 esté fijamente asegurado al pivo-

bre la que giran lés cintas. Los'rodillos 204, 208 y 208

Hoja ndn. 1 7

amflar 190 Tijanente asegurado =z ella, €1 ousl; a su vez, ce

aplica al micmbro 154 a2 través de la hoca ab;ertawdelfxonio
del céna;IIEO. A1 producirse el movimiento de vaivén %el'gg
cionémiéhto‘de cadena 184 (e inversamente a travéds de ios
otrps accions: a1en*o= de cadenz), el dedo ]90 actuard para

hacer avanzar y rotroceder el miembro meovible 154 en el cas|

}

Como se muestra en la figura 11, el dedo lSG‘eété

una posicidn carzada, con lo que el dedo 156 es normalmente

fin, el dedo 156 incluye una espiga o véstego 194 al cusl

estd Tijamente sujeto un extremo de un muelle 195; el eXire

te 192 que apoya en rotacién los dedos 156 al braéo 154.,
. La unidad de formacién de bolsa, de obturaciégria—
terel y de avgnce, 1nd1cada eeneranente vor el nimero de
referenula 12, se verd con meyor detalle en las figures 3,
4, 5, 14 y 15 y, a este fin, la unidad incluye rodillos de

sufa 204, 20t y 208 que definen una trayectoria de guia so-

estdn moniados en 4rboles avroglado que se extienden entre
miemn bros de bastidor o"vestos. 3e puede incluir un fodillo
adicional 210, que forma un rodillo de tensién para cadé und
de-los sistemas de cinta superior e inferior, {véase la fi-
gura-s), estando los rodillos 210 montados en drboles 212
que estén, 2 su veé, apoyados en rotacién vor ploﬁues de
ajuste 214 sujetés al bastidor, permitiendo los blogues de

ajuste el ajuste de la magnitud de tensidn sobre las cintes
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-20C., Lzs cintas 200 son actionzdas por mddio de un motor 214
« |

. . . A
‘movible por medio de un dispositivo roscado 256 montalo en

4 - 23
Halo s, :]..U

7/

s

congetalo a‘un drbol 216 el cunl estd éonoctaﬂo, a £u vez,
a una caja de engranajes 220, La saja de sngranejes 220 iﬁ-
cluye un £rbol de salide 222 que monta una rueda de cadené
0 similar 224 la cual, a su vez;-gpoya en rotaeidn‘un accio
nemiento de cadena 226. Tl accioramiento de cadena 226 estd
montaio sobre otra rueda de cadena 228 fijada a un drbol 23¢
que s?porta el rodillo delantero inferior 208. Fn el extre-
mo oruesto del drbol 230 estd dispuesta une rueda dehﬁada
232 que ehgrana con otra rueda dentada 234 apoyada en un &r
bol 23€ en el que se wonta el rodillo superior 205. De. esta
manera se hacen girar simultdneamente los 4rboles superior
e inferior 208. _ >t
Seguin una caracteristica opcionzl del presente in-
vento, los soportes para las cintas 200 se pueden variar de
anchura y, a este fin, el aparato insluye un mecanismq,ilqg
ﬁradb con mayor detalle en las figuras 4 y 5. Una pIuréiidad
de barras separadas'ZSO, fijamente aseguradas a un niembro
de bastidor 252, actuan en combinacidn con un miembro de bag
tider adicional 254 que contiene una pluralided de sberturas
dimensionzdas para recibir las barras 250. Zoro se iiustra
en la figura 5, las barras 250 se extienden preferiblemente
en toda la longitud de las cintas 200 y pueden proporcionar,
sl se desea, un ajuste que permite tratar artfculos ce mayon
anchura en el conjunto 12, Tomo se ilusira en la figura 4,
las partes superior'é inferior del anarato pueden ircluir
las barras 250 para préporcionar una prolongacidn para las

cintas superior e inferior, 1 miembro de bastidor 252 es

:

el miexzbro de bastidor F del aparato y gue se puede hacer
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| Vapirdr ménira

aplican % rosca en una placa de montaje 264 que es movible
5

" ) ) . Uoln niaas, 39

l[ . '. - -
//' : ¢

menbe ror medic del. mango 258, ¥l extremo opues
e ‘tornillo 256 sstd apoyazdo en el miem—
; B {

i

bro de bezstidor ZFO los filetes o hiles Qe rosca 262 se

to del disypesitivo de

I
lateralmente a lo largo del eje de tornillo del miembro 256
i cuando se hace girar a ézte. Unas barras de gufa 206 llevan
' i
montada a deslizamiento la placa 264; las barras 266 estdn

L

de Bastidor 260 por medio de manguitos 2€8,

apoyedas en rotacién en el miembro de bastidor T y el miembr

Bl mi?mbro de
nontaje 254 estéd asegurado fijamente a la vplaca 252 por me-
dio de ménsulzs 270. '

EL conjunto 12 inciuye medios de obturacidén parz
obturar los bordes laterales de un artiéulovenvueWto:éiiggi
'Qa que se hace avanz ar hacla v a travéq del conjunto 1 A
éste_fin, se incluyen dos pares de medios de obturacidn o
soldadura laterales, separados, 11ustrauos en la figura 3,
Segén se ve en la figura 4, las unidades de obtara016n 280
comprenaen un par de ccbezas de obtura016n separadas,.cada
una de las cusles estd montadae en una placa 282, Cada placa
282 estd montada en un drbol o védstago de pistén 284 conec~
tado a un conjunto de pistén neumdtico 286, estando uno si-
tuado en.cada extremo (féase la figurg 5) ' v

El par de cabezes de obturacién iiustraﬁﬁs&en el la
do izgquierdo de la figura 4.comprenden un par de caBezas de
‘obturacidén ajustables, cada una de las cuslés estd indicada.
por el mimero de referencia 290. Cada una d¢ estas cabezas
de obturacién estd montada por medio de un par de vdstacos
de‘pistéh separadoé 29é gue son accionados por un cilindro
neundtico 294 Tos ClllndPOu 294 estdn montados en la placa

de aoporte 284 por medio de una ménsule 206 De eata manera,
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‘ménsula apropiade consctada al mismbro de bzstider inferior

. 4 .
: L
i Hojo nga, ;'C

/ l
ebezas de obturacién se hzcen ajustrbles nara acofiodnr

difgrentes anchures, soodn se desee, por movimiento como se

(=
Y]
o
®
o
Q
2]
'-'. .
ot
(o]
5}
o3
<k
®
H
,—I-
Q
3
o
i3
d-
®
-

./ E1 conjunto 12 incluyé, en combinacidn coﬁ el coﬁ—
jun?o 10, un diépositivo de obturacién y medios de’corte des
tingdos a formar una junta de cierre delantera entre el par
de bandzs W y a cortar les bandag obturadas anfes de hacer-
ias ayanzar al conjunto 12. A este fin, estdn previctes un
par de cabezas de obturacién separadas 300, cada una de
ellas,fijémente aseguradsa a un miembro de bastider 302 que
se extiende transversalmente a las bandas %W, Los miembros
de bastidor 302 estdn apoyados en rotacién por medio de man
guitos 304 en una barra de gufa vertical 306. Ias barrag de
gufa 306 estén fijamente aseguradas, entre sus cxtremﬁs;-por

R

medio de un manguite adicional 308. El movimiento de los

miembros de soporte 302, y por 1o tanto de las cabezas de

obturacién, se consigue por medio de un cilindro neumftico

310 que apoya en rotecién un véstago ae pistén 312, el
cual estd fijamente asegurado o las ménsulas de soporie 302
coro se ilustra en la figura 4. Comd se ilustra en la figu.
ra 4, los exvremos de los &rboles 306 pueden estar sénoxfa-
dos adicionelmente por ﬁedi& de un miembro de soporte 514
gue s2 extiende entre barras de guia 306,

El conjunto de corte, ilustrado en parte en la fi-
gura 4, y con mayor detalle en las figuras 14 y 15, compren
de preferiblemente un dispositivo conocido en la técenica co
Ro cdnjunto “orega". Como tal, un tubo neumdtico 320 que

contiene vna hendidura 322 en el mismo estéd montado en una

302 de la cabeza de obturacidn. Montade en el interior el

.-
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fmiembro 32¢ hay un niembro’ de pistén 324, que contieneuna

cuchilla o dispositivo de corte similar 326 que schresals,
" a través de 1z abertura 322. El miembro de pistén 324 es 1i

. - i
bremente deslizable dentro de la cdmera 320 enire sus extre

le

mos opuestos, Estén rrevistos unos medics en cada extremo
del’tﬁbo (no mostrado) para admitir selectivamente aire a

- presién pers el accionamiento del pistén en la longitud del
tubo, | para cortar las bandas.

-

Tn una realizacién adicional del presente invento,
el conjunto snteriormente descrito 12 puedé ser modificado
en el sénﬁido de que las cintas 200 y 202 operen en combina
eién con medios de compresidn, en contraposicidn con el con
junto de compresién previa 10 como se ha descrito ax narmor-
mente, A este fin, puede estar prevista una placa deicémp:g
sién Que estd montada en la parte sunérior de la superficie
1nfbrlor de 1a cinta 20C (es decir dentro del 4rsa definida
por la cinia. 200) y que hace que la cinta 200 sea ?resicna4
da hacia.azbajo y, por lo tanto, comprima él art{culo. en'la
pelfcula de envase., ¥ds concretamente, dioha placa-pugﬁb gey
una placa libremente flotante de cualquier configurazién
apropiada, vor ejemplo re tangular, de una ancbara oﬁe co-
rresponde preferiblemente & la anchura del’ articulo an con~
tacto con las cintas 200 y 202, y la cual, tras la sctuecidy
por medios apropiados, es 11evéda a apoyo contra la superf]
cie superior de la cinta 200 en el punto en qué la cinte 200
se pone en,contacto con el articulo & lo comprime, con lo
que se consigue un artfculo comprimidc entre las cintas ~OO
.¥ 202. Ia placa de compresién se pusde fijar alteiﬁativameg
“te alrededor de un eje en los rodillos édyaqentes iaterales

208 y es actuada por medic de uvn conjunio de pistén cituado
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len el lado de aguas sbajo Hacia la entreda al zonjuntolls,

‘cuando es hecho avanzar por las cintas, sea pogigionado en

. .
Holn ndds .n.

Je ¢sta monera, el grado de ccmpresiéﬁ‘eo ede controlar
varisndo el grado de compresidén ejercilo por el conjunto de
pietén sobre la pluca de compresidn, Como se desoribe en oo
ta'memofin, el aperoto total es operado de una manéra de €8
cueﬁcia de tiempo, con lo que el meterizl de pelicula es &l
mentado, el articulo es introducide y ce realizan las subsi
guienqes operaciones de obturacidn y &e envasade por vacfo.
Tuando se usa esta realizecidn alternative, el conjunto de
compresidn situado dentro del conjunto le obtursceidn puode
actuar andlogémente en gecuencia de tiempo de manera que du
rante, antes ¢ a continuacién de la oyperacidn 3e obturacién,
el articulo puede ser comprimido por laz placa de comﬁregién
cuendo el artfculo es sujetado temporaimente durente 1z ope
racién de obturacién. Una vez que se ha comprimido al arti-
culo,'se gefectia la obtufécién 0 soldacura preferiblemernie
é contimizoidn de la compresién, con lo que se mantendrd o
gensiblemente se mentendrd el grado de cdmpresién dursnte
las operaciones subsiguientes, manteniéndbée asi el grado de
hermeticided del material de envasado slrededor del artfou-
lo de manera que puede ser hecho avanzer a la cémara.@e,envg
sadd por.vacio parz la obturécién;y evacuzcidn finzales, Se
pueﬁe utilizar una placa libremente flotanté actuaia por el
conjunto de pistdén, como se ha indiesdo anter@ormenfe, en
luger de una disposicién pivotable, come se ha sefialado. Se
comprendefé que durante la operacidn de alimentacidn de un

articulo al conjunto de obturacién, le placa de compresidn

serd elevada a una posicién que permite que el artfculo,

el conjunto gin interferercia de la place,
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- . Como ge ha indicazdo anteriormente, la pelicula en

G, oue és en reﬂlidad uns pelicula en forms de U, nuede ser
l

| mente, la etapa de precompresidén puede no ser utilizade g

v PTGOOmpresidn 10, la parte inferior de la disposicién’ pare|

{utilize el aparato como se ha descrito anteriormente, pero

. . Hoji st ’)»‘S

/ . . _ N

utilizaeda para envag ar. TC" artfculos y, en ecta situacidng
unoc de los elementos ae obblracldn laterales del conJuato
12 no pgecisé.ser utilizado; va que la pelicula en C no re-
: , .
quiere un cierre a lo larg o de un ledo transversal, la velf
cula en C puede ser a11m°r130a con el borde delantero obtura
do y Gentro del conauquo d; obturacidn 12 el borde irasero’
buede/ sexr obturédo 0 sbldado pafa formar una bolsq antes ds,
éurante o‘dQSPués de la introduccién del articulo en la pell
cula en C. A continuacién, el artfculo envasado puede ser
allmeptado al puesto ae envase por vacio bajo compresiédn,
con lo gue el lado lateral libre es obturado después 'éa ra
foruar un envase final. ' . e ' iu‘"

. In las reslizaciones elternatives descrifas anterio;
menoé que se desee concretamente para ciertos rtiuulc~, pér
ra precomprimirlos; y en luger del conjunto de alimentacidn
alimentar un artlculo como ‘ge ha ilustrado en la figuia. i
puede estar monuaaa lateralmente con “especto al conjunto. de

.

obturzcidn pare 1nsertar el artﬂculo en el conjunto de obtg
\ ' .
racidén entre las capag de pelfcula en § en ese punto.

Todavia otra forma modificada del presente invento

en &l cval un yar de capas continuas de pelicula o la pelicu
la en.c como se ha de§crito'ahteriormente, son alimentadas
como.una:disposic‘dn continua o sin £in a través de los di~
versos conJuntes. ési, en lugar &n utilizar los medios de

corte para cortar envases individuales como se ha indicado
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anteriornente, 10z enveses yueden ser perforados entre artl

, . ' Co Hojn uiun, 21‘1

// A 3 o -

culos ~d;acenues en 1m cayos de pelfcula, preferiblemente
ﬂcspués de obturar el borre ¢elantero o el extremo trasero
de log ecnvases, y hechos avanzer los envases individuzles

hacia y a través del cdnjunto de soldadura u obturacidn 12

y el conjunto de envasado por vacio como se deseribe mds adg
lante.-A continuzeién se p&eden usar . las perforaciones para
seyarar un envase de Qtro &a sea cespués del envasado por
vac{d o cuando el usuario finel desea separer un articulo de
un conjunfo 0 longitud contirua de los mismos, Laé'perfora~
ciones se pusden tarbién utilizar durante la operacién de ob
turacidén lateral (usdndose equipo de perforacidén adecusdo,
tal como azujas calientes) de manera gue se pueda reccrtar
fdcilmente el materiel en exceso o eliminerse, sea‘n.sp'ge_
see,

La unidad de envagedo por vacioﬁy de obturacidn se
ilusfra en las figuras 6 a 9 con detalle e ineluye un accio
namiento de cinta movible para transportar un articulpfgntra
pares oyuestos de seccionss de Banda 7 suministradasuﬁesae
el ecnjunto 12, Ia cinta estd indicada por el nﬂmero.qé refy
rencia 40C y puede é%far entre rodillos de pgufa 402 ep,lé
pgrﬁg superior, rodillos de gufa 404 en la parte.inferiéf v

\

rodillos de gufa 406 para dirigir la cinta hacia abago vy el

rededor de una cabezz de obtuvaéién (oue se aescrlbﬁré mds
adelante), Los medios de accionemiento para la cinte 400 eg
tén constituidos por un metor 410 éue.acciona un érbol 412
coneétado a unz caja de encranajes 414, llevaado un 4rbol
de s2lida (no mostrado) moniada una rueda de cadéna y apo-
yande, 2 su vez, una cinta de cadena 416 que

oira, en un ex

tremo, elrededor de une rueda de cadena 418 anoyade en rotg
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“gidn entre miembros de bastidor opuestds F. Ia cinta 400 pa

bros de bastidor del conaunto (véensc las fizuras 8y 9) ¥

' ra, la junta estd prevista pzra former con placa de soporte

424 un recinto hermético., - -

- Yot
. - Hojn ndame £ty

sz sobre una placa de copﬁr* 424 fijemente asegurade a mien

forme el fondo o lecho de la cénara de vacio. (es decir, for

ma wna superfﬂcle fla 10 compresiblié). La parte superior

.

de la cdmara de vacio,esté definida por medio de un alojamic]
‘ vagio . i , '

l }
to 410.que rodea el conjunto &e transporte. Las paredes late

i

reles 432 del alojemiento i30 llevan mortada una membrana

flexiple 434 separada.hacia arriba de los bordies inferiores
de 1 s.pafeﬁes laterales 432, la membrana 434 esté asegura-
da 2 las paredes 1ateré1es vor medio de una pestafia 438 ¥

medios de sujeeién aﬁropiados, tales como tornillos o simii:
res 438, Zl1 borde inferior de las pareces laterales ése;incl
ye otra pestaﬁa 440 qué tieﬁe fijemente asegurada a eiiétuna

jurta v otro materizl de obturacién similar, que se extiende

alrededor de la periferia del alojamiento 430. De esta mane

Uns, de las paredes laterales 439 estd en comanlca—
016n e través de abcrtu”as 444, con una cidmara de vacio 1n
dieczda en general por el mimerc de referencia 445, Ila. cg“ara
446 esté.conuctgga a una bomba de vacio 450 por medio de un
conducto 452, : \\

\

El alojemiento 430 es novible verticalmente.deéde
una posicién baja a una posicidn cefrada} a este fin,1ei
alojemiento 430.esté apoyado en rotacidén en 4rboles 46¢C por
medio de menguitos 464. Los mansuitos 464 estén fijos en ca
da extremo a mxembros de soporte 466 que estdn a2 su vez fi-
jos z-los miembros de bastidor ¥, con lo que el alojamiento

430 tiene lﬂbartad de aebllvar hacia arriba y hacia abajo

[}
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Ven los frboles 460. =1 mevimientc se efectida por medio de

. . re
. " Hojn niten &0
‘

s o .

-

un conjunto de pistén 470 que lleva montado un véstagso de
pistéﬁ 472, el cual estd fijamenté gaegurado ol aléjamﬁcnto
430 ?br’éedio ée una ménsula 474, | ;

'/ Como se ilustra en las figuras 7 y 8, se prevén

unog mcdios de obturacifn tara obturar o soldar cl exiremo

if

tresero del articulo envuelto recibido en el conjunto 14; &
esZe Tin, se prevén un par de cabezas de obturacidn secara—
das 480 y 482, la inferior de las cuéles estd fijamente ase
gurada a ﬁn miembro de bastidor y la superior de ias cuales
es movible, Como se aprebiaré en la figura 8, la cabecza de
obturacién inferior estd apoyada en rotacidén cntre seccioneg
opusstas de la cinta 400 (la cval forme una parte de la-céd~
maré de vaclo en el punto en gue se extiende hacia aﬁéﬁb, g4
gin se ilustra en la figura 8). La cabeza de obturacién su-
perior 482 es movible y estd destinada a ser llevada a “4c0o-
plamiento con la cabeza de otturacién inferiof 480 por mediq
de un par de donjuntos.de pistones 484 sujetos a ella por
medio del véstago de pistéﬁ 486. ' »

La construccidn de la cabeza de obburacidn sa,iiﬁg
tra con mayor detalle en la figura 15 e incluye un micrbro
de soporte o respaldo 500 de naterial apropiado; um‘miéébro
de recpaldo eldstico 502 estd parcizlmente expotrado en el
cuerpo 5C0 con una capa de halla de alambre'504'sitﬁada en-
cima, rodeando el miembro 502, Ia malla §irve como un mieg
bro de iisipacién ¢e calor y estd cubierta con unz capa de
respaldo 506 de material apropiado. E1 elemento de calenta~
miento 508 estd montaio sobre el miembfo de respaldo 502 s0
bre la cepa de réspaldo 50€ y estd cubierto por medio de un

material de recubrimiento de caracteristicas apropizdas co-

.'v"‘
R
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i—! mo se indica por el mimsro de refe

los diversos m&teriales rueden egtar fijemsnte azeguradas

‘a la cinta de avence 124 para tratemiento; al comenzar el

en virtud de las cintas convergentes 124 y 126.

se ilustra en la figure. 13B, estd mostrado siendo hecho avay

. Oy
Hajn ntta, £ (’

s

rexeia 510, Ias capes de

2l cuerpo. 500 »por medio de una cinta ayroniada o similar 517

;. Hacienio ref@reﬂCLa ahora a las figuras 134 a 137,

se ilustra cbn detalle'el funcionamiento del aparato descri

to & ter10r4cnoe. A estc fln, n301enao refericia inicialmen-
l

te 2 la figura 4, se mueSUra un. art;culo 7 siendo alimentadq

. H

funcipnamientc del aparato, se obse rvaré de la figura 13A
que el par c¢e bandas ¥ son inicl ialmente oot:*adas en sus ex
tremos delanteros {antes de entrar en el conjunto de obtura

-

cidn lateral y de avance 12) desde una operacidn previa de
la unidad - estano ndloﬂdo el cierre u obturacidn eu Ja

cinta generalmente por el mimero de referencia 540.'&;&9‘;
da que, se hace aﬁanzar el articu;o‘s a lo largo de la c¢inta

124, se aplice a la cinta mévil 106 y se somete a compresidy

Al comienzo de la operacibn, los dedos 156 se si-
tian entre el par de bandas Wy y son "1levados_ a acoplamlento
con el cierre 540, Slmultéheamevte con el avance del articu
lo C a través del extremo de cescarga de las cintas 106«&
124, 7es acclonﬂdo el mierbro de avence 154 parz hacer avan-
zar el con;urto con log dedos 156 y hacer avanzar asi la bay
da obturada 2l congunto\lz y entre las cintes sen rades 200
¥y 202 gue asumen entonces el control del articulo dentro de

la envuelta o bolsa parcizlmente formada, 1 artficulo, segir
& A ?

zar al conjunto 12 y, sizuiendo el avarce del articulo bajo
el control &e las cintas 200 ¥ 209 del conjunto 12, 1os de—

dos 155 son movidos Gesde acoplamiento y desde el control
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vada la memorana flexible a contacto con el articulo envuel

.to,

-2

; - Heju ndin, 00
’

LA e
del ‘artfoulo parcialmente envazado por-el movimiente inv rso
del conjunto 154, con do que log dsdos, al eﬂtar'.arqucﬁ ny
cia & eﬁqﬁfe, son -entonces seprrados del artfculo Vi necho‘ rt

gres§r 2’ la posicidn inicial pera avance
I - : . . .

operacién. En este punto, los conjuntos de obturacién late-

rales 280 y 290 son actuados para obturar los lados de 1

bazda y formar una eavoltura o bolsa obturada laterezlmente

y obturala inferiormente, segin se ilustra en la figura 13C

- estando indicada la junta lateral generalmente por el ni- |

méro de referencla 542,

A continuacién se ascionan los miembros de obtura-
c¢idn 300 rara efectuar otro cierre 540' para la subsiguien-
te operacién y, al micmo tiemno, son coriadas las banaee en
L@ direccién delantera (véase la figura 13D). :

A continuecién de la operac1én de obturacién y de

S~

corte, y haciendo referencia a la figura 13E, la bolsa uortn
da o la vnidad envolvedora que contlene el artfculo es ncth
avanzar al conjunto 14 nara el envasado y obturacidén por va
cfo finales. In este punto se hace bajar el alojamien’ 0,430
una vez que la cinta 400 gps1c1ona el artfculo’ parcialnente
envuelto en la posicién &é;eada dentro del alojamiento 430.

El alojariento 430 es hec@p descender ¥y se aplica un vacio

parcial por medio de una bomba de vacio 450.-Entonces es 1llg

este es comprimido méé y es eliminado aire Gel envase o
envoltura, a continuacién de lo cusl se aplica la obturaciéd
0 digrre final por meaiotéé las cabezas de soldadura u obtu
racién 460 y 482, como se“ilustra en la figura 13F.

. Los conauntos anterlormente 1nazbauos por los niinm

ros de ref ferencia 10, 12 § ¥ 1A pueden ser operzios 1nterm1teg

suwbsiguiente de otrl
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. Rxemevue, con lc gue un artisulo cue es a gicndo alimentlado

. -
Unjn b 1\.{.9

- Ve : e ' S
] . ’ .

a tyavé s del cpnjunto 10 es ljev aio a COPi“OuO con 1rs'ban~
das del materlwl W mientras otro artfculo estd siendo OOtur
rado lateralmenie en &l conjunto 12 y otro artlculo mis est
siendo enmvasado por vacic en el congunto 14.AAsi,.déda con-
junéo’puede ser hecho funcionar de manera interaitente en el|
tiempo.a través de un disgpositivo de control adecusdo que
con’cror el funcionsmiento de los ires conjuatos.

Se comprenderd que se pueden hacer diversszs modifi
éécioﬁes en las realizaciones anteriormente descritas sin
apariarse del espiritu y alcance dél invento, Asf, este in~
vento contempla que el aparatb vy el método se puedan emplear

en combinecién con otras operaciones tzles como una rphr“cié

"

de febricacidn en la que los erticulos producidos de la ope
recid on ie Tabriczcidn -e:n alimentadcs automdiicamente gl
sistema del presente invento, para =er envuelios. En a~5&ﬁgs
césoé, puede no ser necesario comprimir los articulos o po-
nerlos bajo envesado de vacio, pero para ia meyor parte.de
los nroauctos, talos como productos de alslamlento, nrendas

de vestir y 31m11ar--, esto es altamente dsseable, T
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un articulo envuelto encerrado en una envoliursa, -

1ajs: m’-m.ao

JRTVINDIZASICUTS

SN

Los puntos de invencidn vropia y nueva qud se pre?
senéan rara gue sean objeto de egta solicitud de Patente de
Invencién en Lsrefia, pqr'VEINTE afioz, son los gue se recogen
en laﬁ,reivin&icaciones siguientes:

1&.~ Aparato para envolver un articulo, que comerel
de medios'para suminigtrar un par de tramos 0 trozos opues-
tos de material de envolver impermeable al aire, ceda uno de
los cuales tiene un var de bordes later;les‘libres opuestos,
medios rara situar dicho par de tramos de material de euvol
ver en coiacidencia, estando asegurados cbnjuntamente{éichos
tremos de material de envolver a lo largo de un borde delan
terc ﬁéra forrmer unz envolvente de lados ebiertos gue tiene
uha ﬁarte delantera cerraia, medios para hacer avanzar Gi-
cho articulo & lo largo de una trayectoria fija a acoplemien
to con dicho material de envoiver, entre dicho par de’ldmi~
nas de material de envolver, medios para obturar o solﬁab
conjuntamente dichos bordes leterales opuestcs de diého,par
de léminzs de material de exvolver para formar una envoliura
que tilene lados'eerrados y,uﬁa.pafte delantera cerrada con
¢icko ertfculo en la misma, medios para corter diche tramos
opuéstqs de material de envolver a través cde la anéhura de
los mismos parea formar un trozo o tramo de'recipiente, y me

dios para obturar diche extremo trasero abierto para formar

. 28,~ Un aparato segdn la reivindicacidn 12, que con
. ;! T ! Ve

prende ademds medios para hacer avanzar dicho artfculo a lo
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|! Jargo ‘de- dickd tfaysctoria fija .y medios” p"r ¥acer avarzar

=

o

sirultdneamonte dicko par de tramos opucsuo~ we uer'é? é

g.envblvéf g dichoz medios para cortar dichos tramos on é astos
de maierfél de envolver, :

5 ~ Un aporato segin la relvwnulcec1on 13, en el
- ' gue plﬂho medios nara cortar dichot tr'-ur.oQ opuestos de natc
v ai ce envolver a través de la anﬂhura de dicho materlal de
énJ;lVer comprenden medios para cortar los Gos tramos de ma
terial de envolver simult{dneamente.

10 . 48,-Tn eparato segin la reivindicacién 18, que com
‘ prende ad emés mecdios para envasado por va01o de éicho arti-
culo en discha envoltura antes de que dichos medios para ob-

turar el extremo trasero sbierto sean actuados para ébturar

- -

el extremo trasero abierto. . g : o

15 . 58.~ Un aparato segln las-reivindica01ones 1a, 28
o 3%, en el que dichos medios para suministrar un yar-de trg
nos 6puestos_de raterial de envolver comprenden medios para
suministrer un tramo contirmuo de material de envolver. ¥ .en

el que dichos medios para cortar dichos tramos opuestos de

20 material de envolver comprenden medios para cortar tramgé de
bolsa de &ic ma%erial de envolver de dichos tramos coﬁ$i~
¢ | nuos &el mismo, o ' » |
¢,~ Un aparato seguin las reivind 1ca01onesilé 28

.3

o 32, que comprende ademds medios para envasar por veelo ai
25 cho articulo en dicha envoltura, comprendiendo dichos medios
| de envaszfo vor vacio medios para soportar dicha envoltura

en uﬁa cémara cerrada, medios para exirzer aire de dicha cd
mara cepfada 4 mediﬁs flexibles pararestar gituados en con=-

tacto con dicha envolbura pera evacuar aire de dicha envolty

- 30 ra. i ' . A -
040 ; o Sos e MP
wee QUAL
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lar la compresién de un arifculo en dicha enveltura en dichg

Y b ¢ . . . . Ifoja ndan. 32 !

T 78,<'Un aparato cezlin las reivindicacdiones 12, 22

0 3%, en el gue dichog medios para hzcer aevanzar dicho erti

culo en una trayectoria fija comprenden medios de compiresion

nara %om%rimir dicho artfculo a medide que el mismo es hecho
avanéar en dicha travectoria fija,
J 88,- Un anarato secun las reivindicaciones 18, 28
j ‘

o 38, en el que estdn incluidos medios »ara mantener dicho
articulo bz jo compresién mientras dichos pares de tramos
opuestoé de material de envolver son ccertedos por dichos
medios pafa corter dicho material.

98,~ Un'aparato sezuin la reivindicacidén 6%, en el
que dichos medics de envasado por vacfo comprenian una supey
ficie fija y una superficie flexiblg opuesta, medios4pa}a
llevaer diches superficies a y fuera de aéoplamiento ﬁafé,fqg
mer entre ellas unz cémera fe vacio, medios para evacuar el
eire de dicha cémora de vecfo, medios de obiuracién o soidg
dura en dicha cémara de vagio, destinades a obturar o soldeny
uri extremo trasero abiérto de dicha envoltura, medios para h&
cer avaﬁzar una envolfura 2 dicha cémera y medios pera ‘des-
cargar un érticu;o envuelto de dicha cémara.

108.- Un aparato sesin las reivindicaciones 12,28
o 32, en'el que dichos medios pafa obturar dichos bordes la
terales libres opuestos comprenden un yuesto ce chturacién
o soldadura, medios para hécer avanzar un articulo a dicho
puesto de obturacidén desde dicho punto en el gue dichos ﬁe~.
diog.para hacer avanzar dicho articulo a lo largo de una
trayectoria fija & acoplamiento con dicho material de envol
ver confrolan dicho articulo, medios nara descargér dicho

articulo de dicho ruesto de obturacién y medios para contro
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~puesto de obturaciin

. mente dichos tramos

Heju nar.

L e i e o e a e e e ot g it s

mientras éichos bordes -laterales lihred

de dicho material de envolver son soldedcs conjuniamente.

/ ilﬁ.—'Un aparato sezun la reivindicacidn 10aj en e
que @Ephéé medios para hecer avanzar dicho articulo a ﬁicho
pue§to'de obturacién y descargar un articulo envuelto ée di
ché/puesto de obturacién comprenden un por de cintas trans-

i ' ) 5
portadoras separadas vera mantener el control del avance de

o

dilcho artfeulo y rentener simultéreamente dicho articulo ba
jo comgresién. 4'

128,~ Un apvarsto segin la reivindicacién €2, en el
que dicﬁos medios para el envasado por vaclo de dicho arti;
culo incluyen medios pera hacer avanzer dicho articulo ha~
cia dichos medios para envasar por vacio dicko artiéu}éfy
para descarzar un.articulo en&uelto de dichos medios{éeien-
vaser por vecfo. - ' - :

132,~ Un aparato sezin la reivindieacidn 122, 2n

el que dichos medios para hacer avanzar dicho articulo com=-
prencen una cinta sin fin movible a través de dichos medios
i . Lo

de envasedo por vaclo. B

“
RN

148,~ Un.aparato segin las reiviniiceciones.l?, 22

o0 3%, comprendiendo dicho aparato un puesto de compresgép
inicial destinado a comprimir un'articulo compresi?le;‘ﬁn
puesto de obturacidn o soldadura destinado a. soldar, 1ateré;
ozuestos de material de eﬁvolver y un
puesto de envasado y obturacidén por vacio, incluyendo dicho
primer puesto dichos medios pars hacer avanzar un par de
traﬁés'de matérial de envolver opuestos y dichos médios ra-
ra hacer avanzar dicho artfculo a lo largo de &iéhaftrayec~

toria fija, comprendiendo dicho puesto de soldadura Ge lado;

medios para mentener bajo compresidén dicho articulo, después
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|_de %f insercién entre dichos tramos opuestos de material

de 7nvolver, medios de corte eantre dichos puestos primerq
¥y segundd para cortar un tramo de bolsa de material de di~
chos medios para suministrar dicho material, medios de %
obturacién o soldadura entre dichos puestos primero y se-
gunéo para soldar conjuntamente diclos tramos opuestoéyde
material de envolver transversalmente para formar un extrg
mo de%antero cerrado para una operacidén subsiguiente y me-
dios para hacer avanzar dicho articulo desde dicho segundo
puest§ a dicho puesto de envasado por vacio y de obtura-
cidn.
15%.~ Un aparato segin la reivindicacién 148,

en el que dichos medios para hacer avanzar dicho artiQulo
comprenden una cinta movible, comprendiendo dichos medios
pare comprimir dicho articulo un par de cintas convergen-
tes separadas. N

) 16%.- Un aparato segin las reivindicaciones
142 y 152, incluyendo dicho aparato medios para hacer fun-
cionar 1nterm1tentemente dichos medios de avance, dlChOS
medios de obturacién y dichos medios de envasado por vécio
y de soldadura. )

17%.- "APARATO PARA ENVOLVER UN ARTICULO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.
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