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MEMORTA . DESCRIPTIVA

La presente invencidn se reficre a un recipiente

de acero inoxidable con- fondo te:morradiaﬁte hecho en
alumino y/o aleaciones de aluminio, pudiendo ser calenw
tado el citado recipiente por medio de distintas fuentesi
térmicas, .-
Las ventajas aportadas por los recipientes de acero
inoxidable son ya conocidas dentro del ramo, haciendo rew-
ferenciarparticular a aquellos utilizados para la coccidn
de alimentos. Pero los citados recipientes ya conocidos,
debido a las caracterdsticas del acero inoxidable, pre-
sentan un inconveniente, esto es un limitado coeficiente
térmico de transmisibn, produciéndose inconvenientes dAue.-
rante iaAoperabién de coccidn de alimentos, ya qué Se
producen zonas sobrecalentadas asf como zZonas de tempe-
ratura reducida.V , |
Hén'sido ya hechos varios intentos para suprimir
los citados inéonvenientes, proveyendo el fondo del reci~
piente de una capa de grueso adecundo hecha de un material
termodifusor, por ejemplo, cobre, aluhinio y/o aleaciones
de este méfal. Han sido conseguidas ventajas especiales
con la aplicacién de aluminio y/o aleaciones de aluminio
al fondo del recipiente de acero inoxidable, dado que
el aluminio es un excelente conductor térmico.
Sin eﬁbargo; los anteriormente citados inconvenientes
quedan suprimidos tap s86lo parcialmente, y los citados

inconvenientes y otros mAs se presentan al utilizar, para

‘calentar el recipiente, distintas fuentes térmicas,

De hecho, es sabido que el fondo del recipiente de
acero inoxidsble provisto de una capa de grueso adecuado

de aluminio y/o aleaciones del mismo, en particular si
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ol citado fondo es de grondes dimensiones, estd siempre
sujeto a deformacién al ser sometido a una accién térmica,
Lgs citadas deformaciones, debidus al calor, pueden pro-
ducir cl desprendimiento de la capa conductora de calor
6 bien, la rupturé de la continuidad metilica entre la
ﬁ;£éd;icapa conductora y el fondo del recipiente hecho
de acero inoxidable, La condicién mencionada en Gltimo
lugar, incluso sin hacer inutilizable el recipiente,

crea sin embargo una situacién precaria en lo referente
a 1la conductividad térmica, la cual, desde luego, queda
considerablemente reducica, en tanto que, por otra parte,
grietas y fisuras pueden producirse con la consecuente
formacidn de 8xidos o depdsitos de material térmicamente
aislante,

El inconveniente aparece todavia mayor, cuando
son utilizados elementos térmicos como fuentes de calor,
es decir elementos consistentes en placas metilicas que
incorporon la fuente térmica, por ejemplo, una resis-
tencia eléctricas En este caso se. producen otros incone
venientes, porque debido a la deformacién del fondo, el
confacto metilico perfecto entre el citado fondo v la
superficie metidlica de la fuente térmica scbre la cual
se encuentra el citado fondo no se produce nunca, produs
ciéndose una dispersién de energia térmica, mientras
que simultineamente, la transmisién térmica es irre=
gular y falta de uniformidad,

Todavia mis inconvenientes y problemas se presentan
cuando el usuario desea servirse del fonde del recipieate
como una fuente térmica, generando en el mismo corrientes
inducidas, BEn este caso, es necesario al mismo tiempo

impedir las deformaciones a las cuales esti sujeto el
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fondo del recipiente y asegurar- el méximo de plaﬁaridad,
permitiendo al mismo tiempo y favoreciendo la formacidn

de corrientes inducidas en el fondo, tal como el que

se esti considerando, es decir-que consiste de materiales
no magnéticos; tales como el acero inoxidable y el aluminio,

El objeto de la presente invencién es no tan
s6lo eliminar los inconvenientes y solucionar los problemas
anteriormente citados y otros ademAs, sino también reaw
lizar recipientes. de acero inoxidable con fondo termorra~
diante de aluminio o de aleaciones del mismo, incluso si
ol fondo en ¢uestiln es de.grandes dimensiones, recipilentes
a calentar ‘con un rendimiento méximo de transmisién tér-
mica de conformidad con las distintas fuentes térmicas
que el usuario desee ubilizar para calentar el citado re=
cipiente, tales como por ejemplo, llamas de gas, placas
termoconductoras con resistencia elécetrica incorporada
o libre, placas y/o hornos de induceidn, etc,.

Otro objeto de la presente invencién es la reali-:
zacibn de recipientes del tipo anteriormente citado, que
presenten un fondo hecho de aluminio termorradiante o de
aleaciones de .aluminio, sin someter el fondo a deformacidén
que pueda ser perjudicial a su transmisidn térmica.

‘0tro objetivo miAs de la presente invencién es ga-
rantizar la,coplanaridad del fondo del recipiente con la
placaﬁipcorporadora-o con: el generador de la fueute'tér# '
miéa.

Otro objeto ademés de la invencidn es asegurar un
acoplamiento estable y metilicamente continuo entre el
fondo del recipiente y la capa térmicamente conductora.

Otro objetivo todavia de la invencidn es réalizar

un recipiente del tipc anteriormente citado que pueda
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ser calentado.por‘medio de driducciédn eléctrica y en el
cual las corrientes metilicas sean generadas en las capas
metilicas qﬁe cénstituyen el fondo del -mismo recipiemte.-

ELl re;ipiente de acero inoxidable segfin 1la invencién,
provisto de un fondo termorradiante de aluminio y/o de
aleaciones de aluminio, estd caracterizado por el hecho de
que el citado fondo consiste de por lo menos una capa de
aluminio y/o de aleaciones del mismo, la cual incorpora
una placa laminada de acero o de hierro firmemente anclada
a la citada capa de aluminio o de aleaciones de aluminio,

Do modo ventajoso, la placa de acero o de hierro
prevé aberturas de formp y por lo menos parte de su sSu-
perficie superior se proyecta superficialmente para quedar
a la vista del fondo del recipiente, para reproducir
asi la configuracibn de las aberturas de forma,

Para satisfacer los requerimientos particulares del
usuario, naturalmente es posible realizar el fondo del
recipiente con por lo menos dos capas sobrepuestas de
alwainio y con una placa laminada insertada y el citado
fondo puede ser equipado con un recubrimiento protector
de acero inoxidable a aplicar, en unién firme, al mismo
tiempo que la aplicacidn al fondo del recipiente de las
capas de materiales termocconductores,

De modo ventajoso, la placa laminada que es inter-
puesta entre las dos capas de aluminio y/o de aleaciones
de aluminio, consiste, por lo menos parcislmente, de un
material magnético o magnetizzble,. para calentar el recie
plente también por medio de corrientes inducidas, Para
este fin, por lo menos parte de las capas metdlicas que
constituyen el fondo del recipiente pueden presentar un

desarrollo ventajoso, por ejemplo en zigzag o espiral,
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cerrado formando anillos, eté:,~para la circulacidn de

- las corrientes inducidds, para calentar diréctameénte

el citado fondos: .

La invencidén serd explicada a continuacién en la.
descripeibén que sigue, en f&rﬁa de ejemplo indicativo
aunque no limitativo, hecho con referencia al plano
adjunto que ilustra algunas de las formas de realizacién
del recipiente segin la invencién, En el planos

La figura 1 es una seccidn parcial de una primera
forma de realizacidn del fondo de un recipiente de cone
formidad con la invencién;

ias figuras 2 y 3 son secciones similares a través
de dos otras variantesy

la figura 4 es una seceidn parcial a lo largoe de
la linea IV-IV de la figura 3;

1a figura 5 es otra seccidn a través de otra vaw
rignte, en tanto que A

1a figura 6 es una vista parcial desde el fondo
y en direccidn hacia arriba,’ de la figura 53

la figura 7, que es similar a la figura 4, repre-
senta otra forma de realizacibn del recipiente de confor=
midad con la invencibn., .

En las figuros anteriormente citadhs, las mismas

plezas esthn identificadas con los iismo nfmeros de re

- ferencias es decir, A indica un recipiente de acero

inoxidable, 1a pared del fondo Al. del cual mantiene en
unidn firme, el fondo termorradiante B=C, ‘que consiste
de dos capas BL y B2 hechas de material termoconduébor,
tal como el aluminio y/o aleaciones de aluminio,

De conformidad con la presente invencidn, la capa

Cl de hierro o acero estd interpuesta entre dos capas
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de aluminioc Bl y B2, estando las cdbadas capas inter
puestas firmemente fijadas y ancladas en las citadas
capas de aluminio,

En el caso ilustrado, la superficie libre, dicho
de otro modo, la cara libre de la capa B2 es provista de
una capa D de material protector, tal como por ejemplo
acero inoxidable, estando igualmente fijada la citada
proteccién firmemente contra la capa B2,

La realizacién del fondo termorradiante B-C, como
se ilustra, se efectlia del modo conocido, disponiendo
sobrepuesta al fondo de acero inoxidable Al del recipiente
Ay la capa Bl de aluminio, la chapa de hierro Cl y la
capa final B2. A continuncibn se calienta todo el con-
junto hasta una temperatura adecuada, préxima al punto
de fusién del aluminio y a continuacién se aplica una
fuerte presién a la pila de elementos sobrepuestos, por
medio de la cual y en cooperacibén con la citada tempera-
tura, se obtiene una unién contfnua, estable e indiso-
luble tanto entre las capas anteriormente citadas como
del nfimero total de capas citadas, 1las cuales se adhieren
sl fondo Al del recipiente,

Para facllitar las operaciones de transporte due
rante el proceso de calentamiento y la aplicacidn de la
presidn sobre la pila de elementos situados sobre el fondo
del recipiente objeto de la prescente invencién, es posible
fijar los citados elementos con cada uno de los otros
por medio de un proceso previc de soldadura, asegurindose
asf la posicién deseada de los citados elementos con resw
pecto a cada uno de los demfis y al fondo,

Para fines orilentativos se menciona que el grueso

de las distintas capas de metal con las cuaples estd hecho el
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fondo termorradiante B.C ilustrado, puede presentar en
1a prictica los gigiiientes valores: para las capas de
aluminio y/oAaleaciones de este metal, el citado grueso
puede Variar de 3 a 20 mmy en tanto que la capa de hierro
Se Cl puede tener un grueso de 0,20 a 3 mm, Por otrn parte,
el grueso del recipiente de aceroc inoxidable A varfa de 0,5
a 2,5 mn,. ‘
Con el fin de gsSegurar una adherencia estrecha y
continua de las capas heterogéneas de aluminio y hierro
10, una con otra, la placa C de hierro o acero puede pre-
sentar un recubrimiento adecﬁado, por ejemplo, de cinc
v tanbién de aluminio,
Cbnsiderando ahora la variante ilustrada en la
figura 2, en este caso el fondo termorradiante B.C se
15. compone de varias capas Bl; B2, B3 de aluminio y de
aleaciones del mismo, entre las cuales estfn insertadas .
. capas intérmedias C1L y C2 de hierro o de ncero,.
En esta variante, las capas intermedias de hierro
Cl y C2 son de grueso diferente, es deecir, la capa Cl
20, presenta un gruesoc menor que la capa C2: esto es con
el fir de satisfacer los requerimientos, por ejemplo, de
la calefaceidn eléctricn del reciplente por medio do
corrientes inducidas,
El fondo termorradiante B-C de la variante ilus-
25, +trada en 1la figura 3 cs esenciglmente el mismo que en la
figura 1l pero en este caso la placa laminada de hierro
Cl insertada entre las dos capas de aluminio Bl y B2
esta provista de aberturas convenientemente dispuestas
y conformadns CK, Las abérturas en cuestidn pueden ser
30. dispuestas a 1o largo de una linea adecuada similar a la

representada en la figura 4, donde las aberturas CK siguen



ung linea ondulada o en zigzags En la prfctica, las
aborturas CK pueden ser dispuestas de modo o seguir cual~
quier 14nes que se desee y pueden ser situndas y confor-
madas de cualquier modo que se desee; en el caso mée
5+ sencillo, las citadas pberturas pueden consistir de orie
ficios de difmetro adecuado, de modo que durante la apli~
cacidén de 1la presidn al fondo termorradiante B-C, el
aluninio de por lo menos una de las dos capas Bl, B3 en
la proximidad de 1a placa laminada Cl puede compenetrarse
10, metflicomente y conectarse metflicamente, de modo directo
y recfproco, con el aluminio de la capa opuesta, para asew
gurar la continuidad metflica directa y homogénes de las
citadas capas de aluminio,
En el caso de los fondés termorradiantes B=C, 16~
15.. presentados con los nfmercs Cl-C2, etc,, estin dimenw
sionados de modo que los bordes de las citadas placas
lominadas se proyecten y queden enrasadas con los bordes
de las capas de aluminio Bl-B2, etc.
Para el fondo termorradiante se realiza un borde
204  periférico que consiste de una o mAs tiras subdivididas
por lfneas periféricas que consisﬁen de las capas Cl, C2,
etc, En el cdso do la figura 3, la periferia del fondo
termorradiante B«C consiste de finicamente una tira con-
tinua y homogénea, ya que el contorno de la placa de
25  hierro laminado Cl es menor gue el de las capas de alue
minio Bl, B2, etc,, e incorporada enfreylas dos capas
citadas,
Haociendo referencia a las figuras 4 y 5, 1la plaeca
laminada estd incorporada en la capa de aluminio B2 de
30 modo que resulte estar en la Bupérficie de la citada
capa de aluminio} la citada capa laminada presenta aber-
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turas CK que estin coanvenientemente ddstribuidas y a
través de las cunles penetra el material de la capa B2
para fijarlas ahi, con el fin de asegurar la monoliticidad
del fondo B«C, Teniendo en cuenta lo anteriormente dicho,
los orificios o aberturas CK pueden ser perforados en la
placa laminada Cl de modo a delimitar el dibujo que se
desee, tal como el representado, por ejemplo, en la fiw
gura 5, para obtener efectos de contraste en relacién
con las caracterfsticas fisicas de los dos metales que
forman el fondo termorradiante de ia cazuela, Es posible
aprovechar ventajosameﬁte 1a citadn caracterdstica para
reproducir, en el fondo del recipiehte A, dibujos que
sean utilizados para establecer la procedencia v/o el
destino ﬁélrreéipiente en cuestién en relacién con la
ubilizacién final del mismo, particularmente, si un reci~
piente debe ser utilizado siempre para el mismo fin,

por ejemplo, pafa cperaciones industriales, o también

si es nécesario distinguir un recipiente de otro, coro
en el caso de recipientes realizados con distintas alea-
ciones de acero inoxidable que presenten distintas ca~
racteristicas.

En la variante representada en la figura 6, el
fondo B«C del recipiente A comﬁrende tinicamente una
placa laminada CL de hierro y/o acero, situada entre las
dos capns de alumirio Bl y B2 y el horde C4 de la cual
se proyecta al exterior de la periferia del citado fondo.
Para mayor exactitud, se aflade que el citado fondo esté
doblado para formar una corona que se extiende por todo
lo largo de la periferia de la capa B2, para cubrir por
1o menos parcialmente la citada capa, Lo corona C4 esté

perforada con aberturas CK a través de las cuales el
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aluminio de 1la cépa B2 penetra; y on la cual se ancla,
En esta variante, la corona 4 constituye también una
proteccién para las capas de aluminio que forman el
fondo B=C del recipiente contra golpes que pueden
producir proyecciones o resgltos que son perjudiciales
para la planiecidad del fondo,

Oﬁras modificaciones y variaciones pueden ser prew
vistas en relacién con ios usos finales deseados para
el reciﬁiente. Por ejemplo, en el caso ilustracdo por la
figura 6, las aberturas de la placa laminada Cl pueden
ser también provistas en la zona central y no solamente
en la corona C4s AdemAs el borde C4 doblado hacia arriba
de la placa Cl, en vez de formar la corona periférica ilus~
trada en la figurs 6, puede ser girada hacia arriba de
modo a formar un borde parplelo al 4rea central de 1la
placa laminada en cuestidn, como se indica con la linea de
puntos C53 abreviando, la placa laminads puede tener la
forma de cuenco de badeja y estar dispuesta de modo
que la suéerficie superior del c;tado borde o la super-—
£icie de 1a zona central de la placa laminada se proyecte
y sea coplanar con el fondo del recipiente, Se entiende
que las placas laminadas Cl, C2, etcs, especialmente si
estin situndas en el fondo del recipiente, pueden cone
sistir ventajosamente de acero inoxidable que posea carac-
teristicas convenientes teniendo en cuenta la fueate de
calor que se utiliza en cada caso, cuando se utilizan
fuentes térmicas del tipo de corriente inducidas

A pesar de laos variantes anteriormente descritas
y otras, no queda rebasado el campo de la presente inven-
cidn y por consiguiente de la patente de invencién.
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" nio del fondo del recipiente (B~C).

Y2rrua
2
b

No1a

Deseritp €l objeto dél preseute invento se declaoe
ran nuev;; y de propia inveneidn las siguientes reivindie
caciones, ' ) '

1,-'Perfeccionamientos en la obtencién de recipiene
tes de ncero inoxidable con fondo termorradiante, caractee
rizados por consistir el citado fondo (Bl) de por lo menos
una capa de aluminio y/o de aleaciones del mismo (B2), la
citqda capa incorporando una placa de acero o de hierre
(CL) firmemente f£ijada en la capa en cuestidn,

2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1, ca-

racterizados por el hecho de presentar la placa de acero o de
hierro (Cl) wa superficie menor o igual a la superficie
de la capd-déraluminio o de aleacién de aluminic (BL).

3+~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacién 1, ca-

racterizados por el hecho de presenbar la placa de acero lae

minado o de hierro (C2) por lo menos en parte, un contorno
igual al contorﬁo de la capa de aluminic o de la capa de
aleacidn de aluminio, de modo que la parte resaltante de
1a citadn placa forme ¢l borde periferico del fondo del
recipiente,

44 Perfeccionomientos segln las reivindicaciones 1
a 3, caracterizados por ¢l hecho de estar incorpérada la plaw
ca de acero o hierro laminados (1) en ia capa de aluminio
de modo que por lo menos una parte de la superficle exe
terior de la misma se proyecte superficialmente Y enco-
rada a la cara de 1a citada capa de aluminic, A

5e= Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizados de estar provista de aberturas (CK) a

través de las cuales pasa y en las cuales se fija el aluni-
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6+ Perfeccionanientos segfin las roivindicaciones 1
a 5, caracterizados por el hecho de que el borde (C4) de la
placa de acero laminado estd en parte, por lo memos,
revestido y provisto de aberturas (CK), a través de las
cunles penetra y se fija el aluminio de la capa (B2) que

forma el fondo del recipiente,

7 ¢= Perfeccionamientos segfn los reivindicaciones 1
a 6, caracterizados por formar ung corona periférica exterior
el borde girado (€5) de la placa de hierro laminada (1),
84~ Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones 1
a 7, caracterizados por el hécho de ser paralelo a la zona
central de la placa de hierro laminada (Cl) el borde (C5)
doblado de la citada placa de hierro laminada,
9em= Perfeccionemientos segfin una o més de las reifvine
dicaciones 1 a 8, caracterizados de consistir el fondo del
nismo de por lo menos dos capas de aiuminio (81, B2)
entre las cuanles estf interpuesta la placa de acero
laminpda (Cl) y/o 1a placa de hierro,
10,« Perfeccionagmientos segfin las rcivindicaciones 1
a 9, caracterizados por el hecho de estar provisto el fonde
del recipiente (B=C) por lo menos parcialmente, de
un recubrimiento protector (D) consistente, por ejemplo,
de acero inoxidable,
11l,~ Perfeccionamientos scghn las reivindicaciones 1
a 9, caracterizados por ol hecho de presentar la placa de
acero laminada (Cl) un desarrollo en forma de anillo
cerrado,
12 o= Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones 5
‘a 11, caracterizados por el hecho de consistir la placa de
acero laminada o similar (Cl) o de ser sustituida por lo
menos parcialmente por un material magnetizable, para



wtilizar el recipiente.tambiéﬁ‘éon fuentes térmicas
de ‘corrientes inducidas ¢.-

13o3 Perfotcionamiontos Segfin las reivindicaciones 6 y
7, caracterizados por el hecho de estar dispuestas las aberw
turas (CK) provistas en ia placa de acero o de hierro
laminadas (Cl) deo modo a delimitar, en por 1o menos una
parte de -las capas de mctal que constituyen el f£ondo
(B~C), zonas anulares por las cuales circulan las
corrientes elécbricas inducidas que callentan directaw -
mente el -citado fondo,

14 .= Perfeccicnamientos seglin las reivindlcaclones 9 a
13, CAracterizados por él hecho de incorporar el fondo del
mismo (B<C). que presentn mis de una capa (Bl, B2)
de aluminio y/o aleaciones de aluminio, entre las citadas
capas, capas de acero o hierro laminadas (Cl, €2) de
diferentes gruesos y estando las citadas capas firmemente
£ijadas ‘en el citado f£ondos '

15e. Perfeccionamientos segn las reivindicaciones 1 a
14, caracterizados por el hecho de Ser provista previamenbe
la placa de acero laminada (Cl) de un revestimiento
mebﬁlioo,ital como de aluminio, cinc o similar,

16+~ Perfeceionamientos en la obtencidn de recipiontes
de acero inoxidable con fondo termorradionte,

Seglin se describe & réivindica en la presente memoria
deseriptiva que consta de 14 piginas foliadas y escritas a

niquina por una sola cara.

Madedd, 2 9 5 ENE. 1979
Dela JAIME 1ISERR
B 1 u\h _,.///'

. do: JOSE F. NIETO
Im _
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