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El Egtatuto vigente sobre Pfdpiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener yentajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consigulente coumo patentables, las nuevas méquinas, a=-
paratos, instrumentos, procesos de fabriéacién, etc. La an
plitud de conceptos previstos como patentables,.-ha llevado
8l legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeraci.br.con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativasy no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos\de tipo cientifico (Arte. 47)

_El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recoglendo
la den de 18 de Noviewbre de 1935, confirma el crluerlo
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funC1on a
que Fon destinados, un beneficlo o efecto nuevo, y en:defi
nitiva que constituyan una mgjofa sustancial sobre lo-ante
riofmehte_conocido. !

o Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado-éue recoge los conceptos expreéados, debe conside=-
ra;ée, qﬁe la invencidn a que se refiere la presente memo-
rié;-ponstituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy venfajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-

tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

los méritos de quien aporta & la industria del pais una me-

Jora efectlva Yy prec1samente comprendida entre las enun01a-

~das por 1a Ley como patentables. (Arts, 46 y 47 en relacidn

con el l?i, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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la presente invencidn, segln se expresa en
el enunciado de esta Memoria Desériptiva, consiste en per;
feccionamientos introducidos en méquinas desueradoras y
guillotinadoras de gqueso. '

Los perfeccionamﬁzntos qre presenta la in-
vencidén, estdn destinados a permitir el funcionamiento to-
talmente automético eh las:méquinas desueradoras y guillo-
tinadoras de gueso, iiberando al usuério de la dependencia
a 1a~querhasta el momento se ve sometido, especialmente en
cuanto a las operaciones de determinacidén del volumen de
cuajada y corte de la misma. Simultineamente, los perfec-
cionamientos en cuestidn, aportan un elevado indice de se-
guridad,.evitando fatales accidentes al usuario merﬁed a
qug se incorporan elementos que impiden el acceso al usua-~

rio cuando la miquina estd realizando operaciones automati

cas. ’
Una méquina dotada de los'perfeccionamien-
tos que presenta la invenciépﬂy que tiene por objefo la
eliminacidn del aéua o suero de la leche, prensar la pasta
obtehida y trocearla automédticamente a unas medidas pre-
determinadas, para el posterior pasd'de los trozos a los
mqldes de curado, recibe por un conducto la materia prima
que es almacenada en unas bandejas perforadas que permiten
en péso del suerd de la, cuajada y retener la pasta 0 parte
s6lida de dicha materia primd. Se prevé la existencia de
unos sensores que determinan cugﬁdo'se ha obtenido 1é‘can—
_tidad idénea de'cuajada para proceder a su corté, trasla-

dindola mediante una chapa de arrastre a una prensa que
. ] . .

tras efectuar su labor de compresidén deja al producto a
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merced de una guillotina que trocea la pasta a las dimen-

siones previamente establecidas.

La determinacidn de la medida adecuada

"constituye sujeto principal de los presentes perfecciona-

mientos y se lleva a cabo mediénte un barrén.regulabie en

longitud y construido en tefldn o material similar aislan-
te, no higrosecdpico y‘mecanizab;e, al que se ha dotado

de un contacto denominado "“tope de medida", que al récibir
la presencia de la pasta de queso himeda, envia uﬁa sefial

eléctrica que convenientemente amplificada ﬁroporcioﬁa las
6rden§s pertinentes para el funcionamiento automitico del

co 5unto.

. Es de resaltar témbién la presencia de una
"rejilla de seguridad” consistente en una placa de célo-

sia|de acero inoxidable dispuesta giratoriamente sobxe un
bér én principal que se encuentra aislado mediaﬁte casqui~-

1los de tefldn mecanizados. Esta rejilla estd dispuesta

- operativamente de forma que sea susceptible de actuar so-

"bre unos contactos cuando esta rejilla se encuentra en

su'poéicién de proteccidn, de maneréhque al estar dichos
contactos conexionados mediante la rejilla, el funciona-
miento automético queda permitido y la presencia de la reji
llaximpide el acceso del usuario a zonas en que por la ac-

tuacidn de la guilloting pudieran resultar de gran peli-

grosidad. DPor el contrario, de encontrarse esta rejilla

- levantada, con lo cual es permitido el acceso del usuario

a la miquina, dichos contactos no activaradn a su circuito
. : ) _
electrbnico asociado con lo cual queda, de todo ‘punto, im-

pedido el funcionamiento del conjunto. .
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. Asi pues, se deduce que el tope de medida
constituye el medio automético para la operacidén de tro-
ceado de la pasta de queso, llevédndola a cabo con una Uni-
ca medids predeterminada y fijada mediante actuacidn sobre
el barrén de longitud regulable. Sin la rejilla de protec-
cidén haeciendo contacto en la parte inferior de la maqulna,
no es p051ble el que actie la gulllotlna para trocear el
queso, obtenlendose la debida proteccidén para el usuario.

' Para complementar la descripeidén que segui-
damente se va a realizar 'y con objeto de ayudar a una mejor
comprensidén de las cafacteristicas del invento, se acompa-
fla d la presente memoria descriptiva, ¥y formando parte
integrante de la misma, un jpego de plénos en,loquue’con
cardcter ilustrativo y no limitativo se ha representado 1o
siguiente: ot ' .
Ia figura 12 corresponde a una vista de

alzado de una miquina desueradora.guillotinadora de queso,

“llevada a cabo_segﬁn los perfeccionamientos que se presen-

tan en esta invencidn.
La figura 22 corresponde a una vista de al-
zado de la rejilla de seguridad.
~, ) La flgura 38 corresponde a una vista en
seccibn practlcada segin A-B de la figura 22.

1 La figur@'#é corresponde al conexionédo
gléctrico- electronlco que capacita a la méquina desuera-
dora-guillotinadora para ejercer un funcionamiento manual
o automatico y en la que puede apreciarse los bloques
amplificadorés de seflal para los sensores de medﬁda y de

rejilla. A

»
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La figura 52 muestra una vista de alzado,
parcialmente seccionada, del barrén regulable en longitud
mediante el cual se efectda la determinacidn de la medida
a cortar.

A la vista de las mencionadas figuras’y co-
mo pﬁede‘comprobarse, una miquina desueradora-guillotina-
dora de queso, realizada ségﬁn los perfeccionamientos que
presenta la invencidn, queds- constituida a partir d= un
conducto. de entrada 1, para la entrada de la cuajaié'pro—
cedente de los depbsitos apfopiados ¥ que comunica con una
cavidad ZVen cuyo fondo se han previsto unas bandejas
pefforédas % que permiten elwpaso dél suero de la cuajada
y retienen a la pasta o parte sélida de la ﬁateria prima.

La cavidad 2-por uno de sus lados, estd delimitada. por

_una chapa de arrastre 4, corandada por un barrén de arrass

tre 5. Se prevé la presencia de un dispositivo de rebose
6 para el caso en que no funcione la bomba de' extraccidn

del suero eliminado de la pasta y que en paite procede de

_un proceso de escurrido de la pasta llevado a cabo mediantd

una prensa 7 qﬁe actla previamente a la operacién de tro-
ceado, la cual es llevada a csbo con el concurso de una
guillotina—puerta 13 querefecfﬁa una doble funcidn, dado
qué»eniprincipio sirve para evitaf el derrame de la cuaja-
da y una vez en,condiciohes de corte actla como elemento

de troceo.

‘Se ha previsto la presencia de una rejilla

de seguridad 8, protectora de las manos del operafio ¥ que|

no permite, merced a un determinado mecanismo electrdnico,

la actuacidn de 1a guillotina 13, si previament® esta re-

jilla 8 no se encuentra ubicada en su posicidén inferior.
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La determinacidén de la medida se lléﬁa a cabo mediante un
elemento 9 que detiene el avance del barrdén 5 cuaendo la
pasta ocupa totalmente ¢l volumen prefijado y que comanda
la actuacién de la guillotina'la, siempre que la rejilla
8 se encuentre posicionada inferiormente.

Se ha previsto una zona 10 para el almace-

namiento de las bandejas utilizadas de forma que a medida’

‘que van saliendo con la pasta troceada, se van colocando

en esta zona 10, con el concurso de un cilindro de doble
efecto 11.de‘avaﬁce~retrdceso.que por medio del barrén 5,
extrae o introduce las bandejas. Unos gatos de pueria 14,
co“istentes en dos cilindros neuméticos v dotadoé;de;elec—
troydlvulas, bloquean las puertas durante el proceso -de
llenado de la cavidad 2, con ebjeto de Qque no se derrame

la ¢uajada. Por otro lado el corte longitudinal de la

cuajada se produce mediante unas cuchillas 16 previstas de

forma que al desplazarse.la pasta por la traccidn ejercida

~por el barrén 5, ésta qﬁeda cortada en el sentido longitudi]

nal y a una anchura regulada de antemano.

. Por ﬁltimo,.la.méquina incluye un panel de
mandoé 17 en.el que como elementos principales de mando
son dg ver un interruptor general 18, un conmutador 19 pa-
ra ias operaciones de "gube guillotina® o "baja guillotina"
un conmubador 20_para réélizér el blogueo de'puertaly un

nuevo conmutador 21 para las operaciones de "baja prensa"

o "sube prensa'.

" La rejilla 8 esta dotada inferiormente de
unos contactos 22 susceptibles de comandar nuevds contac-

tos previstos en la zona inferior de &l posicionamiento y
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.que se representan con la referencia 23.

El sensor de medida 24, detecta la presen-
cia de la cuajada y envia una sefial a través de la linea
25 a un bloque amﬁlificador 26 dotado de una fuente de ali
mentacién 27 que proporciona corriente continﬁa a un cir-
cuito electrdnico dotado de distintes componenues activos
¥y pasivos, entre los’ que son de destacar un transis to*
uniunidén 28 y un transistoi de pofencia 29, si.bien;estos
elementos son susceptibles de sustitucidén por dispositivos

electrdnicos equivalentes, habiéndose previsto como Srga-

no de salida del bloque 26 un relé 30 cuya bobina -desmando

estd asociada al transistor de potencia 29, reénviando co-
rriente a la bobina de un relé de potencia Bl,éuyos'contac—
tos cierran‘una'pluralidadrde circﬁitos aéociados 2 Luevos
relgs ¥ dlstlntas electrovalvulas que ,comandan el funcio-

ento del conjunto. EL sensor o- contacto 25 ubicgdo en

ejilla 8, esté asocmadp nediante la linea 32 a un nue-

_Vvé,bloque amplificador 33, cuya salida atacé} igualmente, -

a un nuevo relé de potencia 34 convenientemente conexiona-
do. En este conexionado eléctrico, que puede observarse
en la figura 4, se han previsto una serie de pulsadores

35, 36 v 37 mediante los cuales se comanda la actuacidn

Amanual del barrdn 5, con el concurso de 1as electrovalvu—

~las 38 y 39, las cuales dan paso de aire al c111ndro 11l.

Para el func1onam1ento automatlco de la

: desueradora gulllotlnadora, Y prev1o p03101onam1ento ade-

cuado dejlos dlstlntos conmutadores previstos enn el cuadro

- de mandos 17, se iniciard la operacién automética accio-

nando el pulsador de avance 35 que.aétiya al rel'é 40, el
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cual queda enclavado por su contacto de realimentacidn,

hasta que sea acciocnado ¢l pulsador de parada 37. En el
caso de que no se accione el citado pulsador 37, el avance
quedaré inmediatamente detenido al detectar el sensér 24
la medida preestablecida, y en caso de encontrarse la
rejilla 8 en su posicién inferior, la premsa y la guillo-
tina:bajarédn automaticamente, quedando troceada la n2sta.
En esta circunstancia, se procede a retirar los trozos de
pasté vy a colocarlos en sus respectivos moldes, com la

particularidad de que al retirar el Gltimo de los trozos,

que es5- el que esti en contacto con el sensor de medida 23,

aufbméticamente subird 1é prensa y 1a-guillotina,tbaétan—
do, dnicamente, una pulsacidén del pulsador de. avance 35
para que la maqulna repita el ciclo operatlvo.

i Para llevar a cabe todas estas operacioﬁes,
se prevé una pluralidad de electrovilvulas, tales como la

41, 42, para la subida y. bajada de la gﬁillotina respecti~

- vemente, y las electrovdlvulas 43 y 44 paralla liberacidn

y el'bloqueo de la puerta. Otra serie de elementos acce-
sorios, tales como enclavamientos, finales de carrera de
seguridad, etc., completan la méquina realizada segin los

perfeccionamientos objeto de la presente invencidn.

"

AN

e

se
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Hechs la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistirlen que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, ﬁueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados:en los phrrafos de la descrip,
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre_Probiedad Industrial, establece como no patentghles,
en su apértado tercero, "los :cambios de forma, dimenciones,
proporciones y mabterias de un:objeto ya patentado” fijéndo
asi_el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada’ una idea que pueda dar lugar & una realidad'ppéctica
e.industrializable, nadie podréd apoyarée en ella para, &
pretexto de haber introducido:ligeras modificaciones, pre-
sentarle couwo nueva y proplan ' |

~ Este prlnClplO, en cuanto al alcance de la protec-

cidn del objeto patentado seirefiere, se halla confirmado

_por numerosas Sentencias del [Tribunal Supremo, y entre =

ellas, como m4s terminantes, ien las de fechas 16 de octubre

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Egtablecido el concepto exprésado, en cuanto a la

‘amglitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-

dacta a continuacibén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se estableéce en el filtimo pérrafo del apar-
sado tercero del Artfculo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:- _
| NOTA DE RETVINDICACIONES ;
En restmen, el privilegio de explotacién;excluSi-
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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DESUERADORAS Y GUILLOTINADORAS DE QUESO que utilizando los

'1los electroaiilantes, estando dotada dicha rejilla de un

DESUERADORAS Y GUILLOTINADORAS DE QUESO, segin reivindica-

I cidn anterior, caracterizados porque los bloques, amplifica-

1.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS

elementos normalménte empleados en este tipo de maqulnas
esenclalmente se caracterlzan por incorporar un barrdén de
longitud regulable aislante y no higroscdpico, asociado a
un cilindro hidrédulico de doble efecto y dotado de unm sen-
gsor de medida que determina el volumen méximo de materia .
a guillotinar, cuyo sensor estd conectado a un blogueielec-
trénico amplificador el cual adecua la sefial suminisﬁrada
por el sensor de medida en orden a excitar la bobina-dé

un relé cuyos conbactos capacitan a la méquina pars im fun-
cioflamiento automdtico, habiéndose previsto medios de:se-
guridad que impiden la actuacién del usuario durante %l
fundionamiento de la guillotina, cuyos medios consisten en
una |rejilla de segurldad conformada mediante una celosia

inoxidable y giratoria sobre un barrdn principal, electri-

camenté aislada del conjunto de la mAquina mediante casqui-

sensor de posicidn, asociado a un segundo bloque amplifica-
dor, el cual en preseﬁcia de sefial eléctrica procedente del
sensor excita la bobina de un relé cuyos contactos cierran
1o0s circuitos de funcionamiento automético y con 1a parti-
cularidad de que de encontrarse la rejilla en una posicidn
elevada, el sensor de posicibn permanece inactivo desconec-
tandose el circuito de funcionamiento automético.

2o~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS

dores se constituyen mediante una unidad de aliméntacidn

de corriente rectificada, existiendo un transistor uni-unib

[
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cuyo emlsor recibe la sefial procegente de los sensores y
quedando conectada una de sus bases con la base de un tran-
sistor de potencia susceptible dgﬁactivar la bobina de un -
relé integrado en cada bloque amplificador, cuyos contactos
constituyen el interruptor de alimentacidén para las bobinas
de los relés del circuito eléctrico de la mAquina.

¢ 3.~ Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn gue se solicita:
PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DESUERADORAS Y
GUILILOTINADORAS DE QUESO. '

" Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
preééhte Memoria déscriptiva que consta de doce paginas

mec%nbgrafiadas ¥y dibujos adjuntos. p

Madrid,\25 de Enero 4 '1979‘_
BERN, ‘UNGR
b.n.,
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