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SOLICITUDES RRLACIONADAS

| tacidn, nimero de Serie 735.000, presentada el 22 de octu-

gque tales fibras sean dirzctamente estiradas para Ioruar

o nus 1

Esta solicitud es una continuacidn en parte dé,
la solicitud en tramitacidn del mismo solicitante, ndunero
de Serie 810.430, presentada el 27 de junio de 717,

El objeto del presente invento se réfiere tamn~

bién al que constituye el objeto de la solicitud en brui-

bre de 1975 por Charles H. Cogzin Jr., uno de los coinvenH:

tores del presente invento.

ANTECEDENTES DEL INVENTO
Bl presente invanto se refiere al estiraje de il

bras sintéticas, tales como fibras de vidrio, y esté.parti

cularmente relacionado con una devanadera que hace posible

un paguete de prrecisién y proporciona una velocidad de es-
tiraje constante para efectuar la atenuacidén unifovme de
las fibras. Bl invento estd especialmente dirigido a una
devanadera de este tipo que es idealmente apropiada para
utilizar con manguitos sin punta, de alta capacidad, del
tipo descrito en la patente norteamericana mimero 3.705.79
Dichos manguitos hacen posible el estiraje de cantidades
suficientemente grandes de fivtras gue pueden supfimir las
operaciones de formacién de mecha.

La té(ﬁica anterior se refiere a devanaderas dell

tipo de las relscionadas con el presente invento, de las
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‘berra de soporte y que estd prevista un programador para
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que se creen mds tipicas las contenidas en las patentes

nortgamerioanas 3.547.361, 3.819,122 y 3.897.021. Ia pa-
tente 3.547.361 describe una devanadera directa en la que
se utiliza un sistema de control programado para mantener
una velocidaed de soporte constante a medida que crece ol
paguete que estd siendo formado. Ia patente 3.819.122 deg
cribe una devanadera directa en la que un érgano de movid
miento en vaivén es fijg y el hugillo o eje estd mon*tado
para efe?tuar un movimiento rectilineo hacia y desde el
drgano dé vaivén. Dicha patente es también representatival

en ol hecho de que la gufa de vaivén estd montada en una

disminuir la velocidaed del husillo cuando aumenta el did-
metro de un paquete que estd siendo formado en el husillo
la patente 3.897.021 es significativa en el hecho de que
describe una devenaders directa en la gue el drgano ae
vaivén estd montado para movimiento rectilineo con rela-
¢ién al husillo y en la que es pro?orcionado wn control
para controlsr la velocidad del husillo o eje en respues-
ta al tamgfio detectado de un paquete que esta siendo for-
mado. La patente norteamericans nvmero 2.972.450 es de in
terds por el hecho de que musestra que han sido también

provistas mdquinas de arrollamiento textiles con medios

de control para mgntener una velocidad de arrollamiento

constente a medidae que crece el tamefio del paquete que es

T
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t4 siendo formado. Bn el caso de la patente 2.372.450, un
accionamiento mecsnico de disco reduce la velocidad en
respuesta al crecimiento del paquete.

Aunque las patentes anteriormente sefialadas son
significativas; no deseriben ni sugieren las caracteristij
cas mejoradas del presente invento. Bn particular, estas
pafentes no sugieren el ‘control de uotor de C.C. acoplado
mecdnicamente, simplificado, que se utiliza en el presen—
te invento.

RESUMEN DEL INVENTO

E1l control de accionamiento de husillo del in-
vento utiliza uwn motor de C.C. acoplado en accionamieﬁto
con el husillo, un control de velocidad de C.C. acoplado
eléctricamente al motor y un potencidmetro de mando de
velocidad lineal acoplado elédctricamente al control de
velocidad y acoplado mecdnicamente al husillo a través
de un operador de levas proporcionado para efectuar un
ajuste no lineal del potencidmetro a un régimen proporcio
nal a la disminucidén de velocidad del husillo requerida
para mantener la velocidad;de egtiraje constante a medi-
da que crece el paquete. BEsts disposicidn proporciona el
ajuste automdtico para mantener la velocidad periférica
de un paquete situado en el husillo sensiblemente constani
te cuando el husillo se mueve hacia fuera del érgano de

vaivén en respuesta al crecimiento del paquete. La velocid
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dad periférica constante del husillo da lugar a un estirg
je y una atenuacibén de fibras uniformes de la formacidn
de fibrag resultante que tienen un didmetro uniforme.

Un objeto principal del invento es proporcionar)
unga devanadera directa en la que la velocidad periférica
del paquete que estd siendo formado se mantiene sensible-
mente constante medianté la provisidn de un control de
motor de C.C. acoplado mecdnicamente a una plataforma de
goporte movible para el husillo de la devanadera.

Otro objeto y felaeionado es proporcionar una
disposicidén de acoplamiento mecdnico en la que se consi-
gue control no lineal por medio de un potencidmetro de
control lineal. v

Otro objeto, & mds concreto, es proporciouar
una disposicidn de acoplamiento mecdnico de dicha clase
en la que ol control no lineal se efectda a través Je una
leva sustituible que puede ser camblada fécilmente para
adaptarse a diferentes condiciones de estiraje.

Todavie otro objeto, ¥ mds general, es propor-
cionar control de motor de C.C. para una devanadera direg
ta que estd destinada a proporcionar velocidad de estira-
je congtante siﬁ lg utilizacidn de un programador de con-
trol de velocidad complicado y caro.

Los precedentes y otros objetos resulterdn evi-

dentes cuando se Gontemplen & la luz de la siguiente desd
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cripeidn detallada y de los dibujos que se acompafian. *
BREVE DISCRIPCION DE I10OS DIBUJOS
| La'figura 1l es una vista en perspectivg de una
devanadera del presente invento, mostrando partes de la
misma en representacidén de lineas de trazos;
' La figura 2 es una vista en planta de la parte
superior de la devenalera;

Ta figura 3 es una vista en seccidn transversal
tomada por el plano designado por la 1linea 3-3 de la fi-
gura 1, que ilustra esqﬁeméticamente la posicién que adop
ta la devanadera con relscidn a un manguito del cual és-
t4n siendo extraidas o estiradas fibras directamente por
el husillo de la devanadera; '

La figura 4 eé una vista en sececidn transversal
tomada por el plano designado por la linea 4-4 de la figu
ra 2;

La figura 5 es una vista’ en planta que ilusira
esquemdticamente ls devanadera y el mecanismo de control
y circuit?s para el mismo, incluyendo el motor del rodi-
lio de traccién; y f

La figura 6 es una tabulacidén y una curva que
muestran un ejeuplo de una curva de levas calculada ¥
construida de acuerdo con el presente invento.
DESCRIPCION DE IALﬁEALIZAGION PREFERIDA

Haciendo referencia ahora a la figura 1, la de-

T
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vanadera estd designada, en su totalidad, por el ndnero
10. Bl elemento bdsico de la devanadera comprende un pe-
destal o bancada 12 que soporta toda la estructura de lg
devenadera. Un drgano de valvén 14 estd fijemente wonta-
do en un lado del pedestal 12 por wedio de una cxtensidn
16 que formg parte del pedestal. Una plataforma o mesa
18 estd montada en el pedestal a un lado de la extensién
16 para efectuar un movimiento deslizante con relasién al
pedestal en una trayectoria rectilfnea normal al drgano
de vaivén 14. Ia lfnea de flechas 20 indica la dirzceidn
del movimiento de la plataforma o mess.

la plateforma 18 estd montada pera moverse a
deslizamiento con relacién al pedestal o bancada 12 me-
diante un par de barras 22 fijas al pedestal por dehajo
de la plataforma. Unas ménsulas de montaje 24 y 26 estdn
aseguradas fijamente a la parte inferior de la plataformd
18 y recibidas a deslizemiento en las barras 22 por mnedig
de manguitos 28. Ia ménsula 24 lleva una tuerca 30 recibi
da a rosca en un tornillo sin fin o husillo 32 accionado
por un motor reversible 34 de C.C; (véase 1a figura 5).
E1l motor 24 se denominard en 1o que sigue motor de plulay
forma o mesa de husillo. E1 tornillo sin fin 32 estd dig
puesto paralelemente a las barras 22 y, de egste modo, la
rotacidn del tornillo en un sentide actia pera wmover ls
plataforma 18 hacia fuera del Srgano de vaivén 14 y la

rotacidn en el sentido opuesto actda para mover la pla-
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taforma hacia el érgano de vaivén.

T

Un husillo o eje 36 esta montado en la plataior
rma 18 en posicidn paralels sl 6rganovde vaivén 14, ®1 hu-
sillo estd montado para girar alrededor de su eje zeomé-
trico longitudinal por medio de un apoyo 38 asegzurado a ¥
llevado por la plataforma 18.

Bl brgano de vaivén 14 y el husillo 36 son actci]

1o

nados por un motor de C.C. 40 montado en el pedestsl i2.
%1 motor 40 estd montado de manera que su eje de szlida,
designado por 42, estd dispuesto paralelamente al husillo
y al érgano de vaivén. Transmisiones de cadena acoplan el
motor en relecidén de accionamiento al drgano de vaivén y
al husillo. Ia transmisidén de cadena para el drganc e
vaivén comprende una rueda dentada recta 44 montala en el
drbol o eje 42 del motor; una rueda dentada recta 46 mon-
tada en el 4rbol de accionamiento, designado por 48, del
drgano de vaivén; y una cadena 50 dispuesta alrededor de
las ruedas dentadas rectas 44 y 46. La transmisidn de ca-
dena para gl husillo 36 comprende una rueda dentada recta
Gm montada en el drbol 42 del motor; una rueda dentada (sj
montada en el drbol de accionamiento, designado por 56,
para él husillo; y una cadena 58 dispuesta alrededor de
las ruedas dentadas rectas Gm y Gs. Aungue no ée ilustra,|
se ha de entenﬂerujue lz cadena 58 esta proVista de un

dispositivo de tensidn eldstica apropiado con el fin de
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que la cadena pueda absorber el movimiento del husillo ‘haj

1

ciag y desde el drgeno de vaivén. Dicho dispositivo de tens
sién puede adoptar ung forma similar a la utilizada pars
la transmisién de correa descrita en la anteriormente ci-
tade solicitud en tramitacién ndmero de Serie 735.000.
E1l drgano de vaivén 14 comprende: una leva de
tambor 60 que tiene renuras de leva helicoidales 62 for-
madas en la superficie de 1a mismg; un drbol de soporte
64 enchavetado concéntricamente a la leva 60 y el drbol
48 para acoplar el 4rbol 48 en relacidn de accionamiento
a la leva; un apoyo 66 montado dentro de la extensidén 16
Y que soporta a rotacién4los arboles 48 y 64; un par de
placag extremas 68 y 70 ﬁispuestas en ambos extrewss de
la leva de tambor 60 y qﬁe tienen montados entre ellas un
alojamiento generalmente cilindrico 72 dispuesto en n»ela-

cidn de separacidn y concentricidad con la leva, teniendo

dicho alojamiento una hendidura o ranura 74 que se extien
de longitudinalmenté a través del ;ismo en la longitud
del fondo'o parte interibr’del alojamiento; un par de ba-
rras 76 y 78 soportadas por y que'estén dispuestas entre

las placas extremas 68 y 70 en relacidén de paralelismo y

separacién mitua, estando dichas bérras}'segdn ge ven des
de el extremo de la leva de tambor (véase la figura 3)
dispuestas a ambag lados de la. hendidura 74; una guia de

vaivén 80 que tiene taladros 82 en los que estan recibi-
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1 das a deslizamient> las berras 76 y 78; un seguidor 86°

llevado por la guie 80 y que se extiende hacia arriba deg
de lo misma a acoplaﬁiento con la ranura de 1e§a helicoi-
dal 62, siendo dicho seguidor de una anchura menor gue 1a]
5 de la ranura T4; un muelle de hoja 88 asegurado ay que
se extiende hacia abajo desde un extremo de la gula 80 fren
te al hﬁsillo 36; una zapata de gufa 90 soportada por el
extremo libre del muelle 88, teniendo dicha zapata tha rg
nure dispuesta verticalmente 92 formada en la misma para
10 acoplamiento de guia con un haz de filamentos que son 31—
rigidos sobre el husillo (véase la figura 3); una placa
94 montada en y que se extiende longitudinaglmente entre
las placas extremas 68 y 70 frente al lado trasero del

muelle de hoja 88, teniendo dicha placa uha abertura 96

15 que pasa a través de ella en una posicién dispuesta a me-

dio camino entre las placas extremas 68 y T0; y un oscila
dor 98 soportado por la placa 94 en la parte trasera de
la abertura 96.

En 1a realigacidn preferida, la suia 80 es un
20 | elemenfb monolitico unitario fabricado de un pldstico, tah

como nildn o uno de los muchos polimeros de elevada re-

sistencia. El uso de dicho material pldstico tiene la ven
taja de que reduce al minimo el peso de la.guia y, de ese
modo, las fuerzas de inercia que resultan de su movimien-

25 t0. Permite tambidn formar taladros 82 directamente en

04019
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1 la gufa, sin necesidad de piezas insertas de manguito. £1
seguidor 86 estd provisto de una punta metdlica para aco—
plamiento en la ranura 62. La parte del seguidor que se
extiende a travéds de 1asranura 74 puede ser fabricada de
5 material pldstico, éimilar al de la gufa 80,

En usgo, la leya de tambor és accionada continual
mente al unisono con ellbusillo 36 por el motor 4C. E).
acciongmiento de la leva actda para mover en vaivén la
guia 80 en 1a longitud de la leve ¥y, @& su vez, para mover
10 le zapata de guia 90 y cualesquiers filamentos agarrados
por ella a lo largo del husillo 36. Durante dicho movi-
‘miento, fodas las fuerzas de torsidn comunicadas a la
guis 80 son transmitidasla las barras 76 y T8. Asi, el
movimiento oscilante de la gufa y sus elementos asociadog
15 se elimins sustanciaslmente y se reduce al mfnimo el deg-

gaste de la ranura de leta 62.
Ia disposicién de la zapata de guia 90 es simi-

lar a la descrita en la anteriormente citada solicitud dg
patente en tramitacidn, ﬁﬁhéro de Serie 735.000 por el
20 hecho de que la zapata es manfenida fuera de acoplamien-
to con la superficie periférica del paguete, designado
por 100, situado en el 36, por la tensidn en el hilo de
filamentos, designado por 102, que estd siendo arrollado/
Esta disposicidn hace posible que la zapata de egufa sea

25 mentenida muy cerca, pero justemente fuera de la super-

04019
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ficie, del paquete 100, por ia tensidén del hilo 102, pef-
mitiendo asi la colocacidn de precisién del hilo, sin que
el paquete seé tocado por la zapzte. A medida que aumenta
el didmetro del paquete, el hilo 102 empuja a la zapata
hacia la placa 94 contra la carga eldstica del uuelle 98,
Bl oscilador 98 es del tipo r.f. (conmutador de

proximidad) y puede adoptar cualquiera'forma comercialmend

te disponible, tal como el fabricado por la Honeywell #i-
ero Swith Division de Honeywell, Inc., y se identifica
como tipo "FYu, El pogicionamiento del oscilador es éal
que el muelle de hoja 88 estd normalmente fuera del.campo

del ogecilador, pero entra en el campo al ser deprimido

estd siendo arrollado. Cuando el muelle entra en el campo
del oseilador, cambig la smplitud del oseilador y eéfe ca
bio es detectado y utilizado para excitar el motor 34 de
plataforma de husillo pera mover el kusillo hacia fuera

del érgano de veivén en un incremento predeterminado rela

L)

tivamente pequefio. Dicho movimiento hace moverse al muellpg
88 fuera dkl campo del oscilador 98 hasta el momento en

que el paquete situacdo en el eje o husillo crece de nuevo

L]

hasta un punto en que la tensidn en el hilo que esta sien
do arrollado mueve al muelle de nuevo hacia atrds, al cam
po del oscilador.

Los circuitos de control para el motor 34 de
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plataforma de husillo se ilustran esquemdticamente en lé
figura 5 y comprenden, ademds del oscilador 98, un circud]
to de deteccidn y retardo 104; un potencidmetro de mando
de velocidad 106 y un control de velocidad de C.C. 108.

Los circuitos de deteccidn y retardo y los circuitos de

control de velocidad asociados pueden adoptar cualquier

forma usual. En uso, el control de velocidad se ajusta a
una velocidad relativamente baja durante el modo de .avan-
ce incremental controlado por el oscilador 98 y el circui
to0 104. Bl control de velocidad se ajustaria a una velocy
dad elevadae durante el modo de contrerrestar utilizado el
comienzo del arrollamiento o bobinado de un paquete cuan-
do se desea invertir el motor del husillo para hacérjfe-
gresar el husillo a uns posicién de partida intimamgn%é

adyecente al 6rgano de vaivén. .

E1l motor 40 estd provisto de un control de.vé—
locidad de C.C. 110 mediante el cual se puede variar se-
lectivamente la velocidad del'motof para, a su vez, con-
trolar la velocidad del Srgano de vaivén 14 y el husillo
o eje 36. Bl control 110 puede ser de cuslquier tipo aprg
piado digponible comerocialmente, tal como el Nodelo K~
198 fgbricado por Minarik Electric Company, de los Ange-
les, California. Tales controles incorporan potencidme-
tros de velocidad mdxima y minima ajustables que estables

cen los lfmites de velocidad y se utilizan en asociaciédn
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con un potencidémetro principal de control de velocidad phq
ra controlar selectivamente las velocidades dentro de es—{

tos 1limites. Segin se incorpora en el sistema del presen-

te invento, el potencidémetro de control de velocidad
cipal adopta la forma de un potencidmetro giratorio aj..

table 114 montado en la parte superior del pedestal 12 y.
operado mediante los elemgntos giguientes: una rueda den-
tada recta 116 montada en el drbol del potenciémetrof*dna.
cremgllera o barra dentada 118 acoplada con la rueda~&én—-
tada recta y montada a deslizamiento en la parte superior
del pedestal 12 por una ménsula 120; y una placa de leva

122 montada en la plataforma 18 y que tiene la superficie

T

de leva 124 atacada por un seguidor 126 sobre la cremalle
ra 118. Ta cremallera dentada 118 estd guiada por la mén-
sula 120 para movimiento axial hacia la levé y un muelle

empuja hormalmente la cremallera de manersa que su seguidor
se aplica a la superficie de leva 124. la placa de leva

estd montada sobre la plataforma o mesa 18 para ajuste se

lectivo con relacién a ella mediante una corredera 123.
Bh funcionamiento, el movimiento incremental de
la plataforma 18 en respuesta al crecimiento de un paque~‘
te en el husillo ajusta el potenciémetro de control de
velocidad principal por medio de la estructura de funcio-
namiento anteriormente descrita. Este ajuste, a su ves,

ajusta la velocidad del motor 4C para mantener constante
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la velocidad periférica del paquete que estd siendo forpg-
do sobre el eje., Asi es mantenido automdticamente el cond
trol de veloclidad por medios meecdnicos, sin necegldad de
controlasdores programedos o deteccidn directa del tauaiio
del paquete. Un tacdmetro 128 estd acoplado al motor pard
proporcionar una sefial de realimentacién al control 110.
La devenadera del presente invento incluye tam-
bién un par de rodillos ée traccién 128 y 130 montados
en la extensién 16 y accionados por un motor 132 montado
dentro de la extensién., E1 motor 132 acciona el rodillo
123 a travéds de un 4rbol 134 y el rodillo 130 estd sopor-
tado en acoplamiento engramado con el rodillo 128 mediand
te un mecanliemo de palanca articulada biestable 136. El
mecanismo 136 egtd soportado en un manguito 138 que tie-
ne una placa de base 140 asegurada a la extensidén 16. 31
drbol 134 se extiende a travéds de la placa 14 y el mangui-
to 138 para girar con relacidén gl mismo. ELl mecanisme de
palanca articulada biestable 136 egié cargado eldstica-
mente y permite que el rodi116-130 gea hecho ogcilar fue+
ra de acoplamiento con el rodille 128.
TLa finalided del mecanismo de rodillos de trac+
c¢ién es proporcionar medios por los cuales el hilo gue
estd siendo estirado desde el manguito de un horno puede
ger atrafdo durante periodos en que estd interrumpido el

funcionamiento de.la devanadera. El mecanismo diflere de
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los mecanismos de lg técnica anterior principalmente en |
que estd montado directamente en la devanadera. kacanisnos
similares se encuentran en la técnica anterior, pero estos
estdn montados en general separadamente de la devanadera.
Ta figara 3 muestra la devanadera en la posicién
en que adoptaria con relacién a un horno del cual estdn
siendo estirados los filamentos de fibra de vidrio. Como
se muestra équi, ¢l antecrisol de horno estd designude con
el mimero 142 y un conjunto de wanguito 144 se mestra. dis
puesto en ia cara inferior del antecrisol. Preferiblaemente
el manguito 142 es del tipo sin punta, con elevada Jengi-
dad de orificios descrito en la patente norteamericana
3.905.790. La elevada salida de dicho manguito lo adapta
para funcionamiento de bobinado directo, cuando son p:dpor
cionadas mechas relativamente grandes &irec%amente desds
logs manguitos. La estructura mostrada en la figura 3 es,
completada por un aplicador de dimensionado 146 y una.zapa

ta de reunién 148. De la figura 3 se'apreciaré que la de-

' vanadera del presente invento mantiene constante el angulo

designado por g, que adopta el hilo 102 con relacidn a la
zapata de unién.
CAICULQ DE LA CURVA DE LIVA PARA POTENCIOMETRO DE
CONTROL
Ta finaliqad de la leva 122 es ajustar el poten-

¢cidmetro 114 de mangra que 1a velocidad periférica del pa-

H
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quete que estd siendo formado soure el eje se mantiene
constente, Egto da lugar a una velocidad lineal constante
de la fibra que estd siendo estirada, de la que resulta
una atenuacién y un tamsfio de fibras uniformes.

Para conseguir.la enterlor finalidad, la leva
debe ajugtar el potencidgetro de manera no lineal para acg
modar o absorber el aumeﬁ%o no lineal de la velocidsd de
estiraje que’resuliaria del crecimiento del paquete si el
eje fuera acclonado a una velocidad constante. |

Trabajando con el criterio bdsico de que ha de
ger maﬁtenida constente la velocidad periférica del paqﬁen
to a medida que crece el»?aquete, las ecuaciones para cal+

cular la forma de la supe}ficie de leva se deducen como i

gues
Ecuacidn de Velocidad del Hilo
V =7/ DW
Donde: V = Velocidad lineal del hilo, cm/minuto
D = Didmetro del paquete,’ cm
W = Velocidad angglaf de recogida, RPM
r = Radio del paquete, cm
k = Constante
Vo = DN,
Donde: V, = Velocidad inicial del hilo
0 = Diéﬁetro inicial del paquete
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W = Velocldad angular inicial de fecogida
r., = Radio interior del paquete
Entonces:

WD,

VoW = ke

Hi

r W

Ww_ =1V
0o = F

Por lo tanto:

W= I‘C> - .
- ) BC. #L.

BEcuacidn de resistencia con un potencidémetro lineal ajus-|

table, giratorio

R = 1N BC. #2
donde: R = Resistencila
N = Vueltas en las que es hecho girar el potencid-
metro
1, = Resistencia/vuelta

Bcuacidn del movimiento circular
Y = /DpN BC. #3

Donde: Y = Desplagzamientoe de leva, cm

N ='Tueltas en las que es hecho girar el polbencid-
me tro ‘
DP = Didmetro primitivo de rusda dentada de accio-
namiento del potencidmetro (116)

Resistencis como una funcidn de ecuacidn de desplazamient

de la leva
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De_la Ec. 4R y Fc. £33

Y =DN (B¢ . #£3)

Sustituyendo BC. ##3 en EC, ##£2:

1
R = 1,(-X ) = 1 -
1 qup'. ﬁ?ﬁ;-—
R = 1Y BC. 554
1
Donde: 12 = 1
' P

Bcuaciones de caracterfsticsg Motor de C.C./Controlador

Wn

LR+ b EC . 5445

Velocidad del motor, REM

]

Donde: W

R = Reslstencia

(13 y b se establecen en base a los datos rea-

les estgblecidos por mediciones.

Son dependientes de los-cjustes de velocidad/

méximo/mfnimo del potencidmgtro'en el Control de Veloci~-
dad de C.C.). |
De la BC. :
R = ng
Combinandy EC.=54 y EC #£5:
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W = 1 ’
" 13(12'){) +b 1312(Y) b ‘

Comovlz = 1
g
1.1
- 371
Wy = ( )Y + b EC. #6
Mo

Ecuacidn para RPM del husillo como funcidn del desplozam

miento de leva

w, = Gm ‘
@ e

Donde: W, = RPN del husillo
G, = Tamafio de rueda dentada para Motor de Accig)

namiento (es decir, nimero de dientes de la rueda dentsda
G,)

GS = Tamafio de rueda dentada para Accionamicnto
del Husillo (es decir, numero de dientes de la rueda den-

tada Gg)
1,1
1
W, = Gnm 3 . s
] o ( *Dp ) Y+ e, #7

Utilizando BC. # 7:

W, = _Gn

1,1
371
s |

Dy

)Y+ D

La experiencia indicg que :
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1 W= ~351,6Y + 1055

Utiligando la NC, =A41:

Ty

5 s = (W, )

Donde: Ws = RPM del husillo

H
1l

Radio interior del paguete

o}

r = Radio del paquete

Wo = RPM de partida (Velocidad angular inicial
10 de recogida)

En las ecuaciones anteriores:

Hagamos r = 342275 cm
Pare 377 metros/kilogramo de producto, W, = 840 rpm
Por lo tanto:

15 W, = (3,2275) (840) . _2711,1
r r

Tas ecuaciones simulténeas regultantes:

W= _271L1
r
2 Vg = -351,6 Y + 1055

Combinando y reagrupando:

Rad Radio del paguete en cualguier momento dado:
25 r =1, B AR

04019
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Donde: r = radio en cualquier momento dado ‘
r, = Radio interior del paquete
A = Aumento del radio del paguete como conse-
cuencia de transcurrir el tiempo dado.
Por lo tanto: '
ro=3,2275 + A,
Utilizendo la EC. 5548:

Y = - 7,7107508
R 1 “!' 3,000 EC.#Q

‘Utilizando la EC. 49, la tabulacidn y la eurva

de la figura 6 pueden ser obtenidas para el ejemplo ante-
rior. La curva resultante es la curva utilizada para talla
la superficie de leva 124 de la placa 122.
CONCLUSION

De la descripcidn detallada precedente se cree

objetos inicialmente indicados en la presente memorig. Sin
embargo, se debe entender que no ge pretende limitar el in
vento a los detalles de la realizecidn ilustrada, sino mds

bien g lo definido en las reivindicaciones que siguen.
L

H
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%.~ Una devanadera para estirar directamen-
te fibra de vidrio desde una placa de orificios para for-
mar un paquete arrollado con precisibn, comprendiendo dich
devanadera: un husillo dispuesto para estirar fibra desde
la plécé de orificios; un érgano de vaivén dispuesto para
guiarhla fibra en vaivén a lo largo del husillo para for-
mar un paquete sobre el mismo; y medios que montan el husi
1lo y el b8rgano de vaivén para moverse uno con relacién
a otro para mantener una relacién de espaciamiento sensi-~
blemente constante entre el bdrgano de vaivén‘y un paquete
situado en elAhusillo; caracterizada dicha devanadera por-
que comprende ademds un motor de C.C. acoplado en aplica-
cidén de accionamiento con el husillo; un control de veloci
dad de C.C. écoplado eléctricamente al motor para variar
selectivamente la velocidad del motor; un potencidmetro
de mando de velocidad del ﬁotor; un potencibmetro de mando

de velocidad de respuesta lineal conectado eléctricamente
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_la, en la que dichos medios que montan el husillo y el br
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a dicho contfol de velocidad; una leva y un seguidor &is-
puestos,péra moverse una con relacién a obtro en respuesta
ai'movimiento relativo del husillo y el brgano de vaivén
a medida que crece un paquete; y medios que acoplan mecéni
camenté uno de entre dicha leva y dicho seguidor a dicho
potencibémetro para ajustar el potencidmetro en reépuesta
al movimiento relativa de la leva y el seguidor; teniendo
dicha leva une,superficie de accionamiento de seguldor no
lineal configurada de manera que sea proporcional a la
disminucidén de la velocidad del husillo requerida para man
tener - constante la velocidad de estiraje a medida que cre-
ce el paquete.

22, Una devanadera segin la reivindicacidn
la, en la que dicha leva estd soportada por unos medios
que llevan monftado uno de éntre dichohusillo y dicho drga-
no de vaivén para movimiento rect{lineo, y dicho seguidorr
se apiica a dicha superficie de accionamiento de seguidqr
de la leva para moverse en esencia perpendicularmente y
en direccibn rectilinea con respecto al movimiento de di-
cha leva, estando dicho seguidor conectado mecénicamente
a dicho poteﬁciémétro para ajustar dicho potencibmetro
en respuesté'al movimiento rectilineo de dicho seguidor.

3%,- Una devanadera segin la reivindicacidn

gano de vaivén para moverse uno con relacidn a otro com~
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prenden medios para montar en posicién estacionaria a di-
cho érgano de vaivén, medios para montar digho husillo Pa
ra mo&imiento rect{lineo hacia y desde el érgano de vai-
vén, un detector para detectar la distancia entre el Srga~
no de vaivén y la superficie periférica de un paquete de
devanados formados sobre el husillo, y medios para comuni-
car movimiento acoplados a dichos medios para montar dicho
husillo a fin de mover el husillo en el sentido de apartagl
lo del 6rganc de vaivén, estando dichos medios para comu-
nicar movimiento ascciados funcionalmente con el detector
pard mantener una distancia sensiblemente constante entre
el Organo de vaivén y la superficie periférica de los devg
nados del husillo.

4% . Una devanadera segin la reivisdicacién
3%, en la que dicha leva estd soportada por dichos medios
para montar dicho busillo, ¥ dicho seguidor se aplica a
dicha-suberficie de accionamiento de seguidor de la leva
para moverse en esencia perpendicularmente y en direccidn
rect{linea con respecto al movimiento de dicha leva, estan
do dicho seguidor conectado mecéinicamente a dicho poten-
cilmetro para ajustar dicho potencidmetro en respuesta al
movimiento rectilineo de dicho seguidor. |

52.~ Una devanadera para estirar directamen-
te fibra de vidrio desde una placa de orificios.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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antecede, representado en los dibujos que se acompaiian ¥
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consts de veinticinco hojas es-

critas a miquina por una sola cara.

Madria, 2% SEL1879

P.A.

Qsca
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