MINISTERIO DE INDUSIRIA Y ENERGIA

Registro de la Propiedad Industrial ES ®
Goncadide sl Reg'stro de acuerdo
con loe dzxos que ftguran en la pre- T
gente deacripeion y segiin el con-

NUMERO

477.029/3

FECHA DK PRESENTACION

9 de enero 1.979

tenido de la Memoria adfanta.

PATENTE DE INVENCION

@ Al

"ESPANA
IiOZEZQSBWelchcr et al
@ PRIORIDADKS:
@Nuutno @ FEGHA @ PAIS
prov. 867.926 9 de enro 1,978 ESTADOS UNIDOS
@IKOHA DE PUMICIDAD : @DLAI"’IOAOION INTERNAGIONAL,

Int Gl _ Do R 15003, 21100

m: LA QUK T8 DIVISIONANA
¢

@TITULO RE LA INVENCION

"Mdquina de coser automitica". L. ¥ N '.'.t “ |
e A ! 3
L S |
o f} 3,73 oy W
3 - - ] \v.":- .z;' '
5 > R s o T
) F\ ‘: . ‘f ?m;’ -
R ~ © - Py "‘.o" N

) aou‘cmu'rl (1] “]\ d ; ‘}‘ ;) = ;
uNIohepE MAOUINARIA PARA CALZADO, S.A. :

DOMICILIO DEL SOLICITANTR

villarroel, 59 = BARCELONA =

@ INVENTOR (XM

John Fino y Adolph Stephen Dorosz,

Ray Eugene Welcher ; John Frederich Martin;

Michael

3 nreLan @s

@ REPRESENTANTE

ID. Joaquin Bolibar Perda.=

m e At i et s e b L

UTILIGESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

UNK A4 mMOD, 2106

g e

3%



10

15

20

2b

-2 -

PATENTE DE INVENCION

BRI N Sy e e e g MO RS T R

]
——

Memoria desgsecriptiyvea

Labpresente invenciJn.se refiere a una ma-
quin; de coser automitica que comprende un cabezal
defcosido acoionable para coser una pieza de obra,
medios de movimiento accionables para mover una pie-.
za de obra con rglucién al cebezal de cosido para €9

ser un patrdn de costura en una pieza de obra, y me-—

dios de control accionables para controlar el famcig

namiento de los medios de movimiento de acuerdo con
un equipo de informacidn almacenada para coser un
patron particular,

Los medios de control de las méquinas de
coser conocidasialmacenun un equipo de informacidn
digital relacionada con un patron de costura y hacen
que los medios'de movimienté muevan la pieza de obra
a lo largo &e un recorride de tal manera Que dicho

patrdn es cosido en la pieza de obra, Para cada pa~

trdn de costura se requiere un equipo de informa-

cidn digital diferente, En p;rticularJgn las indus-
trias de -1a confeccidn y del ocalzado, es frecuente~
mente necesario coser dos patrones de costura que
son imdgenes de espejo entre si, Por'ejemplo, se

requieren patrones ocorrespondientes a la imagen de

‘e3pejo para un ocomponente de celzado ' dereche y su

-

.cérrespondfente componente izquierdq.;CGh el fin .

de hacer eésto, actualmente es mecesario preparar
N . a7 Vo :
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un equipo separado de informacidn digital para ocada
uno de los patronea'y posibilitar una capacidad de
;lmucenamiento para ambos equipos de informaci6n.
Un objetivo‘de la_pfesente invencidn es
reducir el ndmero de eduipoﬁ de informacidn nece-

Sarios para una mdquina de coser automatica y la

demanda de capacidad de almaocenamiento de los mis-

mos,

Do acuerdo con la invencidn, los medios
de conbrol estan dispuestos para utilizar un equipo
de informacidn almacenada relativa s un patrdn de
costura unico para hacer qﬁe los medios de movi=
miento muevan lo pieza de obra a lo largo de un
primer recorrido de manera que se cose dicho patrdn,
o invertir alguno de todos los movimientos indica-
dos por la informacién almacenada, & lo largo de un

L
segundo recorrido de manera que 8e cosSe un palron

. que o8 la imagen de espejo del patron almacenado,

habidndose previsto medios de indicacidn.o indica-

dores para hacer que los medios de control selec~

" cionen entre el primer y el segundo recorridos de

acuerdo con la pieza de obra presen}nda al aparato,
Con el fin de accionar automdticamente

los medioé de indicnci§n y asegurar qﬁe no se cose

el patrdn incorrecto, de acuerdo con otro aspecto

de la invencidn, la insercidn de un conjunto de re-

" tencidn en los medios de sujecion de los medios de

movimiento es efectiva para sccionar los medios de
: ‘. : . B

-

—
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indicacidn y hacer que los medios de control selec~
ciones el recorrido apropiade.

Aunque elAnparato de acuerdo con la inve;-
cidn puede operar empleando dos conjuntos de reten=-
cidn diferentes, cada uno diSpuesto para retener las
piezas de obra para recibir un dnico patron, con el
fin de evitar la necesidad de mds de un conjunto de
retencidn para un par de piezas de obra de imagen

de espejo, el conjunto de retencidn puede estar

‘a e s . e
dispuesto en una primera disposicion en la que pue-~

de retener la pieza de obka para recibir la informas
cidn almecenada o en una segunda disposicion en la
que puede retener 1@ pieza de obra pura'rebibir
el patrdn correspondiente a la imagen de espejo,
cuyo conjunto, cuando se aplica en los medios de
sujecidn en cualquiera de sus disposiciones, es
efective pare accionar los medios de indicaeidn
para hacer que los medios de control Seleccionen.
el recorrido adecuado para dicha disposici6n.

A continuacidn se hace uns descripcidn
detallada, con referencia a los dibujos adjuntos,

de una mdquina de coser de acuerdo con la inven-

cidn,

En los dibujos:

La figura l-es una vista en perspectiva
de langgquinn dg cosgr; i BRI AT

La-figh}a<2 es ‘uha vista en- planta de una
pieza. de obhra con ﬂu‘pwtnénudéjcostufi Ssobre el que
. . Coxy
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ostd dispuesto su patrdn de costura correspondiente
& la imagen de espejo,

La figuras 3 y 4 son vistas explotadas del
conjunto de retencion de la pieza de obra em una pri
mere y seguhda disposiciones del mismo, respectiva-
mente. |

La figura B es8 una vista en perspectiva
de los medios de retenciop del conjunto de sujecidn
de las figuras 3 y 4. |

Lasifiguras 7 y 8 son vistas en planta que
ilustran sendas posiciones alternativas eh la pieza
de obra retenida. |

Le figura 9 corresponde a uﬁa vista esque-
matica de los medios de control de la mdquina,

Las figuras 10 y 11 son vistas en pérspec-
tiva de un expulsor de la pieza de obra del aparato.

La figura 12 es una vista esquemdtica de
los medios de ocontrol neumgticos del expulsor de la
pieza de obra.

La mdquine ilustrade e8 una mdguina de cg
ger que comprende un cabezalide costura =0~ que e85-
ta provisto de una aguja =9~ provista de movimiento
alternativo y de una base de costura -8~ (figura 1),
Sobre la base -8~ estan dispuestos medios de movi-
m{ento susceptibles de mover una picza de obra con
relacion al cabezal de costura rG; para coSer sobre
la misma un patrdn de costura. Los medios de movi-

miento comprenden un carro —10-~ que . oporta un con
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junté de retencidn =12- de la pieza de obra,

El carro ~10- comprende un brazo ~l4- gque
esta montado en forma articuladé en un casquillo =106~
movible hacia delante y hacia atréé a lo largo de una
varilla de soporte =17- por un tornillo sin fin -18-
montado en el .interior de una plataforma mdvil -80-,
la cual estd a su vez accionada lateralmente, junto
con el carro =-10-, por un tornillo sin fin ~28-,

Bl movimiento lateral en la direccion del tornillo
sin fin -22~ se considerard de aqui en adelante en
la direceidn X, mientras que el movimiento en la
direccidn del tornillo =18~ se considerara en la
direccion Y,

La cantidad de movimiento en la direccidn
X y en la direccion Y es controlada por des servo=-
motores —24-~ y ~26~ de los mddios de movimiento
aSociados respectivamente con los tornilles -22-

y -18-, Los Servomotores =~24- y =26~ estdn contro-

lados por medios de control digital =28~ que son

~accionables. para controlar el funcionamiento de

los medios de movimiento de acuerdo con el equi-~
. o 4 ) ’ )
po de informacion almacenada para coSer un patron
particular a la base de generar un tren de impul-
508 a cada motor para indicar la cantidad de mo-
vimiento X y de movimiento Y,
La figura 2 ilustra un ejemplo de una

pieza de obra a coser por la mdquina, Esta pieza

de obra particular es un corte de calzado que



10

16

20

25

Eomprunde dos posiciones de cafia =32~ y =34~ que #e
han de coser a una palas -~36-, Los patrones de costu-
ra particulareasque 8e necesitan en cada caso se de=
signan con ~38- y =40~ y puede apreciarse que tales
patrones son imdgenes de espejo entre si, El patron
~38~ se considerard de aqui en adelante un patrdn
“normal", mientras que el patrén -40- se consideran-
ro un patrdn "opuesto”,

En la figura 3, la cafia =32- y la pala
-36~ se ilustran en linea de raya y punto con re-
lacion al conjunto de retemcion =12~ gque compren-
de um placa calibradora ~46-, un elemento de reten
cidn superior ~48- y medios de retencidn inferio-
res que comprenden dos elementos -42~ y -44~, Ll
conjunto de retencidn -12- puede organizarse se-
gun una primera disposicidn, como Se ilustra en la
figura 3, en la que puede retemner la caiia =32~ y
le pala -36- durante el cosido del patron normal
~38~ o en una segunda disposicidn (Figura 4) en
la gque puede sujetar lo caila =34~ y la pala -36-
durante el cosido del patron opuesto —40-, En la
colocacidn de la piezn de obra en el conjunto de
retencidn ~12-, el oporario primero coloca los
bordes =50= y =52- de la cafia =834- con relacidn
a la pala -36~ y luego coloca la cafla y la pala
con respecto a la placa calibradora -46-, aliw
neando los bordes -60- y =52~ con relacidn a los .

bordes ~54-~ y -B6-— de la placa caelibradora. Luogo
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‘la cafia y la pala se sujetan entre el elemento de

‘retehciép suporior>~48- y los elementos «42- y -44-,

El conjunto de retencion ~12~ se cambia
entre su primera disposicidn (figura 3) y su segun

da disposicidn (figura 4), invirtiendo para ello

.los varios elementos -42-, —44;, «46~ y =48~ y

asimismo intercambiando las posiciones de los dos

‘elementos inferiores ~42- y =44~, Asi, se puede

utilizar el mismo conjunto de retencidn =12~ para
los dos pntrohes -38~ y =40~-,

Como Se apreciara, p&ra emplear el con-
junto de retencidn =12~ pare los dos patrones -38~-
y —40=-, los medios de sujecidn del carro =-10- tie-

nen que ser capaces de reocibir el conjunto de re-—

"tencidn =12~ cuando estd organizado en cualguiers

de sus disposiciones, Con referencie a las figu-

ras b a 7, la placa calibradora =46~ y el elemento

de retencidn superior -48- se alojan en una abertura

~-60~ y estdan fijados en ella por mcdios de un ele-
mento de sujecion ~62- que es movido hacia delante
para el acoplamiento a presion con.el elemento
~48- mediante el giro de un tornillo de retencidn
-64~, Detrds del elemento de sujecidn ~62- cstd
situado un conmutador ~G86~ que constituye los me~
dios indiéadores previstos para hacer que los me-
dios de control =28- seleccioneﬂ entre un primer

recorrido del movimiento de la pieza de obra re-

tenida por el conjunto ~12-, de manera que es co-

—re
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sidﬁ el patrdn ~38- y un segundo recorrido del mo-
vimiento de modo que es cosido el patrdn -40-, El
conmutador =86~ estd provisto para efectuar la se~-
leccidn del recorrido ouando es accionado el con-
mutador ~66« al ser apretade un brazo actuador ~68~
del mismo por una prolongacion formada por dos Sa-
lientes =70~ y =72~ respectivamente previstos en el
elemento de retencién superior =48~ y en la placa
calibradora —-46-, En la primera disposiocidn del con
junto de retencidn -12~ (figura 3), el conmutador
-66- no es accionado y e8 cosgido el pnﬁrdn -38-,
Sin embargo, en la segunda disposicidn del conjun-—
to -1l2~, el conmutador =66~ es. acoionadé por los
salientos =70~ y =72~ y @8 cosido el patrdn =-40-,

El elemento de sujecion inferior -42- es
soportado por el elemento ~74- que esta montado en
forma articﬁlnda en el carro ~10-, éiendo tal ia
disposicidn que el borde delantero del elemento
~42- se aloja en un entrante inferior del .elemen—
to =74- y es mantenido en posicidn por coincidencia
en una abertura réctangular ~76- del elemento -42=-
con una prolongacidn del elemento ~7T4~, Andlogamen=~
te, el elemento de retencidn inferior =44- es Sopor
tadoe por un elementoA—78- montado en f&rmu articu-
lada en el lado opueste dol carro =10-,

El elemento ~T4- estd montado en forma
artifBulada en el carro =10~ por medio de un clemen-

to c¢ilindrico -80- y ademas se articula a un ele-
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mento de conexidn -82- g través de un pasador -84,
El elemento =78~ estd montado en formn Similar en
el carro -10- y se articula a un elemento de cone-
xidn ~86~-, Los elementos de conexidn -82~ y =86=
estin acoplados en disposicidn deslizante con un
tirante.u,horquilia -88~ que, g Su vez, Se halla
artioulado por medio de un elemento de articula;
cidn =80~ g un brazo -92- de una palanca acodada:
El otr? brazo -04= de la pelanca acodada se arti=
cula a une prolongacicn =96- de un conjunto de
pistdn y cilindro neumdtico -98-,

BEn la figura 6, el pistdn del conjunto
~08~ sa@ halla en una posicidn completamente reti-
rada ‘de modo que el tirante -88- estdn en une po-
sicidn adelantada determinade por el contacto con
un tope =100+ y, a través de los brazos de cone-
xidn =82- y -86-, los elementos =7T4- y =78~ giran
hacia abajo y determinan una‘poSicién abierta del
conjunto de retencidn -12-, Bl funcionmamientoe del
conjunto =98~ provoca el giro de los elementos

de rbtencign -42— ¥ =44~ hacia arriba para suje~

_tar la pieza de obra (figuras 7 y 8).

En el cabezal de costura -6- estg monba-
do un expulsor -30- de la pieZa de obra que com-
prende un elemento empujador =170~ (figuras 10
¥y 11) saporfado por un conjunto de pistdn y ci=
lindro ~172~, El elemento ~170- estd situado enci

mn;y en la parte péstérior'del eje <168~ de la

pe—
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;guja de coser y estd montado con posibilidad de
movimiento Segin la altura entre una posicidn in-
ferior operativa, indicada con linea de trazos en
la figura 10, y una posicidn elevada, indicada
con linea continua en dicha figura 10, El elemen~
to =170~ estd fijado a un hloque =174- dispuesto
en el extremo inferior de un vastago ~176- del con
junto de pistdn y cilindro -172-, En el bloque
~174- osta asimismo montado un eje de guia =178«
parelelo al‘eje =176~ y soportado en forma des-
lizaente por un elemento de guia =180~ fijado &
un casquillo «181~ unido al cilindro del conjun-
to =172,

El conjunto -172~ ests montado girato-
rio a un soporte de cojinete de bolas -182- dis-
puesto en una placa =184~ del soporte principal
del expulsor -30-, cuyo soporte -182- permite el
giro del conjunto =172~ en cualquier direccion
deseada, Asi pues, el conjunto =172~ puede girar
libremente en respuesta al accionamiento de un
conjunto de pistdn y cilindro -186- cuyo vista-
go ~188~ se articula a un bloque =190~ articula=-
do al casguillo ~181~, El conjunto ~1806~ se arti
cula & un soporte ~102- que estd a fu vez sopor-
tado por un soporte de giro ~194~ fijado a la
placa ~184-, El casquillo ~181~ presenta una
porcidn posterior ahorquillﬁda ~1906~ que se.npli
ca a un tope ~188~ cuando el expulsor se halla
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en estado inactivo,

In la figura 9 se muestran los medios de
control -28- segdn un diagrama dé blogques., Los mé~
dios de control comprenden una unidad central de
proceso ~102-, (que puede sei un microprocesador
8080 Intel gque suministra la firme Intel 6orpora-
tion, de Santa Cléra, Califo;nia), ¥y un elemento
de memoria -104- preferiblemente una memoria solg
mente de lectura programublé (prOM). E1 elemento de

memoria =104~ contiene un equipo de informacidn almg

cennda digital relativa al patrdn de costura dnico -38-,

pero los medios dg control -28- estdn pre&istos Pa
ta utilizar este conjunto con objeto de que los
medios de movimiento muevan la pieza de oﬁru, a
lo largo de un primer recqrrido de manera que sé
cose el patron -88-, o invirtiendo alguno o todos
los movimientos indicados por la informacidn almag
cenada, a lo largo de un segundo recorrido, de ma-
nera que Se cose el patron -40-, La informacidn
almacenada es tratade secuencialmente por te uni-
dad central de proceso ~102- para controlar los
medios de movimiento, la aguja -8- y el expulser
~30~ ¥y es puesta en servicio o funcionamiento por
un conmutader -106-,

Los medios de control =—28- compredden
ademdas un serve~X -108- ¥ un Ber;o Y «110~ ambeos
controlados, a través de un circuito interfacial

o limite -112-, por la unidad central de proceso

—n



- 18 -

=102~, los cuales a su vez controlan los servomoto-
res -24- y -26=, Los detectores =1l4~ y ~116- pro-

porcionan la realimentacidn pesicional a los servos.
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La unidad central de procesc proporciona también
sefiales o travds de un circuitp interfaocial -120-
a un ocontrolador =118~ del motor de costura que
controla un motor de costura =122», un detector
-124- que proporoiona la realimentacidn posicional
al contwolador ~118~, Se ha previsto un gencrador
de impuisos =126~ asociado con el motor de costu=
ra ~122~ y que comprende un dispositive de efec-
to Hall y un imgn permanente montado en el motor
de costura ~122-,

El circuito interfacial -~112~ comprende
dos circuitos de enganche o enclavamiento —134— Yy
~136~, Las salidas del circuito =134— estan aplica
das & un par de puertas NAND =138« y =140-, Tstas
puertas reciben asimismo una seiianl de impulsos
escalonados en Y por la l¥nea —-142- de la unidad
central de proceso ~102~, La salida del circui~
to de enganche ~136~ se aplica a una puerta OR
exclusiva ~144- que recibe tambidn la ﬁeﬁal des~
de el conmutador -66- por le linea -146-, La sa-
lida de la puerta -144- se aplica o ﬁnn puerta
NAND ~148~ y.es aqemés invertida por un inversor
~150- y luego es aplicada a una puerta NAND -152-,
Las puertas NAND ~148~ y ~152- reciben tambidn

una_seﬁal de impulsos escalonados en X de la uni
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dad central de proces6 ~102~ por la linea ~154-,

En el funcionamiento del circuito inter-

-facial ~112~, la unidad central de proceso =102~

establece los circuitos de enganche ~134-~ y -~136-
para las direcciones positivas X e Y y los res=-
tablece para las direcciones negativas X e Y,

Asi pues, la puerta NAND -138~ es habilitada por
un establecimiento del circuito de enganéhe ~134~,
mientras que la puerta NAND -140- es habilitada

por un restablecimiento del circuito de enganche

~134~, La puerta NAND adecuadamente habilitada

invertird la sefial de impulsos escalonados en Y

"y en la salida de la puerta NAND -138~ aparecerd

un tren de impulsos para un movimiento de direc~

cidn en Y positivo, mientras que en la salida de

la puerta NAND =140~ aparecera un tren de impul-
> 2 : . A

$0s8 para un movimiento de direccion en Y nega-

tive, Il circuito de enganche ~136- indica el mo~

vimiento de direccidn en X a la puerta OR exélu-

siva —144~, sometido a la seilal procedente del
conmutador ~66—, Esta sefinl puede ser baja pora
el patron normal -38~ y alta para el patrdn
opuesto ~40-, Estas condiciones de seiial hardn
que la puerta OR exslusiva -144-»intérrumpa la
direccidn indicada por el circuito de enganche
-136~ cuando Se requiere el patrdn normal -38-,
pero invertirdn la direccidn indicada.ciiando sea
necesario el patrdn opuesto -40-. Asi, las puer-
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tas NAND ~148- y =152~ que son habilitadas respec-
tivamente para el movimiento de direccion en X po~
sitive y negativo para el patron normal -38- son
habilitadas en el sentido opucste para el patrdn
opuesto -40-, .

El circuito interfacial ~120- comprende
cuatro cirocuitos de enganche -156~, =~158=, ~160~-

Y =102~, Dos de tales circuitos -156~ y =158~ ine

" dican velocidndos alternativas al controlador -118-

del motor de costura, el circuito ~160~ contirola
un cortador roscado (no ilustrado), y el circui-
to -162- recibe el impulso procedente del gemera-
dor de' impulsos ~126~ y envia seflales a la unidad
central de proceso de que el motor ~122- estd
funcionando., El circuito interfacial -120-~ com-
prende ademds dos circuitos monoestables -164-

¥y =166~, El circuito ~164~ produce un impulso que
es aplicado a trnvés de le linea =130~ g un dis~
parador de retencidn inferior ~132- que es apto
para accionar el conjunto —98~'y provocar el desw
censo de los elementos de retencidn =42~ y =44-,
Dicho impulse e8 aplicado también al c¢ircuito
~186~ que produce un impulso que es aplicado &
través de la 1inea -128- al expulsor ~130- de la
pieza de obra que expuISa'lu pleza de obra no
sujetada., Despuds de la actuacidn del éxﬁnlaor
~30~, 01l conjunto =172~ provoca el descenso de la

varilla =170~ hasta su posicidn operativa en la

-

—
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que Su punta entra detrds del borde.pOSteripr de la
pieza de obra. Luego el conjunto ~186~ mueve la pun
ta bacia delante, retirando la pieza de obra del
conjunto de retencion ~12-, Los medios de control
(figura 12) del expulsor ~30=- comprenden una v4l-
vula de solenoide de tres vias -200~ que presenta
un orificio de salida conectado, & través de una
vélvula de aguja -202~ al conjunto =186~ y, a tra-
vés de una vdlvula de control de flujo ~204- al
conjunto =172-, La vdlvula -200~ es accionada por
una sefial enviada por la linea =128-,

Ey el empleo de la maquina, una memoria
PROM Y NOM con el patrdn digitalizado en la misma
se dispone en los medios de c&ntrol para la comu~
nicecidn con la unidad central de proceso -102-.
Luego se dispone el conjunto de retencidn ~12--de'
magnera gue ne acciona el conmutador -66- si se
requiere el patrdﬁ ~-38- y el conjunta de reten-
cion ~12~ esta organizadec o dispuesto en su pri-
mera diposicidn, pero se disjpone de manera que
acciona el conmutador -66~ si se requiere ol pa~
trdn =40- y el conjunto de retencidn -12- estd
orgnnizado o dispuesto en su segunda disposicidn.

Luego, la unidad central de proceso -102- contro=

"la el funcionamiento del aparato de acuerdo con

1o memoria y el funcionamiento del commutador

-66~-,
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Se reivindica como objeto de la presente
Patente de Invensvidns
1l,~ Mdquina de coser automdatica, que com
prende un cabezal de costura para coser una pieza
de obro, medios de movimiento para mover una pieza

de obra con relacidn al cabezal de costura para

coser un patron de costura en la pieza de obra,

y medios de cantrol para:contrglar ¢l funcionamien
to de los medios de movimiento de acuerdo con un
equipo de informacidn almacenade para coser un pg
trdn particular, caracterizada porque los medios
de control (28) son aptos para utilimr el equipo
de informacidn almacenada relativa & un patron

de costura unico (38) para hacer que los medios
de movimiento (10, 24, 26) muevan la pieza de
obra, ya Sea a lo largo de un primer recorrido

de manera que e8 cosido dicho patrdn (38), o
invertir alguno o todos los movimientos indica-
dos por la informacion almucenada, o lo largo de
un segundo recorrido, de manera que Se coS8e un
patron (40) que es una imagen de espejo del pa-
trén almacenado (38), habidndose previsto medios
de indicacion (66) para hacer que los medios de
control (28) seleccionen entre el primer y ol sg

gundo recorrido de acuerdo con la pieza de obra

presentada a la maguina.
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2.~ Mdquina de coser automatica, segin la
reivindicacidn 1, en la que la disposicidn de un
conjunto de retencidn (12) en los medios de suje-
cidn (60, 62, 64) de los medios de movimiento (10,
24, 26) es efectiva para accionar los medios de in=-
dicacidn (66) para hacer gue los medios de control
(28) seleccionenvel recorrido adecuado,

3.- Maquina de coser automdtica, segiun
la reivindicacidn 2, caracterizada porque los me~
dios de indicacidn comprenden.un conmutador (66)
que, si eS accionado por un saliente (70, 72) del
conjunto de retencicn (12) cuande el conjunto de
retencidn (12) se dispone en los medios de suje—
cidn (60, 62, 64), hace que los medios de control
(28) seleccionen el segundo recorrido.

4,- Mdquind de coser automatica, segin
una cualquiera de las reivindicacionmes 2 ¢ 3, ca~
rocterizada porque el conjunto de retencidn (12)
puede organizarse en unan primera disposicidn en la
que el mismo puede retener la pieza de obra du-

rante el cosido del patrdn almacenado (38),0 en

‘ung segunda disposicidn en la que puede retener

la pieza de obra durante el cosido del patrgn
de imagen de espejo (40), cuyo conjuﬂto (12)

cuando se aplice a los medios de sujecidn (60,
62, 64) en cualquiera de sus disposiciones, es
efectivo para accionar los medios de indicacidn

(66) parae que los medios de control (28) selec-
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cionen el recorrido adecuado para la citada dispo~

sicion,

6,~ Mdquina de coser autbmética, segin
la reivindicacion 4, caracterizada porgue el con-
junto de retencidn (12) comprende una placa cali~-
bradora (46), un elemento de retenmcidn superior
(48) y medios de retencidn inferiores (42, 44),
cambidndose el conjunto (12) entre sus primera
y segunda disposiciones_mediante la inversidn de
la placa calibradora (46), del elemento de reten-
cidn superior (48) y de los medios de retencion
inferiores (42, 44),

6.- Mdquina de coser automdtica, segun
una cualquiera de ias reivindicaciones 1, 2, 3,
4 y 5, en la que los medios de movimiento com-
prenden un primer motor previsto para mover la
pieza de obra con relacidn a un primer eje y un
segundo mo?or previsto para mover la pieza de
obra con relacidn a un segundo eje gque es per=—
pendicular al primer eje, caracterizada porque
el segundo recorrido 8e¢ consigue, invirtiendo
para ello los movimientos con relacidn a uno de
dichos e jes.

7.~ Mdquina de cose automdtica, segdn
una cualquiera de las reivindicanciones 1, 2, 3,
4, 6 y 6, caracterizada porque los medios de
expulsidn (30) actdan bajo el control de los me=-
dios de control (28) para expulsar la pieza de



obra de la mdquiha al término de una operacidn de
cosido emn ella,

8.- Mdquina de coser automdtica,

Este memoria consts de veinte paginas
escritas por una sola cara. .

BARCELONA,  § = (T, 1979

P.A.
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