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1.
La presenta invención se refiere a un procedimieR- 

te de alimentación de un sistema generador y distribuidor de 
vapor condensable en liquido de complemento; es además res­
tira a las instalaciones que comportan la aplicación de di—  

5* che procedimiento.
generalmente* en un sistema de producción y distrd 

bución de vapor condensable* se puede raalimentar la/̂  cada 
caldera coa ayuda de un depósito de recogida de los condensa 
dos resultantes de la utilisación de dicho vapor y de aba —  

10. bomba de reict reducción directa de dichos condensades en lq& 
cada caldera* a partir de dicho depósito de recogida*

Además* es ventajoso que la relntroducción directa 
antes citada dé los condensaios ai la caldera esté cupécita'- 
da al nivel del plano de liquido presente en esta caldera* 

15. $s también ventajoso utilizar en el circuito de re
tomo y de recogida de los condénsalos* un cierto número de 
dispositivos tales como per ejemplo una esclusa de salida* ** 
una bomba de vapor* una bomba termodinámica y ana esclusa de 
introducción*

20. La esclusa de salida es un dispositivo que permite
por ejemplo la reintroduccion de condensador de un primer —  
circuito en un segundo circuito donde las presiones no son - 
idénticas.

la bomba de vapor es un dispositivo que permite la 
25* aplicación sobre la superficie libre de un liquido contenido 

en una capacidad* de ana presión de vapor suficiente para im 
pulsar el liquido dentro de otro circuito*

la bomba texmo dinámica utiliza d  mismo principio 
que la bomba de vapor, obteniéndose no obstante la presión 

30* de vapor necesaria para la impulsión de una manera diferente



2.
&a la de la bomba de vapor como so verá máa adelante.

La esclusa de introducción permite hacer penetrar 
periódicamente por ejemplo en un recinto de presión elevada 
a los condénsalos provenientes de un circuito a una presión 

5* baja. El principio de funcionamiento de esta esclusa es
diferente del principio de la esclusa de salida, como so ha 
indicado más adelante.

En los tres primeros de estos dispositivos cita­
dos, la impulsión de los condesados contenidos en una cspn 

10. cidad as realiza por aplicación, sobre el plano de liquido 
de dicha capacidad, de una presión de vapor F^ de valor su-' 
perior a la presión P2 existente en la canalización o rocín 
to donde es impulsado el liquido de dicha capaoidad, pulien 
do ser esta presión de vapor ya sea permanente (esclusa de 

15. salida), ya sea intermitente (bomba de vapor y bomba termo­
dinámica)! en el caso do la bomba de vapor, la presión de 
vapor antes oitada es obtenida por el envío de vapor vi­
vo, proveniente con preferencia de la red de vapor que sale 
de la caldera, sobre el plano de líquido antes citado míen— 

20. tras que, en el caso de la bomba termodinámica, esta pre­
sión da vapor Pi es obtenida por calentamiento del líqui 
do de la Capacidad que contiene el condensaáo a impulsar ha 
cia la canalización o recinto antes citado, por ejemplo el 
depósito de recogida de los condensados.

25. El cuarto de estos dispositivos, llamado esclusa
de introducción recurre a otro principio: la capacidad cuyo 
condensado es impulsado está situada necesariamente a un ni 
vel geográfico más alto que el de la canalización o del re­
cinto donde hay que impulsar el condensado, disponiéndose 

y), momentáneamente la presión en dicha capacidad al valor de



la presión P en dicha canalización o recate fastamente el 
tiempo necesario para el vaciado de loa condensados de dichas 
capacidad, por introducción en dicha capacidad de vapor a la 
presión P.

5* Uno de los fines de la presente invención consista
en la utilización sistemática de tales dispositivos en las 
instalaciones de producción de vapor y de retomo de los con 
densados a la caldera.

Otro fin de la presente invención consiste en la" 
10* utilización del número mas bajo posible de bombas maaántnajH si 

tales instalaciones e incluso en la supresión de todas las 
bombas*

Otro fin más de la presente invención consiste en 
poder utilizar una bomba de gran caudal para impulsar el 

13* del depósito de recogida de los condensados dentro de la *mT 
dera, cuando se ha elegido utilizar la bomba a tal efecto*

Por último* otro fin de la presente invención con** 
siste en la simplificación del mando del nivel del plano de 
liquido en la caldera de producción do vapor*

20* Los cuatro dispositivos descritos más arriba, es
decir la esclusa de salida, la bomba de vapor, la bomba ter­
modinámica y la esclusa de introducción son utilizados en inn 
talaciones de producción, distribución y utilización de vapor 
del tipo cerrado, sin separación del vapor y de los condensa 

25* hasta un punto bajo en el que los mismos se acumulan de
tal modo que, en estas instalaciones, la presión y la tempe­
ratura del vapor son prácticamente constantes si se exceptúa 
las pérdidas de carga, en cada una de las redes¿ en la cir­
cunstancia la red de producción y distribución de vapor y la 

30* red de retomo de los condensados, dado que el vapor y los

3*



4*
cundengados están en contacto permanente e íntimo.

Por los diferentes dispositivos antes citados, co­
locado a cada uno en un panto bajo de una red, los oondeaaa—  
3o*, y ellos solos, son impulsados dentro del depósito de re 

5* cogida de los condenando a con vistas a su re introducción di­
recta en la caldera de vapor* la temperatura de los condénsa 
dos en cada uno de estos dispositivos es pues estrechamente 
función de la presión del vapor de la red de retomo de los 
condensadoa, por tanto de su temperatura de condensación, la 

10, temperatura final de loa condenaados reagrupados en el depó­
sito de recogida es pues la resultante de las temperaturas 
de los condena ados de diferentes procedencias.

Estando cerrado el depósito de recogida de los con 
deasados, su parte superior situada por encima del plano de 

13. líquido contiene pues vapor de auto-vaporisación en equili­
brio de presión con el correspondiente a la temperatura dé 
loe condensados sobre la curva de tensión de saturación dsl 
vapor.

Para evitar todos los riesgos de cavitación a la 
20, entrada en la bomba de reintroducción directa de loa conden- 

oados en la caldera de vapor, a partir del depósito de recogí 
da antes citado, se está obligado, en el estado actual da la 
tóeniea, a tomar team de las dos precauciones siguientes!

1) ya sea provocar un enfriamiento de los condea—  
23, sedee situados por debajo del plano de líquido, de manera que 

au temperatura sea inferior a la correspondiente a la presión 
actual. Por este medio, se mejora el NPSH disponible para la 
bomba. Se recuerda aquí que se designa por "SPSS" la magni­
tud que se puede llamar la posibilidad de aspiración neta de 

30. la bomba (*net positivo suetion head*)+



2) o bien colocar el plano de liquido en el depósi 
to de recogida a un nivel geográfico suficientemente alto 
con relación a la bomba de relatroducción directa de loa con 
denaados en la caldera* habida cuenta del NPSH requerido por 

5# la misma y de las perdidas de carga entre dicho plano de li­
quido y la bomba* para el caudal considerado*; en estas candi 
clones* la altura en carga puede ser tal que el NPSH dispeni 
ble asi obtenido exceda en todo momento del NPSH requerido 
por el conjunto formado por dicha bomba y la canalización si 

10. tuada SRtro el depósito de recogida de los condensados y es­
ta bomba. ^ ̂

Tanto en una como en otra de las dea solucione a.-ró 
cordadas más arriba* se estaba obligado, para no tener qaej 
colocar el plano líquido del depósito de recogida de les een 

15. densados a un nivel geográfico demasiado elevado* a utilizar 
bombas de reintroducción de bajo NPSH (es decir ai "NPSH re­
querido" mencionado más arriba). Tales bombas son esencial­
mente bombas llamadas "de canal lateral" cuyo principio de 
funcionamiento es semi—volumétrico. Éstas bombas son de cena 

20. trueclón compleja, son muy frágiles, tienen tolerancias de 
funcionamiento muy pequeñas y son muy costosas, las mismas 
imponen por otra parte tensiones de caudales* de presión y 
de concepción de instalación muy especificas y muy rigurosas. 
Por áltimo* están limitadas* en cuanto a su caudal máximo*

25. a valores incompatibles con las grandes instalaciones.
Por otra parte, en el estado actual de la técnica* 

se está obligado a efectuar dos regulaciones en paralelo del
plano de liquido en la caldera, es decir una regulación de 
la reintroducción directa de los condensados a partir del de 

30. pósito de recogida de los condensados y una regulación de la

5.



6.
a&aiaiÓn directa de agua da complemento en la caldera a par­
tir de un depósito de alimentación, lo que hace compleja la 
regulación del plano de líquido antee citado y puede provo­
car por tanto perturbaciones de esta regulación.

5. ¡Bodas las consideraciones antes citadas han condu­
cido a la firma solicitante a concebir una nueva concepción 
de las instalaciones del tipo antes citado* que comporta una 
reintroducción direota de los condensadoa en la caldera. SI 
procedimiento seg&a la presente invención, del tipo en el que 

10. se previ una reintroduoción directa de los condensadoa, a
partir del depósito de recogida de los condensadoa, en la gal 
dora productora de vapor y en el que se proporciona un com­
plemento de líquido vaporizable al sistema de producción, de 
distribución y de utilización de vapor condensable, con vis- 

15. tas a la producción del vapor per la caldera antes citada, 
esti caracterizado porque la totalidad del líquido vaporiza- 
ble de complemento es enviada al depósito de reoogida que 
asegura la integralidad de la alimentación de la caldera con 
dicho líquido vaporizable.

20* Se evita así toda perturbación de la regulación
del plano de líquido en la caldera, puesto que ya no hay ne­
cesidad de efectuar dos regulaciones en paralelo. En efecto, 
el complemento de líquido vaporizable en la instalación se 
reslima árticamente al nivel del dpósito de recogida, en caso 

2$. de falta de condensadoa en el mismo, es decir cuando la can­
tidad de líquido presente en el depósito de recogida tiende 
a volverse demasiado pequeña. En la descripción, así como en 
las rsivindicaciones, la expresión "cantidad de líquido" es 
utilizada en un sentido amplio y se aplica tanto a ana masa 

30. como a un volumen o a un nivel, podiendo ser esta cantidad



fija? eventualmente ñola, a variable
Asi# según una oaracteristioa de la presente iayegi 

dón la entrada de liquido vaporizable en la caldera puede 
aer Bandada automáticaiasnta y realisarse de tal modo que el 

5* plano de agua de la caldera no actúe más que sobre la reía—* 
troducción directa de dicho líquido a partir de loa dapósî - 
tos de recogida.

Sê ón otra earaeteristica de la presente invención, 
la entrada de líquido vaporizable en la caldera# a partir''" 

10* del depósito de recogida antes citado# es mcpiRada automatice 
mente y se realiza únicamente en función del nivel del plexo 
de agua presente en la caldera*

Otra ventaja de la presente invención consistí -e& 
que# si se emplea una bomba# llamada bomba de alimentación̂  

15* para conducir el agua de complemento al depósito de recogida 
de los condénsalos# basta con hacer funcionar a esta bomba 
de alimentación de ana manera intermitente# limitándose el 
funcionamiento de di clin bomba solamente a las duraciones re** 
saltantes de la regulación de la cantidad de líquido en el 

20. depósito de recogida. Por consiguiente en las instalaciones 
en que el liquido de complemento no representa más que ""a 
pequeña parte del liquido a admitir en la caldera# el consu­
mo de electricidad se ve disminuido notablemente.

Según un modo de realización de la presente inven- 
25* ción# se extrae en continuo vapor a la presión TnATfiwiq en el 

circuito de distribución de vapor y se conduce este vapor# 
después de una eventual disminución de su presión en un dis­
positivo de pérdida de carga# al depósito de recogida, antes 
citado para mantener constantemente en el mismo una presión 

30. superior a la presión correspondiente a la temperatura délas

?*



0.
condensadoa sobre la curva de tensión de vapor (presida de au 
to-Vaporisación).

Este modo de realización permite eximirse, utilizan 
do siempre la bomba de reintrodueción directa de los condensa 

5* dos en la caldera a partir de dicho depósito de recogida, de 
la obligación de colocar este depósito de recogida de tal mo­
do que el plano de liquido del mismo está permanentemente & 
un nivel geográfico superior al requerido por el NPSH de la 
bon&a*

10* Se puede igualmente, de acuerdo con la presente in­
vención, aplicar una presión de vapor sobre cada plano de li­
quido en las diferentes capaoidadea o recintos que alimentan 
el depósito de recogida de todos los oondeaaados, siendo esta 
presión de vapor, permanente o intermitente, igual a la de la 

15? caldera ai se exceptáa las pórdidas de carga en linea.
Es pues posible recoger en un depósito de recogida 

ónice, en el que la presión puede ser muy parecida a la de la 
caldera de vapor, todos los condensadoa de la instalación 
sean cuales fueren las diversas presiones de servicio, tempe- 

20? ratera, niveles geográficos, distancias, horarios de funciona 
miento, caudales, regulaciones, etc. La temperatura real de 
lea coadaaeadoa en este depósito de recogida dnico es la re­
saltante de la mezcla de los condensadoa de las diversas pro­
cedencias. Solamente el plano de liquido - en un espesor de 

25* orden milimétrico - está a una temperatura más elevada ya que 
una condensación parcial del vapor a presión elevada está en 
contacto oon el mismo. La temperatura media final de la masa 
de los condensadoa en el depósito ánioo de recogida es muy 
sensiblemente inferior a la correspondiente a la presión ac—  

30. tual sobre la curva de tensión de saturación del vapor. El



NPSH disponible para la bomba de reintroducción directa en la 
caldera de los condensados, a partir de dicho deposito de re—- 
cogida, es pues igual a la soma,

- de la altara geográfica (positiva o negativa} del 
5* plano de liquido en el depósito con relación a la aspiración

- de la bomba;; y
- de la altura de la columna de agua ficticia ̂ue 

representa la diferencia entre la presión real en el depósito 
de recogida y la presida que corresponde a la temperatura"̂

10. los condensados sobre la curva de tensión de saturación del 
vapor.

Este segundo factor es entonces tan preponderante 
con relación al primero que permite liberarse de todas las; 
tensiones de bajo NPSH requerido, utilizando por tanto todo ti 

15. po de bomba de reintroduoción simplemente compatible con la 
presión y la temperatura y poder implantar Igualmente el depó 
sito de recogida de los condensadoa y dicha bomba de reintro— 
duociÓn sin tensión alguna de nivel geográfico.

Además, siendo la presión reinante en el depósito 
20. de recogida de loa condensadoa muy próxima a la de la calde­

ra, dicha bomba de reintroduoción diredta de los eondenaados 
no tendrá que asegurar más que una altura manoMetrica de io—  
pulsión igual a la diferencia antea citada, aumentada en las 
pórdidas de carga entre la bomba y la caldera.

23. Además, siendo constante la baja diferencia de pre­
sión entre el depósito de recogida de loa condensadoa y la 
caldera de vapor, la bomba de reintroducción funciona perma­
nentemente en la misma zona de su curva característica, lo 
que permite elegir las características constructivas de dicha 

30. bomba dentro de las condiciones de su rendimiento máximo.

3*



10.
Por consiguiente, esta nueva concepción de alimen­

tación con líquido vaporizadle de las calderas de vapor per— 
Hite!

- elegir bombas Ae construcción corriente, Ae NTSH 
3. requerido indiferente, por tanto bombas más robustas y más

baratas)
- reducir, en una proporción muy grade, la altura 

maiMxmitrica Ae impulsión necesaria, Ae ahi la puesta en prác 
tica Ae una bomba y de un motor de arrastre Ae la mi ama ao*¿*

10* nos potentes y un ahorro importante y concomitante Ae elec­
tricidad;

- tener un funcionamiento más estable puesto que 
el funcionamiento de la bomba está permanentemente sobre una 
misma zana Ae su curva característica.?

15# De acuerdo con otro modo de realización de la pre­
sente invención, la entrada de liquido vaporizadle en la cal 
Acra se realiza sin necesitar bomba alguna, per medio de un 
depósito de redogida colocado encima del plano de líquido va 
pozizable Ae dicha caldera, enviando a este depósito de reco 

20* gida, durante ana fase de llenado del mismo, los condenandos 
a la presión de la red de retomo de los condensados, y po­
niendo este depósito Ae recogida, formando esclusa de distri 
bución, en comunicación con la red de distribución de vapor, 
durante una fase de vaciado de dicho depósito de recogida y 

25* de reenvíe de los condensados a la caldera.
De una manara ventajosa, se pone en práctica dos de 

tales depósitos de recogida que se monta en paralelo, de ma­
nera análoga, so la parte aguas abajo de la red de retorno 
de los condensados, estando unidos estos dos depósitos de ma 

30* ñera análoga con llegadas de vapor a la presión de la red de



distribución de vapor, formando estos dos depósitos dos es­
clusas de introducción que trabajan en opooición, estando una 
en fase de vaciado mientras que la otra cata en fase de lle­
nado y recíprocamente*

5* Este modo de realización permite, como se ha indi­
cado mas arriba, eximirse de toda bomba de reintrodaación de 
los condénsalos en la caldera* - '

^  i  n '

Según otro modo adicional de realización da la i&* 
vención, se puede eximirse también de la tensión de la paca* 

10. ta en practica de ana bomba de alimentación, incluso de fon*, 
cionamiento intermitente, para conducir el líquido vaporiza!* 
ble de complemento de un depósito de alimentación al deposito 
(o a los depósitos) de recogida de los oondensados que aü*** 
msnta directamente la caldera con liquido vaporizable* Asi. 

15. combinando este último modo de realización con el segundo me 
do de realización antes citado, se puede hacer funcionar al 
conjunto de la instalación sin bomba mecánica stTgnpat

De acuerdo con este último modo de realización, la 
introducción del agua de complemento en el depósito (o loa 

20* depósitos) de recogida antes citados se realiza con ayuda de 
un depósito auxiliar colocado encima del plano de líquido Va 
porizable de dicho depósito de recogida de los condensadoa, 
siendo alimentado este depósito auxiliar. Roíante una fase de 
llenado de dicho depósito auxiliar, con líquido de eomplmen- 

25* to a una presión inferior a la presión de la red de retorno 
da los oondensados, siendo enviado seguidamente el fluido de 
complemento contenido en dicho depósito auxiliar al depósito 
de recogida antes citado, durante una fase de vaciado de di­
cho depósito auxiliar, por puesta en comunicación de dicho 

30. depósito auxiliar, formado esclusa de introducción, con la



12.
yed da retomo de los condensados.

la entrada de liquido vaporizable en cate depósito 
auxiliar es mandada ventajosamente de manera automática y se 
realiza únicamente en función de la cantidad de liquido pre- 

5. aante en dicho depósito auxiliar, independientemente de la 
cantidad de liquide existente en la caldera.

Otros fines, objetos, características y ventajan 
de la presente invención aparecerán en el curso de la descrié 
eiÓn que sigue, dada a titulo no limitativo, con referencia 

10. a los dibujos anexos, en loa que!
— la figura 1 es una vista esquemática que repre­

senta ana instalación de producción, de distribución y do es­
tilización de vapor en circuito cerrado, con retomo de los 
condensados a la caldera, de acuerdo con el primer modo de

1$, realización de la presente invención, utilizando solamente
esta inatalaoiún dos bombas y poniendo en práctica un depósi 
to único de recogida de los condensados, situado a un nivel 
cualquiera con relación a la caldera;

— la figura 2 es una vista esquemática que repre—  
20. senta una instalación análoga que utiliza únicamente mío bom

ba, para la introducción de líquido vaporizable de complemen 
to, y que pone en práctica dos depósitos de recogida de loa 
condensados, ambos situados a un nivel superior al de la cal 
dora; y

25* ** la figura 3 es una vista esquemática que repre­
senta una instalación similar a la de la figura 2, pero en 
la que no se utiliza bomba alguna para la introducción de lí 
quido vaporizable de complemento en loe dos depósitos de re­
cogida de los condensadoe, realizándose esta introducción 

30. por puesta en práctica de un depósito auxiliar que funciona



13*
como esclusa de introducción.

La instalación de la figura 1 comprende ana calde­
ra de vapor 1, ana red de distribución de vapor vivo formada 
por la canalización principal 2 de distribución de vapor y 

5 . las canalizaciones secundarias 3 y 4 de diatribución de va­
por, una red de retomo de les condensamos forjados en los 
aparatos de utilización alimentados por dicho vapor viyp̂  es­
tando femada esencialmente esta red de retomo de loa con—  
densados por la canalización de retomo de los condensa&&& 3 

10. y por el depósito de recogida de los condensados 6, una cana 
ligación de reintroducción, de los condensados 7 en la calde­
ra a partir del depósito de recogida 6 con ayuda de la Reíaba 
de reintrodaeeión de los condensados 8, un cierto número' dé 
aparatos de utilización de vapor, aquí en numero de einóp¿ 
representados por las referencias Â , Ag, Aj, y Ag, un de 
pósito de alimentación 9 que proporciona el agua de comple­
mento a la caldera por la canalización da alimentación con 
agua de complemento 10, con ayuda de la bomba de alimenta­
ción 11.

20. La canalización de alimentación 10 cón agua de com
plemento, que comprende eventualmente una válvula 12, une el 
depósito de alimentación 9 con el depósito de recogida 6 de 
los condensados, de tal modo que no está prevista ninguna 
alimentación directa de la caldera con agua de complemento, 

25. conducióndose únicamente este agua de complemento, a partir 
del depósito de recogida de los condensados 6, por la oanali 
zación de reintroducción directa de los condensados 7, com­
prendiendo la válvula 13. La bomba 11 y la eventual válvula 
12 son mandadas por un regulador 14 unido a un órgano de de- 

30. tención 15 de la altara del placo de agua en el depósito de



14

recogida 6; la válvula 13 4$ la canalización da re introduc­
ción da loa condénsalos 7 as mandada por un regalador 16 cni 
do a un Órgano da detección 1? del plano de agua da la calda 
ra 1. La presión, si aa exceptúa las pérdidas da carga en 1Í 

5* nea, y la temperatura en la red da distribución da vapor vi­
vo son constantes, siendo designada por la presión de as­
ta red! la presión, si se exceptúa las pérdidas de carga oa 
linea, y la temperatura son igualmente constantes en la red 
de retomo de los condensados, siendo designada esta presión 

10. por la referencia Pg! 1* presión más elevada es por ejem­
plo del orden de 20 bares mientras que la presión Pg es por 
ejemplo de 17 bares.

De acuerdo con el primer modo de realización ilus­
trado por la presente figura 1, el depósito de recogida de 

15# los condensados 6 está unido directamente con la red de dis­
tribución de vapor vivo por medio de una conducción de ali­
mentación de vapor 18 unida a su ves con la canalización p*in 
cipal 2 de distribución de vapor; esta conducción 18 compren 
de un reductor de presión 19 cuya función es rebajar la pre- 

20. sión ?i en ana cantidad tal que la presión aguas abajo de di 
che reductor de presión 19 tenga un valor P3 superior a la 
presión correspondiente a la temperatura de los condensados 
sobre la curva de tensión de saturación del vapor (presión de 
aato-vaporizaoión de dichos condensados); aunque la red de 

25, retomo de los cotdensadoc está a la presión Pg, la introduc 
ción directa de agua fría en el depósito de recogida 6 por 
medio de la canalización de alimentación 10 con agua de com­
plemento tiene per efecto rebajar la temperatura de los con­
densados ea al depósito de recogida Ó, de tal modo que la 

30. presión de auto-vaporización antes citada en el interior de



13.
dicho deposito de recogida sea un poco inferior a la presión 
Pg; se podrá elegir por tanto la presión P̂  igual a la pre­
sión Pg* P̂ r ejemplo del orden de 17 bares en el ejemplo con 
siderado*

$. En estas condiciones, y como se ha indicado más
arriba, se puede eximirse de toda consideración de nivel"geo 
gráfico para el depósito de recogida 6 puesto que el SPSS" 
disponible es muy elevado y permite por tanto utilizar ana 
bomba 8 de BPSS requerido* cualquiera, lo que permite evitar 

10. simultáneamente toda tendencia a la cavitación así como po­
der utilizar una bomba robusta, poco costosa y de caudal 'de­
seado, incluso si el mismo es muy importante# '

El vapor no utilizado en los aparatos de utilizad 
eión Â  a Ag unidos a la canalización secundaria dé distríbu 

1$, ción de vapor 4 no puede ir más allá de los depósitos 19 que 
desempeSan un papel de purga de fin de carrera; este depósi­
to se comunica en su parte inferior con la canalización dé 
retomo de los condensados 5 y el envío de fluido a esta ca­
nalización es controlado por la válvula 20 mandada por el re 

20. guiador 21 unido al Órgano de detección 22 del plano de agota 
del depósito 19; cuando está abierta la válvula 20, el flui­
do es enviado naturalmente a la red de retomo de loa conden 
aados puesto que la presión P̂  que actúa sobre él plano dé 
agua del depósito 19 es superior a la presión Pg existente 

2$. en la red de retomo de los condensados; el depósito 19 y aas 
anexos constituyen pues una esclusa de salida del tipo des­
crito más arriba#

Estos aparatos de utilización A-¡_ y Ag están deriva 
dos en red manot abular, es decir que los condensados que sa- 

30. len de dichos aparatos de utilización toman la misma canali—



16.
nación que $1 vapor vivo, os decir la canalización secunda—  
ria 3 de distribución de vapor. El aparato de utilización Â , 
que os por ejemplo un cambiador do caler, recibe vapor vivo 
de la canalización secundaria 3 por medio do la conduooión de 

g+ alimentación de vapor vivo 23, mientras que los condenaados 
que salen de este aparato alcanzan la canalización secunda 
ria 3 por medio de la conducción de salida de los condenen—  
dos 24 que comprenda la válvula 23 mandada automáticamente 
per un regulador 26.

10. De una manara análoga, el aparato de utilización Ag
está anido con la canalización secundaria 3 de diatribución 
de Vapor por la oonduoción de alimentación de vapor vive 27 
y la conducción de salida de los con Asneados 28 en la que es 
tá colocada la válvula 29 mandada automáticamente por el pe- 

1$. golador 30*
El fluido que circula dentro de la parte aguas aba 

jo de la canalización 3 es devuelto en 31, a la canalización 
de retomo de loe condénsalos 5, por un dispositivo 32, for­
mando bomba de vapor del tipo descrito más arriba* Esta bom- 

20„ ba de vapor comprende un depósito 33, una conducción de salí 
da de los condénsalos 34 que comprende una válvula 35, una 
oonduoción de entrada da los condénsalos 36 que comprende 
cea válvula 37 y una conducción de inyección de vapor 38 uni 
da de una parte a la canalización secundaria 4 de dictriba—  

2$. pión de vapor, en un punto 39 de la misma, y de otra parte a 
la bomba de vapor, per medio de una válvula de tres vías 40 

ctQra tercera vía está anida a la canalización 3 per medie de 
una tubería 41; la válvula de tres vias 46 y la válvula de 
dos vías 35 y 37 son mandadas por servc-mP toree unidos al ie 

30* guiador 42 que recibe las indicaciones de un Órgano de detec



ción 43 de la altura del plano de agua presente en el depósi 
t<*33*

De una asnera en si conocida, la bomba de vapor 32 
de la figura. 1 funciona del siguiente modo: estando cerrada 

5* la válvula de dos vías 35 y estando colocada la válvula de 
tres vías 40 de manera que impida la inyección de vapor en 
la canalización 38 pero que permita el paso directo de Ió3 
condensados desde la canalización 3 hasta el depósito 33 por 
medio de la tubería 41 y de la parte aguas abago 38a de lá 

10. conducción 38, mientras que la válvula do dos vías 37 está 
abierta, los condensados pueden entrar libremente en el 'depo 
site 33* por simple gravedad; cuando es alcanzado un nivai-̂  
suficiente en el depósito 33* el regulador 42 manda la manfo 
bra de las válvulas 35, 37 y 40; la parte aguas arriba 38b ? 
de la conducción 38 se comunica entonces con la parta aguas 
abajo 38a de esta conducción, siendo suprimida la comunicar** 
ción con la tubería 41* mientras que las válvulas 35 y 37 
son cerradas. El vapor alimentado por la conducción de inyee 
ciÓn de vapor 33, se encuentra a ana presión P̂  del orden de 

20, 20 bares, superior a la presión existente en el depósito 33

en el curso de su llenado, es decir a la presión P% de la ca 
nalización 3 (obtenida por el reductor de presión 96), por 
ejemplo del orden de 10 bares; de otra parte la presión de 
la conducción de salida de los condensados 34 unida en 31 

25. con la canalización de retomo de los condensados 5, es la 
presión P¿, del orden de 17 bares, un poco inferior a la pre 
sión P̂ ; de ello resulta que los condensados recogidos en el 
depósito 33 son empujados dentro de la canalización de rotor 
no de los condensados 5* después de lo cual puede volver a 

30. comenzar el ciclo de funcionamiento de la bomba de vapor 32.

1?.



El aparato da utilización da vapor Ag aa alimentado 
con vapor a la presión P^ por la conducción da entrada da va­
por 42. la válvula 44 ti ana por función modular la llagada da 
vapor al aparato da utilización Ag an función da laa neeealdg 

5. dan da fluido seoundario calentado an dicho aparato. La pre—  
aiÓn aguan abajo da la válvula 44 ea púas igual o inferior a 
la presión P^, o aaa ?^+ El condanaado formado an aata aparta- 
te aa recuperado por la conducción da salida da condenando 43 
catando provista esta conducción de ana válvula 4$: aguas 

10. arriba de la válvula 44 se encuentra la partida da una eondue 
ción da inyección da vapor 46 que comprenda ana parta aguas 
arriba 48a y ana parta aguas abajo 48b separadas por la v&Lvu 
la da tras vías 47 una da cuyas vina está rapraaentada por la 
tubería 48 unida a la conducción 43 aguas arriba de la válvs- 

15. la 4$. Laa conducciones 43 y 48 eatán unidas con al depósito 
49, cono se ha rapresentado, al cual está unido con la conduc­
ción da aalida da loa condanaados 30 que aa une a la canaliza 
sióa da retorno da los condenando a 3, catando provista asta con 
duceiáa da una válvula 51* La válvula de tres vías 47 y las 

20+ válvulas de dos vías 49 y 91 sen accionadas por an regulador 
33 anido al órgano de detección 52 da la altura del plano de 
agua an el interior del depósito 49* el cual constituya, con 
ana aneaos, una beaba da vapor 53 cuyo funcionamiento as ansio 
go al de la bomba da vapor 32 descrito anteriormente.

2$+ Esta bomba da vapor tiene por objeto transferir loa
condanaados da la red da presión P^ a la red da retomo da 
los eoadensadoa, a la praaión Pg existente aguas abaje del 
depósito 49, sobra la condueeión da aalida del condensado 
30, Esta bomba da vapor 53 funciona del siguiente modo;

30, catando cerrada la válvula 51 y estando abierta la válvt*-

18.



19.
la 45? la válvula de tres vías 47 se encuentra en ana posición 
que pone en comunicación la parte aguas abajo 46b de la Con&as 
ción de inyección de rapar 46 y la tubería 48? de tal modo que 
los condenados a la presión puedan penetrar en el depósito 

5. 49 a la vea por la conducción 43 y por la tubería 48 y luego
por la porción aguas abajo 46b de la conducción 46} cuando al 
nivel de líquido del interior del Opósito 49 ha alcanzado el 
valor máximo admisible? el regulador 55 acciona las válvulas 
motorizadas 45? 47 y 51 con el fin de cerrar la válvula 45?

10. abrir la válvula 51 y poner la porción aguas abajo 46b dé la 
conducción 46 en comunicación con la porción aguas arriba 46a 
de esta conducción? de tal modo que sea admitido vapor a la 
presión P̂  por encima del plano de agua del depósito 49 y ex­
pulse ios condensadoa de este depósito dentro de la conducción 

15+ de salida de los condensadoa 56? deapues de lo cual vuelva a 
comenzar el eiele de funcionamiento de la bomba de vapor 53.

El aparato de utilización de vapor es ilimitado 
por la conducción de entrada de vapor 56 y el condensadc que 
sale de este aparato Â  es conducido al depósito 57 por la con 

20. duceión de salida de condensados 54} el condensado del opósito 
57 es devuelto a la canalización de retomo de los condensados 
5 por la conducción de salida del condeasado 58? que comprende 
una válvula 59? de tipo motorizado? que es mancada por el re^ 
lador 60 unido al órgano de detección 61 de la altura del pía— 

25. no de agua en el depósito 57} el depósito 57 y sus anexos for­
man una esclusa de salida 98 del tipo ya descritô  Este dispo­
sitivo funciona del siguiente modo? cuando se ha introducido 
una cantidad suf iciente de agua en el depósito 57? que es ali­
mentado permanentemente por gravedad por la conducción %  don- 

30. de reina la presión P̂ ? el Regulador 60 manda la apertura delh



20.
válvula 39, da tal moda que loa oondensados puedan corrw dan 
tro de la conducción de salida 50 donde reina la presión Pg, 
.más dóbll que la presión P^.

B1 aparate de utilización de vapor Ag es alimentado 
por la conducción de entrada de vapor 62 en la que está colo­
cado un reductor de presión 63 que tiene por efecto reducir 
la presión de vapor a umalor aós reducido que el valor P^, 
por ejemplo a la presión Pg igual a 17 bares, la conducción 
de salida del condenando 64, que presenta una válvula 65, ea- 

10. tó unida a un depósito 66 situado a un nivel geográfico más 
elevado que el del depósito 57* La canalización de salida 67 
del condensado proveniente del depósito 66 comprende una vál­
vula 68 y está anida al depósito 57t una conducción de inyec­
ción de vapor 69, sobre la que está colocada la válvula de 

13+ tres vías 70, une un punto 71 de la conducción 67, situado en 
tre la válvula 70 y si depósito 57, coa el depósito 66, una de 
las vías de la válvula 70 está constituida por la tubería 72 
que se une a la conducción de salida 64 aguas arriba de la 
válvula 65* Las válvulas de dos vías 65 y 68 y la válvula de 

%0+ tres vías 70 son válvulas motorizadas mandadas por el regula­
dor 73 midas ál órgano de detección 74 de la altura del pla­
no de agua dentro del depósito 66. Bate depósito 66 y sus ana 
mes constituyan ana esclusa de introducción 75*

Bata esclusa de introducción permite hacer penetrar 
periódicamente dentro de os recinto a la presión elevada ?i, 
en la circunstancia el depósito 57, a los oondenaados prove­
nientes del aparato de utilización Ag, que se encuentran a ana 
presión más baja Pg. SI funcionamiento de esta esclusa de in­
troducción es el siguiente: estando carrada la válvula 68, es 

30* tundo abierta 3a válvula 65, la válvula de tres vías 70 ss en
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cuentra en 3.a posición que pone en comunicación la tubería 72 
y la porción aguas abajo 69b de la conducción de iiyección de 
vapor 69# lo que permite el llenado de la escluaa de introdug 
ción 79 de ana parte por la conducción de salida del condenâ  

3, so 64 y de otra parte por la tubería ?2 y la porción aguas 
abajo 69b de la conducción de inyección de vapor 69; cuando 
ha terminado la faae de llenado, el regulador 73 manda al ele 
rre de la válvula 65 y la apertura de la válvula 68 aai como 
la conmutación de la válvula de tres vías 70 que establece la 

3.0„ comunicación entre las dos porciones 69a y 69b de la coadue—  
ción 69̂  la misma presión es entonces aplicada sobre loa 
dos ladea de la masa de agua que se encuentra dentro del dépó 
sito 66 de tal modo que? a causa de la diferencia de nivel 
geográfico entre el depósito 66 y el depósito 57# este agua 

13, puede correr dentro del depósito 57# por la Conducción de aa** 
lida del condenando 6?; cuando ha terminado esta fase de va­
ciado, el ciclo de funcionamiento de la esclusa de introduc­
ción 75 puede volver a comenzar.

La instalación del modo de realización de la figura 
20, 2 comprende el depósito de alimentación 9'* la Caldera Re-va­

por 1  ̂y su canalización principal de distribución de vapor 
2*, la canalización principal de retorno de los condensados 
los dos depósitos de recogida general de los condensados 6*a 
y 6'b y la canalización de reintroduccióh directa de los con- 

2$, densados 7* formada por la conducción 7*s. de salida de los
condensados provenientes del depósito 6'a y la conducción 7'b 
de salida de los condensados provenientes del depósito 6*by no 
se ha representado, en la figura 2, les aparatos de utiliza­
ción del vapor que están conectados ya sea únicamente a la 

30, red de distribución de vapor alimentada por la canalización



2* (tipo monotabular) o bien entro esta red y la red de re­
tomo da lea condensados que alimenta la canalización la ye 
ferencia?6 representa ana canalizaoi&i de inyección de vapor a 
la praaión existente en la red de distribución de vapor,rami 

5. fleándoee esta canalización ea ana eondnccióu 76a de inyección 
de vapor en si depósito 6*a y en ana conducción 76b de inyección 
de vapor en si depósito 6 *b,estando provistas estas conducciones 
respectivamente de las válvulas de tres vías 77a y 77b- la cang 
lización de retomo de los condensadoa 5' está unida a loa depÓ

12# sitos 6*a y 6'b por conducciones de entrada de loe oondenaados, 
respectivamente 78a y 78b provistas cada una de una válvula, reg 
psstiwazsnte 79a y 79b; además la canalización de retomo de ios 
oondenaados 5* está unida a la canalización de inyección de va­
por 76 por una conducción 18' provista de un dispositivo de pár

19. dida de carga tal cano un reductor de presión 19'*
El depósito da alimentación 9' está unido a los depó­

sitos de recogida 6'a y 6'b por la canalización de alimentación 
con agua de complemento 10*, sobre la qne está colocada la 
bomba de aumentación 11*. Canalización 10* que se ramifica en

20. ana conducción ll*a de alimentación del depósito 6'a, compren—  
diñado la válvula 12*a y en una conducción H*b de alimentación 
del depósito 6'b que comprende la válvula 12*b; la bemba de ali 
mentación 11* funciona en continuo, pero la alimentación de los 
depósito* 6'a y 6'b, que se realiza de una manera intermitente,

29. es controlada por las válvulas 12'a y 12'b que son válvulas motg 
tizadas mandadas respectivamente por loe regaladores 14'a y 14'b 
anides respetivamente a los detectores de nivel del plano de 
aspa 39*a y l$'b de tal modo que una de estas válvulas se abra 
en cazo de falta de agua en el depÓaito que, en el instante con

30. sideredo, alimenta la caldera.

22.



La reintroducción directa de ios conáensadoe en la 
caldera de vapor 1' es controlada por la válvula motorizada 
13* que es mandada por el regulador 16* anido al árgano de 
detección 17* del plano de agua presente en la caldera.

5. Mientras que en la instalación de la figura 1 el
depósito de recogida de los condensados 6 podía recibir per­
manentemente eondensades por la canalización de retomo de 
los condensados, cada depósito tal como 6'a o 6'b esta en 
curso de llenado durante solamente una parte de su funcionó­

lo. miento, comprendiendo el ciclo de funcionamiento de cada une 
de estos depósitos una fase de llenado seguida de una fase 
de vaciado o de alimentación con agua de la caldera# eatá&db 
desplazados los ciclos de funcionamiento de los dos depósî - 
tos de tal modo que uno de ellos está en curso de llenado 
mientras que el otro está en curso de vaciado y recíproCiátA-̂- 
mente* A tal efecto, las válvulas de tres vías 77a y ?7b y 
las válvulas de dos vías 79a y 79b, así como las váivalao de 
dos vías 80a y 80b colocadas respectivamente sobre las emtdug 
cienes 7'a y 7'b de salida de los condensados son válvulas' 

20. motorizadas mandadas por el roló inversor de mando 81 y 'lós- 
reguladores 82a y 82b de los que el primero está unido a un 
órgano de detección 83a del nivel máximo del plano de agua y 
a un órgano de detección 84a del nivel mínimo del plano de 
agua existente en el depósito 6'a y el segunde a un órgano de 

25. detección 83b del nivel máximo del piano de agua y a un órga 
no de detección 84b del nivel mínimo del plano de agua exis­
tente en el depósito 6'b* La inversión del roló inversor de 
mando 81 se realiza cuando el depósito 6'a o 6'b en curso de 
llenado se encuentra Heno*

30, Los depósitos 6'a y 6'b y sus anexos funcionan reg,

23.



24.
peetivamante oomo dos eaolusaz da introducción da las que ana 
está en curso da llenada Mientras que la otra eatá en ourao dd 
vaciado y recíprocamente* Durante la fase da llanada del depÓ 
Mita da una da aataa esclusas, la conducción da entrada do 3&B 

5* aondanaadoa a la presión P2* re^eotivamente 78a o 78b, sirva 
yare introducir al eondensado en al depósito condiderado; así 
si es el depósito 6'a al que está en posición de llenado, la 
válvula 79a está abierta y la válvula 80a está cerrada miena- 
traa que la inyección da vapor a la presión aa al depósito 

10. 6'a* a partir de la canalización 76, es impedida por la válvu
la de tres vías 77a, *n *1 curso de la fase de vaciado de es­
ta Mismo depósito 6'a, la válvula 79a está cerrada y la válvu 
la 80a está abierta, mientras que la válvula de tres vías 77a 
as encuentra en una posición que permite la alimentación de 

15* vapor a la preeión Pi, por la canalización de inyección do vg 
por 76 y la conducción de inyección de vapor 76a, dentro d d  
depósito 6'n* Cada uno de lea depósitos 6'a y 6'b está ooloqg 
do a un nivel geográfico superior al de la oaidera 1* de tal 
modo que esta diferenoia ds nivel geográfico sea suficiente 

30* para impulsar durwte la fase de vaciado, el agua a la presión 
p^, presente en el depósito en careo de vaciado, dentro de la 

da relntraducción de los oondensados 7* igudments 
a la presión P^. So observa que la preeión dentro de cada dapó 
dto tal como 6'a y 6'b está alternativamente al valor P^ o Pg 

35* estando uno de dichos depósitos a la presión P^ mientras que 
el ctpo está a la presión Pg, y rsoárccomsnte. Esta instala­
ción permite suprimir todas las bombas de reintroducción di­
recta de los oondensados en la caldera. No obstante, en este 
modo de realización la bomba da alimentación 11' que puede 

35, ser de funcionamiento continuo, como en si ejemplo representê



¿o* o de funcioaamiento intermitente, resolta necesaria per el 
modo de introducción del agua de complemento que se ha elegido.

En el modo de realización de la figura 3. se vuelve a 
encontrar los míanos elementos que en la figura 2# siendo desijg 

5. nados los elementos correspondientes por los mismos números de 
referencia seguidos del signo "secada* (") en lugar del signo 
"prima* (').

Además, la bomba de alimentación es suprimida y roM 
piarada por ana esclusa de introducción designada por larefe— 

10. reneia general 85. Esta esclusa de introducción está eonstit̂ d 
da esencialmente por un depósito 86 alimentado con agua de com 
plómente por la canalización do introdneclón de agua de,cesóle 
mente 87, efectuándose el vaciado da este depósito porcia cana 
lizaoión 10" de alimentación con agua de complemento de loa de 

1$. pósitos 6'a y 6'b, comprendiendo esta canalización una valíala 
de dos vías 89; este depósito 86 está igualmente, unido a la ca 
aalización de alimentación, da vapor 2" a la presión P¿, per la 
canalización 90b unida a la válvula de tres vías 91 en la. ̂ue 
desemboca igualmente la tubería 92 unida con la parte aguas 

20. arriba de la válvula de dos vías 88# las .válvulas, 88, 89 y 91* 
son válvulas motorizadas mandadas por el regulador 93 unido a 
un órgano de detección 94 del nivel máximo del agua existente 
en el depósito 86 y a un órgano de detección 99 del nivel mini 
mo de agua existente en este depósito.

2$, El ciclo de funcionamiento de este esclusa de intro*,
duceión 85 comprende una fase de llenado del depósito 96, a la 
presión 3?0 reinante en el depósito de alimentación 9", por la 
canalización de introducción de agua de complemento 87, estaos 
do abierta la válvula 88 y estando cerrada la válvula 89,míen-. 

30# tras que la válvula de tres vías 91 pone en comunicación la tu

25.



26.
baria 92 con la parte aguas abajo 90a de la conducción de ali­
mentación de los eondeneados 90. En la fase de vaciado del de­
pósito 86, la presión reinante en el alano ea dispuesta al va­
lor Pi superior a la presión T§, despuáe del cierre de la vál- 

5. vola 88, de la papertura de la válvula 89 y de la conmutación 
de la válvula 91 para poner en comunicación la porción aguas 
abaje 90a de la conducción de albaentadón de loa condanaadoa 
90 coa su porción aguas arriba 90b. El depósito 86 está por lo 
demás a un nivel geográfico superior al de los depósitos 6"a y 

10. 6"b, lo que permite, en el curso de esta fase de vaciado, el
desplazamiento del líquido del depósito 86, a la presión P^, 
dentro de la canalización 10" de alimentación oon agua da com­
plemento de loa depósitos 65a y 6"b, canalización 10" que se en 
ouentra igualmente a la presión P^+ Se observa que unos obtura 

1$. dores anti-retomo, respectivamente 96a y 96b, están colocados 
sobre las conducciones de introducción de agua de complemento 
U"a y ll"b, respectivamente, aguas arriba de las válvulas por 
tedas por estas conducciones 12"a y 12"b respectivamente.

Como en el caso de la figura 2, la aumentación con 
zM* agua de coaplsmeato se realiza en el depósito 6'a o 6'b que, 

ea el instante considerado, alimenta la caldera.
Se observa que la instalación de la figura 3 permi­

te suprimir el empleo de teda bomba mecánica, gracias a oca 
utilización sistemática de la fuerza motriz del vapor, tanto 

2?# del circuito de distribución del vapor como del circuito del 
retorne de los condensamos a la caldera y a una juiciosa pre­
determinación de loa respectivos niveles de la esclusa de in­
troducción del agaa de complemento y da loa depósitos de reco­
gida de los comdeassdos, eatrcHCl punto bajo de la instala—  

30, ción representado por la caldera y el punto alto representa-—



do por oí. depósito do aUmntacide.
Bvidentemen^, la presente invención no so limita, 

de manera algona &  loo modos do agasasMat descritos y  reprg

10*

15*

sentados gao no lata sido dedos más gas a titulo do ciadlo. 
Es particular, comprende todos los medios gao constituyan <* 
eqatvalMotes técnicos do loa medios descritoa, así cono atoo 
coaMnadoaes* ai lea mismas son egooatadas aegán se eepfri 
te y Hetera s la práctica dentro del maree de las reivin- 
dicacionoa que siguen.

N 0 T A
La Patente de Lovencidn que se solicita par veim* 

te aHoa para BspaEa, ¿a acuerdo eon la vigente LagíjeaLséî $ 
deberá recaer sobral "PROCEDIMIENTO DE ALIMENTACIOS COÑ^ 
QUISO V A P O R IZ A D L E  p g  UN SISTESA DS P30DUCCION* B I S T3Ú S U C I3N  

Y UTILIZACION BE VAPOR CONDENSABLE", eon Prioridad da la Be 
licitud de 2s Certificado de Adición en Eramela n& 78 01 173 
de fecha 21 de Ê ero de 1.978* según las ca^teriaticaa^' 
eaencialee da las aiguientea:-

20.



R E I V I N D I C A C I O N E S
1. - Procedimiento de alimentación, con liquido va 

porisable, de un sistema de producción, distribución y uti­
lización de vapor condensable, que comprende al menos una 
caldera de evaporación para la producción de vapor, en cir­
cuito cerrado a temperatura y a presión sensiblemente cons­
tantes, an excepción de las p&rdidas de carga, de una parte 
en la red de distribución del vapor entre el punto de sumi­
nistro de vapor a la presión de utilización y por lo menos 
un punto de impulsión mecánica de loa condensados, y de otra 
parte en la red de retomo de loa condensados entre este pan 
to de impulsión y por lo menos un tanque regulador de reco­
gida y almacenamiento provisional del conjunto de los con—  
deasadoa a partir del cual son devueltas dichos condensados 
a la caldera antea citada, podiendo ser eventualmente las 
presiones respectivamente iguales entre si en estas dos re­
des, pero siendo 3a presión de la red de retorno de loe con 
denaados generalmente más baja que la de la red de diatriba 
ción de vapor, efectuándose el retorno de dichos condenan­
do* a la caldera por gravedad y/b bajo la acción motriz Ael 
vapor de dicho sistema, proporcionándose a dicho sistema un 
coaplamento de líquido vaporizadle para la producción de vg 
per per medie de dicha oddera, estando caracterizado este 
procedimiento porque se envía la totalidad del liquido vapo

de complemento a dicho depósito de recogida que ase 
gura la integralidad dd la alimentación de la oáLdera con 
dicho liquide vaporizare.

2. - Procedimiento de alimentación, con liquido va 
porizablo, de un sistema de producción, distribución y uti­
lización de vapor condensable aegón la reivindicación 1, cg.



pastorizado porque se Mitras en continuo vapor a la preai& 
máxima en la red do distribución de vapor y porque se cmn% 
ce el sisme, despega de ana eventual disminución de su pre­
sión en en dispositiva de pórdida de carga, al depósito de 
recogida antes citado para mantener constantemente en el 
mismo una presión superior a la presión correspondiente a 
la temperatura de los ecndensados sobre la curva de tensión 
de saturación de vapor (presión de auto-vaporización)*

3.— procedimiento de alimentacî , con liquido va 
1S* porisablo, de na sistema de producción, distribución y uti*- 

lisaeión de vapor condensable según la reivindicación 1 ó 2 
caracterizado porque la entrada de liquido vaporisabl#^ 
complemento en el Esterna antes citado es mandada antomati- 
¡sámente y se realiza de tal modo que el nivel del plano de 

15, agua en la caldera mande únicamente la reintrdaeció&'dirsc 
ta del liquido entes citado dentro de la caldera a partir 
doldepósito de recogida* -

Procedimiento de alimentación, con líquíd̂ ;va 
porizable, de un sistema de producción, distribución y atl- 

20. limación de vapor condensable, según la reivindicación l"ó 
2, caracterizado porque la entrada de liquido vaporizadle en 
la caldera a partir del depósito de recogió antes citad# 
es mandada automáticamente y se realiza únicamente en función 
del nivel del piano de agua presente en la caldera*

25* 5.̂- Procedimiento de alimentación, con liquide Vg
pcrizable, d& un sistema de producción, distribución y uti<* 
lización de vapor condensable, según una de las reivindica­
ciones 1, 3 y 4, caracterizado porque la entrada de v^aw 
vaporable en la caldera se realiza, sin necesitar bomba 

30* mecánica alguna, por medio de un depósito de recogida colth-

29*



cade por encima del plano ¿Le liquido vaporizable sala oaL- 
¡̂tya, enviando a este deposito dorante ana fase de llanada 
del misma, loa eondensadoa & la presión da la red del rotor 
na da loa oondensadoa y poniendo asta depósito da recogida,

3* esclusa da distribución, an comunicación con la
red da distribnoi&n da vapor durante una tasa da vaciado de 
dicha depósito da recogida y da reenvío da loa eondensadoa 
a la caldera*

6w* Procedimiento da alimentación, con liquido va¡ 
10  ̂ porlzabla, da un sistema de producción, distribución y uti— 

visación de vapor condensable aegón la reivindicación 5, ca 
met avisado porque se pona en práctica dos depósitos de re­
cogida montados aa paralelo, da manara análoga, an la párta 
agn*n ahaja da la red da retorno da los eoodansadoB, y ani- 

13* dos de asnera análoga a llagadas de vapor a la presión 6* 
la red da distribución da vapor, formando los dos depósitos 
dea esclusas da introducción que trabajan an aposición, es­
tando aneen fase de vaciado mientras que al otro está aa 
fase da llanada, y reciprocamente* dando provocada la in­

ga, versión da fase eonpvferenela cuando está llano al depósi­
to qaas* encuentra en fase de llanada*

Procedimiento da alimentación, con líquido va 
porissble, da caa sistema de producción, distribución y uti- 
ÜmciÓn da vapor condensable segón una da las reivindica—  
aiMoa 1,3,4#5 Ó ó, caracterizado porque la introducción del 
g Ŷ***** vaporizsble da complemento en al depósito da recogí 
da antas citado sa realiza, sin necesitar bomba mecánica al 

inm de un depósito auxiliar colocado encima del
piMn a# liquido vaporizeble da dicho depósito de recogida 

3$, da los oondansados, siendo alimentado asta depósito aexilier,

30*



31*.
durante ana fase da llenado de dicha deposite auxiliar, coa 
liquido de complemento a ana presida inferior a la presida 
existente en la red de retoma de los condensados, siendo en 
ciada seguidamente el fluido da conplemento contenido en di 

5* cha depósito exiliar dentro del/b de loe depósitos de roce 
gida antee citados, durante una fase de vacisdode dicho de 
pósito auxiliar, por puesta en comunicación de dicha depÓsi 
te auxiliar con la red de distribución de v̂ sor*

8*- Procedimiento de alimentación, ecn líquido va 
10̂  porizable, de un sistema de producción, dist^buci^ y ati<* 

lizaciÓñ de vapor condensable aegón la reivindicación 7, ca 
racterizado porque la entrada de liquido vaporizable dentro 
del depósito auxiliar antes citado es mandada antomáticanqn 
te y se realiza únicamente en función de la cantidad de lí— 

15* quido presente en dicho depósito auxiliar*
9*** Procedimiento de alimentación, con liquido va 

porizable, de un sistema do producción, distribución y uti­
lización de vapor condensable según la reivindicación 6?, ca 
motorizado porque la entrada de liquido vaporizable de com 

20 plemento en el sistema de realiza únicamente dentro de uno

1#/ **



32*
&* los dos depósitos de recogida antea citado que está pre­
cisamente ea fase de escindo*

ID** "PROCEDIMIENTO DE AMBENTACICN, CON LIQUIDO 
VAP03IZABL3* DE UN SISTEMA HE PIK)DUCCION, DISTRIBUCION Y 

5* UTILIZACION DE VAPOR CONDENSABLE"*
Seg&i queda sustaacialmecte descrito ea la prosea 

te meewia que coasta de treinta y dos hojas escritas a má­
quina por ana sola cara y acompañada de dibujos*

Madrid.'^ ME. N79
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