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UEBORIA DESCRIPTIVA

El presente registro de PATENTE DE INVENCION que se solicita, tisne por
objeto garantizer la fabricacifn y explotacifn exclusiva, en todo el Ts
rritorio Kecional de "PERFECCIONAMIENTCS INTROCUCIDDS EN LOS DISPOSITI-
v¥0S PARA BUCCIONADO, VOLTED Y COLOCACION PE TAPAS stFE ENVASES Y SU FI
JACION PARCIAL y/o TOTAL POR TERUOSELLADO™, tal y como se describe s con
tinuacidn y queda representado, en las adjuntas hojas de dibujos.

En log planos que se acompaian, ts tamefio y forma reglamentarios, se han
represantado & $ftulo de ejomplo, no limitativo, los parfeccionamientos
introducidos en los dispositives pere succionado, voltes y colocacidn
te tapss sobre snvases y su TijeciSn parcial y/o total por tarwosella-
do, asf como las distintas pariss o slesentos que lo componen, no rel-
vindicéndose tales representacionss, ya que podrén ser fabricados y
construldos, a bass de otros tipos o formas, siampm que BB prosien &
elle, y conserven la esencimlidad del objeto a qua nos referimas,

BDESCRIPCION

Loz elemsntos o partes constitutivas de loa parfminmienﬁa introdu-
cidos en los dispoaitivos para succionado, volteo y colacacidn de tapas
sobra snvases y su £1jucion parcisl y/o total por termosellado, objeto
de la presente PATENTE DE INVENCION, son los siguientes @

Una sarie de cmeras de vacio (26), con su correspondients copa de
succisn (27), va montada sobre une barra da mpoys (25). Dicha barre de

"apoyo {25) lleva un sistema de accionamiento (1) (cilindros neumdticos o

hidréulicos, slectroimares o leves....) gus permite obtener un sovimin-
to ascendente-descendents (pero siempre parmensciando el sje horizontal)
a lo largo de unas columnas (3). Un extremo de la berra de apoyo (25)
desliza en una pieza (4) perpendiculsr a slla qus lleva una renura (7)
en forma de * § %, produciéndose al mismo tiempo que el movimiento as-
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mwmu un giro de 1808, Dichos movimientos se faciliten
con unas rodawientos (48) y (49) montados en los moportss (47) que des
1izen sobre las coluwnes {3). Umms erendelas (%0) (tafldn o bronce o
similar} ispiden deslizamisntos latereles.

En un plano parelelo a la barrs de epoyo (25} y situsdo en la parte
suparior, ve un depdaito (41} en sl que ss almacensn las tapes (28)
de 1los srwases, en poaicidn horizontal, quedando detenides por las
ufies retrictiles (45). Dicho depSsitn (41) es dessontable, yendo ajus-
tado sotre une placa (40) desliranta y alineable en cuslquier sentido,
wediants las piezas (18), (42}, (43) y {44) y dentro ds la correders
(39}« Consaguide la posicidn corrscta de ls placa (40) se fija wedian-
te los tornillos (1), '

En un plano harizontsl ve un soldetor de puntos (16), calentado por une
resistencia {18), que lleva un punto (20) (de cobrs, scero o similar),
que termosells 1s tspa del envese (28), impidiends su movimisnto del
mismo, dursnts su desplazasisnto sl punto de termossllsdo total (Fi
gures 6 y 7). Un sistesa de ajusts du presisn {8}, {12) y (13} y ce
posicionsde {15), (16) y (19) persits um perfacts operacidn, unos
canguillos (30) guisn el erwass (29) elewdndolo de la mesa de arras-
tre (17), iguslments horizontal, mediants el oportuno sisteme {23)
(reusdtico, hidréulico o slectroimén). Unos rocemisntos o bujes {37)
montacos sn los sopartes (17), (21) y (22) de los casquillos de guis
(30}, mantienen su verticalided.

Sotre los casquillos de guis {30) ve situsdo un termosoldador (66)
calentado por la resistencia (86) cuys tempersture viene controlade
par un tersopar (67). Une leva (23) scolons sl conjunto (33] slevan-
to los ervases (29) de lu mese de srrestre (17). Un sistess eprople-
do {neumitics, hidréulico o slectroimin) (69) :: oprims la huslla en-
durecica O templada del terwosoldador (68). E1 mmlle (52} obliga al
conjunto (33) a volver a su posicidn primitive, gquedsndo el srvass
(29) spoyado en las piezas (31) y {32) y listo parw ser treslacado
por le teblilla (53).
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Una sefial [reurética, hidriulica, mecénica, eléctrica, fotosléstrica

o magnética), actusndo sobre un final te carrera o un progresador,
efectia los diversos accicnemientos y sovimientos del process {sccio~
remiento de cilindros, posicionamiento tepa-enwase, termoselletO....}.
€1 final dg carrers o progremador sincronizan loa diversus movimien-
tos mendands scfiales. La exactitud del svance pere lograr que sl enve=
za {23) caiga siespre dentro del caspuille (30), se Isgre mediants el
emplee de un frenc electromagnético, que gerantize el dusplazamiento
exacta de Ia tablilla (53).

FUNCIONAMRIENTO

Cuande la barra de spoyo (25) estéd en la posicidn supeﬂnr por- mccidn
del pistsn (2), la cémara de vacio (26) succiona une tepa (28] del de-
pdsito {41) y la wantiens sujeta mediante la ventosa. Bisulitansementa
por ura =efiel mecénica, sléctrica o neumtica &l cilindro (2] beja 1
pistdn junto con la barrs de apoyo (25}, que al bajar, y por efecto de
la accifn combinada de In pieze (6), y 8l rodsmiento (7}, deslizando
dentyo de la ranura, con la figura (4) o (69) pire 1809, gusdando la
tape (28), sobre el emvase {29) nua fus Iovantado por ol cesguille
(30). En ese comento cesa el vecio, y 1a tapa cqueds libre y posicio-
nata sobre el envase, en forme smortiguada y con un movisisnto de
treslacién vertical. '

Cuando 1s tapa (28) eatd sn posicién corrects sobre sl emase (29) una
softal oléctrica, neumfitica, hidréulice o mscAnica accions el cilindro
(1), y el piston sale co tal manera, qus sl soldador da puntoa (16),
calentado por la resistencia eléctrics (18), presiona scbre la tapa,
toraocsellando un punto sntre tapa y senvase,

En ese momento s} casguille (30) descierde y deja al snvass mn Bt
pa el ras de lea mesa, y este envass al sar trasladedo a& la prixims po-
sicidn por accidn de la tablilla (53), En ssa momento, otro casguillo |
(a0} 1o levante pare ponerlo en posicifn exacta de. tarmosellado. En

ess momsnto urm sefisl sléctrice, mecdnica, hidrfulica o neundtice

~ap
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sccione sl cilindro (69) de la Fig, 6 8 7 y sl termosoldsdor (65),
calentato & la tempmratura adecusde, tmja sobre sl shwase con tspa du-
rants el tisspo necusaric para terscsolder, quedwno la taps completa-
sants tarwcsellads el envass,

51 se terwossllan snvases y tepas con laca terwosclisble, 36lo se re-
quiere tempersturs en un solo ladn (rorsalments en la perts superice). -

81 se twraossllsn srwasss y tspes con polipropileno o lacas gue requie-
ren ssterilizecidn posterior, se requisrs calentamisnto en la parte su-
pariar ¢ inferior de le teps. 51 no s requiers ssterilizecion allo ss
puats usar tewperatura sn la parte supsrior de ls taps.

A Tin de describir cleres y suficisntueents, los parfeccionesisntos in-
midmmlmmuummmm.mMymmmul
tapes sobrs svases y su fijecidn parcisl y/o total por termossllaco,
Sbjeto ¢s 1 presents PATENTE DE INVENCION, 58 acospefien dibujos de te-
wafic y Torma reglamentarios.

Le Figure 1.« Es une representacitn ssquemitica frontsl sn la que se
pueden aprecisr los difsrentss slsmentos, como el depdsito de tapas
{41}, la berra ds spoyo (25), los cilindros (1) y (2}, 1a leva (23) y
ls tablilla (53).

La Figurs 2.~ Es ume representacidn csqueedtica lstersl, en la qus po-
dencs observar la renurs de la pisza (4) y las piszas de ajusts de la
presidn de termosellado dal punto de 1jecitn (11, 12, 13, 14ylﬁ}.

La Figure 3.- Es una repressntacion ssquesitics latersl en la que se
sarecis 1s cémsrs oe vacio (26), 1a cops de succidn (27), 1a tapa (28),
ol sevase (29), ol onsguillo (30}, el soldeder da puntos (16), el pune
to (20}, 1s leva (23) y los spoyos {17, 21 y 22).

La Figure 4,« E8 une representscion ssquamdtics latersl, on le que se
ohesrva 1a rarure de 1a piezs (69), con el rodemiento (7) y la berra
du fijecidn {25},

La Figurs 8.~ Es una representacidn saquesdtica vista desde la parte
superior, donde se observe la barra da fijecion {25), el cepdsito de
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tepas (41), las ufias (45), las piezas de regulacisn {18, 42, 43 y u).
‘Los cilindm {1) ¥ {2) ¥ las cémeres de vecio {28}, o

Le Figurs 6.,- Es la repressntecidn ezcuendtica frantal, en la que po.
demas cbserver los elementos pare sl torwoselleds total de la taps al
emvesa, E1 cilindro (1), el termoscldedor (65) con wu resistencis {6a),
su termoper {67), 1a hueila del termosoldadar [68), ei epoyo del solda~
dor (61}, la placa de desgaste dsl apoyo {62), el snvuse {29), Ia tapa
{28}, 61 casquillo {20), la lava {23}, los rodamientos {36 y 37). el
muslle (52) y los spoyos (31 y 32).

La Figuras 7, Es ia repressntacise esquemdtica frontal de ls alterneti-

va da la figura {6}, pero con accisnamiento por cilindro neumético, fife
dréulico o electroimén {1].

VARIOS

Tento los matsrisles, formes y disposiciones de los elementos, como del con

Junto, del objeto que constituys la presents PATENTE G INVENCION, son
suaceptibles de variecidn, siemprs que sste cembin no altsrs la ssencis-
lidad del sbjeto & que nos referinos, y scbre sl cusl ha U8 recasr es-
ts registro. ' '

Los términos en gue queds redectata esta memoris, son cierto y fisl re-

flejo de 1o que se pretande registrar, dichos términos, habrén de ser
tommdos en sentido bien emplin, aunca limitativo,

El peticionario se reserve el derscho a chtensr los oportunos registros
complenentarios del presente {Certificados de Adicidn], por los pere
Faccionamientus que la préctica y explotacifin del invento, pustdsn acon-
sajarle on ol futura,

S N R N SRS S L S N SR R R ST R R R
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NOGTA DE REIVINODICAGCIONES

Ls presents PATENTE 0€ INVENCION, cuyo registro ss solicits por veinte
afos .!.Espd‘h. & faver de Don Guillermo Jowd E00Y PLIESO, de necione-
1ided mejicane, y domicilisvo en MURCIA, Primo de Rivera n® 4, pors
SPERFECCIONANIENTDS INTRODUCIDOS €N LOB DIBPOSITIVOE PARA SLUCCIONADO,
VOLTED Y COLOCACION DE TAPAS BOBRE ENVASES ¥ SU FIJACION PARCIAL y/o
TOYAL POR TERMOBELLADO™, recasrd scbre las perticularidetes cerscte-
risticas de las siguientss REIVINDICACIONES 3

18,~ Puerfecciomsientos introducidos en los dispositivos pare succione
m,mmy-mm«mmmmymrmmpmm
y/o totel por tersossllado, esencislwents carecterizedos por sncontrar
a8 ponetituldos por une plsca daslizante dentro de une corredsra, y
slineshie an todos los sentitos, medisnts el sjusts do piezas gractue-
blax, en la qua va adaptatio un depdsito, donde se almscensn las tapas
te lox erwases. Unos tornillos ©ijen la placa en la posicidn corracta.
Con ul sjs parelelo a dicha place va situmde une barre de spoyo, sa la
qu v sontada une sarie de ciwarss de vecin, provistas ds copss de
succidn, provista de un sistess ds sccionumdients que permits obtaner un
sovisdento ascendents-tescencdents, & 10 large de uras columnas,
Parpandiculerwente a la barrs de apoyo va situate une piszs provista de
una ranura-guls en forms de ® 6 %, en la que desliza ure de los extremos
ds la berrs de spoyo, gus produce un gire, elrsdedor ds su sje, de ia
barra de spoyo oe 1808,

23,- Parfeccionemientos introducidos en 1os dispositivas pare mucclone-
a,mmywammmmymrwm

y/o total por termosellsdo, segin ia reivindicecitn snterior e iguel-

mants carscterizadas por llever unos casquillos {en los que se introou-
cen 1os srwases) sustentados por soportes verticales y provistos de mo-
viniento sscendents-descendents scbre la mess Ge arrastre horizontal de
Jos envases. Sobrs los casquillos va un soldator de puntos sobrs el gue
presions el pistdn de un cilindro. En serie con el scldedor ds puntos va



un conjunto de termoselladores, al qus pass 8l swase asdiente Is me~ .
178 ga de arrastre, Un sistese de control apropiedo sincroniza los difiee
rentes movimientos y pazéﬁmama.

31, *PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DISPOSITIVOS PAAA SUCLIO
NADC, VOLTES Y COLOCACION OE TAPAS SUBRE ENVASES Y Bis FIJACION PARCIAL
y/o TOTAL POR TERMOSELLABO".

iap Todo conf&m a la descrito en la prucedents Memuria, gue consta de

ochoe hojas, foliadas y mecancgrafiedas por une sols cars, represen-
téndnse a titulo de ajesplo, no limitativo, on las hojas de dihujon
que 88 acompaftan, .

worm, 19 EJE 1079

ARMOGASTO
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