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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,rde
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-

"dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
~

por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidm, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidén con-
tenide en dicho cuerpo legal es puramente enunciétiva ¥ no
limitativa, haciéndola extensiva inéluso a los descubrimien
tos de %ipo cientifico (Arte. 47).

} E1l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo

: .
12 Order de-18 de Noviembre de 19325, confirma el criterio
legel de que también serdn patentables los instrumentos, ob
jetos. o partes-'de los mismos,; que aporten a la funciéﬁ a
gue son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bier, a tenor de lo expuestu, y en base al ar
ticulado qué fecoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo;
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicag
y venbtajas que la hacen merecedora del privilegio de exploi
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi f

los méritos de quien aporta & la industria del pais una me-
q P P

jora efectiva y precisamente couwprendida entre las enuncia~’

- das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacibn

‘.
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

Yo

18 de Noviembre de 1.935).
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“alargado, el cual cuenta en uno de sus extremos con una

bandeja para la entrada del listdén o moldura de aglomera-

correspondiente al acceso de los listones o molduras a re

La presente invencidn se refiere a una méquina
para revestimiento de tableros o molduras, cuya caracterig
tica fundamental se centra en su naturaleza combinada,
ofreciendo la doble posibilidad de obtener un encolado
con adhesivos termofusibles aplicados en galiente o bien
un encolade a base de un adhesivo aplicado en frio, lo
que hace a la maquina apta para el revestimiento con lami
nas de plastico que son sensibles al calor y que por tan-
to no admiten la aplicacidén de colas calientes. |
E Asi pues, mediante la mééuina combinada que la
4nvencién propone puede oObtenerse el revestimiento de lis
ﬁoﬁes o molduras de»madera sglomerada, ¢ btien de madera

pobre, con una limina de madera noble o con una limina de

material pléstico.

Dicha maquina esti constituida por un bastider

do a recubrir, por encima de la cual aparece una segunda
bandeja que forma un angulo agudolcon la anterior y que
estd destinada a suministrar la lamina de médera noble pa-
ra el recubrimiento de aquéllas. Preferentemente en la zo
na extrema)opuesta de la maquina existe un tambor para el
suministro de una lamina de material plastico suministra-
da en rollo, de maneraxque a partir de dicho rollo la léami|
na de material pléstico pasa por encima del conjunto de

la miquina hasta alcanzar el extremo opuesto de la miquina

cubrir. : ' o .
Cada uno de los dos mencionados dispositivos

de suministro de los distintos tipos de lémina de recubri
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‘existente en un depésito dotado de compuertas quelimitan

miento, cuenta con los correspondientes depésitos suminis
tradores de cola, de manera que para el termosoldado exis-
te un rodillo impregnador que suministra a Ia lamina de

madera noble una capa de cola termopléastica en su cara de

W
Q.

aptacidén a la madera a cubrir, mientras.-que el encolado

de la lamina plastica se realiza mediante adhesivo frio

la anchura de su embocadura inferior, asi como de una cu-
chilla dosificadora o rascadora que delimita el espesor

de la Eapa de cola suministrada a.la citada lémina plasti
ca.

{ Sea cual fuere el tipo de limina de recubrimien
to ut#lizada ¥y su correspondiente adhesivo, esta lamina
pasaja continuacidén, conjunta y sincronizadamente con el
listén o moldﬁra a recubrir, por unos discos de apoyo ¥
arfastre sobré los que se disponen una serie de barras so-
portes a las que se acoplan multiples brazos dotados de
rodillos de presidn, regulables, cada uno de los cuales
cuenta con la inclinacidén mis adecuada para efectuar una
presidén sobre todas y cada una de las caras del perfil a
recubrir, de tal manera que se obtiene una perfecta adap-
tacidén de la limina de recubrimiento al perfil base.

|

En el otro extremo de 12 miquina existen dos :

H

cabezales desplazablesly regulables, provistos de cuchilla
que realizan las cperaciones de ribeteado de los bordes ‘
sobrantes de la lémina los cuales quedan en perfecta co-
rrespondencia con los bordes del perfil. Asimismo, la mé-
quina incorpora a lo largo del entramado constituido por,
las barras goporte anteriormente mencionadas, una serie

de generadores de aire caliente encargados de mantener la |,
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tenperatura iddénea para la cola termopléstica a lo largo
de todo el proceso.

Como complemento a la descripcidén que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
comprensidén de las caracteristicas del inwvento, se acom-

pafia 2 la presente memoria descriptiva, como parte inte-

' grante de la misma, de un juego de planos en los que con

caridcter ilustrativo y no limitativo se ha representado
lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista general de la m3

quina lcombinada para revestimiento de tableros o molduras

'
4

que 14 invencién propone, segin una vista en alzado fron-
tal. f

| La figura 2 muestra finalmente una.representa-
cidn esquemétiba de los mecanismos de suministro de las
distintas léminas de recubrimiento, con sus correspondien
tes sistemas de encolado.

A la vista de estas figuras puede observarse
como el dispositivo estd constituido por una bancada (1)
que constituye el elemento de sustentacién para todos los
mecanismos integrantes de la méquina.

En uno de los extremos de dicha méquina, el co-|.
rrespondiente al acceso de los listones o molduras a recu-
brir, existe una bandeja (2) por la que se introducen es-
tas piezas, las cuales se deslizan sobre una pluralidad de
rodillos (3) que en conjunto definen un plamno horizontal.

‘Estas piezas (2) pueden ser recubiertas con la
méquina que la ipvencidn propore, por una hoja de madera .
novle (4), o bien por una ldmina de material pléstico (5),

de marnera que la adhesidén de la limina de madera noble (4)

BY
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_na plistica (5) se realiza por el mismo lugar que la 1ami

se realiza mediante colas termofusibles, mientras que la
adhesién de la lémina de material pléstico (5) se realiza
mediante colas frias.

La lémina de maders noble (4) tiene acceso a
la miguina a través de una bendeja (6) que forma un deter
minado &ngulo agudo con la bandeja (2) suministradora de
los listones o molduras a recubrir, de tal manera que la
pigzara revestir y la lémina de revestimiento inciden so-
br? un punto comin en el que se realiza el contacto entre
laé mismas inicidndose el proceso de unidn.

‘ La lémina de plastico (5) es suministrada bor

un tambor (7) dispuesto en la extremidad opuesta de la md
quina, de manera que dichas limina (5) recorre longitudinal
mente la maquina en un plano superior, parz alcanzar el

extremo correspondiente al de zcceso de la lidmina de made-

ra noble (4), de manera que la introduccidén de esta limi

na de madera noble, siendo una ¥y otra léminas arrastradas
por un rodillo (8) que presiona a una u otra lémina contra
la zona extrema internz de la bandeja (6) correspondiente
al acceso de la lédmina de madera noble (&4).

~ La impregnacidén de la linina de madera noble

X,
Y

(4) se realiza por la cara inferior de la misma con cola-:

¥

termopléastica existente en un depésito (9), mientras que{
la alimentacidén de la cola fria para las laminas pléstic;%
(5) se realiza a partir de otro depdésito (10) dispuesto

a2 la salida del tambor (7), el cual alimentz a un segunéo
depdsito (11) situzdo debajo del anterior y dotado de uéé
embocadura inferior en la que se establecen dos compuer-

tas laterales (12) que delimitan la anchura de la misma y'}

“
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una cuchilla dosificadora (13) que determina el espesor
de la capa de cola suministrada a la lémina pléstica (5).
Dicha lémina pléstica (5) es debidamente conducida por
rodillos (14) hasta alcanzar, como anteriormente se ha di-
cho, el rodillo de presién (8). P

Sea cual fuere el tipo de limina de recubrimien
to (4) o (5) utilizada, ésta contacta con la pieza a recu-
br;r una vez que ha recibido la impregnacidn de cola co-
rr%spondiente,,deslizéndose el conjunto sobre la platafor
malde rodillos (3) con una perfecta sincronizacidn en el
movimiento de uno y otro elemento. Un rodillo superior (15)
presiona sobre la cara superior de la lémina de recubri-
miento favoreciendo- la unién de dicha lédmina a la pieza
a revestir.

As{ pues, como anteriormente se ha dicho, el

conjunto constituido por la pieza a recubrir 'y la lémina

1]

de recubrimiento se desliza sobre la plataforma de rodillo
(3), mientras que sobre este conjunto existen una plurali-
dad de pequefios rodillos (16) montados sobre los corres-
pondientes soportes verticales (17) solidarizados a la ban
cada (1), realizéndose la unidn de dichos rodillos (16)
a sus soportes (17) mediante uniones articuladas que per-
miten variar la inclinacién de los aludidos rodillos, al
objeto de permitir una perfecta adaptacidén de los mismos
a las diversas caras con gque cuente el listén o moldura a
recubrir.

Asi pues, mediante el'adecuado posicionamiento
de los rodillos (16) puede cbtenerse un perfecto recubri-~
miento de cualquier tipo de listdén o moldura, a la vez que

dicho recubrimiento puede efectuarse mediante una lémina de
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Hecha la descripcibén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en lcs pérraf;s de la descrip|
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en éu apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proﬁorciones y materias de un obJjeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de gque paten-
tada una idea que pueda dar luger & una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, &
pretexto de haber introducido ligerss modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec—~
cidén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del}Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de emero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto exoresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Qltimo plrrafo del apar-

tado tercero del Artfculo 100 de la Iey, sintetizando asi

las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resfimen, el privileglo de explotacidén exclusi-
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaclones si=

gulentes:
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* se ha previsto un tambor suministrador de lémina pléstica

-10 -

12,- MAQUINA COMBINADA PARA REVESTIMIENTO DE
TABLEROS O MOLDURAS, esencialmente caracterizada por estax
constituida mediante una bancada longitudinal en la que
se establece una plataforma de rodillos que determinaﬁ
un plano horizontal, en uno de cuyos extremos se posicionsg
una bandeja para la introduccién ern la miguina de las pie
zas a recubrir, las cuales se deslizan sobre el citado plg
no, horizontal determinado por los rodillos anteriormente

me%cionados, habiéndose previsto en el extremo correspon-
diente al de entrada de las piezas una bandeja inclinada
po; la quertiene acceso la madera noble para revestimien-
to de las mismas, sobre la que se posicione en su extremi-
dad interna un rodillo de arrastre y con la que colabora
ur depbsito de cola termopléstica que se suministia a la
cara inferior de la lémina de madera noble mediante un ro
dillo impregnador, de forma gque la citada lémina de made-
ra noble, por la propia vosicidn de la bandeja suministra-
dora, determina un &ngulo agudo con respecto a la bandeja
de acceso de las piezas a recubrir, existiendo en el pun-
to de contacto entre la pieza a recubrir y la lémina de rg
cubrimiento un rodillo presionador, asi como una pluralir
\dad de pequefios rodillos orientables a lo largo de toda
la plataforma de la maquina, encargados de determinaxr la :
perfecta adaptacidén de la lamina de recubrimiento a las
- Y
distintas caras del perfil a recubrir, y con la particus

laridad ademds de que en el extremo opuesto de la méquina

de recubrimiento, sensible al calor, cuya lémina es guiade
A
mediante los rodillos correspondientes hacia la zona extrg

ma opuesta de la mAquina, teniendo acceso a la misma a

« « . -
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mecanografiadas y dibujos adjunbos.

-11 -

través del mismo rodillo de arrastre que la lémina de ma-
terial noble, y habiéndose previsto en este caso la dis-
posicién de un depésito suministredor de cola fria, dis-
puesto en las proximidades del tambor suministrador de 13
mins pléstica, cuyo depésito cuenta con una embocadura
inferior dotada Ae compuertas laterales que limitan la an
chura de la misma y de una cuchilla dosificadora que limi
ta el espesor de la capa de cola suministrada a la lémina,
topo ello en orden a permitir el recubrimiento de cualquie
tipo de listén o moldura con una lémina de recubrimiento,
efectuindose el encolado mediante un adhesivo frio o un
termoadhesivo, indistintamente.

28,~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobrg
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici
ta: MAQUINA COMBINADA PARA REVESTIMIENTO DE TABLEROS O
MOLDURAS. v

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de once péginas

" Medrid, 18 enero 1.979
BERNARDO UNGRIA
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