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introducir un liquido en un producto sélido en movimiento. -

REP: 02/PM/JGH - H 12260 cas 2-2a

-2~

La presente invencidn tiene por objeto un dispositi-

vo para la mezcla continua de productos sélidos en estado

- dividido y de productos liquidos,

El dispositivo de acuerdo con la invencidn tiene por:
objeto intrpdueir, mezclar ¥ homogsheizarVQE forma continua;
un prbducto sblido en estado dividido tal cho un préducto »
pulverulento o granuloso, en un-liqu%do en mqvimiento, o

En los dispositives coﬁodidos, el producto sblido
en éstado dividido, es aspirado al mismo tiempo que el pro-;
ducto ligquido por medio de una turbina ceatrifuga. Sin em-
baréb, con estos dispositivos se pueden observar irregula—*r
ridades de mezclado y un producto final nb homogéneo.

/| Se conoce igualmente un dispositivo para el mezclado’

en forma continua de sélidos eun estado dividido y de pro-

ductos liquidos, en el cual se utilizan dos conductos con-

céntricos que comprenden unos elementcs helicoidales, 'sin

embargo este dispositivo solc puede funcicnar en una posi-

¢cibén bien determinada y no perhita'obtener una mézcla'homo-.
géﬁea.de los productos. e ] 7
Para remediar este inconveniente, se utiliza segin
la invencibn, un dispositive de mezela continua, perfec-
cioﬁado. , .
Conforme a la invencibn, el dispositivo comprende

por lo menos dos counductos concéntricos de los cuales

.
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un primer conducto que comprende un medio de arrastre heli-
coidal del producté liguido o sélido y en el interior del
cual se encuentra dispuesto por lo menos un segundo conducto
de seccidn mds pequefia que comprende un medio de arrastre
del producto sélido o liquido, desembocandg}el mencionado
segundo conducto en el interior del primer conducto rio
sbajo del orificio de entrads del liquido y rio arriba del
crificio de salida de la mezcla de liquido y de sblido,
éiendo los mencionados medios helicoidales independientes

y actuaqdo en el misimo sentido sobre los productos.

Ssta disposicién permite traéar grandes cantidades
de productos sélido o 1liquido de forma continua y obtener
una mezcla homogénea.

- jEn-lugar de mezclar masa con masa los componentes,
10'cual requiere mucha energia y tiempo, el_dispositivo de
ééuerdo con la invencién permite mezclar chorro con chorro,
en continuo, lo cusl es mucho mids fécil. Cada particula de
épmponenté gblido encuentra muy répidamente la particula
1{quidazdon la cual debe mezclarse.

| Ademés, para evitar cualquier aglomerado o grumo

dificil de destruir, los sdlidos se introducen radialmente

a'gran velocidad en los liguidos centrifugados, realizéndose

ia niezela précticamente de forma instanténea.
..Pof otro lado, el conducto de traida del producto

s6lido en estsdo dividido, se desapelmaza permanentemente
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al contacto del liquido por medic del arrastre en rotacidn

del sélido. :
El dispositivo de acuerdo con la invencién puede | ,i,

funcionar. en cualquier posicidn, pero existé sin embargo;

une disposicidn preferencial que es la hor;ggntal.

7 En la mayor parte de los casos, resgita mis ventajo-l
80 introducir el liquido en el coqdﬁcto exferiér, sin em- f
bérgoren algunos casos dé utilizacidn para'lalhumidifica-
cién de productos en estado dividido, ée tiéne interés en
iféroducir el liguido en pequefias cantidades por el centro
y %or'cualquier medio de arrastre. 7

% \ Otras caracteristicas y ventajss de la invenciég,
se!comprendgran mejor con la lecbtura de la descripcién que
sigue de varios modos de realizacibén y haciendo referencia
2 los dibuJos adjuntos en los cuales: »

- Ia figura 1 es una vista en seccidn longitudinal
de un modo de realizacidn del dispositivo de mezcla continué
de productos sb6lido y liguido, segfln la invencidn;

- La figura 2 es una vista en secciém longitudinal
de otro modo de realizacidn del dispositivo en el cual el
medio de arrastre helicoldal del liguido es fijoy

- ILa figura 3 es una vista en seccidn de un detalle
delibonduqto de liquido modificado; |

- Ia figura 4 e¢s una visba en seccidn de otro rodo

de realizacidn del dispositivo en el cual estd prevista
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una hélice en el conducto a 1la salida del conducto de pro-
ducto s6lido; '

- Ia figura 5 es una vista esguemdtica de una insta-

lacidén de un dispositivo de mezcla de acuerdo con la invencidn;

- La figura 6 es una vista de detal%g que muestra el
funcionamiento del dispositivo de nezclag -

- La figura 7 es una visfa en seccibn de una varian-
te de realizacién del dispositivo que comprende varios con-
ducqos secundarios que desembocan en el interior del primer
con&ucto; ‘

[ - ILa fiéura 8 es una vista en seccién de una varian-

te de realizacién del dispositivo en el cual el medio de

>arrastre del producto en el segundo conducto estd constitui-

do por un gas,

~ Ia figura 9 es una.visﬁa-ésquemética de una varian-
te de realizacidén del dispositivo en el~cuai se introducen
bolas; | .

El dispositivo de acuerdo con la invencidén represen
tado en 1la figuré 1, compfende un primer conducto tubular 1,
cerrado en sus dos extremos por nnos fondes 2 y 3, compren-
diendo en uno de sus extremoé, unvorificio de entrada 4 del
pfqducfo 1iquido conectado con una -cohduccidn 5 de alimen-
taciénQvEn el ofro extremo del conducto 1, estéd previsto un
orificio de salida 6 de mezcla, coﬁecfado 2 un conducto 7

de evacuacidn. .
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Concéubricamente al conducto tubular 1 se encuentra
dispuesto en uno de sus exbtremos, un segundo conducto tu- .

bular 8 de seccidn mls pequefia que desemboca por un orifi-

) LlO 9 en cl interior del primer conducto 1 rio abago del

OrlflClO 4 de entrada del liguido y rio arrlba del or1f1c1o

i

qe sa;;@a 6 de la mezcla.

VVE} segundo conducto tubular 8 se extiende por el
@nterioi'§e1 conducto 1 doqdé se cierra por un fondo 12 Vg _1
p%éseﬁta por el lado opuesto al orificio de salida G, un
orLilclq de entrada 10 de producto SOlldO en estado dividi-
do annqualmente un producto pulverulento o granuloso pro-?irr
ceipnie'de una conduccidn 11. 7 |

7 ;ml conaunto asi constituido de conductos tubulares
ﬁgriiaa sobre unos elementos de soporte o de un bastider
13a. : | |

En el interior del primer conducto Hubular 1, se
encuentna montado de forma rotativa un elemento helicoidal
de hllo o muelle 14 el cual va sujeto por uno de sus extre—:
mos bOb e un disco 15 solidario de un eje 16 de un 6rgano
motor 17 que descansa sobre un organo de soporte 18 soli-
darlo dpl elemento de bastidor 132.

De forma similar, un elemento helicoidal de hilo o

‘muelle 19 se encuentra montado de forma rotativa en el in-

peiior del segundo conducto tubular 8 y esté fijado por

unc de sus extremos sobre un disco 20 solidario de un eje

.
Y
&t
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21 de un Srgsno motor 22 que descansa sobre un drgeno de
soporte 23 solidario del elemento de bastidor 17,

En su otro extremo, el elemento helicoidal 19 es
libre y presenta una parte 19a que se extiende ligeramente
por fuera del orificio 9 del conducto tubulgr 8 en el
primer conducto 1 de liquido. '

Los elementos helicoidales 14,y 19 de pasos inver-
808 son arragtrados en rotacibén en sgentido invérso mediante
unos organos mofores 17 y 22, siendo los mencionados medios
heiicoidales independientes o solidarios, actuando en el
mi?mo sentido sobre los productos. En el caso en gue los
eléﬁéntos sean solidarios arrastrados por un solo motor,
tiénen el mismo paso.

Aunque los conductos 1 y 8 esten representados en
el dibujo horizontalmente, es evidentemente poéible colo~
carlos verticalmente. o

El dispositivo seglin la invencién funcions de la
forma siguiente: \

El liquido que se introduce en el prihér conducto
tubular 1 por el orificio 4, es arrastrado en rotacidn y
centrifugado por el elemento helicoidal 14 -accionado por
el.6rgano motor 17.

) Cuando se estabiliza el giro del liquido en el con-
ducto tubular 1, el producto s6lido en estado dividido, se

introduce en el segundo comducto tubular 8 por el orificio
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10 7 es arrastrado en rotacidn y a lo largo dei conducto 8
por el elemento helicoidal 19, con el fin dé que fluya por
el orificio 9 en el conducto tubular 1 donde sermézcla con
el liquidb.

El segundo conducto tubular 8 asegugg el transporte
del producto éélido en estado:diVidido-y la reduccicn del
conducto anular formado con el cbnducto tubulgf 1 que pef—
mite asi, la puesta en rotacibén del liquido.

Los elementos helicoidales 14 y 19 que giran en sen—f

tido inverso permiten al producto sélido llegar en rotacidn '
N : : %
'

inversa al cenbtro del liquido, asimismo en robtacidn.

!6 La parte 192 del elemento helicoidal que sobresale,

R 1
permite una prolongacidn del arrastre en potacién del pro-

ducto s6lido en estado dividido y una mejora de. su difusiém.

Seguidamente, la mezcla de productos séiido y liquido
es arrasﬁrada por el elemento helicoidal lﬂ hacia el orifi-:
cio 6 de donde es evacuada por el conducto 7.

Resulta igualménte posible utilizar elementos heli-
coidales 14 y 19 con pasos orientados en el mismo sentido,
S~ girando en el mismo sentido.

En un modo basfante particulaf de.realizacién del
dispositivo péra la fabricacidén de pasta para tortitas a
parfir de harina, leche en polvo, vitaminas, aceite, agua@é
¥ huevos, se ha utilizado el aparato siguientg; '

El primer conducto tubular 1 que presenta un dié-
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metro interior de 80 mm y que comprende interiormente un
elemento helicoidal constituido por un muelle de hilo de
7 mm arrastrado en rotacién a 1500 V/m, que. presersa un
diémetro exterior de 70,5 mm y un pasb a izquierda de 65 mm,
estd destinado para recibir el aceite, sgua.y los huevos.,

En el interior del conducto 1 esté disppestp el con-
ducto secundario 8 destinado para asegurar el transporte
de los productos sblidos constituido por la harina, ol polvo
de leche y las vitaminas, presentando el mencionado conducto

8 un didmetro interior de 44 mm e inclityendo un elemento he-
i

. . N
licoidal constituido por un muelle de hilo de 5 um, con un -

diémétro exterior de 34 mm, con un.paso a la derecha de 30
mm}y arrastrado en rotacidn de 1000 a 1500 V/un.

Se ha utilizado el mismo dispositivo para realizar
un producto insonorigante constituido por,aSraito liquido
¥ por un sbélido tal como amianto.

Eu la figura 2, se ha repreéenbado o%:o modo de Tea~
lizacién del dispositivo de acuerdo con la invenciédn en ol
Eual el elemento helicoidal 14 rotativo -sc na suprimido y
sustituido por un elemento helicoidal fijo 24 comshituido
por uma nervadura o cinta en saliente por denbro del primer
conducto 1,

En este caso, el liquido se inyecta en el conducto
1 bajo fuerte presién y tangencialméntg por una conduccibn

inelinada 25 con el fin de conferir al liguido, un movimien-
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to rovativo comparable al que le comunicaria el elemento-

helicoidal 1.

La disposicidn dei segundo conducto tubular 8 es
idéntica y compfende un elemento he}icoidal 19 arrasgbtrado
Doy un 6rgano motor 22. P

En la figura 3 se ha represenbado wna variante de
realigacidn en la cual el élemento helicoidal va fijado
én e;-primer conducto tubular 1 y estd constituido por una
$§nuﬁa helicoidal 26 realizada en la pared del mencionado

conducto 1.

De acuerdo con otro modo de realizacidn representa- .

'ﬁc en ld figura 4, el dispositivo comprende un conducto

pubula r 27 en el cual se desplava el liguido segln la flecha

a—

5 Fu 1§conducuo 28 situado concentrlcamente al conducto 27
¥y en el cual se desplaza el producto sblido en estado dl-'
}i& ﬁo bago la accibn de un elemento helicoidal 29.
: El elemento helicoidal 29 es solidario de una hel;-
70 sibnada cerca del orificio de salida 31 del conducto

29g 81endo arrastrada la men01onada hélice 30 en rotacidn
béao R decibn del desplazamlento rectilineo del liquido
en el conducto 27. La hélice 30 produce en el espacio si-
ﬁuado detrés de ella, una puesta en movimiento robativo

el iiguido y arrastra el elemento helicoidal 29 que trans-.
pprua el cducto s6lido pulverulento y destapona permanen—r

tcwente el orlflclo de salida 31.
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Cuando la cantidad de liquido & mezclar con el pro-
ducto s6lido es muy importante, se introduce una pegueiia
parte del 1fquido por el orificio 4 en el conducto 1, con
el fin de constituir una pre~mezcla a la altura del orifi-
cio de salida 9 del segundo conducto 8, y ae introduce l1a
otra parte del liquido que es la még importante_mediante
un segundo orificio 32 de una conduccidn 33 representada
con linea de trazo interrumpido en la figura 1,

El segundo orificio 32 de la conduccidn 33 eété
diépuesto rio abajo del orificio 9 del segundo conducto
8 ¥y rio arriba del orificio 6 de evacuacidn de la mezcla.

| ' En la figura 5 se ha representado una instalacién
de!mezclado en la cual el conducto 8 .se alimenta con pro-
ductos sb6lidos diferentes en estado-dividido -por varios:
conductos 33, 33a, 33b a partiride dOSifiéadbres 34, 34a,
34b. Los diferentes productos sélidos, dosificados;- se
mééélan én el conducto 8 en el tranéburso dé su aesplaéan

miento bajo la accidn del elemento helicoidal 9 hasta el

orificic 9 en la zona A (figura 6),

" Por otro lado, el conducto 1l se alimenta con lfiqui-
dos, rio arriba del orificio de sélidé 9 del conducto 8,
me@ianﬁe dos conductos 35, 353 sobre -los cuéles estan dis~
puestas unas bombas dosificadoras 36, 368 cuya aspiracién
esté conectada a unos depésités 37y 378 éue contienen 14~

quidos diferentes. ILa mezcla de los dos liguidos se reali-
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za eun el conducto 1 rio arriba del orificio de salida ©
del conducto 8 mediante la pﬁesta en centrifugacion de
estos en la zona B (figura 6). Ista centrifugaciénfse ob=- ’
tiene por el giro del elemento helicoidal 14 gue crea un
efecto vortex. .

En la zona C los productos splidos mezclados se in-
yectan y difunden en el centro del vortex. El éentido de
difusién de los productos sblidos se invierte con relacién
al_sentido del vortex lo cual permite un mezclado instan-
tégeo de los productos sblidos y liquidos, y se evita la
formacién de cualquier aglomerado o grumo.

T \ Finalmente en la zona D se obtiene una homogeneiza-
cién de la mezcla y su transferencia hacia el .conducto 7.

En ‘el modo de realizacidn describto, se introduce

el ﬁroducto 1{quido por el conducto exte:ior y.el producto

sélido por el conducto central, perc es bastante evidsnte

gue se podria realizar de forma inversa sin aparbtarse del

marco de la invencidn, es decir que el producto liquido se

introduciria por el conducto central 8 y el'producto s6lido-

por el conducto exterior 1.
En la figura 7 se ha representado una variante de

realizacibn en la cual el conducto de mezcla 1 recibe in-

teriormente, dos conductos coaxiales 8 y 38 que esbtan pro- .

vistos respectivamente de elementos helicoidales 19 ¥ 39

~

destinados para permitir la conduccidn de dos productos
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sb61idos o liguidos en el conducto de la mezcla 1 que se
alimenta el mismo de producto sdélido o liguido.

En el modo de realizacién de la figura 8, el segun-
do conducto 8 no comprende érgano de arrastre helicoidal,
pero el produeto liguido o sblido se encuegﬁra en suspen-
sidn en un gas impulsado lo cual asegurz su despiazamiento
hasta la abertura del conducto éue desemboca en él conduc—~
to %_y que esté provisto de un deflector 40 que dirige el
men%iongdo producto hacia lag parédes del conducto 1.

! Es bastante evidente que en este caso, el gas se
mezcla de forma intima con 1qs'§£ros dos productos. Un
dispositivo de eSte'tipd seria igualmente utilizeble para
realizar una mézcla de.un“gasly un sélido o de un gas y
un- 1{quido.

En la figura 9 se ha rcpfesentado una variante del

dispositivo en el cual-sc¢ introduceren el conducto 11 de

Jbraida dei ﬁroducto_sélido; bolas de materisl sblido y que

presentan una dureza superior al productovsélido para me~
jorar el efeétb»de’trifufacién'y/o dispersién del produc-
to sblide en el producto liquido.

En el orificio de salida 7.de la mezcla estd dig~
puesta una rejilla iﬁclinada 41 que permite la recupera-
cién de las bolas y el libre paso de la mezcla & través
de los orificios de la fejilla. Pof encima de la rejilla

41 esth dispuesto un drgano de recuperacibén que estéd cons-
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tituido por un elemento helicoidal de transferencia 42 si-
tuado en un con&ucto tuﬁular'43 y errastrado por un drgano
motor 44. E1l elemento tubular 43_deéemboca en 43a eh una
parte separada del cbnduéto 11 para desembocar con el pro-
ducto sélido en el conducto 8. - |

El medio helicoidal 19 de transferencia del produc-

to SOildO provoca con las bo]au, una primera accidn de

triturado, este efecto es seguidamente recuperado por el

'med;o he11001nal 14 de mezcla.

: Tas apllCﬁCloneS 1naustr1ales de este dis positivo
son ‘muy numerosas y muy diversas.

.\ Fn las industrias alimentarias se encuentranpor !
ejemplo, las aplicaciones siguientes: fabricacibén continua
de-ﬁasta para croguebas, paste para el recubrimientorde
productos congelados, pasta para btortitas, pasta para ma-
dalenas, paste de pan, salse besamel, alimentos compuestos
para el ganado, enriquecimiento de leche liQuidé, :ecubriF %
miento de trigo, introduccién de aromas, fabricacidn de
Jjarabes, etc,

En las industrias quimicas, se pueden citar entre
otras:

La fabricacion de hormigbn acrilico, coles de fa-
briéacién de papel, colas sintéticas, revestimiento de
bolas de polieétifeno pépa tabiques aislantes, fabricacidn

de mortero, enriquecimiento de querosenc., fabricacidn de
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revestimiento bituminoso, de pinturés, barnices, cerdmi-
cag, ete. '

N Bien entendido se pueden aportaf diversas modifica~-
ciones por el entendido en la materia en los dispositivos

o procedimientos que acaban de describirsez}ﬁnicamente a

titulo. de ejemplos, no limitativos, sin salirse del marco

"de la invencidn.

En resumen la Patente de Invencidén que se solicita

debera. recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

i/.

A. Dispositivo para la mezcla continua de productos
sélidos en-estado -dividido y de productos liquidos, carac-
terizado pérque‘éomprende dos conductos concéntricos de
los cuales un primer conducto (1) comprende un medio

de arrastre helicoidal (14) del liguido o del sblido y en

el interior del cual se encuentra dispuesto por lo menos,

‘un .segundo conducto (8) de seccién més pequefia que compren-
- de un medio-de arrastre del producto sblido o liquido, de-

sembocando el segundo conducto (8) en el interior del primer

conducto’(l) rio abajo del orificic de entrada (5) del 1i-

._Quido o del sélido y rio arriba del orificio de salida (7)

de la mezcle de liquido y de sblido, siendo los menciona=-

dos medios de arrastre independientes y'actuando en el
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wismo senvido sobre los productos.

2. Disbositivo segin la reivind. 1, caracteriza&o
porque los medios de arrastre helicoidales del liquido y
del =8lido en estado dividido, estan constituidos por dos
clemensos helicoidales (14, 19) de pasos i%yersos, de hilo
o de muelles, situados respectivamente en los dos oonductos:
(1, 8) conéentricos, y arrastrados en rotacibén en sentido
inverso por.al menos un érgano mobtor (17, 22).

' 5. Dispositivo segim las Treivind. 1 y 2, caracteri-
zodo pofque les dos elementos helicoidales (14, 19) tienen
el mismé pasé ¥ giran en el mismo sentido ¥ pueden ser
arrastrados por un solo érgano motor.

%w Dispositivo segln la reivind. 1, caracterizado
porque?el liquido se inyecta en el primer conducto‘(l) ¥

porque el s6lido se inyecta por un medio de arrastre heli-

coidal (i9)'én ¢l segundo conducto (8). : BTN

5. Dispositivo segfin la cliusula 4, caracterizado
porgue el liquido se inyecta .tangencialmente en el primer

conducto (1),

I

6. Dispositivo segin la reivind. 1, caracterizado
porgue e} medio de arrastre helicoidal del liquido en el
primer cond@gto (1) esth constituido vor un elemento heli-
coidal iijo'(za, 26) dispuesto en el interior del conducto
en el cual el liquido se inyecta tangencialmente y el medio-

de arrastre helicoidal o muelle (19) arrastrado en rotacidn
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por un érgano motor (22).

7. Dispositivo segfin las reivind. 2, 3, %, 5 0 6,
caracterizado porque cl elemento helicoidsl o muelle (19)
dispuesto én el inberior del Qegundo conducto (8), se ex—

tiende en (19a) por fuera de este Gltimo en el primer con-
' -~

ducto (1).

8. Dispositivo segln ‘1= reivind.6, caracterizado
porque el elemento helicoi@al fijo, eituado en el primer
COﬂ%UCt? (1) estd constituido por una nervadura o cinta
helfcoidal (24) en saliente por dentre del mencionado con-
ducto. . '

" 9. Dispositivo segln la reivind. 6, carscterizado

porque el elemento helicoidal fijo, situado en el primer

- conducto (1), esté constituido por una ranura helicoidal

(26) realizada en la pared del mencicnado conducto.

10, Dispositivo segln las reivind. 1 y 4, caracteri-
zado porgué eﬁ‘el_pfimer conducto (1) esté dispuesto avla
salida del segundo conducto, una hélice (30) solidaria del
elemento helicoidal (29) ¢ muelle. situsdo en el segundo
conducto (8), siendo la menciorada hélice (36) arrastrada
én rotacién bajo la accidn del despiézamiento del liquido
enaei conducto (L.

*. 11, Dispositivo segin la reivind; 1, caracterizado
pordue ei primer conducto (1) comprende un orificio de ad-

misidén (25) de una parte del liqdido, dispuesto rio arriba
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del orificio de salida del producto sélido en el primer
conducto (1) y un orificio de admisidén (3%) de otra parte

de liquido, dispuesta rio abajo del orificio de salida (9)

- del producto s61ido en el primer conducto.

12, Dispositivo segin la reivind. 1, caracterizado
porgue el primer conducto (1) se alimenta con producto sb6-
lido o liquido por varios conductos (35, 35a) que desemboca

rio arriba del orificio (9) de salida del segundo conducto

i
(8)4 esbando los mencionados conductos conectados a unos
P
]

I 4

érganos de dosificado (36, 36a2).

-

!

15, Dispositivo seglmn las réivindg, 1y 10, carac-
terizado porque el segundo conducto (8) se alimenta con
producto sélido o liguido por varios conductos (33, 33a, 33b)
disfribuidos por toda su extensibén y conectados con unos |
Organos de dosificado (34, 34a, 34@)1 |

14, Dispositivq seghin la reivind. 1, caracterizado -
porque en el interior del primer conducto estén dispuestos E
varics conductos secundarios (8, 58) que desembocan en el
primer conducto (1). r

15. Dispositivo segin la reivind. 1, caracterizado
porque en el segundo conducto (8) el arrastre del producto
s6lido o liquido se realiza por medio de wn flujo de gas
impﬁlsado. ’
16. pi§positivo segn la reivind. 14, caracterizado

porque en el orificio de salida del segundo conducto (8)
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estd dispuesto un drgano deflector (40).

' 17. Dispositivo segfin la reivind.l, caracterizado
porque se introducen unas bolas con el producto sbélido en
el segundo conducto (8), presentando las mencionadas bolas
una dureza superior al prcducto g6lido.

18. Dispositivo segln 18 reivind. 17, caracterizadoe
porque esté dispuesta una-rejilla (41) en el conducto de
evacuacion (7) de mezcla para la recuperacibdn de las bolas
¥ sy reciclade en el sesundo conducto (8).

i 19. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA CONTINUA DE PRODUCTOS SOLiDOS
EN ESTADO,DIVIﬁIDO X bE PRODUCTOS LIQUIDOS,

{ Todc conforme -queda descrito y reivindicado en la
presente memoria déscriptiva que cénsta de diecinueve pé-~
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompaﬁan.

Madrid, 17 de Enero 1.979

BERNARDO UNGRIA
P«P-
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