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3 Ests invencién se refiere & un estropaja limpia
dor mejorado impregnado con tensioactivo y 2 un método de
fabricacibén del mismo.

Los estropajos limpisdores y/o desengrassutes
que contienen jabdn se emplesn mucho pars limpiar utensi-
lios de cocina, messs de cocina, sutomdviles y una amplis
variedsd de sﬁperficies menchadas. Un estropsjo limpiador
popular estd formado de lana de ascero impregnsds con uns
composicidén de jsbén. Tal estropajo es indeseable pars mu-
chos ususrios porque, ademds de estar formado de un mate~
risl que se oxidasré por exposicidén a la humedad, pierde
rédpidsmente su cergs de jabdn tras unas cusntss aplicscio-
nes cortas o una sbls aplicacidn prolongsda.

Se Ha intentado prolongsr la vida de uso del
tensiosctivo de un estropajo limpiador empleando un mste-
rial ;glutinante pars retrssar ls disolucidn del tensiocac-
tivo. Se han obtenido resultados deficientes con resinss
termoestables o reticulables tales como poliuretano, resi-
ne epoxidica, resins fendlics y similsres, porque en gene-
rsl se curan formendo uns composicidén insoluble en agus
de 1ls que no se extrse fécilmente el jebdn ni el detergen~
te. Se emplesron materisles aglutinantes hinchables en
agua 0 solubles en agus, tales com productos de sglutina-
cibén proteinicos hidrdofilos (por ej. selatina o csseins),
con poco éxito, psrs retsrdsr la disolucibdn de tensioacti—
vos anidnicos y/o no idnicos. También es conocido el em-
pleo de un estropajo limpisdor impregnado con un sgluti-
nante de caucho butilico formado con un ldtex y un deter-
gente, preferiblemente anidnico, éara obtener un estropsjo

de lsrgs durscidén. Aunque estos estropsjos tienen uns vi-
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_de limpiasdors moderadamente prolongads por ls presencis
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de un material sglutinsnte, ls moyoris de los consumido-
res hen encontrsdo que son insstisfactorios en genzral.

Ls presente invencién proporcions un estropajo
limpiador que tiene uns vida de formacién de disoluciédn
Jabonosa util muy prolongada. El estropsjo limpisdor de
la invencibén éomprende un estropsjo poroso que esté impreg
nado con una composicidn splicable como recubrimiento qﬁe
comprende létex serilico que contiene un disolvente esto-
bilizante terminado en hidroxilo tsl como éter moncetili-
co de etilenglicol, y tensiosctivo no iénico cortesntz ce
gresas y formador de jabonaduras. Preferiblemente, ls cdm-
posicidn de recubrimiento contiene ademds un estabilizsn-
te de espums de etanolemids (denominsds en adelante "su-
peramids") de dcido graso de tensiosctivo no ibnico. El
estropajo de la invencidn, uns vez impregnado y secado.
contendrsd tensiosctive no idnico mezclsdo con uns resins
scrilics curads ingoluble en szua, dendo uns proporcidn
en peso de resine s tensioactivo de slrededor de 3:1 &
slrededor de 1:8, preferiblemente dé 2:1 8 1:3,

El estropsjo limpiasdor de lsz invencidn se pre-
pars fabricando una composicidn liquids que puede splicax
se como recubrimiento, gue comprende létex de resins acri
lics, suficiente disolvente estsbilizante terminado en hi-
droxilo psra evitar la cosgulecibn o gelificscibén en 48
horss, y tensiosctivo no idénico cortasdor de grases, formg
dor de Jjsbonsdurss, pars dsr ung proporcidén en peso de
3:1 8 1:8 de resins scrilics o tensioactivo no idnico,
incorporsndo la composicién aplicable como recubrimiento

resultente s un estropsjo limpisdor poroso adecusdo, y
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Hopu num 5

sécando dicha composicidn splicable como recubrimiento
incorporadas en condiciones que sustencislmente separan el
disolvente y cursn dichs 'resina scrilics.

El uso de tensiosctivos no idnicos-en estrops-
Jos limpiadores se ha evitado en genersl por el bsjo ca-
récter espumsnte de estos materiales.VSe hs encontrado
inesperadamsﬁfe, sin embargo, que la incorporscidén de cen
tidades importantes de tensiosctivo no idénico en resgins
acrilice segzln la presente invencidn, hs producido un pro-
ducto Unico y fitil. En ls invencidn se hs descubierto que
puede incorporsrse suficiente tensioactivo no idnico en
resine scrilics cursds hechs de litex, si se emplea un
disolvente estsbilizante terminado en hidroxilo. El di-
solvente permite la incorporscidn de cantidsdes relsti-
vanente greandes de tensioactivo no iéni&o sin afectar
de m&do perjudicial la sptitud para recubrimiento de 1z

mezcla ni su cspacidad para curarse en forma de uns pe-

liculs coherente. Sin el disolvente, ls sdicidén de canti-

dsdes imporisntes de tensioactivo no idnico al 1tex scrl
lico causs coasgulacidn o gelificscidn indesesble, lo que
produce uns mass que es imposible de splicar como recu-
briniento o de impregnsr en un estropsjo limpisdor.

3¢ hs encontrado que los tensiosctivos no ibni
cos incorporados en las resinss scrilicss contenidss en
los estropsjos de limpiezs de la invencidén limpisn inclu-
so los més grssientos utensilios de cocina, dasndo une muy
adecuads eliminacién‘de las grasas y formscidén de espums
durante ls limpiezas. Ademds, la cargs de tensioactivo no

idnico del estropsjo durs un tiempo considersblemente mis
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| largo que ung carge similsr de un tensiosctivo anidnico
usedo més cominmente. Tembién se ha encontrado que los
estropsjos de limpiezs de ls invencidn tienen, de modo
sorprendente, uns vide (til de formacién de jaboneduras
mucho més largs que la més largs vide de formscibén de Jo-
bonsdurss de ;a téenics snterior descrits snteriormente,
por unidsd de peso de cargs de tensioactivo.

Ls composicidn liquids de recubrimiento o im-
pregnscidn empleads psra hacer los estropajos de limpiezs
de la invencién comprende ldtex de resins scrilics, di-
solvente estsbilizante terminsdo en hidroxilo, y tensiocec~
tivo no iénico formador de espums y eliminsdor de grasa.
El l6tex de resgine scrilics es del tipo que se curara
por secsdo, usualmenté‘a uns temperaturs elevsds, formsn-
do uns composicién insoluble en agus de la que el tensinsc
tivo puede extrserse o lixiviarse lentsmente. E1 létex
acrilico estd tipicemente en forms de una composicibn
acuoss que comprende sl menos alrededor de 35% de sélidos
y un temsiio de perticulas de resina que es del orden de
slrededor de 0,1 & 0,5 micrass. E1 1l8tex incluye en zenersl
une pequefia contidsd (por ej. de 2 & 3par ciento en peso)
de un tensiosctivo de emulsificaciédn, tipicsmente un ten=-
sioactivo no ionico o snidnico. E1 pH del 1létex es tipics-
mente ligersmente dcido y puede vsrisr de slrededor de 3 a
slrededor de 9. La resins scrilics puede ser del tipo no
reticulante o reticulante. Los létex scrilicos disponibles
en el comercio sdecusdos incluyen los vendidos cmlss mar-
cas de fébfice registradss de "Rhoplex" por le Roohm snd
fleaas Company, psrticulsrmente "Rhoplex HA-8", "Rhoplex RA-
90", "Rhoplex" TR-407, =440, -485 y -653, e "Hycor" H2671,
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| obtenible de 12 B. F. Goodrich Compsny. El litex de resi-

" niveles de disolvente estabilizsnte en ls composicidn de

Tlags tiven 5

na scrilica preferido es el "Rhoplex" 2-15.

El disolvente estsbilizsnte terminsdo en hidro-
xilo es un slcohol gue es liquido a teupersturs smbiente
Y estd contenido en la composicién de impresgnacién o re-
cubrimiento pars estsbilizar el litex y permitir la adi-
cibn de suficiente tensiosctivo no idnico, impidiendo sl
mismo tiempo la gelificacidn, coagulacidén u otrs modifice-
cién de la composicidn de recubrimiento que pudiers inter-
ferir con su aptitud psra el recubrimiento. Preferiblemen
te, el disolvente estabilizante terminadec en hidroxilo se
volstilize s ls temperaturs de cursdo de ls resins del 14~
tex acrilico, 0 & una tempersturs inferlors EL disoiveate
estabilizante terminado en hidroxilo preferido es el éter
monoetilice de etilenglicol (vendido com ls marcs de fé-
brics registrsds de etil "Cellosolve™"). Otros disolven.
tes estabilizantes Gtiles incluyen el slcohol metilico,
alecohol etilico, éter monometilico de etilenglicol (ven-
dido con la marca de fébrics de metil "Cellosolve'), éter
monobutilico de etilenglicol (vendido con la msrcs de fé-
brica registrsds de butil "Cellosolve"), y el éter mono-
etilico de dietilenglicol (vendido con ls marca de fdbri-
ca registredarde etil "Csrbitol"). )

La cantidad de disolvente estabilizante usada
en una compogicidén de recubrimiento puede vorisr en fun-
¢ién derlos ingredientes usados. Funcionslmente, 13 con-
tidad serd las exactamente suficiente pars proporcionar
uns mezcla homogénea del ldtex con el tensiosctivo no idéni

co sin que hays gelificacidén o cosgulacién indeseable. Los
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- recubrimiento verisrdn gzneralmente de slrededor de 5% a
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slrededor del 35% del peso totsl de ls composicién de re-
cubrimiento liguids. Més comunmente, el nivel de disolven
te estebilizsnte serd desde slrededor de 5 s slrededor
de 254 en peso del peso totsl de lo composicidn de recu-
brimiento liquida. &n genersl se requieren csntidades crg
cientes de disolvente estabilizante al sumentsr las con-
tidades de tensioactivo no ibdnico, pers dsr uns composi-

cibén liquids eplicable como recubrimiento homogénea. Fue-

de requerirse slguns pequefls experimentacidén psrs determi
ner la centidsd exscta de disolvente requerids, ya que pué
de haber slgunas veriscidn en ls misms en funcién del tipol
de temsiosctivo no idnico. Tel experimentscidn estd clore-
mente sl alcance de un experto en ls técnica, uns vez en-|
tersdo de la presente descripcidn.

. Hay uns amplia variedsd de tensiosctivos no
iénicos adecusdos pars uso en le presente invencibn, sien
pre que el tensiosctivo o tensiosctivos no ibnicos selec-
cionados no csusen uns indeseable gelificscibén o coaguls-
cién, ni otrs modificscidén, de la resine scrilice del 1é-
tex, que interfiera con su sptitud psrs splicsrse como re-
cubrimiento. Puede tolerarse un grado limitado de gelifi-
cacidn psrs der uns composicidn eplicsble como recubri-
miento adecusds, pero no coagulacidn. Tuede tolersrse ls
gelificacidn que ocurre en la composicidén liquids 8l cabo
de 48 horas. Le gelificascibén sustencisl que ocurre em no
mds de 48 horss se considers indesesble con lss técnicas
de produccién presentes. Puede tolersrse uns gelificscidn
nés rdpids con técnicas de produccidn més répidss.

Le viscosidad de ls composicidn de recubrimien-

-,
N
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| to o impregnscidn varisrd tipicsmente entre 50 y 20,000

centipoises, y preferiblemente entre 50 y 1.000 centipoi-
ses, paras obtener un recubrimiento y uus inpregnacidn ade
cuados.

El tensiosctivo (o tensiosctivos) no idnico em
pleado en el estropajo limpisdor de la invencidén hs de tg
ner capacidad.de eliminscidén de grasas y de formecibn de
jebonsdures. El tensioactivo no idnico puede ser un sdlo
tensiocactivo que aporte smbss funciones, o puede ser una
mezels de tensiosctivos no idnicos que dsn uns mejor for-
mecidén de jabonsdurss y eliminacidn de grasss. Pueden em-

plearse tembién otros tensiosctivos no idnicos psra mejo-

rar més el rendimiento del producto. Por ejemplo, puede

incluirse tembién una supersmida, emplesda cominmente co-
rno estabilizente de espuma. Ha de advartirse que se ha
descubierto en la invencibun que la supersmids puede em-
plearse como Gnico tensioactivo mo idnico en la composi-

cibén de recubrimiento o impregnacién del estropsjo limpig

‘dor de la invencidén. Un estropajo asi recubierto o impreg

nado tendrd une adecusds capacidad dé formacién de jsbo-
naduras y de eliminacidn o cortado de grassss, y se preten
de que tsl estroﬁajo esté dentro del objeto de la presen-
te invencién., Is supersmids puede sfisdirse tembién con
otros tensiosctivos no idnicos peras proporcionsr su fun-
cibn conocids comfinmente la estsbilizscién de ls espuma.

. El contenido de tensioasctivo no idnico de 1la

composicidén de recubrimiento o impregnaciénm es suficiente

para obtener ls proporcidén en peso sntes citade de resina
acrilica a tensioactivo en el producto finsl.

Se ha encontrado que los tensiosctivos no idni
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invencién. Se ha encontrado que las mezclas de tensioscti
vos no idnicos etoxilados dan el mejor rendimiento. Se hs
comprobado que los tensiosctivos no idénicos etoxilados
que tiemen 355 8 45 de etoxilacién dan una sugerior capa-
cided de eliminacidén o cortedo de grasas, mientras gque los
tensioactivosbno idnicos etoxilados que tienen de 45% 8
90% de etoxilacidén proporcionan superior capacidad de for
mecibén de Jabonsduras. 3e ha encontrado que se consiguen
mezclas adecuadas de tensioactivos no iénicos etoxilados
por medio de combinaciones de tales tensiosctivos que den
una proporcidén en peso del tensiosctivo no idnico etoxi-
lado que tiene 35% a 45% de etoxilacidén al tensioactivo
no ibénico etoxilado qﬁe tiene 457 8 905 de etoxilacidn del
orden de 1:2 a 4:1,

| Los tensiocsctivos no idnicos etoxilados adecug
dos disponibles en el comercio que son Gtiles en ls pre-
sente invencidn incluyen el octilfenoxipolietoxietanol que
tiene de 5 a8 40 moles de Oxido de etileno, vendido con le
merce de fébrica registrads de "Triton", incluyendo el
"Triton" X10C, X35, X45, X165, X305 y X#OS, el nonilfeno
xipolietoxietanol vendido con 1la denominaciénlde fébrico
de "Triton" N1Ol, los éteres de polietilenglicol de slco-
holes linesles que tienen de 3 a 20 moles de 6éxido de eti
leno y que se venden con ls marcs de fébrics registrads
de "Tergitol", tsles como "Tergitol" 1555, 1557, 1559,
15512 y 15520, el poli(éxido de propileno) con bloques de
pdli(éxido de etileno) vendido con ls merce de f3brics
registrads de "Pluronic" L35, monolsurato de sorbitén eto

xilsdo vendido con la msercs de fsbrics de "Tween" 21, ¥y
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. 8lconol graso primario etoxilado vendido con la marcs de

fébrica rezistrads de "alfonic" 1012-6C.

Is cantidad de supersmida contenida en ls com--
posicién de recubrimiento o impresnscidn, en peso, bssada
en el peso totsl de tensioactivo no ibnico, es tipicomen-
te del orden de 5% a 100%. Cusndo el tensiosctivo no ibni
co comprende tensiosctivo no idnico etoxilado y supersmi-
da, la cantidad de supersmida vsrisrd generslmente entfe
5% y 25% en peso,.con relacibn al totsl de tenmsiosctivo
no ibénico, siendo el resto tensioactivo no idnico etoxi-
lsdo,

Lss supersmidas Utiles disponibles en el co-
mercic incluyen ls dietsnolamids ldurics vendids con ls
marcs de fébrics registrads de "Riéhamide" STD, ls dieta-

nolsmida de coco vendida con la marca de fdbrice registras

~da de "Richamide" M3, alcasnolamids ldurice-miristics ven-

dids con lz merca de fébrica registrads de "Monamid"
150L¢W~C, monoetsnolsmids liurica vendida con 1a‘marca‘
de fébrics fegistrada de "lMcnsmid" LHA, la dietanolsmida’
de coco vendida con la marca de fibrica registrada de
"Ninol" 128 Extrs, cocodietenolamide vendids con 1s merca
de fébrics registréda de ﬁCslamide" C. Ls éuperamida pre-
ferids es ls dietsnolemids ldurice vendide con la marcas
de fébrics registrads de "Richsmide" STD.

En algunos casos, puede ser necessrio ajustsr

. el pH de la composicidén de recubrimiento, preferiblemen-

te al del létex usado, por adicién de &cido o bese, pars
eviter el espessmiento excesivo y permitir el cursdo del
1tex de resina crilica. Por ejemplo, el litex de resins

acrilica vendido con la msrca de fébrica registrada de
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"Rhoplex" B-15 espesa excesivamente y es dificil de cursr
por el sumento de pH resultsante de la sdicidén de supersmi
da 3 1la composicibén. =1 pH debe disminuirse en este caso

por adicibn de un compuesto Scido tal como Scido scético.
La cantidad de écido scético requerids en este caso es

de slrededor de 3 a 4 partes de dcido scético glacial por
100 partes en peso de supersmida.

El estropajo en el que se incorpora la compo-
sicibén liquide de impregnscién o recubrimiento descrits
snteriormente puedé ser cuslquiers de varios estropsjos
conocidos para este uso. Los estropsjos Gtiles incluyen
las esponjss nstursles o sintéticas, los'estropajos de
lsna de acero, tosllas de papel, sstropajos de tels teji-~
da, estropsjos formados de fibras o cintas estrechas de
sluminio, bronce o pléstico, moterisl textil no tejido de
densidad, porosidad y espesor vsrisble, estropasjos sbrs-
sivos deséngrasantes de baja densidad, esponjados, no te-
jidos, del tipo por ejemplo vendido con la marcs de fébri
c8 registrads de "Scotch-3rite", y estructuras compuestas
que llevan incorporados uno o més de los anteriores como
elementos.,

El estropsjo puede ser de cuslquier tamsiio con
veniente psrs uso en limpiezs. Los tamsiios tipicos son
tales que permitirén msntenerlos en ls msno del ususrio,
Algunag splicaciones requieren tesmsfios meyores y formss
irregulares, dependiendo de la aplicacién psrticulasr,

Por ejemplo, los estropajos pueden ser de una forms y un
temafio pars emplesrlos en mdquinas limpisdorss, por ej
lss que usan un estropsjo giratorio.

La cargs de ls composicidén de recubrimiento o
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| impregnacién variard, dependiendo del tipo de estropajo

empleado, su =spesor, su porosidad, y el uso finsl preten
dido del estropsjo limpisdor resultente. Se hs cncontrado
que, vara uso doméstico (por ejemplo pars 1iﬁpiar utensi-
lios de cocina), se proporcions una cargs adecusds con
200 8 650 gramos por metro cuadrado (peso en seco) pars
un estropajo de alrededor de 0,6 tm de espesor de produc-
to abrssivo de bajs densidad, esponjado, no tejido. ILa
carge particulsr puede determinsrse fécilmente por medio
de uns experimentscidén sencills, al alcence de los exper-
tos en la técnics.

Ia composicién liquids de recubrimiento o im-
pregnscibén descrits enteriormente puede aplicarse comd -
recubrimiento o impregnacidén en el estropsjo por éualquig
ra de verios métodos conocidos. Por ejemplo, la composi-
cidn de recubriﬁiento o impregnacibén puede splicarse por
recubrimiento por cilindros, recubrimiento por inmersién,
recubrimiento por pulverizacién, o por uns combinacibén de
estss técnicas de recubrimiento. Una vez recubierto, el
estropajo se seca, preferiblemente bor coalentamiento pars
expulsar los disolventes y efectusr el cursdo de la resi-
na acrilice del ldtex. Se hs enconftrado que el caleunts-
miento s temperaturas en el intarvslo de alrededor de 902
8 alrededor de 1802C dursnte 5 3 30 minutos efectfis una
evaporacidn y un curado completo. Naturalmente, el tiem-
po de curado variasrd directemente con la temperatura de
cursdo, necesiténdose tiempos mds largos psra menores
temperaturas de curado. Lss condiciones de cursdo tendrén
también que tener en cuenta la composicidn del estropsjo,

siendo slgunos estropsjos mds susceptibles 8 un deterioro |
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. 0 uns destruccibén por el calor que otros. £l calentemien-~

to puede efectusrse ussndo estufos de sire forzado, 0 por
otros medios, tsles como calentamiento por microondss o
radiofrecuencia.

Pueden incorporarse otros ingredientes en la
composicién de recubrimiento o impregnacidn, pors dar mo-
dificaciones en el estropsjo de limpiezs de la invencidn.
Por ejenplo, pueden incluirse coloranteé, odorizantes, de
sinfectantes y materisles sbrasivos en psrticulss, prefe-
riblemente en cantidades pequefiss, tipicamente de hasts
10%. E1 meterisl sbrasivo puede incluirse en cantidsdes
mgyores, por éj. de hasts 75% del peso total de ls compo-
sicibén secs, Ademés, se ha encontrsdo que ls adicibn de
pequefiss cantidades, tipicsmente menos de 5% en peso con
relaqién a8 la composicidn total seca, de resines termoes-
tsbles, tales como resins de ures-icrmaldehido, resine de
melemine~formsldehido y resine de fenol-formesldehido, su=-
mentan sdicionslmente ls vide de formscién de jsbonasdurss
del tensiosctivo en log estropajos de limpieza de ests
invencidn. Han de evitsrse las contidades excesivas de
tal resine termoestsble, por ej las centidasdes de més del
2% en peso, porque tales cantidades excesivas perjudica-
rén ls disolucién del tensiosctivo y darén un producto

indesesble.

PROCEDIMIENTC DT ENSAYOQ

x

Los estropajos de esta invencidn se evalusron
psrs determinar su vidas Gtil de formscién de jsbonsdurss
por medio de un ensayo de aparsto exprimidor que implica

el uso de un par de cilindros prenssdores de 25 cm de lar
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Flogn nsi 13

o y 5 cm de didmetro, msntenidos spretados por un muelle,
y movidos por un motor de sire comprimido. e evalud uns

muestra de ensayo de 75 milimetros por 100 milimetros de

antes y después del ensayo, psrs determinsr la cantided de
materisl extrgido durante el mismo. El ensayo se hacis su-~
nergiendo el estropajo de ensayo en agus corrieute 3 3890
¥y haciendo psssr el estropajo tres veces por los cilin-

dros prensadores, enjusgsndo la zona de contacto de los

cilindros con sgus corriente, y repitiendo estes operacio |
nes hasta que ys no se producen jebonoadurss en el cilindro
prenssdor cusndo el estropsjo se hace pssar 3 través dei
mismo. Cads inmersibén y pasada triple por los cilindros:
se considers un ciclo cou vistas sl informe del enssyo.

7 Un segundo ensayo que comprendis el uso de gra
sa, pars determinar ls capécidad de eliminacidén o cortado
de grasas del estropsjo, izplicaba el uso del mismo equi~
po, 88lvo en que se emples uns chaps metdlics recubierts
con ung pelicula, de slrededor de 0,6 mm de eépesor,’de
mantecs que contenia»colorénte rojo; Alrededor de 26.cen—
timetros cusdrados de ls superficie de ls chepa recubierts
de gresa se friegen con el estropajo después de cada quin
to ciclo del exprimidor, siempre que la ﬁanteca esté vi-
giblemente emulsionads, y en caso contrsrio siguiendo el
procedimiento descrito sntes.

Tl agus corriente empleads ers la suministra-
da por el Departemento de Aguss de la ciudad de Ssint
Paul, Minnesota, EX.UU. Este agus es relstivemente durs,
con una dureza total de 79 s 107 miligramos por litro co-

mo carbonsto de cslecio. Zs de espersr gue los resultados
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dé resultsdos superiores (mds ciclos).
Los resultados del ensayo ccn el sparato expri-
midor que se dan en los ejemplos siguilentes son sin ussr

grese, si no se especifica otrs cosa,
EJEMPLOS

Ls invencibn se ilustrs ademés por medio de
los Ejemplos siguientes, en los que todas las partes son

en peso si no se indice otra coss.
BJENPLO 1

Gomposicidn de recubrimiento tensiasctive

Se prepard una composicidén de recubrimiento de
los ingredientes siguientes:

Inzredicntes Partes en peso

Létex de resina scrilics de 46% de sélidos
(vendids con la marca de fabrica de "Rho-~
plex" B-15) 54,5

Eter monoetilico de etilenglicol (vendido
con ls mercs de fdbrics registrads de
etil "Cellosolve") 18,2

Tensiosctivo de octilfenoxipolietoxietanol

ue contiene 5 moles de 6xido de etileno

vendido con ls msrca de fdbrics regls*rada

de "Triton" X45) , 9,1

Tensioactivo de octilfenoxipolietoxietsnol

ue contiene 16 moles de béxido de etileno

vendido con la msrcs de fébrica registradas

de "Triton" X165) (7C% activo) 4,5

Dietsnolamids laurlca (uns supersmids vendida
con la morca de fébrica rn01strada de "Richs-
mide" STD) que contiene 3-4 partes de acxdo
acético por 100 partes de amids 13,6
Tl éter monoetilico de etilenglicol (etil "Ce-

llosolve") se sfisdid 8l litex scrilico pars estabilizasr
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_el l3tex sntes de la sdicidn de los tcnsiosctivos no iéni-
cos. El éter monoetilico de etilenglicol y el litex de re-
sins scrilics se sfisdieron con sgitacidn modersds s tem—
persturs smbiente pars producir una mezcla homogénes, Des-
puds, se siiadieron los restasntes ingredientes con agita-
| qién moderads a tempersbura smbiente psrz dar uns mezcla
homogénea splicsble como recubrimiento gue tenis un 513
e sblidos.
Sstropsjo

Se prepard un estropsjo formendo primero uns
benda continuz de fibrass cortsdas de poli(tereftalato de
etileno) rizadss de 15 denier, de slrededor de 4 cm de
lsrgo, que tenisn alrededor de 4.3 €& rizos por cm), ussn-
do una mdquins formsdors de bsnds continus vendids con la
merce de fébrics registrads de “"Rando-Yebber") pars produ
cir uns bands de alrededor de 10 & 12 milimetros de espe-
sor'que tenia un peso de 109 gramos por metro cusdrsdo,

Composicidn de recubrim}ento en cilindros
del estrovajo (10» de sdlidos)

Inzredientes ' Partes en peso |

Resine termoestable de fenol-formsldehido
(755 de sblidos en uns mezcla de 30% en pg
so de &ter monoetilico de etilenglicol y

70% en peso de agus) . . 13,3
Isopropsnol | 8,7
Agus corriente 78

Gomp051c10n de recubrlmlento nor pulve-
rizacidén del estrovajo (71 de s6lidos)

Inzredientes Partes en peso

Resina termoestable de fenol-formsldehido

(75a de sélidos en uns mezcla de éter mono

etilico de etilenglicol y 70 en peso de

agua) 10,6

Isopropanol : 243
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Incredientes Posrtes en peso

- Agua corriente 20,3
Grénulos abrasivos (silice molida que tiene un

tamsfio de particuls de nmenos de slrededor de

40 micres) ‘ 49,0

Cargs de carbonato de calcio (didnetro medio de
?7-50 micrss) 10,6

Dispersién de colorante (54 de sblidos en
éter monoetilico de etilenglicol) 743

La bandas formads se recubridé en cilindros con
13 composicién de recubrimiento en cilindros descrits an-
teriormente, dando un peso de recubrimiento en himedo de
84 gramos por metro cuadrsdo (peso sfiadido en seco de 8,4
gramos por metro cusdredeo) Ls banis recubierta resultante
se recubrid déspués por pulverizscidn por uns cars con la
composicién de recubrimiento por pulverizacidn descrita
snteriormente, pars dar un pesc sfisdido en himedo de 130
gramos por metro cusdredo (peso sfisdido en seco de 92 gra
mos por metro cuadrsdo). Le bands recubierts resultante
se curd después en unae estufs de sire forzado calentads a
slrededor de 1382 a 1502C con un tiempo de permsnencis en
ells de 5 minutos. Ls cars opuesta de la bsnda se recu-
bridé desypués por pulverizacidén con ls composicidén de re-
cubrimiento por pulverizscibén, pers dar un peso sfisdido
en himedo de 130 gremos por metrd cusdrsdo. Este recubri
miento se curd despuds en una estufs de éire forzado a
alrededor de 1502 3 1669C con un tiempo de permanencis en
ells de 5 ﬁinutos. |

La bsnda sbrasive curzda, que tenis un espe-
sor de slrededor de 7-10 milimetros, se recubrib en ci-
lindros con la composicidén de recubrimiento tensioactiva
descrits snteriormente, dsndo un peso sfisdido en himedo

de 510 gremos por segmento de metro cusdrado (peso en se
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| co de 260 gramos por segmento de metro cuedrado). Ls ban-

ds ssturads resultsnte se seéd en uns estufs de sire for-
zsdo calentsda g slrededor de 1162C a 1359C con un tiempo
de residencis de 5 minutos en ells.

©l estropajo de limpiezs resultante, cuando
se sometid a enssyo con ¢l ensayo del aparsto exprimidor
descrito sntes, requirid 173 ciclos pars extrser el ten-

sioactivo.
EJEMPLO 2

Se prepard un estropsjo de limpiezs impregnaa-

do el estropsjo descrito en el Ejemplo 1 con uns composi-

- ¢ibn compuests de los ingredientes siguientes:

Ingredientes Partes en peso
Létex de resins scrilics vendido con ls msr-

ca de fébrica registrads de "Rhoplex" B-15 €3
Tensioactivo no idnico vendido con 1z marcs

de fdbrice registrsds de "Triton" X&45 21l
Tensioactivo no idnico vendido con ls marcs )
de f5brics registrasds de "Triton" X405 10,5
Dietsnolamida de coco ' . 6,0

Disolvente de éter monobutilico de etilen-

glicol vendido con ls marcs de fabrica re-

gistrads de butil "Cellosolve" ‘ _ : 8,0
Acido scético . : - : 0,3

Los ingredientes, excepto el létex de resins

acrilica, se mezclaron y se afisdieron después con agits-
cidn al létex de resins scrilics pers formsr una composi-
cibén splicsble como recubrimiento. La composicidén aplica-
ble como recubrimiento se aplicd de tal modo, empleando
los procedimientos descritos en el Ejempld 1, para recu~
brir un estropajo del tipo descrito en el Ejemplo 1 y pro

ducir un estropajo limpiador que tenis un peso de recu-
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530 gramos por metro cusdrado. Il estropsjo limpisdor re-
sultante, cuando se sometid sl ensayo del spsrato exprimi
dor descrito sntes, requirié 154 ciclos psrs agotsr el ten

sioactivo. Cusndo se sometid s emsayo con el ensayo del

exprimidor incluyendo ls gress, el tensiosctivo se agotd

2l cabo de 95 ciclos.

EJEMPLO 3

Se prepsrd un estropsjo limpisdor que llevabs
incorporado tensiocsctivo no ibnico de slcohol primsrio
etoxiledo, ussndo una composicién de recubrimiento gue
contenis los ingredientes siguientes:

Ingredientes Partes en peso

Tensioactivo de slcohol prlmerlo etoxils-~

do vendido con la mesrcs de fdbrics de

"Alfonic" 1012-60 100
Dietanolamida de coco 20
Disolvente de éter monobutilico de etilen

glicol vendido con la marcs de fébrics Te

gistrada de butil "Cellosolve" 10
Acido scético ' 1

Létex de resina scrilica vendido con 1ls mar-
ca de fébrica registrads de "Rhoplex" B-15 100

Todos los ingredientes, excepto el létex, se
mezclaron 8 temperature smbiente y después se sfiadieron
al l8tex con agitacidn continus. Ls composicibén aplicsble
como recubrimiento resultsnte se empled pasrs impregner
un estropsjo del tipo descrito en el Ejemplo 1, psra pro-
porcionar un estropajo limpiador que tenis un peso sfiadi~
do en seco de 530 grsmos por metro cuadrasdo.

Cuando se evselud emplesndo el enssyo del sps-
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| reto exprimidor descrito antes, el tensiosctivo se agotd

al cabo de 52 ciclos.
EJENPLO 4

Se prepard un estropsjo limpiador que incluia

alcohol secundario etoxilado, con los sigulentes ingre=-

dientes: ' . {
Ingredientes ' Partes en peso
Tensioactivo no idnico vendido con lz mar-

ca de fabrics registrads de "Tergitol" 15315 50
Tensiosctivo no idénico vendido con ls marcs ,

de fédbrics registrads de "Tergitol" 1585 50
Dietanolsmida de coco 20

Disolvente de éter monobutilico de etilengli-
col vendido con ls msrcs de fabrics registrads
de butil "Cellosolve" 10
Acido acético 1

Litex de resina acrilies vendido coun 1ls msrcs
de fdbrics registrads de "Rhoplex" B-15 - 200

Los ingredientes, excepto el litex, se mezcls-
ron y se siiadieron al litex con agitscidén s temperaturs
ambienté, se aplicaron como recubrimiento sobre un estro-
psajo del tipo descrito en el Ejemplo 1, y se secaron. El
peso aiisdido en seco era de 530 grémos por metro cusdredo.
E)l ensayo del aparato exprimidor requirid- 65 ciclos pars

eliminar el tensiosctivo.
EJEMPLO 5

Se prepsrd un estropsjo limpisdor que compren-
dis tensiocactivo no idnico de octilfenol etoxilado con los

sizuientes ingredientes:
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 _Ingzredientes partes en peso
Tensiosctivo no idnico veadido con lz mar-
ca de fibrica registrads de "Triton" X 45 100
Dietsnolamida de coco ' 20

dientes:

Disolvente de é&ter monobutilico de etilengli-
col vendido con la marca de fibrica reglstra-
ds de butil "Cellosolve® 10
Acido scético 1

Létex de resins scrilicas vendido con 1ls marce
de fébrics registrada de "Rhoplex" B-15 100

Los ingredientes se mezclsron y splicsron como
recubrimiento sobre un estropajo siguiendo el procedimientq
del Ejemplo 4, para producir un estropajo limpisdor gque te
nis un peso shadido en seco de 530 gromos por metro cus-
drado, y que requirid 35 ciclos en el ensayo del apsr=ato

exprimidor psrs eliminsr el tensiosctivo.
-EJEMPLO 6

Se prepsrd un estropsjo limpiador que compren-
dis tensiosctivo no iénico de polidxido de propileno con

bloques de polibxido de etileno, con los siguientes ingre-

Insredientes . partes en peso
Tensiosctivo no iénico vendido con la marcs ‘

de fébrics registrads de "Pluronic" P85 . 100
Dietanolsmids de coco 20

Disolvente de éter monobutilico de etilengli~
col vendido con la msrca de fibrics reglstra~
da de butil "Cellosolve® 10

Acido scético 1

Létex de resins scrilics vendido con ls msrcs de
fabrica registrada de "Rhoplex" B-15 100
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Los ingredientes, excepto el litex, se mezcla~
ron y se sfiadieron desgués al 1litex con agitacidn. Lo mez-
cls resultsnte se empled para recubir un estropsjo del ti-
po descrito en el Ejemplo 1 siguiendo los procedimientos
descritos en elmismo Zjemplo, pars obtener un estropajo
que tenfa un peso sfiadido en seco de 530 gramos por metro
cuadrado., Cuando se svalud con el enssyo del exprimidor '
descrito sntes, el estropajo requirid 52 ciclos psrs eli-.

ninsr el tensiosctivo.

LEJEMPLO 7

Se prepsrd un estropsjo limpisdor segin la in-
vencibén mezclando pertes igusles de létex de resins scri-
lica vendido con 13 marca de fébrics registrads de "Rho-
plex" B-15 con un‘tensioactivo no idénico de poli(éxido de
propileno) con bloques de 6xido de etileno vendido con 1s
marcs de fébrice registrsds de "Pluronic” P85, y aplican-
do ests mezcla como recubrimiento sobre uns bands del {1~
po descrito en el Ejemplo 1, La banda recubierts se curo
después siguiendo los procedimientoé descritos en el Ejem
plo 1 y se evalud con el ensayo del exprimidor descrito
antes, El estropajo requirid 50 ciclos psra eliminsr el
tensiosctivo, perdiendo 2,1 grsmos de tensioasctivo duran-
te este tiempo, 0 ses slrededor de 24 ciclos por gramo.

Psrs establecer 1a superioridad de los produc—
tos que contienen resina ascrilics segln ls presente inven
c¢ibén, el mismo tensiosctivo se extendid sin szlutinante
sobre un estropajo del tipo desc?ito en el Ejemplo 1. E1
tensioactivo es un s6lido 2 temperaturs smbiente, y pri-

mero se fundid y después se aplicd en forms de recubri-

B2
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_miento scbre ls bands psrs dor un peso de recubrimiento

en seco de 1020, gremos por metro., Cusndo se ensayd seslin
el ensayo del exprimidor descrito anteg, se requirieron
27 ciclos pars eliminar el tensiosctivo, eliminando slre-
dedor de 8,2 gramos de tensiosctivo, o sea 3 ciclos por

gramo.
EJEMITO 8

Se hizo un estropajo limpisdor segin la inven-
cidn incluyendo un tensiosctivo no idnico de supersmids
como Unico tensioactivo en 1la composicidn, de los insre-
dientes siguientes:

Insredientes Partes en peso

Létex de resins scrilics vendido con la
merca de fébrica registrads de "Rhoplex"
B-15 60

Dlsolvevte de éter monoetilico de etilengli-
col vendido con la msrca de f3brice registrs
ds de etil "Cellosolve" 20
Tensiosctivo no 16n1co de dietsnoleomids léuri
ce vendido con ls marcs de fébrica registrads
de "Richsmide" STD 15
Los ingredientes se mezclaron individuslmente
en el orden mostrado, con sgitacidén, pars producir uns com

posicidn splicsble como recubrimiento que se aplicd sobre

una banda del tipo descrito en el Ejemplonl, sizuiendo los

procedimientos descritos en el mismo. El peso sfladido en
seco del estropsjo limpiador resultante ers de 250 gramos
por metro cusdrsdo. En el ensayo del spsrato exprimidor
con grass descrito snteriormente, el estropajo requirid

25 ciclos hasts que ya no sparecieron jabonadurss.

[ —
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RZIVINDICACICNTS

Los puntos de invencibn propis y nueva, que
se presentsn pars que sean objeto de es%a solicitud de
ratente de Inﬁencién en Espefis, por VEINTE afios, son los :
que se recogen en 1as reivindicaciones siguientes: ‘

12.- Un método de fabricacidn de un estropsjo
limpiador, gue comprende: (1) prepsrsr uns composicidn
liquids que puede aplicarse como recubrimiento, que com-
prende aglutinante y tensioasctivo, (2) incorporsr la com-
posicidn que puede aplicarse como recubrimiento resultsn-
te en un estropajo limpisdor poroso asdecusdo, (3) secar
dichs.composicién aplicable como recubrimiento incorpors-
de en condiciones que sustanciazlmente eliminan el disol-
vente y curan dicho aglutinente, csrecterizado porque di-
cha composicidn liquide eplicable como recubrimiento com-

prende: (a) létex de resina scrilica, (b) suficiente disol

cosgulacidn o gelificscibn dursnte 48 horss; y (c) tenw-
siosctivo no idnico que descompone las gresss & que forms
jesbonadurss pers dar uns proporcidn en peso de 3:1 a 1:8
de resina scrilica a tensiocsctivo no idnico.,

28.- Un método de fabricscidn de un estropsjo
limpiador segin lo reivindicacidn 1%, caracterizado sde-
més porque dicho disolvente estabilizante terminsdo en
hidroxilo es &ter monoetilico de etilenglicol.

32,- "UN METODO DE FABRICACION DE UN ESTROPAJO
LIMPIADOR". |
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- Tal y como se he deserito en la Memoris que anp
tecede y para los fines que se han egpecificado.
Xgts Memoris consts de veinticustro hojas es-
critas & mdquine por una sola cera.
5
Medrid,(7 FEB.1979
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