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con!osc.i:ŝ rmofjg<.['..,--¡-:T'[apfe.
Bentedu;,-t<i;;¡ónyM . . ' . [c o n ­
tenido do )a Memoiie t- 'j-n n .

ES PA Ñ A

/  Ü g g  0 3 *'
F tC W A O *!** t*K M T A C tO M

jp o  6 ,3

PATENTE DE ¡NVENCtON

 ̂(jo) F*n!OM!DADE#! 
j (¡¡̂ NUMERO

!' P8 02 020.4

¡̂fECMA

18 enero 1978

(̂ RA..

ALEMANIA

. . . t O „ A O E P U . L , 0 , . A . (S t)c L A ..r .C A C .O N  INTERNACIONAL @ R A T E M T E  OE LA  QUE E .  CWVtEKMtAtMA

D 0 6 6

/'-3¡r,TULOOELA,NVENCIOM ' \* '
"Disposición para f i j a r  estampados con colorantes- read^iVos y celo-

i T'ímtes de tina"¡
:

.
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. El invento se re fie re  a una disposición para f i j a r

estampados con colorantes reactivos y colorantes de tina se­

gún e l procedimiento de estampación de dos fases sobre mate­

r ia le s  te x tile s  a base de celulosa, en particu lar bandas con 

tinuas en movimiento de te la , tejido de punto, velo y sim ila 

res, en e l que el agente au xiliar necesario para la  fijac ió n  

se aplica sobre la  banda de material por rociado electrostá­

tico .

En la  fija c ió n  de estampados con colorantes reacti 

vos o colorantes de tina según e l procedimiento de estampa­

ción de dos fases, se humedece uniformemente e l material tex 

t i l  estampado y secado con el baño de tratamiento que contie 

ne los productos químicos y agentes auxiliares necesarios pa 

ra la  fija c ió n  y a continuación se conduce el material tex­

t i l  a través de un vaporizador en el que se extiende sobre -  

la s  fib ras e l colorante aplicado por estampación y se f i j a  -  

dicho colorante.

La humectación uniforme del género estampado tiene 

lugar en general por tratamiento en fu la r  o impregnación por 

una cara. En este caso, e l género, en dependencia de la  mate 

r ia  prima, e l volumen, la  capacidad de humectación, la  cubrí 

ción por estampación y la  presión de exprimido en el fu la r , 

absorbe entre 50 y 100 % de liquido.

Para impedir que a estas cantidades de liquido re­

lativamente elevadas, se corran las estampaciones, se u t i l i ­

zan engrosamientos de estampación que son llevados al estado



de coagulación por medio de los productos químicos que se — 

encuentran en la  solución de productos químicos (á lc a li, bó 

rax, sulfato de aluminio o sim ilares), y  que sujetan asi -  

firmemente las partículas de colorante incorporadas.

De todos modos, el gel que se forma es, según su 

composición más o menos sensible frente a las so lic itac io ­

nes mecánicas, sobre todo se calienta e l material húmedo en 

el vaporizador hasta la  temperatura de ebullición y se in­

crementa entonces en mayor medida todavía el contenido de -  

humedad.

Por este motivo, siempre que sea posible, se evi­

tan contactos de cilindro por e l lado del derecho en e l vapo 

rizador a f in  de proteger e l lado estampado del género con­

tra la  formación de manchas. Por el contrario, en artículos 

delgados y fuertemente estampados de un lado a otro, no -  -  

siempre puede evitarse una formación de manchas, ni siquie­

ra en el caso de un contacto de cilindro por el lado del re 

vés. ' . *

Otra posibilidad para reducir e l peligro de forma 

ción de manchas se consigue mediante un reducido sobrecalen 

tamiento del vapor hasta 110  a 120RC y mediante e l secado -  

superficial del material que va unido a ta l sobrecalenté- -  

miento.

Se intenta también rebajar la  absorción de hume­

dad por medio de una elevada presión de exprimido en e l tra  

tamiento en fu la r  o mediante impregnación por una cara, a -
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f in  de lle g a r asi a un contenido más bajo de humedad del gé 

ñero en e l vaporizador junto con la  menor humectación por -  

condensación.

Sin embargo, todas las medidas anteriormente c ita  

5 das no son suficientes para garantizar una seguridad absolu 

ta  contra la  formación de manchas, por ejemplo al moverse el 

género formando pliegues, a l tocarse la s  bandas de género -  

en un vaporizador de lazo suspendido o sim ilares. Además, -  

se imponen lim ites a l procedimiento durante la  fijac ió n  de 

10 estampados sobre material ligero  poco absorbente y en el ca 

so de una fuerte presión de estampación.

' sin embargo, con una lim itación del contenido de 

humedad <331 material a tra tar con vapor a un valor de 10 a - 

35 % es posible anular las limitaciones anteriormente c ita -  

15 das y exclu ir fa lta s  de seguridad durante e l funcionamien­

to. A esto se añade e l que resulta también más segura la  con 

servación de la  nitidez de estampación debido a la  menor -  

cantidad de humedad.

Con el f in  de salvar las dificultades descritas - 

20 al f i j a r  estos colorantes en e l procedimiento de dos fases, 

se ha propuesto ya aplicar soluciones de productos químicos 

por rociado electrostático  de productos químicos sobre mate 

r ia l  estampado con colorantes reactivos y colorantes de t i ­

na. Según este procedimiento, es posible el que por rociado -  

25 de la s  soluciones de productos químicos y transporte de la  

niebla producida por medio de un campo electrostático de 30 

a 3-3C1 %  dirigida Raeia género §§ <h=-P°siten
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sobre el material cantidades de liquido de hasta un 50 % co 

mo máximo, referido al peso en seco. Los productos químicos 

disueltos en dichas soluciones son suficientes para f i j a r  -  

la  estampación en el proceso de tratamiento con vapor subsi 

5 guíente y para impedir, junto con la  menor cantidad de hume 

dad, que se corra la  estampación. Un contacto de cilindro -  

por el lado del derecho no origina tampoco entonces emborro 

namiento alguno de la  estampación.

De todos modos, es extraordinariamente elevado el 

10 gasto que resulta de la  necesidad de un apantallamiento se­

guro de las boquillas de rociado y su medio ambiente al tra 

bajar con un campo de a lta  tensión.

por este motivo, e l invento pretende resolver el 

problema de reducir el gasto elevado que tiene lugar duran- 

15 te la  aplicación del procedimiento del rociado e lestro státi 

co de agentes auxiliares químicos sobre materiales tex tile s  

que se someten a continuación a un proceso de fija c ió n , y  al 

mismo tiempo poder llevar a cabo de una forma preestableci­

da la  aplicación de los agentes au xiliares.

20 Para resolver este problema se propone de acuerdo

con el invento que, en una disposición de la  clase descrita 

al principio, se coloque el dispositivo para el rociado -  -  

electrostático del agente au xiliar sobre la  banda de género 

en el equipo de fija c ió n . Convenientemente, el dispositivo 

25 para el rociado del agente au xiliar sobre la  banda de géne­

ro está alojado en el trayecto de caldeo del equipo de f i j a



ción. Mediante una disposición de esta clase se elimina la  

necesidad de absorber por separado el exceso de liquido que 

no llegue a l género a pesar del campo electrostático . El -  

efecto del campo electrostático  es e l mismo dentro del vapo 

5 rizador que fuera de é l, es decir, no es de esperar que re­

su lte perjudicado e l rociado por cortocircuito u otra clase 

de compensación de tensión, ya que e l condensado que even­

tualmente se deposite en la  zona del trayecto de rociado no 

es conductor.

10 El dispositivo de rociado puede estar provisto -

ventajosamente de boquillas de rociado dispuestas una al la  

do de otra sobre una barra, estando situada la  barra en po­

sición transversal respecto a la  dirección de movimiento de 

la  banda de género. Para lograr una distribución uniforme -  

15  por toda la  anchura es recomendable la  u tilización  de boqui 

l ia s  en abanico que, para anchuras diferentes del género, -  

se conectan o desconectan lateralmente. Dado que é l campo -  

de regulación de las boquillas de rociado sobre la  estampa­

ción preliminar es solo muy pequeño, la  dosificación de la  

20 cantidad de liquido en relación con la  cantidad de género que 

pasa se efectúa del modo más práctico mediante desconexión 

y conexión de varias barras portaboquillas dispuestas una -  

tras otra. En este caso, la  cantidad de liquido a rociar no 

deberá sobrepasar en su orden de magnitud como máximo del -  

25 50 %, referido al peso en seco del género; esta cantidad de

berá encontrarse comprendida preferiblemente entre el 10 y
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e l 25 %.

Como quiera que para conseguir el pleno rendimien 

to del proceso de tinción es necesario un vaporizador con -  

exclusión de aire, el rociado del liquido ha de tener lugar 

por medio de presión hidráulica.

Por lo demás, con el dispositivo descrito se pue­

de aumentar también el contenido de humedad del género es­

tampado por e l procedimiento de una sola fase, por ejemplo, 

en la  estampación por mordiente de materiales tex tile s  a ba 

se de celulosa. Como es notorio, los rendimientos de tin - -  

ción y los efectos del mordiente son influenciados también 

decisivamente en este caso por el contenido de humedad.

Con ayuda del dibujo adjunto se explicará a conti 

nuación todavía con más detalle el invento. En el dibujo -  

muestran en representación esquemática:

la  Figura 1 , la  parte de entrada de un vaporiza­

dor en alzado la te ra l y

la  Figura 2 , la  entrada del vaporizador en v is ta  - 

desde arriba.

Como permiten apreciar las Figuras, la  banda de -  

género 1  entra en la  caja  8 del vaporizador a través de una 

esclusa de entrada y es trasladada a l l í  por medio de un c i­

lindro de desvio 9 al in terior de la  caja  con otros c il in ­

dros de desvio. En la  entrada están dispuestas unas boqui­

lla s  de rociado 2 en barras portaboquillas 3 , las cuales es 

tán unidas por medio de una tubería 4 y a través de válvu-
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la s  de segmento 5 y válvulas de barra 6 con un recipiente -  

de reserva y un transformador. Enfrente de las boquillas de 

rociado 2 están instalados uno o varios contraelectrodos 10, 

siendo hecha pasar la  banda de género 1  por entre las boqui 

5 l ia s  de rociado 2 que actúan al mismo tiempo como electro­

dos y los contraelectrodos 10.

Gracias a la  disposición del dispositivo para el 

rociado electrostático  del agente au xiliar sobre la  banda -  

de género en la  entrada del equipo de fijac ió n -áe  reduce el 

10 considerable gasto necesario en los dispositivos conocidos 

con equipo de rociado electrostático dispuesto fuera del -  

dispositivo de fija c ió n  y se sim plifica toda la  instalación 

ya que no tienen que realizarse  apantallamientos especiales 

de las boquillas de rociado y de su medio ambiente.
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REIVINDICACIONES

H .-  Disposición para f i j a r  estampados con coloran 

tes reactivos y colorantes de tina en e l procedimiento de -  

estampación de dos fases sobre materiales tex tile s  a base de 

5 celulosa, en particular bandas continuas en movimiento de te 

la , tejido de punto, velo o sim ilares, en la  que e l agente -  

au xiliar necesario para la  fijac ió n  se aplica sobre la  banda 

de género por rociado electrostático, caracterizada porque -  

el dispositivo para el rociado electrostático  del agente auxi 

10 l ia r  sobre la  banda de género está dispuesto en e l equipo de 

fijac ió n .

25 . -  Disposición según la  reivindicación H , carao 

terizada porque el dispositivo para el rociado del agente 

au xiliar sobre la  banda de género está alojado en e l trayec- 

15 to de caldeo del equipo de fija c ió n .

35 . -  Disposición según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizada porque el dispositivo de rociado está 

provisto de boquillas de rociado instaladas una junto a otra 

sobre una barra situada en posición transversal a la  direc- 

20 ción de movimiento de la  banda de género.

45 .-  Disposición según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizada porque en la  dirección de movimiento -  

de la  banda de género están dispuestas varias barras portabo 

quillas una tras otra.

25 55 . -  Disposición según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizada porque las boquillas de la s  barras por
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taboquillas están configuradas de manera que pueden conec­

tarse o desconectarse a elección.

6a.- Disposición según las reivindicaciones ante­

rio res, caracterizada porque el agente au xiliar es expulsa- 

5 do de las boquillas en forma exenta de aire, preferiblemen­

te por medio de presión hidráulica.

7&.- "DISPOSICION PARA FIJAR ESTAMPADOS CON COLO­

RANTES REACTIVOS Y COLORANTES DE TINA"

Tal como se describe y reivindica en la  presente 

10 Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojas escritas a -  

máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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