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' El invento se refiere a una disposicién para fijar

estampados con colorantes reactivos y colorantes de tina se-

gln el procedimiento de estampacibn de dos fases sobre mate-

riales textiles a base de celulosa, en particular bandas con
tinuas en movimiento de tela, tejido de punto, velo y simila
res, en el qué el agente auxiliar necesario para la fijacibn
se aplica sobre la banda de material por rociado electrosté-
tico.

En la fijacibén de estampados con colorantes reacti
vos 0 colorantes de tina segln el procedimiento de estampa-
cidén de dos faseQ, se humedece uniformemente el material tex
til estampado y secado con el bafio de tratamiento que éontig
ne los productos quimicos y agentes auxiliares necesarios pa
ra la fijacibn y a continuacidn se conduce el material tev-
til a través de un vaporizador en el que se extiende sobre -
las fibras el colorante aplicado por estampacibn y se fija -
dicho colorante.

La humectacién uniforme del género estampado tiene
lugar en general por tratamiento en fular o impregnacibn por
una cara. En este caso, el género, en dependencia de la mate
ria prima, el volumen, la capacidad de humectacibén, la cubri
cién por estampacién y la presibn de exprimido en el fular,
absorbe entre 50 y 100 % de liquido.

Para impedir que a estas cantidades de 1iqui&o,re-
lativamente elevadas, se corran las estampaciones, se utili-

zan engrosamientos de estampacibdn que son llevados al estado
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de coagulacién por medio de los productos quimicos que se —-
encuentran en la solucién de productos quimicos (&lcali, bb
rax, sulfato de aluminio o similares), y que sujetan asi =
firmemente las particulas de colorante incorporadas.

De todos modos, el gel que se forma es, seghn su
composicién m&s o menos sensible frente a las solicitacio-
nes mecénicas, sobre todo se calienta el material hfimedo en
el vaporizador hasta la temperatura de ebullicibn y se in-
crementa entonces en mayor medida todavia el contenido de -
humedad.

Por este motivo, siempre que sea posible, se evi-

tan contactos de cilindro por el lado del derecho en el vapo

rizador a fin de proteger el lado estampado del género con-

tra la formacibén de manchas. Por el contrario, en articulos
delgados y Ffuertemente estémpados de un lado a otro, nO - -
siempre puede evitarse una formacibén de manchas, ni siquiew
ra en el caso de un contacto de cilindro por el 1édo del'rg

VéS .

Otra posibilidad para reducir el peligro de forma

cién de manchas se consigue mediante un reducido sobrecalen -

tamiento del vapor hasta 110 a 1202C y mediante el secado -

superficial del material que va unido a tal sobrecalenta- -

miento.

Se intenta también rebajar la absorcién de hume-

dad por medio de una elevada presidn de exprimido en el tra" ..

tamiento en fular o mediante impregnacibén gor una cara, a ~

e
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fin de llegar as{ a un contenido m&s bajo de humédad del gé
nero en el vaporizador junto con la menor humectacién por -
condensacibn.

Sin embargo, todas las medidas anteriormente cita
das no son suficientes para garantizar una seguridad absolu
ta contra la formacibdn de manchas, por ejemplo al moverse el
génepo formanido pliegues, al tocarse las bandas de género ~
en uﬂ'vaporizador de lazo suspendido o similares. Ademés, -
se iﬁponen limites al procedimiento durante la fijacibn de
estanélp-ados sobre material ligero poco absorbente y en el ca
-Ta) dé una fuerte presibn de estampacién.

Sin embargo,_con una limitacibn del contenido de
humeéadxhl material a tratar con vapor a un valor de 10 a -
35 %ées posible anular las limitaciones anteriormente cita—
das ; excluir faltas de seguridad durante el funcionamien-—
to. A esto se affade el que resulta también mas segura la con
servacidn de la nitidez de estampacidn debido a la menor -
cantidad de humedad,

Con el fin de salvar las dificultades descritas -
al fijar estos colorantes en el procedimiento de dos fases,
se ha propuesto ya aplicar soluciones de productos quimicoé
por rociado electfostético de productos quimidos sobre mate
rial estampado con colorantes reactivos y cédlorantes de ti=-
na. Segln este procedimiento, es posible el que por rociado -
de las soluciones de productos quimicos y transporte de la

niebla producida por medio de un campo electrostatico de 30

& 130 gg; dirigide haeiz €1 génera gstapade; s§ depositen
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sobre el material cantidades de liquido de hasta un 50 ¥ co
mo méximo, referiﬁo al peso en seco. Los productos quimicos
disueltos en dichas soluciones son suficientes para fijar -
1é estampacibn en el proceso de tratamiento con vapor subsi
gulente y para impedir, junto con la menor cantidad de hume
dad, que se corra la estampacibdn. Un contacto de cilindro -
por el lado del derecho no origina tampoco entonces emborro

namiento alguno de la estampacidn.

De todos modos, es extraordinariamente elevado el
gasto que resulta de la necesidad de un apantallamiento se-
guro de las boquillas de rociado y su medio ambiente al tra
bajar con un campo de alta tensibn.

Por este motivo, el invenfo,preteﬁde resolver el =
problema de reducir el gasto elevado que tiene lugar durane
te la apiicacién del procedimiento del rociado elestrostéti
co de agentes auxiliares quimicos sobre materiales textiles |
que se someten a continuacibn a un proceso de fijacién, y al
mism§ tiempo poder llevar a cabo de una forma preestableci-~ -

da la aplicacién de los agentes auxiliares,

Para resolver este problema se propone de acuerdo ~ -

con el invento que, en una disposicién de la clase descrita
al principio, se coloque el dispositivo para el rociado -~ -
electrostltico del agente auxiliar sobre la banda de género
en el equipo de fijacibdn. Convenientemente, el dispositivo

para el rociado del agente auxiliar sobre la banda de géne=

ro esté alojado en el trayecto de caldeo del equipo de £ija
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cién. Mediante una disposicibn de esta clase se elimina la
necesidad de absorber por separado el exceso de liquido que
no llegue al género a pesar del campo electrost&tico. EL -
efecto del campo electrostdtico es el mismo dentro del vapo
rizador que fuera de &1, es decir, no es de esperar que re- -
sulte perjudicado el rociado por cortocircuito u otra clase
de compensacibén de tensibn, ya que el condensado que even—
tualmente se deposite en la zona del trayecto de rociado no
es conductor.,

El diépositivo de rociado puede estar proﬁisto -
ventajosamente dé boquillas de rociado dispuestas una al 1a
do de otra sobre una barra, estando situada la barra en po-
sicibn transversal respecto a la direccibén de movimiento de
la banda de género. Para lograr una distribucién uniforme -
por toda la anchura es recomendable la utilizacibn de boqui
llas en abanico que, para anchuras diferentes del género, -
se conectan o desconectan lateralmente. Dado que el campo -
de regulacidn de las boquillas de rociado sobre la estampa-’
cidn preliminar es solo muy pequefio, la dosificacidn de la
cantidad de liquido en relacibn con la cantidad de género que
pasa se efectfia del modo mis préictico mediante desconexibdn
y conexidn de.varias barras portaboquillas dispuestas una -
tras otra. Eh este caso, la cantidad de liquido a rociar no
deber& sobrepasar en su orden de magnitud como méximo del -
50 %, referido al peso en seco del género; esta cantidad de

berd encontrarse comprendida preferiblemente entre el 10 y
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Como quiera que para conseguir el pleno rendimien
to del proceso de tincibn es necesario un vaporizador con =
exclusién de aire, el rociado del 1liquido ha de tener lugar
por medio de presibébn hidréulica.

Por lo demés, con el dispositivo descrito se pue-
de aumentar también el contenido de humedad del género es—
tampado por el procedimiento de una sola fase, por ejemplo,
en la estampacibén por mordiente de materiales textiles a ba
se de celulosa. Como es notorio, los rendimientos de tin= -
cién y los efectos del mordiente son influenciados también
decisivamente en este caso por el contenido de humedad.

Con ayuda del dibujo adjunto se explicard a conti
nuacién todavia con mhs detalle el invento. En el dibujo -
muestran en representacibén esquemética:

la Figura 1, la parte de entrada de un vaporiza-‘

dor en alzado lateral y

la Figura 2, la entrada del vaporizador en vista .-.

desde arriba.

Como permiten apreciar las Figuras, la banda de - -

género 1 entra en la céja 8 del vaporizador a través de una
esclusa de entrada y es trasladada alli por medio de un ci-
lindro de desvio 9 al interior de la caja con otros cilin-
dros de desvio. En la entrada estén dispuestas unas boqui-
llas de rociado 2 en barras portaboquillas 3, las cuales es

t&n unidas por medio de una tuberia 4 y a través de vélvu-
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las de éegmento 5 y valvulas de barra 6 con un recipiente -
de reserva y un transformador. Enfrente de las boquillas de
rociado 2 estén instalados uno o varios contraelectrodos 10,
siendo hecha pasar la banda de género 1 por entre las boqui
llas de rociado 2 que»actﬁanral mismo tiempo como electro-
dos y ios contraelectrodos 10.

Gracias a la disposicibn del dispositivo para el
fociado electrostético del agente auxiliar sobre la banda =
de glnero en la entrada del equipo de fijacidén-de reduce el
considerable gasto necesario en los dispositivos conocidos
con equipo de rociado electrostético dispuesto fuera del -
dispositivo de fijacibtn y se simplifica toda la instalacibn
ya que no'tienen que realizarse apantallamientos especiales

de las boquillas de rociado y de su medio ambiente.
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REIVINDICACIONES

18,~ Disposicibn para fijar estampados con coloran
tes reactivos y colorantes de tina en el procedimiento de -
estampacién de dos fases sobre materiales textiles a base de
celulosa, en particular bandas continuas en movimiento de te
la, tejido de punto, velo o similares, en la que el agente -
auxiliar necesario para la fijacibn se aplica sobre la banda
de género por rociado electrostatico, caracterizada porque -
el dispositivo para el rociado electrostético del agente auxi
liar sobre la banda de género esth dispuesto en el equipo de
fijacibn.

22,~ Disposicibén segfin la reivindicacibén 1%, carac
terizada porque el dispositivo para el rociado del agente ‘-
auxiliar sobre la banda de género esté alojado en el trayec-
to de caldeo del equipo de fijacibm,

32,~ Disposicién segiin las reivindicaciones ante;i
riores, caracterizada porque el dispositivo de roéiado est&r
provisto de boquillas de rociado instaladas una junto a otra
sobre una barra situada en posicibn transver§a1 a la direc~

cibén de movimiento de la banda de género.

43 - Disposicién segfin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque en la direccibén de movimiento -

de la banda de género estén dispuestas varias barras portabo

quillas una tras otra.

58,- Disposicifn segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizada porque las boquillas de las barras por
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taboquillas estén configuradas de manera que pueden conec-
tarse o desconectarse a eleccibdn.

62 ,~ Disposicibn seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el agente auxiliar es expulsa-
do de las boquillas en forma exenta de aire, preferiblemen-
te por medio de presidn hidréulica.

720 "DISPOSICiON PARA FIJAR ESTAMPADOS CON COLO-
RANTES REACTIVOS Y COLORANTES DE TINA®

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueverhojas esc:itas a-

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

UARLRS FLRRpAZ CADELAS
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