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PATENTE DE INVENCION

por VEIWTE aflos

solicitada eu Espafin a favor 4¢ I.W.S. NOHINEE COMPARY
LIMITED, de nacionalidad briténiom, domiciliada en Wool
Houss, Carlten Gardens, Londres S.W.t.; Inglaterra, por “Per
feocimanientos en los aparatos para texturar hiles®, con
prioridad de la solicitud britdnica 14924/77 de fecha 7

HEHORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere a wnos perfeccicnamientos

Los hilos texturados o voluminosos scn way desea~
dos en el campo textil ya que son blandes, calientes y den
buena cobertura por wn peso dado de fibra. Ia nayorfa de los
métodos de produccitn de hilos texturados implican el tratar
las fibras en forma de wna cinta, estopa o similar, para in-
partir un rizado. Cuando se hilan posteriormente las fibras
rizsdas, 1los hilos asf{ fabricsdos tienen wn volumen aumentaos-
do. Los procedimientos do texturaio pars fitran sintéticas
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son miltiples y también se han propussto algunos procedimien
tos parsa sumentar el volumen de las fibras naturalef, « = =

Ias fibras queratinosas, particularmente la lana,
tienen wn riso natural y por lo tanto producen hilos texturg
dos« No obatanta, para clertos usos pusie sexr ventajoso bus-
car un aumento del riso natural para mejorar el volumen del
hilado, bien para dar wn producto més caliente o de mayor
lujo, bien para permitir la utilisacidn de grados de filera
de rizo relativamente dajo en aplicacicnes que  necesitan hi
los bastante texturados. Consiguientenente, wn tal procedi-
nignto, dado & coMocer en nusstres patentes bBritfnioss noe.
1.198.613 y 1.288.035, implica la alimentacidn G¢ fibwas de
lana entre corress, en una sna de risado, y lusgo de salida
entre correas e movimiento mide lento mientras oe fija el xi
sado con vapor. Otxo método, dado a conocer en nuestrs paten
te britdnioca n? 1,389,700, izplica tratar una cinta ds lana
con un alcohol, estirarla entre dos juegos de rodillos que
80 mueven & veloocidades diferentes, permitir que oe relaje y
fijar el rizado as{ producido. Otro método propuesto, en nueg
tra solicitud de patente tritdnica nk 19.691/75, implica el
tratamiento de hilos de lana con amonfaco liquido que provo=
og ol texturado y luege fijar el hilo en au cunfiguracidn

taxturadn, = o« w = w w - "W W WO ® e -wwn -

Por wia rasdn u otra, los métodos arriba citados
no han resultado del todo satisfactorios. Por ajemplo, el
sunento do volumen en el hilo definitivo dado por el primer
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método, 8i bien es Gtil, no ciempre s considera suficiente
para justificar el coste de la planta requeridas. Hasta shora
el seggundo mdtodo tieme una velocidad de produscidn demasice
do lenta para ser comercialmente aceptable; y el tercer pro-
ocedimiento requier¢ un equipe especialigado para la manipula
cifn del smonfaco lfquido que no s@ sncusntra geheoralmente
dispoaible en la industria toxtils w wc v w o = w « .-

Ia finglidad de lg invenciln es superar lop incone-
venientes de los procedimientos cénocidos cot wn sistema de
texturar hilos que 46 w aumentc significante en el volumen
en maguinaria relativamente »poco costosn a velocidades de
produccifn comercialmente acaeptables y @in ¢l uso de produc~
e QUiniCOS NOCAVOB, = »w v e v d e m m cm e - - - -

Sogin la presents invencidn se proporciona unaisdte
ma de texturar hilos que comprende hacer pasar un hilo que
contieﬁa £itras quaratinosas en presencis de humedad a tra-
vés de un tubo, y flexionar ol tubo durante el paso del hilo
g s tememm superior a Wnos 3000y = « = w v w = - w -

. la flexién u oscilacidn utilizada segln la inven-
cifn tiane un componente principal transversal a la direc-
cifn ds movimiento del hilo. Una forma preferida del aparato
de la invencién produce la flexién requerida del tubo de
gufa de modo similar el funcionamiento de wna bomba peristél

PGBy = @ @ oo = o = w " e e e W e
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Se apreciard que 58 haled de floxionar el hilo sue
ficientemente para producir el efecto texturado. Por lo tane
to, el ndmero especifico de flexiones, o pea, sl ndmero de
flexicnes por minuto mltiplicado por el tiexpo de pesrmanen=
cin del hilo en el tubo (que depande de la longitud del tubo
dividida por la velocidsd de produccidn del hilo) debe ser
10 bastante levaldo. w e w e mm e e m w w wm .- - - .-

Se ha encontrado, no obstente, que el tiempo de
permanencia es mayor de lo esparable dadas la longitud del
tubo y la velocidsd de producoifn del hilo, de modo que el

ndnero espociffico de flexiones es mayor de 10 esperable de

estos doa pardmetros. Be cree que el tubo aotda en algma
forma como una oajs en J qus pexmite que ss acumile wns re~
gerva de hilo e su interior antes de qus el hilo salga de
ella. Eote efecto e mayor a medida que la relacifn entre la
Beccidn transversal del tubo y el ndmero del hilo aumenta.
asf, para wn ndnerc de hilo y wa velocidad de producoidn dg
dos, el tiempo 4e permanencia serd mayor en el caso de wn 4
bo de mayor didmetro. In otras palabras, el ndmero espacifi=
oo de flexiongs gumentard can el QA14metro Al tubo, » « « =

8¢ requiere wnimero especi{fico de flexiones supe—
rior a 300 para producir un texturado significante y pars
los mejores resultados este nimero debe ser en excesc de 400
¥y preferiblemente por encima de 500. Hay para cada tubo wn
régioen de flexida por encima dsl ocual un aumento del régi~
men de flexidn no susenia enormemente o) efecto do texturado
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¥ por lo tanto no ge preficre. En el casc de un tubo de sili
conas, esto régimen mAximo es de aproximadamente 1000, pero
para un tubo de poliuretano se encuentra en 1500 o més y por
oota ragfa 86 profiers enormemente un tubo de poliuretano
que permite una produceiln substancialmente mis slevads del

BDEYAtCe ™ ™ = « w v w w e M S A ®m e m-m--»- - e o

1a temperatura con que Se sctia debe superar los
3002c, pero temperaturas superiorss a 659C no dan resultados
mejoradon e incluso pucden conducir a resultados mie pobres.

" ¢omgiguientements, la gama de tormeratura preferida ss ds

308C a 659C, oppecialments alrededor de 602, = o = = = « =

1a invencién es aplicable a hilados de fibras que-
ratinopas. BEn particular, pusden toxturarss hilos de estan-
bro y particularmentsc hilos semipeinados. Si blen pueden tex
turarse hilos de cualquie.r ndmero (segin la seceiln Vtraneveg
gal del tubo tal como se explica con mayor detalle mds ade-
lante) la invencidén es particularmente ¥til con respecto a
hilos semipeinados para alfombras, eon ndmeros del orden de
600 & 3000 tex, en cuyo caso el producto textursio tiene una
cobertura mucho mejor y estabilided mejorada sobra el hilo

Cuando s¢ hace pasaer wn hilo (o mds) a travée del
tubo, la relaciln entrs la seceiln transversal del tubo y el
nimaro Gel hilo (o mimero total del hilo) debe ser mayor de
15 ma/k.tex, prafaribleinente superior a 20 y ventajosamente
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alrededor de 40. las relacimas superiores a 60 sn demmsine
40 glovadas an ol sentido de que el hilo puede dodblarse 80w
bre ol piamo y enredarse y haserse irregular, e w e wwmw

Utilizando, segin la invencidn, un tudo de gufa og
cilante de wna longitud de unos cuantos dscimetros, pusden
producirpe hilos texturados cm un gradc avceptable de Hextus
radc a un riginen da produccidn que es ocomperadle cm al'da
los wistemas comvencionales de hilaturas »w w w o e o w w -

81 ¢l movimiento oscilante tiens la forme de uns
omda transversal antonoces 66 somete el hilo a fucrsas que
tienden @ transportar la lana a través del tubo. Asf, si no
hay tenoidn cobre la lana au ningdn extremo del tubdo, pusde
obssrvarse una relacidn directa entre el régimen de trauspor
%6 y la frecusnocia ds la onda. 5110 hace posible transporiar
1a lsna sin tonoidn a travée de los tubos de gufa, si bien
s¢ prefiere surollar el hilo texturado sobre rodillos impule-
sadop y utiligar la accifn de transports thicamente para
arragtrar el hilo sin texturar on el TUbde ~ = « «w = = = « =

Eo su forma mfés simple, ¢l pparato 4o la inven
0idn puede coneistir en wi tubo reoto que se lleva en un MO
viziento do flexiln altemativo a través de una menivela, 1g
va 0 mecanismo gimilar. La seocidn interna dal tubo es prefg
riblements ciroular, ya que otras formas podrfmn conducir 8
na forma indenendn 49l hilos w e w e v e e v cm e = = =
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So mcelora marcadamente el dexturado por el uso de
un tubo floxitlc que estd canectado 8610 en wn punto o en
wos pocos puntos & 1 pavte restante del gparato. Un tubo
de material cldstico, tal como caucho, o un resorte helicoi=
dal oan un paso pequefio puede utiligarse para proporeicnar
el tubo flexible. Dado qus el régimen de recupsracifn del ty
bo flexible en relativaments bajo, 31 resultado es wn movi-
niento ondulatorio, que parece tener w ofecto favorable so-
bre el proceso de toxturado. In el caso mds sencillo, se geng
ravd W movimiento cndulgtorio estacionario. Mediente wn
ajuste correcto del digpositivo que crwa el movimiento, no
obgtante, puede generavse una onda prograsiva. BEn tal caso,
ademds de 1a sccidn de texturado, S¢ obticne también Ia ac-
oifn de tranEporte, w v v e e c v m e c R v R e C .- -

Dedo qus 1 invenciln utiliza las peculieree proe
piedades de las fibras queratinosas, particularmente de la
lana, se prefiers que 1a proporeidn de tales fitras sea la
n4s alta posible para producir los mejores yvesultados. No
obatante, megolas de lana con otras fibras pusden utilizarse
siemprae qus la proporcifn de lana no es demasiado baja para
que tenza lugar wn texturado ofeciivoy m mw e w e w o o w .

Bl texturado debe tener lugar en la presencia de
humeded; idealmente se hace paser una solucifs aeucse de oaw
furtido {por ejemplo !ma. golucidn deidn o alosling que cone
tiene jabén o detergente) a ftravés del tubo con el hile.
Idenlmente, sg mentione la terperature ds mde de 3000 calenw
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tando wn dendeito de 1fquido de enfurtido a la temperaturs
deseada por medio de, por ejemplo, calentsdores de inmermifn
o tubos de vapor y hacidndolo circular desde ol depleito a
travis del tubo y nuevamonte al depdsito. » w v v w w w w w

Pusdon iogmme velocidades de hasta 20 petros/iie
nuto, gl blen para usos genorales se prefleren velocldades
deﬁa"gmma/mnn‘ko‘ A Y  E L E L YT YN

Ahora ee describird la invencidn a titulo de ejem-
plo ocon nfemiaaloaplmoawoeenlda QUBE = = = - -

1s Pigura 1 ez una vista lateral eoquendtica del
aparato segin 1la invenwidng ye w e v cnrnenosvewa

la Figuras 2 eg una vista froatal del gparato ds la

ﬂm". Oh U G NS T NS NS D R NP P N NS Ge TR ED W W A TR A W G O

Pgl como @6 ilustra en los dilujos, wn #&rbol 10
1leva wa par de placas terminales 12 & 188 que estfn unidos
seis rotores 14 dispuestos a diotanclias iguales. Los rotores
14 comprenden rodillos 16 de material pldatico liso montadoe
pobre drdoles 18 llevedos entre las placas terminales 12 y
wn ndnero de 8iscos 20 do soporte. B frbol 10 estd mmtado
en cojinates 22 llevados en el bastidor del gparato y se he~
ce girar por medioc de una trenmzieidn por corres & Wia polsa

34'nu--a---non«—unnunnnnuou-wuo-

Uoos tubos flexibles 26 de gufa hevhos de caucho
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de uretano estdn £ijedos en totones 28, 30 en 1a parte supo~
rior del aparato. Xa tenoidn de los tubos 26 de gula e tal
que durante la rctacifn del conjunto de drboles y rotores e
mentiene contacto entre ol tubo 26 y los rodillios 16, pero
no tiene lugar un aplastamionto del tubo. Los tetones 28 de
antrada llevan coda wno w corto tubo metélico 3& que sobro-
salo en un depdoito 34 {omitido de la Figura 2 on aras de la
claridad) llenc de une solucidn 36 de enfurtido. Uk calonto~
dor por inmersidn (no ilustrado) mantiene la tecmeratura en
6090« El hilo entrante 38 se moja en esta solucida 36 y lle-
va wna parte de la mioma & través ds los tubom 26 do gufa,
Los tetonea 30 de salida tienen wn tubo 40 de gufa mds largo
que sobreeals por encima de la superficie del 1fgquido. Unos
agujercs 42 an el tubo 40 pormiton sl retormo de la mayoer
parte de la solucidn ligvado a través de loa tubos 2¢ de
guia al depdsito 34 sin interferir con la salida del hilo
texturado 44. Se proporcionan yrodillos 46 de soporte para eg
tabilizar tanto ls cinta entrante 38 como el hilc texturado
TORULLENLE 44s = = m e mmm e m = e mm— - -

Tal como pusde verse de la Flgura 1, los tuboo 26
de gufs 26 doblan dande estdn en contacto con las rodillos
16 y son rectos entre elios. Asf, cuando se accions el drbol,
los dobleces en ol tubd 26 po desplasan con 108 rodillios 16
¥ las partes d¢ los tubos entre los rodillos muestran wna epm
plitud do deosplagamiento hacia el &rbol central 10. B resul
tado apargos como wn movimiento ondulatorio tramaversal pro-
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gregivo de los tubos 26 de gufa. Se textura ¢l hilo 38 por
sods movimiento ondulatorio para formar un hilo texturedo 44
qus Be XE0UDLrR para su almacenauiento 0 uSO POBLAriors = -

A pepar del hecho do que los yodilloe 16 se hallan
litres para girar alrededor de sus ejes 18, e enomntrubda
ques & las velooidades de trobajo tenfa lugar bastente desli-
saniento entre log rodillon 16 y log tubos 264 Be por 1o teg
to bamaficiono proporciomar lubrdcsoidn. Bl agum o un exceno
de sclucidn de enfurtido logra eota lubricacidn y reduce
encrmenents el deegaste de 1og tub0E 20, w e w v v w v w -«

Puede retirarse sl hilo por medio de rodillos de
enrcilado impulsados a la velooidad deseads de produccidn.
Velooidades tipicas de 4rdol cotdn entre los lfimites de
400-1500 rpm, dando buencs resultados velooidades 48 700 a

goom. T M G R S E WA S R P TR G N AR W M Gs GR Wy WP YR TN W

El grado de texturado suele sor suficiante para
aplicaciones normales de hilos de lana o velocidades 4o pProe
ducciln de unos 6 m/min. Asf, no obetante, se requiers wm
grado superior de texturado, por ejemplo cuando 1a oints cop
sigte 9llo paroialmente en lana, puede disminuirse la velocl
dad de produccidn y/o aunentarss la velocided de los roto-
res, O 868, pusdc auncntaree ol ndmero especifico de flexio-
nes. Alternativamente, pueden utiligsarse tubos més largos, o
dos O MéS BPETAtOS O BETLE: * m w w e B w w o .- .-
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Payn proveger los tubos y alargar el tiempo de su
servicio, puede colocoree una corzea entre 108 rodillos y el
tubo. Bete correa estd fijada ai bestidor de la méquina y
omsiote en un material que es flaxible pero que no pusde eg
tirarse, por ojemplo caucho reforgaldos = « = v o w v «w w = -

Dafio que el movimiento del extvemo de los tubos
puede gor importente, lo gue podrfa debilitar y eventuslmen-
to daflar log tubos, un amortiguador dé material eldstico pug
de estar montado en el bastidor pars limitar el movimiento
oocilanto del tubo cerca de los tetones 30. Ui tal amortigua
dor puede ser de espuma de caucho por ejemplo. Otras maneras
de reducir egta oscilacilén incluyen dotar los tetumes 30 de
una conexidn cénica hacia abajo flexible a los tubos 26 © au
mentar la distancia entre los tetones 30 y el conjunto de ro
tores. Se prefierc la broviai&n de wn totda claico 31 de po-
liuretano moldeado sodre el tubo 26 de poliuretanc, - = = =

Los hilos pueden alinontarse al gparato de la ine
vencidn bien en ol sentido de rotaci®n Ge los olemantos o en
sontido coutraric, si bien se profiers aquil, = « « = « = «

A continuacidn se den ejorplos de la producciln de
hilos texturadop segmlainvemgﬂ.&z. LI I N P

Bismplos 1o IIX

Utilizando ol aparatc arpiba descrito con wa soly
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cidn ds enfurtido que comprende 3 g/1 SK13 ( jabdn/tampdn de
fosfato-Stevensons) mantenido & 609C se trate uwn hilo ocuddry
ple para alfombras de 1335 tex como sigue. Se mentione la vp
locidad de dos rotores a 800 rpm y la velocided de produce
oidn & 20 ples/min (6,1 m/min) sobre un largo do tubo de
41,5 om. Ello da como resultado wn ticpo do permansticia ob=
servado de 0,107 minuto en comparacidn con wm tierpo caloulg
do 4@ 0,068 minuto. Los tiempoe ds permenencia observados 4f
fieren para cada didmetro de tubo. Se dan a continuncifn loe
valores para el nimero especifico de flexiones da 6 (e¢lemenw
tos de rotor) x 800 (r.p.n.) x tiempo de pemot.a (minu-
tos). Se elaboran los hilos en tubos de 3 didmetros como Bi~

8“0’ e M W R W S WY S B N Gn ek W O A W T Ny W W AP B U We o e O O

EBjemplo Didmetro Secoidn tramge FPloxig Tiompo de
-t S 3ubO. Yorpal dp Subo ReETEneaold

/K $ox .neo
I Smm 0,196 m® 14,7 458 9,73 peg

I  6ma 0,283 m° 21,2 513 6,41 ves
11 8m 0,503 m® ‘37,7  BI1S 10,94 seg

las propiedades do los hilos toxturados son las &%

E\ﬂ.w‘cﬁel“""’“""‘“"“‘""'"’"""“'""""“"""”
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Control

Contraccidn de langi~

tud {porcentaje de 90 - 80,1 100
longitud inicial) T 863 !

Resistencia (g/tex) 3,24 3,27 2,46 3,52
Morgamlouto en la 72 356 38,2 47,2 30,7
{agtor de aprotado 6,20  S,08 5402 6,40
% Aumento de volumen 3,120 15,08 21,69 0

Tal ocomo se puede ver de 1o arriba expussto, el
texturado producide en el Bjemplo I ¢o marginal ya que la rg
l&oidndamsz tox 6B baja.uuq-—--»umuu---—

Zlemplos IV g VI

Se repiten los Bjemplos I s ITI utiligando wa tubo
de 6 mn y variando la velocidad de 108 rotores. Logs resulte=-
dog Smloﬂ Big!z‘lentesz WA TR AP A YR OY G YR YD G M W G Ga we e W

Velocidad de lom rotorss (rpm)

Contraceifn de longitud
Resistencin
Alarganiento

Faotor deo apretado

% aamento de volumen

itdnero egpacifico de flexiones

Tiempo de permaneoncin (=eg)

700 800 900 0
92,7 86,3 82,1 100
3035 3,27 2,86 3,52
36+1 38,2 38,7 30,7
2153 5444 5.4 6,4
13465 15,0% 19,6% ©
420 513 619 0
6,0 6,41 6,88 0
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Elsmploe VII p IX

Se ropiten los Ejemplos I a IIT manteniendo el aif
wetro dol tubo a 6 ma y variando la velocided de producoidn,
Ios resultados oon 108 olguientess » « c e v v v v v = w

Bl VIX Ed. VIIX B, IX Comtrol
gi.ocmaﬁ)dc produccidn 10 20. 40
Contraccifn de longitud 83,6 86,3 92,9 100
Resistonoin 2,87 3,27 3,42 3,52
Alargamiento 39,7 38,2 30,1 30,7
Pactor de apretado 5'15 5'44 5.98 6,‘
# aumento de volunen 19.45% 15,08 G,56% ©
Rm espacifico de flg 1040 513 300 o

Pugde verse del Ejexplo IX que a medida que ¢l nde
nero egpecifico de flexiones cae hacia 300 ¢l ofooto de tex~
turado e¢s marcadamonto iNferdiors: » = = w o - w w - - - " - -

Asf puede verse que, utilisando la invencidn, pue=-
den obtenerss aumentos de volumen mky elsvados (por ejemplo
22% en 6l Ejemplo III) oon velocidades de producoidn eleva
das y con equipo sencillo. Los hilos texturados asi producie
dos funcionen muyy bien en alforhras y en una variedsd de
OLToS UBNS fiNaled, e e T s v cCc e c s r v .-

Pal como B¢ ha citndo, resulton ventajas considerp
bles dal uso do un tubo flexible de poliuretano sn vas do wun
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tubo de coucho de siliconas. Eotos tubop preferiblemente tig
nen las parcdes lo mds dolgadas pogible y 96 preficre un eo-
pasor de pared de aproximadamente 1 mn ya qus se equilibra
la ventaja de delgadeé con la facilidad de fabricacilp, - -~

o8 tubos de poliuretano actualmente praferidos
pon 108 quo vende la Dunlop Plastics Divisiom (Vresham, Ine
glaterya) bajo la marca PRESCOLIAN PCE 1589. El material mig
mos Crado 23017, tiene wna deneidad de 1,17 lg/m’, waa dure-
ga Shore (ASTH D2240) As88 y P137, uma resistencia a la trag
cidn (ASTH D412 DieD) de 45 Mi/u®, wn alargamlento en la ro-
vura (ASTI D412) de 61073 y wna olasticided (Iripedmetro
BSS03 DWlop) G0 40 w m e v m e m e m e nm .- .-

Bl tetén ofnico que limita la osoilacidn del tubo
pﬁe&a moidearse directamente sobre los extremos de wm tubo
de poliuretano utilizendo wna composicidn de moldeo de prepg
1fmero de uretano, tal como 1la que vende la Corpounding
Ingrodients Ltd... btajo la marca CII-loncthane, que €8 una com
popicifn de moldeo de poliuretano @ base de polideter y do
un 69010 COpANANtNe T w e m e m m EmC - - .-~

El didmetro efactivo del tubo puede variarssc monw
tando un limitador del didmetro intemo doseadc eu el extro=-
mo do saiida del tubo. Ello pusde permitir el uso de un tubo
mis amplio con wn hilo dado que seria apropiado de otra for—
maz. Be ventajogso utilicar medion de rotiradn accionados para
ratirar el hilo del tubo cuando sl Qidmotro dsl tubo es rep-
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A los efectos comsiguientes ve declarsn de novedad
¥y propiedad para Bopafia, sus territorios y plasas de sobera~
nfa, las reivindicooimes quo BlgUAN. » = = « w =« = w = w -
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te= Perfoocionamientes en log apamtoé pera textu~
var hilos, caracterigados porgue 61 gparato coumrende wn tu-

bo flexible compuesto de poliuretano y que define una trayec

toria para hilo, medios para suminiatrar un hilc humedecido
al tubo ¥y sl menos un olemento montadoe pars rotacidn en ung
drbita qua interseocta la trayectoria del hilo, e 10 que la
rotacidn Gel elemento flsxicng £l tubo ¥y el hilo eu el migw

Ta0a %% o0 o5 00 50 0 o 60 OF 4 W W W T W W N YW W e e

2«= Perfeccionamientos sogin la reivindicacién 1,
caracterigadon porque el tubo estd dotado de tetonen cfnicon
Juito & sus extrenos para refuolr la ocseilacidn durants la

m@m T G e G A NS R R N R R G G G W R W S GO WS W WS 4B e e

3o~ Porfeccicnamientos segin la reivindicecibn 1 8
2, caracterizalos porque el aparato corprende medios paras cg
lentar wn suministro de liquido acuoso para humefecer el hi-
10 & wis temperatura de al nENos 0. ww w w e = e v w - -

4.~ Perfeccionanienton soain la reivindicacidn 1,
2 6 3, caracterizados porqus el aparato corprende wna plura-
lided de rodillos montpdos son una separacidn radlal igual sp
bre w diseo o rucda susceptible de rotacién alrededor do su
centro, fLlexionando cada rodillo dicho tubo durante la rota-

Ciflle = = o0 00 o @ . " e W s e e e
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S+~ Porfeccionanimmton segin cualquiera de las ye}
vindicaciones 1 & 4, caracterizados porqua el aparato inclue
yo medios para retirar ol hilo ol oy w e v e v v e w e -

Ges WPERFECCIONAMIENTOS XN LOS APARATOS PARA TBXTY

RARHISY, m s e w o e nacaecncmcsvecoannmecs coww

Tode ello conforme oo desoribe y reivindica en la
presente momoris que cansta de disoiooho hojes, folladas y
mgmogx-aaadaapormaolademcmn. y de wma ldéming
ds dibujos qus la iluatra.
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