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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en España a favor de Y9SHI9A KOGYO K.K., de sacio 
nalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izumi-cho,

5. Chiyoda-ku, Tolqro, Japón, por "Perfeccionamientos en los apa
ratos para la fabricación do oierres de cremallera", con 
prioridad de la solicitud alemana P2801686. 6 de fecha 16 
Enero 1978. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

REMORIA DESCRIPTIVA

10. ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presenta invención se refiere a la fabricación 
de cierres de cremallera, y más particularmente a un apara­
to para transportar y antregar cierres de cremallera o simi 
lares a una caja de embalaje. - - - - - - - - - - - - - - - -

1$. Da la fabricación de cierres de cremallera es in­
conveniente producir sucesivamente, tal como se hace normal 
mentó, una pluralidad de cierres de cremallera de longitud 
y tamaño predeterminados y recogerlos en un recipiente con 
anterioridad a alimentarlos individualmente o a mano a una



caja da embalajes para cu manipulación posterior. So ha in- 
tontado utilizar máquinas para recoger loe oierres de crema­
llera en el recipiente, retirarlos suoeeivamont* y alinear­
los, pero hasta ahora no se han logrado buenos resultados.
Sn la práctica ha resultado que para esta etapa del trabajo, 
se necesitan trabajadorsa expertos aupárfluoe. - - - - - -

RESUMEN DB LA INVENCION

Es la finalidad de la presente invención proporei& 
nar un aparato para transportar y entregar oisrrea de crema­
llera o similares a una caja de embalaje o similar, por medio 
del cual se pueden superar los dsfectoa encontrados en las 
pr&oticas d§ la táeaioa anterior. - - - - - - - - - - - - -

SI aparato según la invención por el que se resu^ 
ve esta finalidad so caracteriza subatanoialmente por un car 
rril de transporte soportado horizontalmente que es euacepl& 
ble de rotación alrededor de eu eje longitudinal en 180*, 
que comprende unos medios para hacer evansar loe oisrrea de 
cremallera, que se alimentan sucesivamente a un primer extrg 
mo del carril, a una zona del carril por encima da la caja 
de embalajes o similar. Posteriormente a la última etapa ae 
alimentan sucesivamente loe cierres de cremallera a dicho 
primer extremo del carril de transporte. Por vía del carril 
llegan sucesivamente a la zona del oarril por encima de la 
oaja de embalajes y luego se alimentan a la caja de embalar 
jes o similar que está situada por debajo del oarril, siaplg
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mente por rotación del carril en 1806. No ee necesita traba 
jador algüMA para esta etapa# (plisa tendría que sacar los 
cierres de cremallera individuales de un recipiente y ali­
nearlos^ respecto de la caja de embalajes con anterioridad a 

5. su introducción en esta caja. - - - - - - - - - - - - - - -

amara DESCRIPCION DEL pmujo

La Figura 1 es una vista en perspectiva del carril 
de transporte que constituye el aparato para transportar y 
suministrar cierres de cremallera de acuerdo con la presente

19. invención;---- ------------- ---------------------

la Figura 2 ee una vista en sección del carril de 
transporte por la línea 11-11 de la Figura 1. - - -  - —  -

DESCRIPCION DETALLADA 93 LA INVB?CION

El carril de transporte, que se hace girar en 1803 
15. en cada etapa, puedo estar dotado, por ejemplo, de una correa

transportadora impulsada que corresponde con la anchura del 
cierre de cremallera. Eh este caso seria necesario no obstan 
te invertir la correa transportadora cada vez que se hace pi 
votar el carril en 1800. Por esta razón, una realización ha

20. resultado particularmente práctica en la que los medios que 
sirven para hacer avanzar los cierres de cremallera sobre el 
carril están formados de un canal que está montado en el ca­
rril y conectado a una fuente de aire comprimido. El canal
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comprende toberaa que a# extiendan a la auperfieie del ca­
rril que soporta loa cierrea de cremallera y ae extienden 
oblicuamente reapecto del aentido de traneporte. El aire cog 
primido fluye a travás de lea tobaraa oblícuaa haata por de-

5. bajo del cierre de cremallera que deacaaaa eobre la auperfi-
cié superior de aopprta del carril y ee hace avanzar por al 
aire comprimido. Puede regularse f&oilmeato la velocidad Ae 
traneporte estrangulando el auminlatro de aire en mayor o sg 
ñor grado. En vez de utilizar un euminiatro continuo da ai- 

10. re, aa poaibla aaimiaao utilizar un euminiatro de aire de
d o  fijo, mecánico o manualmente, para predeterminar la poa& 
cidn terminal del cierra de cremallera antea de que ae h*g* 
girar el carril en 1800 y aa libera el cierre de cremallera 
a una banda transportadora adyaoente o en la caja de embaía­

is. jee situada por debajo del miamo.

Ha resultado muy ventajoao dotar la barra central 
del carril, cuya aaccián tranaveraal tiene forma de H, del 
canal que eatá conectado a la fuente de aire comprimido. - -

Según el tamaHo de loa oiarraa de cremallera a 
20, transportar y conaiguientemente el tamaHo de laa oajaa de ng

calaje utilizadas reepectivamente ea ventajoao predeterminar 
aquál punto del carril donde debe interrumpiree el avance 
del eiamre de cremallera. A este efecto ha raeultado altameg 
te ventajoao proporcionar aobre el oarril un anillo de ajua- 

25, te que eirve para limitar la plata Ae traneporte de loa cie­
rres de cremallera y es aueoeptible de deaplazemiento longi-
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tudinal respecto del carril. 151 anillo de ajuste tiene prác 
ticamente la forma de un disco con un rebaje central con la 
forma de H, cuya sección transversal corresponde a la del 
carril. Para hacer girar el carril en 1309, se proporciona 

5. un mecanismo de paso a paso con el que está asociado un en­
granaje.

Ha resultado altamente ventajoso hacer que el ca­
rril gire alrededor de su eje en un solo sentido por medio 
de un conjunto de pistón y cilindre que comprende una crema 

10. llera dentada y un mecanismo de embrague unidireccional, co
nocido per se. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La fuente de aire comprimido puede diseñarse de mo 
do particularmente sencilla y práctica uniendo un extremo 
del canal del carril a la fuente de aire comprimido a través 

15. de un conectador rotativo conocido per se. -------------

Las ventajas y características de la presente in­
vención se harén evidentes en la siguiente descripción, leí 
da con referencia a los planos anexos en los que se ilustra 
una realización de la invención. - - - - - - - - - - - - -

20. El aparato eegdn la invención comprende un carril
1 de transporte soportado horizontalmenté que es susceptible 
de rotación alrededor de su eje longitudinal en 1809 y tiene 
una sección transversal con forma de H. Una barra central 2 
del carril 1 de transporte, cuyas dos superficies exteriores
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sirven como superficie da soporte pare cierres 3 de oremallê  
ra que se han de hacer avanzar sucesivamente por el carril, 
comprende un canal 4 que está unido, en *n primer extreme del 
carril a una fuente de aire comprimido (no ilustrada) a tra- 

5. véa de ^n conectador rotativo 5 conocido per se. - - - - -

Segdn la Figura 3, el canal 4 esté dotado de tobe­
ras 6 que ae extienden hacia las superficies de soporte de 
cierre de cremallera del carril y oblicuamente en el sentido 
de transporte. Un anillo 7 de ajuste está montado sobre el 

10. carril 1, el cual anillo sirve como tope para limitar la pijg,
ta de transporte de los cierres de cremallera 3 y sa suscep­
tible de desplazamiento longitudinal con respecto del carril. 
Kl anillo 7 de ajuste tiene la forma de un dieoo con un rebg 
jo central conformado oomo la letra H, cuya sección transves 

15. sal se corresponde con la del carril 1. En el extremo del cg
rril 1 junto al conectador rotativo 5 hay montado un meesnig 
mo 8 de embrague unidireccional (que es conocido per se y se 
ilustra solamente de manera esquemática) por medio del cual 
puede hacerse girar el carril 1 alrededor de su aja en un 

20. lo sentido por medio de un conjunto 9 de pistón y cilindro
por medio de una cremallera dentada interpuesta (no ilustrg 
da). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El dispositivo aegán la invención funciona oomo aĵ  
gue. El aire comprimido alimentado al canal 4 a través del 

25. conectador rotativo 5 emerge a través de las toberas obli­
cuas 6 por debajo del cierre de cremallera 3 que deecansa
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bre la superficie de soporte del carril. De esta forma se 
transporta el cierre de cremallera en el sentido de la fle­
cha 10 hasta que llega a tope contra el anillo 7 de ajuste. 
Puede regularse la velocidad de transporte estrangulando en 

$. mayor o menor grado el aire comprimido alimentado al canal 4
a través del conectador rotativo 5. También es factible sumí 
aistrar el aire por impulsos, a fin de hacer avanzar el cie­
rre de cremallera de modo intermitente. Tan pronto como el 
cierre de cremallera llega a tope contra el anillo 7 de ajus 

10. te que determina su posición terminal, se hace girar el ca­
rril alrededor de su eje en 1809 por actuación del conjunto 
9 de pistón y cilindro. El cierre 3 de cremallera luego cae 
en una banda transportadora situada por debajo del oarril o 
directamente en la caja de embalajes. Una vez girado el ca- 

15. rril en 1308 para liberar el cierre de cremallera, la super­
ficie de soporte de la barra central del carril 1, la cual 
superficie entonces está situada hacia arriba, esté dispues­
ta para recibir el próximo cierre de cremallera. - - - - -

Puede añadirse que el dispositivo de acuerdo con la 
20. presente invención puede aplicarse al transporte y entrega

a una caja de embalaje no sólo de cierres de cremallera ae- 
gdn aa describe en lo que antecede, sino de otrae piezas en 
forma de tira estrecha de cierta longitud, tales como cintas 
de tejido y similares, de modo similar y con un resultado ai 

25. milar. - - -  - —

A los efectos consiguientes se declaran de nove-



1. - Perfeccionamientos en loe aparatos para la fa­
bricación de cierres de cremallera, y más particularmente pa 
ra transportar y entregar cierres de cremallera o similares 
a una caja de embalaje, oaracterizadoe porque el aparato com 
prende un carril de transporte soportado norizontaimente aue 
ee susceptible de rotación alrededor de su eje longitudinal 
en 1809, y unos medios para hacer avanzar los cierres de ere 
maUera, que se han alimentado sucesivamente a un primer ex 
tremo del carril, a una parte de carril situada por onoima 
de la caja de embalaje, - —

2. - Perfeccionamientos aegdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque los medios que sirven para hacer avan 
zar los cierres de cremallera sobre el carril comprenden un 
canal con el que el oarril está dotado y que está conectado 
a una fuente de aire comprimido, teniendo el oanal toberas 
que ee extienden hacia la superficie de soporte de cierree 
de cremallera del carril y que eetán dispuestos oblicuamente 
en el sentido de transporte. - - - - - - - - - - - - - - -

3. - Perfeccionamientos seg&i la reivindicación 2, 
caracterizados porque la barra central del carril, el cual 
carril tiene una sección transversal con forma de la letra 
H, incluye el canal que está conectado a la fuente de aire 
comprimido. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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dad y propiedad para España, sus territorios y plazas de so­
beranía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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4. - Perfeccionamientos aegún cualquiera de las reí 
vindicaciones 2 y 3* caracterizados porque un anillo de ajug 
te está montado sobre el carril, el cual anillo es suscepti­
ble de desplazamiento longitudinal respecto del carril y aig

5, ve como tope para limitar la pista de transporte de los oie­
rres de or email era. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados porque el anillo de ajuste tiene la forma da 
un disco con un alojamiento central con forma de H cuya ae¡g

10. cián transversal se corresponde con la del carril. - - - -

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las raí 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque se baos gi­
rar el carril alrededor de su aje en un solo sentido por me­
dio de un conjunto de pistón y cilindro por medio de una erg)

15. mellara dentada y un mecanismo de embrague unidireccional. -

7. - Perfeccionamientos según cualquiera da Isa re& 
vindicaciones 2 y 3, caracterizados porque el canal del ca­
rril está conectado, por un extremo del carril, a una fuente 
de aire comprimido a través da un coneotador rotativo. - - -

20. 8.- *P3RFSCCI0HAKIK!T03 EN LOS APARATOS PARA LA %
BRICACION OS CIBRR53 DB CREMALLERA". ------ - - - - - - -

Todo ello oonforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que coneta de once hojas foliadas y mecano
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grafiadae por una sola de sus caras y Re usa lámina de dibu­
jos que la ilustra.

1
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