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Ests invencién se refiere, a un procedimiento para calen-
tar por induccién placas metidlicss con orificios.

Se ha desarrollsdo un extremo de bote de fécil apertura en|
el cual la sbertura de distribucién tiene la forma de una
5. plurslidad de orificios dispuestos con una configuracidén pre-
determinads, Estos orificios se cierrsn inicislmente por uns
tirs de materisl de pléstico y se adhiere a 1la cars del extre
mo rodesndo g log orificios.

En el pasado se han dessrrollado caslentadores de induc-

10. cidén para celentar diversas partes de los recipiente y sus
tapas. No obatante, el cslentamiento de la hojs o placsmetsli-
ca perforada ha supuesto un problems entersmente diferente.Re~
sultara evidente que la tendencia que tiene un calentador del
tipo de cslentamiento por induccibén es ls de caleutsr una su-
15, perficie de un modo generslmente uniforme.No obstante, no es
conveuiente ¢alentar los “orificios", Ademis, se desea calentar
tan s80lo la superficie del materizl de la chapa del exbtremo de
bote al que se hs de sdherir las tira de cierre. Por lo tanto,
segln ésta invencidn, se ha dessrrollsdo un calentador de indug
gd. cién especial y un procedimiento pars utilizsrlo.

Uns de las caracteristicas principsles de la invencidn es
el calentar en si, y de un modo mis particular, la cabeza del
calentador y la forma en 1la cusl se pransmite la energis eléc-
trica de slim frecuencis a ls cgbeza. Segln ests invencidn, la
25. energia eléctrica se concentrs en 1s cabeza desde un arrolla-
miento secundsrio de una sola espirs de un transformador, cuyo
grrollamiento tiene la forms de un cuerpotubular que tiene uns
rgnura dirigida axialmente que abgrecs toda su alturs. Lg ranu-
ra tiene ls forms de un espascio de gire, recorriendo ls corrien

30, te inducids principslmente ls ranura hasta la cabeza. Lg cabe-
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za, 8 SuUwa, estd provista de una ranura slineads con la ranurs

en el gseaundario, para recibir corriente del mismo.

Segln ests invencidn, ls corriente se dirige principsl:
mente a la cabezs a través de ls ranurs, cuys raunura se rellg

us con un compuesto de relleno de ferrita. El flujo de corrie

L1

te transversal en ls cabezs hssts los lados opuestos de la
ranurs en la cabeza esta determinado por la asnchurs de ls ra-
nura. Por consiguiente, ls snchuras de la ranura puede varisr
pars regular el flujo de corriente.

De un modo similar, se hs averigusdo que ls concen-
trecidn de corriente en ciertss psrtes de ls cars de lg cabe-
zg se Puede controlar formsndo rebgjos en ls carsa. Ademds, se
ha averiguado que el flujo trensverssl de corriente hacia
las pesrtes periféricss de la cabezs se puede efectusr inter—
sectando lg ranurs en la csbeza oon otres rsunuras trausversa-—
les a la ranura principsl,

El flujo concentrado de energis eléctrics a la cabeza
se efectlis también por medio de un nfcleo de ferritaque se
situa dentro del secundsrio de una sols espirs u horms de
nficleo,

Otra carscteristica de la invencidén es 1z formscidn
de la periferia de:ls horms de nicleo del secundsrio de uns
gola espira con unas plurslidad de aletas que definen entre si
rgauras en las cuales se ssients el arrollsmiento primerio de
espiras miltiples. Ls relscidén del primero al secundario es
de tal natursleza que la corriente inducida en el secundario
se concentra principslmente a lo largo de ls ranuras, fluyendo
ung cantided menor de corriente inducida en el interior de la

hormg del errbllamiento, proporcionsndo el nlcleo de ferrita

ung gran inductancis, por 1o que se fuerza ls meyor parte de
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la corriente indicida en el interior de las horms del arrolla-
miento hasta la cabeza.
Segin esta invencidn, determinas la configurscién particy
lar de orificios en el 3res del extremo del bote que se ha de
5. calentar ,después de lo cuil la csbeza del calentador se di-
sefia de un modo especifico psra gue proporcione un calentamien
to uniforme del metal sobre el srea predeterminads. Ademds, el

metal, por efecto superficigl, se calientas principslmente sobr

[¢ 4

su superficie, se calienta principslmente sobre su superficie
;O. opuesta sl caslentador. I medistamente después que‘se ha czlen-
tado el extremo, se aplica la tira de cierre sl pismo de urs
formas conocids psra efectusr el cierre necesario de la tirs de
cierre a ls superficie caliente del extremo.

Seglm otra modalidad de ls invencidn, el arrollamiento
15. primario se proteje por medio de un protector enchufado sobre
el mismo y el protector se refirgers preferiblemente por medio
de un serpentin de refrigersnte unido s su superficié interiorh

Es tembién conveniente refrigersr ls cabeza y, por con-

siguiente, ls horms del arrollamiento estd provista de cenduc

20, tos de refrigersute, que la atrsviessn en lados opuestés de la

reguurs gxial formads, desembocando los conductos de refrigersn
te en el interior de la cabezs en lados opuestos de la ranura
formada en la cabeza,.

Otra carseteristice de la invencidn es ls posicidn de
25 las piezas de ferritas o ferrita—epoxi entre ls c¢sbeza y ls
horma del arrollsmiento pars reducir ls reluctsncia del tre-
yecto de imanscidén entre 1ls cabezs y el nficleoc. Se pueden
situsr piezas similares de ferrits o que contengsn ferrita en-

treel lado inferior de la horma del srrollamiento y uns base

30, de sustentacidén pars la horms del srrollamiento y el ndcleo,
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Otra carascteristica més especifica de 1z invencién es
ls provisidén de uns cabeza apropisdas pars adhefrir uns cints
de rasgsmiento a una taps extrems de bote mecinico que se cs-
racteriza porque la cints de rasgsmiento tieneéress de mayor
fuerza sdherente y menor fuerzg asdherente y porque existe uns
concentracidn de cslor en el metsl en alineacién con las dress
de mayor fuerzs sdherente. '
Otra csracteristics de ls invencién es proporcionaf
una cgbeza apropiada psrs calentsr un extremo metélico de bot#
que tiene una sols sbertura en forms de légrimg normslmente ce-
rrada por uns tirs de rssgamiento que se sdhiere gl extremo del
recipiente rodesndo s ls sberturs y cuys tira de rasgamiento
se sujeta sdemas permsnentemente s la unidad del recipiente
adyscente 8 ls tira de rasgemiento. '

Teniendo presentes estos y otros objetos que results~-

rén evidentes, se comprendera con mayor facilidsd la naturalezé
de la invencidn por 1s descripcidén detallede que sigue, las re
vindicaciones edjuntss y las diversss vistas ilustrsdss en los
dibujos sdjuntos.

En los dibujos;

Ls figura 1 es uns vists despiezads en perspectivs
del concentrador de flujo o calentador formsdo segin ls inven-
cidn.

TLa figurs 2 es une vista en seccidén trsnsversel,frag-
mentads, s mgyor escsla, tomedas 8 través de la cabeza de la
figurs 1 e ilustrs el trasyecto del flujo magnético s través
de lg misma conjuntamente con ung placs metélica que se calien

ta.

La figurs 3 es uns vistas en planta fraggmentasds de la

cabezs, s mayor escals, que ilustra ls varigcién en ls anchurs
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' 1z chspa que se ha de calentar.

. tsmente con un extremo de bote fabricado de aluminio, habiendo

...5._

ée la cabeza de acuerdo con la disposicidn de los orificios en

La figurs 4 es uns vista fragmentada esquematica de la
chaps que se ha de calentar por calentamiento de induccidn e
ilustra 1z concentracidn de las lineas de flujo.

Ia figura 5 es una vista frsgmentads en seccidn, s ma-
yor escala, tomadas a trasvés de 1la cabezs e ilustra 1a previsidu
de un canal en su csra psra la finglidad de controlar el flujo
de corriente en la chaps en el ares comprendida entre dos orifi
cios gdyacentes.

La figurs © es unsg vista en planta fregmentads, a maya
escals, de uns pafte de 1z cabeza que se na de aiinear con un
extremo con el fin de cslentar su csra para efectnar la sdheren
cia de la tira de cierré al extremo y tiene superpuestas en 1li-
neas imagineriss ls disposicidn de los orificios en el extre-
wo. La figuts 7 es una vists en plsnta de una pieza de extremo

de bote adaptada de un modo particulsr psrs utilizarse conjun-

girado la cabeza sproximadsmente 180° ¢ partir de ls eabeza de
la figura 1, y utilizsndose en lugsr de la misma.

La figura 8 es unsg vista en planta de otro concentra-
dor de flujo o calentador formado segin ls invencidn.

La figuré 9 ‘es uns vista fragmentads, tomads & lo lap-
go de la linea de corte verticsl 99 de la figurs 8, e ilustra
‘ademés los detalles del concentrador de flujo.

Ls figura 10 es una vista tomeds s 1o lsrgo de la 11~
nes de corte horizontal 10-10 de ls figurs 9 evilustra, de un
modo mds especifico, la construccién de 1s horma del arrolls-
miento, el arrollsmiento primario llevado por lz misms, el pro-

tector circundante y la base de montaje.
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Ls figura 1l es ung vista fragmentads, a mayor escals, tg
msde en general a lo largo de la lines de corte trensversal 1l
-11 de lg figura 9, e ilustra, de un modo mss especifico, la
relgcidn de los srrollamientos del primsrio con respecto & ls
5 horma de srrollamiento.

Ls figura 12 es uns viste desplezads, en perspectivas, s
meyor escsls, de la forma modificads de cabezs llevads por el
concentrador de flujo de la figurs 8.

Lg figurs 13 es urg vista en planta frsgmentads,s mayor
10. escals, de la cgbeza de la figurs 12 e ilustra su detslle de
construccidn,

La figurs 14 es ung vists inferior, fragmentads, s ma-
yor escala, de uno de los bloques aisladores de ls cabezs.

Ls figura 15 es uns viste fresgmentada, a msyor escsala,
15, tomada & 1o largo de lg lines de corte trensverssl 15-15 de
la figurs 1%, y represents el montaje especifico de lss pla-
cas de ferrita o que contienen ferrits en la cabezs.

L figura 16 es uns vists fregmentsds, a mayor escols
tomeds 8 lo lsrgo de ls lines de corte longitudinsl 16-16
20, de la figura 13.

La figurs 17 es ung vista fragmentadé, 8 mayor escsle
tomsda, a 1o largo de la linea de corte transverssgl 17-17 de
la figura 16, e ilustra el montsje y la relacién de uno de
los blogues aislsdores con respecto g las otras partes de la
25. cabeza,. '
La figura 18 es una vista en plenta fragmentadas de
un extremo de recipiente que tiene une tirs de rasgsmiento

o tirs de cierre que se aplica utilizsndo la cgbeza de ls fi-

gurs 12,

30, Refiriéndonos shors a los dibujos con detslle, se ve
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ra que el concentrador de flujo o calentador formado segln es-
ta invencidn ests identificado de un modo genersl por el nd~
mero 10 y se ilustra en el estado despiezado de la figura 1
El calentsder 10 comprende un transformador en forms de arro-
llamiento primsrio de espiras miltiples 11 que se fabrica pre-
feriblemente de tubo, y un srrollsmiento secundafio de una
s0ls espirs en forma de una.horma de arrollsmiento tubular 12.
En ls modslidad preferible della horma de arrollamiento 1z,
ests tiene un contorno rectangulsr y una aberturs rectangular
13 que la gtraviess verticélmente, Ls altura de la horma del
arrollamiento 12 esti determinada por el tamafio y elnliero

de espiras en el primario 1ll.

En éste momento conviene indicar que los lsdos opueg
tos de la horms del arrollamiento 12 estan provistos de waa |
plurglidad de gletas 14 que tienen dgfinidos cansleslS enlos
cuales se rebajsn las espiras del arrollsmiento 1l. Por lo tan
to, se verd que ls relscidén entre ls horma de arrollsmiento
7 las espirss del arrollamiento es lg necesaria para proporcio!
nsr un 3res de scoplamiento grande.Naturslmente, el sumento
en el area en la que se aplica el campo magnético sumenta la
corriente inducida. Ademds, como ls corriente inducids se difun
de en un gran 3rea, se reducen las pérdidas de la horma del
arrollamiento,

Se comprenderd que cuando el arrollamiento primario
11l y 18 horms del arrollamiento secundario 12 se enssmblan,
¥ los extremos del arrollsmiento primario 11 se conectan a2 un
generador de slta frecuencia, se inducird corriente eléctri-
ca en la horms del srrollsmiento. Pars ls energia eléctrica

inducida en 1lg horms del arrollamiento 12 pueda dirigirse

2 un 3res previamente elegida de una piezs en elaboracidn, el
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celentador 10 comprende también una cabeza 16. La cgbeza 16
tiene preferiblemente 1a'f0rma de uns placs conductiva por ejei
plo de cobre, y estéd provista de uns parte aglzada 17. La cabe-
za se sujeta mecdnica y eléctricsmente a la cers superior de
1s horme del arrollsmiento 12 por medio de dispositivos spropig
dos de sujecidén (no ilustrsdos).

Pers que ls corriente inducida en ls horma del arrolls-
miento 12 se pueda forzar en la csbeza, la horma del srrolla-
miento estéd provists de une ranurs axisl 18 que atraviess su
espesor eun tods su sltura., Resultars evidente que toda la corrien

te que fluye en ls horma del srrollamiento 12 debe producir

bucles cerrados y la corriente inducida en la horms del arroll
niento 12 que encuentrs ls ranura 18 que frasladaré en cuslquig
ra de tres rutas: asscendente, descendente u horizoutalmente a
lo largo de lg superficie interior. El factor determinsntzs pa-
rs lg direccidn del flujo de ls corriente es lg inductsncia
en lugar de ls resistencis del conjunto. Por consiguiente, lsa
frecuencis de funcionsmiento es suficientemente eleveda dc mo=-
do que la oposicibn de la corriente tengs la forms de una rea-
c¢tancies inducids en luger de uns resistencia. Por lo tanto,cono
es conveniente que la corriente pase a la cabezs, la csbeza
debe tener ls inductsncis menor. Pars mejorar este flujo, le
renurs debe ser suficlentemente anchs de modo que presente
inductsancis de flujo en serie con la de la cagbeza.

El nficleo de ferrits 20 se situs dentro de la sbertura
13 en la horms del arrollsmiento 12 y proporcions ls superfi-
cie interior de ls horms del arrollsmiento con una eleveds
inductancia. El ndcleo proporcions el medio pars trensportar

el flujo magnético hasts la cabeza. Existe una gran corrieunte

enla cabeza que determins un gran flujo megnético.Psrs superfi



5.

l0.

15.

20.

25.

50.

| cida hacis la csrgs y es esenclslmente un cortocircuito de bg- |

"ElL coupuesto de ferrita=-epoxi facilits el transporte del flujo

asociada con la cabezs 16 uns placa 0 chapa 26 gue se ha de ca-

-9_

cies planas, la inteunsidsd magnética es igusl a ls corriente pqr
unidad de anchuras. El nlcleo de ferrits facilits el transporte
de flujo masgnético haste la cabeza deéde el interior de la
horma de grrollamiento y, por lo tanto, debe poder manejar la
densidad del flujo a la frecuencis de funclonsmiento.

Se comprenderd que la cebeza 16 Ileva la corriente indu-

ja inductancia. Se construye preferiblemente de chapa de cobre,
y en lg modslidad preferible del invento, tiene un espesor de
5,08 mm. Ademds, la cabezs 16 tiene la rsnurs longitudinal 22

que abarca en toda su profundidad, extendiéndose la rsunurz prag

ticemente o por entero s través de la cabezas 16 y por entero

a través de la perte slzads 17, En la modslided preferible de
la invencidn, la ranurs 22 tiene una anchura de 0,76 nm. Segin
se ilustra con més detalle en la figura 2, ls rsnura 22 se re-
lena con un relléno apropiado 2% que comprende una ferrita.EL

relleno 23 es preferiblemente un compuesto de ferrite-epoxi.

magnético desde el nlicleo hasta la cargs.

Refiriéndonos en particulsr s la figura 2, se vers

que la csbeza 16 tiene unag parte glzada 17 formads por estampa—[
cién.Cusndo se forms la cabeza de éste modo, se forma un rebajo;
24 en dlado inferior de la cabeza.Este rebajo se llena con un
niicleo de ferrita adicional 25 que tiene una continuscién de la
ranura 22 formada en el mismo y donde el relleno 23 de la ra-

nurs 22 se extiende en el nlicleo 25,

Seglin resultaré evidente por ls figura 2, cuando se
g ’

lentsr localmente de acuerdo con ls configuracidn de la parte
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slzada 17, el trayecto de flujo pasa s trevés del materisl
de ferrita en lg ranura 22 y en direcciones opuestas hacia ls
periferia de ls cabezs. Este factor esta impliéado ¢learamente
por flechas.

Si 1lss psrtes de la placa 26 que se han de calentar es-
tdviersn libre de perforacién , ete, no se necesitaris modifi-
cacibn adicionsl alguns de ls cabezs 16. No obstasnte, la placs
26, que es generalmente un extremo de taps psra un recipiente,
puede estar provista de una configuracidén de orificios ¢ de
perforaciones. Segln se ilustrs en ls figura 6, estos orificio
o perforaciones pueden comprender dos orificios menores 27,28
elinesdos, seguidos de dos orificios meyores 30,31, tembiér
en alineacidn longitudinsl, pero més sepsrasdos entre si. Un
par de orificios 32, 33, se sitllen en slineacidn trsnsversal
desplazada entre los orificios 30,31. Ademss, en ung relacién
de desplgzemiento diagonsl transversslmente hacia fuers, de los
orificios 31,32 hey un orificio 34, Un orificic similsr 35 se
sitfie desplazsdo diagonslmente entre los orificios 31,33. Pera
que se pueda producir uncalentsmento uniforme de la plscas 26,
a pesar de la existencis de los numerosos orificios enlg misma,
56 necesits modificaciones en la cgbeza 16 en la zona de la par
te slzada 17. En primer lugsr, se comppenderé que elflujo de
corriente a trevés de las ranura 22 dependers principslmente de
la capscidad de la ferrits dentro de ls rsnurs 22 para conducir
le corriente eléctrice desde la hormg del srrollsmiento 12 ¥y
el nicleo de ferrits 20. Segin se ilustra con msyor detslle en
la figurs 3,el lugsr en que estén situsdos los orificios 27,
28, en lg placa 26, la ranura 22 se ha hecho con una snchura

reducids, seglin indics ls referencia 36,37, respectivamente.

De éste modo, la farrits dentro de las pertes de rsnure de suchi

-
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ra reducide 36,37 tiene menor cspacidsd para acomodar el flujo
de corriente y por lo tanto, existe un menor flujo de corrien—'
te a través de las psPFtes de rasnurs 36,37 en el sentido trans-
versal de ls parte alzada 17. De éste modo, se obtiene un ca-
Se lentamiento generslmente uniforme de la parte slzads 17'eu

1z direccidn transversal a 1o largo de su longitud. Se podria
obtener un flujo de corriente elécetrica restrictivo similar sin
reducir la anchurs de la ranura 22, restringiendo la caubidad
de ferrita depositads en ls ranura. ‘ '

10. Cusndo los orificios estan prdéximos, como losorificios
28,30, puede ser conveniente, aﬁmeutar ls anchura de la rsnura
22, segln indica ls referencia 38. Asimismo, con la disposicién
de los orificios 30,31,32,33, es conveniente gue lsranurs tengs
L una snchurs estrechs enm tods la extensién de los orificios,

> segin indica la referencia 40. Seglin se ha indicado anterior-
mente, la configuracidn de calentamiento en la cargs se puede
regular dirigiendo o poniendo en proporcidn el flujo en las di-
versas parbtes de la carga. No es necesario scoplar el flujo a
20 los orificios shiertos por lo que, en dichs regidn, segin se

.

ha descrito gnteriormente, la ranura centrsl es estrecha, pro-

duciendo una cantidad restringida de flujo y menor cslentamient

s

en dichas sress. Para la regidn comprendids entre los orificios)
la ranura es mas ancha, produciendo de éste modo més flujo y
23, mgyor cantidad de calentsuiento.

Ia disposicidn de los orificios afects al flujo. El flujo,
segln msna de la rsnura central, geguira el trsyecto de menor
- reluctancia. Por lo tanto, si un trgyecto de flujo eacuentra
dos orificios lado con lado, el flujo intentars pasar entre 1los

50. orificios, segfn se ilustra en la figurs 4. Esto produce uus
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concentracidn natursl de corriente entre los orificios o en ls
zona de slme.. Les lines de flujo que psssn a través del &res
de orificios, debido el espascio de sire, son de relative ba-
ja densidad y se desvian hacia el centro del orificio.No obstay
5. te, la mayoria de lss liness del flujo se dirigen hgecis el érej
entre los orificios debido & ls permesbilidad més elevads y el
treyecto de reluctancis correspondientemente menor. Como ls
corriente es perpendicular, la corriente tendera también s
concentrarse en ésta area, produciendo recslentamiento. Se cred
10, que este puntb se ilustra adecusdsmente por las lineas de flu-
jo en la figura 4%, que pasan a través de ls parte de slma 42
que se extiende entre los orificios sdyscentes 43,44, Se hs
averigusdo que esta sobreconcentracidén de flujos se puede eli-
miner fressndo csnsles en la cara de la psrte slzada 17. Dichos
15, canales se ilustran en ls figura 6 y comprenden canalgs 45 y 46
situasdos entre 1o§ orificiqs 30,32, por un lado, y los orifi=-
cios 30,%3 por otro lsdo. De igusl msnera, se fresgn canales
generalmente en forma de ¥ 47 y 48 en lg superficie de 1s bart
elzeda 17 entre los orificios 51,32 y 34, por un lasdo y los
20, orificios 31,33 y 35 por otro lado.

Tomgndo como referencis en psrticular la figurs 5,
se vera que es conveniente que el censl 45 se rellene con un
rellenc apropisdo 50 que puede ser epoxi. Lg finslidad del ra
lleno esg evitar que caigen perticulas metdlices y llenen los
25. cansles. '

Se comprendera que el mgyor espscio de sepsrscidn, re-
sultente de fresar un csnal en ls cars de la psrte slzada 17

en slinescidn con el 4res comprendidas entre losorificios, pro-

porciona shors inmediagtsmente por encimes del canel fresado un

20 drea con un meyor espacio de sire y mayor reluctancis. De éste
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modo, el mayor espacio de sire es en el punto donde el flujo
tiende g concentrarse de un modo natursl, psra negsr esta con-
centracidn. Debemos indicsr endste punto que se ha averiguado
que una profundidad de csnal del orden de 1,27 mn es satisfac-
o | foris.
Debemos indicar en éste momento gque la configurscidm
de la ranura 22 y los cangles o ranurss fressdos en la cars
de la parte alzads 17 == diseiia particularmente vars utilizarse
con una pieza de acero. Se compfenderé también que ls configu-
10, racidn de la ranura y la disposicidén de los cansles fresados
es diferente pars una chape de sluminic. Esto sedebe al fend-
meno del flujo de corriente de alts frecuencia sobre la super-
ficie en lugsr de la penetracidén de todo el espesor de l= pie-
za. Asimismo, la superficie del scero conduce flujo con mgyor
13, facilidad que el sluminio.For ejemplo, la permegbilidad relati
va del scero a la gran densidad de flujo segin ésta invencidn,
serd del orden de 100 3 200 3l contrario que una permeabilided
relativa de uno pars el aluminio. Por consiguiente, la profun-
didad del flujo de corriente g ie largo de la superficie del
20, acero es mucho menor que la del sluminio. Asimismo, en la mayor
parte del flujo fluirsd s través del acero en lugar de hacerlo
a2 través del aire en el espscio de sire entre la pieza y ls
cgbezs. A ung frecuencis de trabajo del orden de 350 Kz, La
penetracidén de lz corriente en el scero serd del orden de 25
25. micrones, mientras que conls misms frecuencias, ls penetracién

de la corriente en el aluminio serd del orden de 140 micronesﬁ

El resultado neto de lo anterior es que existe mas
concentracidén de corriente en el éres entre los orificios en

el acero que en el gluminio, Por esta rszdn, se necesita una

0 . . . . -
50 configuracidn diferente, trabsjando con sluminio, que 1z des-



crita anteriormente con respecto s la figurs 6, cusndo se uti-
lizg acero.

Refiriéndonos shors sls figura 7, se veré que se ilus—
tra uns cabeza 56 destinsdo en particular pere utilizarse con
5 sluminio. Lia cabezs 56 comprende una primers parte elzada 57
que es de contorno circulsr y ests concedids pars slojarse
‘dentro del extremo de bote rebsgjsdo nofmal para fines de gli-
neacidn. La parte slzsda 57, s su vez, tiene una parte glzsda
58 que corresponde s ls parte glzads 0 elevads 17 de la cabe~
10, | za 16,

La cabeza 56 tiene uns rgnurs longitudinal 60 que la
gtraviesa desde un extremo.No obstaunte, psra obtener un flujo
apropisdo, ls parte slzsds 58 esta provista de tres ranuras 61,
62 vy 6% que se extienden trensversales s la rsnura 60, Das
15. | ranurss 61,62 y 63 gbarcan tods la profundidsd de la csbezs 56
¥ como ls renura 60 se llenan con un meterisl de relleno que
comprende una ferrits, siendo el material de relleno preferi-
blemente una mezcls de ferrits-epoxi segilin se ha descrité.

Se comprenderd que las ranurss 61,62 y 63 se coordinsn con
20. | la configurecidén de los orificios ilustredos enla figurs 6.

Ademds, la superficie de 1s parte slzads 58 se fresa
Para proporcionsr una plurslidsd de ranuras © canales 64 que
se disponen en uns configurscién psra quedar entre orificios
sdyacentes ilustrsdos en la figura 6.

25, Podemos indicsr en éste punto que, nominalmente, la
temperatura de la parte slzada de la cabeza es del orden de
204°¢,Lg proximidad entre la cabeza y la piezs es un factor.lLa
Parte alzade 17 se calients de un modo desuniforme, en el sen-—

tido de que es conveniente caslentar eseuncislmente tan solo

30. aquellas sress de la cabeza donde no hsy orificiocs. No se con=-
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sigue ventajs alguns en splicar calor s las areas de la piezs
que componen los orificios. Lag finglidad del dispositivo es
aplicsr calor uniforme a la pieéa, siendo 1la tempersturs
suficiente pars efectusr la fusidn del sdhesivo llevado por
5. | 1a tira de cierre (no ilustrads) que se hs de aplicar.,

Refiriéndonos de nuevo g ls figurs 1, se veréd que el
generador de alta frecuencis 66 se scopls al arrollsmiento 1ll.;
Seglin se ha indicado anteriormente, ls invencidn ha funcionado
satisfsctorismente a uns frecuencis del ordende 350 Kz y el
10, generador de slts frecuencia 66 deberd tener por 10 menos di-
cha capscidad.

En éste punto debemos indicsr también que se produce uns
pérdids de cslor relativamente graunde. For consiguiente, se
debe hacer circular un refrigerante a través del arrollamiento
15, 11 en lz forma acostumbrads. De igusl manera, la horma del
arrollemiento 12 yla cabeza 16 pueden tener aberturas spropis-
das para el refrigerante.Por ejemplo, se puede formar una cavir
ded pars el refrigersnte. Por ejemplo, se puede formar uns ca-
vidad pars el refrigerante en las partes extremas de ls horma
20. | del arrollamiento 12 y en la cabeza 16 opuesta a la ranura 18.

Debemos indicar en éste punto que, sunque los orificios
en lg pieza 17 ilustrados en los dibujos son todos circulares
1z invencibn no queda restringida a dichs configurscidén de los
orificios. Los orificios pueden tener diversss configuraciones|
25, Se comprenderid también que con diversas formaciones de orifi-
cios y configuraciones y tamaiflos de los orificios, seranecess-
rio modificar la cabezs de acuerdo con los mismos pasras formar
variedsdes de rgnurs y canales fresados con el fin de compensay

los orificios y proporcionar uncalentasmiehnfo uniforme de la

30. | pieza junto a los orificios.
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Refiriéndonos shors & las figurss 8-1l, se veréd que se
ilustrsn los detalles de una formg modifizadg de concentresdor
de corriente o caslentador que estd identificedo en general
por el ndmer 70. El concentrador de corriente 70 se construye
de un modo similsr al concentrsdor de corriente 10 y comprende

una horms de arrollsmiento 72 que ge copstruye de un modo si~-
miler s ls horms de srrollesmiento 12, en el sentido de que
tienen un contorno generslmente recténgulsr, segln se ilustrs
en 1z figura 10, y tiene una aberturs recténgulsr 7?3 que ls
atraviesa verticalmente. La horms del srrollgmiento 72 tiene
canales externos y tiene colocadss en 1lo0s mismos lasespiras
de un srrollamiento primario 71. Ls sltura de la horms del
arrollsmiento 72 esté determinasda por el tamafio y el ntmero
de espirss en el arrollamiento primsrio 71. Segfin se ilustra

con claridad en ls figura 11, la superficie externa de ls hor-

ma del srrollsmiento 72 esta provists de csnales 74 eun los cqj—

les se situsn las espirss individusles del arrollsmiento prim
rio 71. Debemos indicar que el arrollamiento primario 71 que-
da encsjado en un tubo de sislamiento apropisdo 75 que se pue=
de fabricasr de teflén. De igual msnera, la horma del arrolls-—
miento 72 puede tener una cubierta externa 76 psra evitsr el
contacto eléctrico entre el arrollamiento 71 y la horms del
arrollemiento 72,

Debemos indicar que ls horma del srrollamiento 72 se
sujeta 8 un elemento de bases 77 que se fgbrice de materisl
conductive y 1la horms del grrollgmiento se sujeta al elemento

de base 72 por medio de dispositivos apropiados de sujecién 78

El elemento de base 77 se gsienta en el fondo de un protectop

en forms de recipiente 80 y se sujeta a uns estructurs de sus-

tentacién 81 por medio de tornillos 82,
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El protector 80 abarca praécticamente tods la altura de la horma
del arrollsmiento 72 y se sepsra de 1la misma y del érrolla-
niento primsrio 71. Este espacio ée rellena con un compuesto
de relleno apropiado 83,

Se En este punto debemos indicar que elprotector 80,

gue se utilize para evitsr que las corrientes de radiofrecuen—
cias se introduzcan en elementos de la.méquina, se refrigers
por medio de un serpentin de refrigerante 84, El1 serpentin

de refrigerante se sujeta s la superficie interior del protec—

1o tor 80, por ejemplo por estafiogsoldadura 85, y tiene ls configu
racién necesaria para proporcionsr una refrigeracidén eficaz
del protector 80. El serpentin de refrigerante 84 tiene condug
ciones 86,87 a las cuales se pueden conectsr medios para hzscen
circular agua u otro refrigérante a través del serpentin 84.
15. Se comprenderéd que un generador de slta frecuencis
88 se comectard a los extremos opuestos del srrollamiento pri--
mario 71 segln se ilustra en 1la figura 9.
En-éste punto debemos indicar que un nlcleo de ferrita

90 se situs dentro de la pbertura rectdngulsr 13 en la horna
20, del arrollamiento 72. A pesar de que el nlcleo 90 se puede
asentar directamente sobre el elemento de la base 77, se ssien
ta preferiblemente sobre una chaps resiliente delgads 91 pars
estar obligsdo constantemente de una forms resiliente hacia
arribs por ias razones que se describirén mas asdelante cé
25. detalle.

En este punto debemos indicar que lg hoerms del arrolla—
miento 72, que actus como un arrollsmiento secundario conjun~-
tanente con el arrollamiento primario 71, es de construceidn

dividida y un extremo tiene unas rsnurs axisl 92 que abarca to-

30, dala altura de le horms del srrollamiento. Ls ranura 92 se puer



de rellenar con un materiagl magnéticamente inerte, por ejemplo
material de plastico de tipo normal como es el Mylar.

Si se desea, la horma del srrollsmiento 72 puede ser
de construccibn pércislmente hueca por lo que se puede refrige~
5 rar ficilmente haciendo circulsr un fluide s través de ls misms)
En cuslquier caso, la horms del arrollsmiento tiene un par de
tubos de cobre 93 que la straviessn y que se extienden enteras-
mente g través del alma del srrollamiento o desembocsn en con-—
ductos que, & su vez, desembocan s través de la psrte superior
10. de lg horma del arrollamiento.

El concentrader del flujo calentador se completa pour
medio de uta cabezg, identificsdo en genersl por el numero 94.
La cebeza comprende una parte de placa de montaje 95 y une par—~
te slzadas 96. La parte de placas de montaje 95 se sujets a la
15. hormes del arrollamiento 72 por uns pluralidad deé dispoesitivos
gpropisdos de sujecidén 97. Se observera que ls psrte de placa
de montaje 95 se ascopls directamente a la superficie éuperior
de la hormg del errollgmiento 72 y ls superficie superior del
nficleo 90. Se comprenders que montsndose resilientemente el né-
20, cleo 90, se mentendré en buen acoplemiento con el lado inferior
de la cabezas 94.

Témese s continuscidn como referiencia la Fig. 18, en
la cusl se ilustrs un extremo de cierre de un bote de fécil aper
tura 100 que tiene una abertura de distribucién en forme de la=
25, grimg 101 formeds en el mismo. Ls sberturs 10l se cierrs ini-
ciglmente por una tira de cierre o tira de rasgsmiento 102 gque
es de construccidén tradicional y preferiblemente en forms de un
laminsdo de hoje de aluminio y de materisl de pléstico, cuyo mag

terial de pléstico es del tipo que permite su sdherencis s la

30. superficie del extremo de cierre 100, Ls cintsg de rasgamiento
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lz ranura 97 preferiblemente dentro de ls parte alzads 96. Ade~

més, la cabeza 94 se monta sobre la horma de arrollsmiento 92

| 1a cinta de rasgamiento 102. Se observard que la parte de base

con la misma y ademis se extiende enteramente a través de la
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102 +iene una'primera parte 103 que se utiliza principaslmente
con el fin de cerrar la sbertura 101 y forma uns adherencia de-~
sunible con el extremo 100, La cinta de rasgsmiento 102 tiene
una parte de extremo 104 que forms un aglutinsmiento o adheren-
cia permanente con el extremo del bote 100, La parte del extre-
mo opuesto de la cinte de rgsgamiento 102 tiene lg forms de una
parbe de agarre 105 que tiens preferiblémente una aberturs 106
pars introducir un dedo.

_ La cabeza 94, segln en la Fig., 12~17, se configura de
un modo particulsr con el fin de calentsr por induceién de una
forma controlada el extreme 100 en las éress donde ls cints de
rasgamiento 102 ge ha de gdherir sl extremo 100, Con este fin,
ls csbezg 94 tiene una renurs longitudinal 97 formeda s través

de la perte de placs de monteje y lo parte alzsda 96 terminando

con la ranurz 97 alineads con la renura 92.

Se observafs gite 1z parte alzadas 96 comprende uns par-
te con forma 107 gue corresponde en general en contorne ai con~-
torno de ia gberturs 101. Lz perte alzadas 96 comprende tambidn

unas parte de base 108 que se ha de glinear con la parte 104 de

L4

108 tiene uns rsomura 110 formada en ls misma, cuys ranura 110 s

extiende transverssl a la ranura 97 en relacién de interseccidn

parte alzada 96 y la parte de la placa de montaje 95.

En este punto debemos indicar que la parte alzada 96 s

W

superpone sl nflcleo 90, Se indica también que la parte de 1la

rsnura longitudinal 97, formads en la parte alzeda 96 tiene gi~

tuada una placa que contiene ferrita 1ll que se puede formar de)
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ferrits o de ferrits—-epoxi. Se comprenderas tembién que en ls ra
nura transverssl 110 se sitla en lsdos opuestos de laranurs 97
placas que contienen ferrits 112 de una construccién similer e
1s placa 1ll. Las placas 1ll, 112 sbarcen practicesmente toda la
Se gltura de las ranurss 97, 110, segln se ilustran en la Fig., 16
y 17,
' La superficie superier de la pérte de la placs de mon~
taje 95 en lsdos opuestos en la ragnurs 97 y junte e la parte sl
zads 96 se rebsjs segln indica la referencis 113. Uns cuarts
10, placa que coutiene ferrita 114 se asients en este rebsjo, gegin
ge ilustra con mss detslle en la Fig. 16. Se observarsd que ls
place 114 forma puente en la ranura 97.

Seglin se ilustra con claridad en lss Fig. 15 y 16, las
renuras 97 y 110 rodesn s las placas 1ll, 112 y 113, y se super
15, ponen g la placa 1ll4, se rellena con ung resina epoxi transps-
rentes 115. Ademfs, sobre la parte slzasda 96 se superpone una
delgads capa de 8xide de sluminio, cuys caps estd identificads
por el nfmero 1l16.

Debemos indicer tsmbién en este punto que la parte con
20, figurada 107 adyacente a la parte de bgse 108 tiene ligeros re-
bajos en sus esquinags superiores, y estos rebsjos serellensn
con piezas postizas 117 que se fabrican de un materisl que con-
tiene ferrita, por ejemplo ferrita—epoxi.

Finglmente, la csbeza 94 esté provists de un par de so
25, portes sislante 118 que se montsn en lsdos opuestos de la parte
| alzada 96 y tienen un contorno circulsr para proporciongr un so
porte sdecuado psra el extremo del bote 100, Se observara que
las superficies superiores de los soportes 118 se sitda ligera-

mente por encima de lsz superficle superior de ls parte glzade

30, 96 pars proporcionar un espacio de aire apropiado entre ls parte
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slzada 96 y el extremo 100 que se ha de calentar. Se observarj
también que los soportes 118, que se sujetsn en susitio por me-+
dio de dispositivo de sujecibdn 120 que se introduéen en la hor-
ma del arrollasmiento 72 estin rebajados, segin indics la refe-
5. rencig 121 junto s la parte alzeda 96 para preoporcionar un es-
pacio de gire apropiado.

Volviendo de nuevo a lzs Fig. 9 f 10 ge verd que los
lados slargados opuestos de la horma del arrollamiento 72 tie-
nen asentadas en sus superficies superiores placas 122, cuyas
10, placas 122 son de materisl que contiene ferrita y estén en con-
tacto directo con el lado inferior de 1la cabeza 94%. Se pueden
rebajar placas similares 123 dentro de las superficies inferio~
| res de las partes latersles de la horma del arrollsmiento 72 ¥y
| en contacto con el elemento de 1z base 77. La finalidad de las
1ls. placas 122, 125 es reducir la reluctsncia de un trayecto magné-
tico entre la cabeza y el niicleo. Normalmeﬁte, el trayecto mag-
nético tiene que passr por tods la ranurs generalmente descen-
trads hasta la parte inferior del nlcleo que est normsglmente
abierto. Con las placas 122, 123, en par%icular 1a8 placss 122,
20, el trsyecto de retorno para el campo magnético, en lugar de re- A
correr toda ess distancis, puede passr shora a través de las
placas. Reduciendo el trayecto magnético se mejoravla eficacia
general del sistema. Se comprendePa que la cabeza 94, debido a
sumnstruceidn y configurscidn, sirve suficientemente para ca-
25, klenfar el extremo del botée 100 pars efectuar ls adhereuncia ne-
cesaria de la caps de materisl de plastico de 1a cinta de ras-

gamiento 102 gl extremo 100. Se comprenderd que las piezas

postizas que contienen ferrita 117 sirven para constrifiir el f1

1=

jo de corriente hacia el vértice de 1z sbertura en forms de la~

30 grima 101 con lo que se obtiens cslentsmiento en dicha parte
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del extremo 100, A excebcién de esto, ls forma de la parte gl-
zada 96 es similar s la de la sberturs en forms de lagrima,
pero msyor que la aberturs en forms de légrims.

Se comprenderéd que la funcidn general del concentradr
5 de flujo o calentamiento 70 es igusl que la del concentrador
de flujo 6 calentador 100 y que 1z casbeza 94 se adapta de un
modo particular pesrs utilizarse conjunfamente con el extremo
100,

Debemos indicsr tembién que el extremo 100 es preferible-
10, mente de sluminio y que la cabezs 94 se coufigura de un modo
psrticulsr pars ésta finslidad,

Aunque se hsn ilustrado y descrito en la presente momorig
de un modo especifico tan solo variss modalidedes preferibles
del concentrador de flujo y de ls cabeza, se comprenderd que s
15, pueden efectusr pequefiss veriaciones sin desviarse del espiritub
y slcance de la invencidn segfin se define en las reivindicacio-

nes adjuntas.

Descrita suficientemente la natunlezs del invento, asi
20, como la meners de reslizarlo en ls practics, debe hacerse cons-
ter que lgs disposiciones anteriormente indidades son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no slteren su

principio fundamental.
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‘ung cars de la parte alzada pera que presente uns mayor inductspn
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento psrs cslentsr por induccidn placas me-
tédlicas con orificios, caracterizasdo porque comprende las fases|;
utilizar un concentrador de flujo qué tiene una cabezaj confi-
gursr una parte slzada de la cabeza de acuerdo con el drea de

la placs que se ha de calentar; configursr ls superficie de

cia en alineacidn con iress de una placa entre los orificios
en la misms; doter s la cabeza de una ranura que se extiende
longitudinalmente. s través de la parte slzeda en toda su pro-
fundidad, e introducir energis eléctrics de alts frecuencia en
ls parte alzsds de la ¢asbeza.

2 Proqedimiento segin la reivindicscidn 1,carécterizado
porgue la ranura se rellens con un relleno gue comprende ferri-
ta, y porque la energis eléctrica de alta frecuencia se dirige
en la ranurs para fluir desde ls mismsa.

3.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 2,carscterizado
porque la configuracidén de 1z cars de ls cabeza comprende la
variedad de anchura de la ranura de acuerdo con ls configuracidn
de los orificios a lo largo de la rasnurs.

4,~ Procedimiento segin 1z reivindicacién 2,caracterizado
porque la configurscién de la cara de la cabeza comprende reba-
jos de conformscién en la cara de scuerdo con ls configuracidn

de orificioes.
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5,~ Procedimiento pars calentsr por induccién plsces metg
licas con orificios, tsl y como queds sustancialmente descrito
en ls presente Memoris, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consts de veinticuatro hojss, escritss s
miquina por una sola cara.
Madrid, +7 ABR 1979 p,
THE CONTINENTAL GROUP INC,

5, M, GOB/EE ACEBD ymm
e -




THE CONTINENTAL GROUR INC. EN 4 HQOJAS Ne 1,

7
1%
2 15 1().
1 =4
T~
,'L iﬁi = J/
=
FIG. 1 ¢ | = - 66
LT i li = 1 /
~ Fl6. 2
FIG. 3 a. B
;
i \
- f 236
ll‘z'u.!l"' s "'“ [
& ] AN
|I‘ N ‘1\ 2 i~
ESCALA VARIABLE.




THE CONTINENTAL GROUP, INC,

EN 4 HOJAS N°

2

ekttt st A4 i e 43

¢ rrmepain b e————— ¢ o i

ESCALA VARIABLE.

57

55 '

i
63

ﬁ‘

ulhl ll




THE CONTINENTAL GROUF, INGC.

EN 4 HOJAS N° 3.
w—

!.,
g

17 '[1’

N2
94
rﬂfn

S I'I
oo I

[Tt
el (12
i MR

g p:id /‘,’,',,',"
3 20
Lty S i

it

17-«‘

ESCALA VARIABLE

-



EN 4 HOJAS N2 4.,

THE CONTINENTAL GROUP, INC.

76
75 72
7.

PR STP

‘hmmd&‘mz.xww 5y

ESCALA VARIABLE,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



