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= Memoria Descriptiva -

El invento se refiere a un laminador dotado, por lo
menos, de un cilindro de ajuste o de compensacién de la flew-
x1{6n, con una camisa que gira alrededor de un soporte, que se
apoya en unos elementos dispuestos entre el soporte y la cami
sa y que puede mowerse, con respecto al scporte, por 16 menos
en un plano de comprensién, de forma tal que los elementos de
apoyo resultan idéneos para realizar movimientos de compresie
6n y de elevacidn, presentando el asiento del dispositivo ==
unas plezas laterales verticales en las que se apoyan los ci-
lindros. +

Los laminadores de este tipo que, por ejemplo, pue=
den estar configurados de acuerdo con 1as patentes norteamerl
canas 3,884,141, y 34921,514 o con la alemana 2,225,721 y que
pueden contener cilindros con arreglo a las patentes norteame
ricanas 3,802,044 y 3,885,283, presentan la gran ventaja de =
que no necesitan ninglin mecanismo de compresidn exterior, co-
mo son por ejemplo, los mecanismos de palancas con cilindros
hidriulicos o neumfticos o con fuelles de goma. De esta mane-
ra, vesultan especlalmente sencillos y shorran espacio.

El invento se refiere a un perfeccionamiento de los
conocidos laminadores y tiene por finalidad, no solamente sim
plificar los mismos desde el punto de vista mecénico, sino =~
crear también simultfneamente unas condiciones simplificadas
para el funcionamiento y para el montaje y el desmontaje de =
los cilindros.

El dispositivo laminador inventado con el cual se ~
consigue este objetivo se caracteriza porque los costados, en
sentido al eje de los cilindros, presentan unas incisiones o
ramuras que estfn indicadas para recibir los bioques de los
cojinetes de los cilindros y llevan unas superficies para su
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apoyo, cerrfndose estas ranuras por medio de unas piezas de
clerre o remates que van fijadas a los costados, pero que
pueden soltarse y que sirven para la transuisifn de esfuere
zos,

De esta manera, se consigue un asiento especialmen
te sencillo y econfuico y, al mismo tiempo, robusto, pudien~
do sacarse ficilmente lateralmente o por arriba los c¢ilindro
después de quitar las piesas de cierre.

Las piezas de cierre que sirven para absorber la -
fuerza tractora, pueden llevar unas superficies de apoyo en
el sentido del esfuerzo de traccifn sobre las que se encuen=
tran los elementos de f£ijacifn que sirven para absorbus los
esfuerzos cortantes. De esta mamera, se consigues una configu
racién especialmente sencilla de las plezas de clerre, ya ==
que se prescinde del caro mecanizado de precisién de las su~
perficies due engranan interiormente, pera la absorcién de =
los esfuerzos de traccidn.

Seglin una forma de ejecucién especialmente vemiajo
sa, los elementos de fijacién pueden ser pasadores cilfadrie
cos o ligeramente clnicos, cuyo eje discurre en la suporfiee
cie de apoyo de ambas piezas y perpendicular a la direccién
de las fuerzas, sujetindose dichos pasadores a una de lag ==
plezas 2 unir, Por un lado, estos pasadores pueden disponer-
se de forme especialmente sencillas, ya que solo necesitan -
un taladro que puede precticarse sin necesidad de una preci-
81én extraordinaria, Los pasadores estén especialmente indie
cados para la transmisién de esfuerzos, ya que no se apoyan
en su seccidn transversal redonda, sino a lo largo de toda -
su longitud, Por dltimo, gracias a su curvatura, ofrecen la
ventaja de que, en un montaje posterior, se situan me josrlas
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plezas de clerre en las superficies de apoyo con lo que se =
facilita el montaje,

A este respecto, por lo menos una pieza de cierre,
puede extemnderse sobre, por lo menmos, dos incisiones dirigi-
das hacia el mismo lado, lo cual simplifica esencialmente la
estructura del dispositivo laminador y, ademfs, pueden consg
guirse otras ventajas en cuanto a la resi.stenéta, ya que una
plezas de clerre comln es mfs sblida y m8s riglda, que por =
ejemplo, dos remates independientes dispuestos uno al lado -
del otro. -

Preferentemente, las plezas laterales suelen ser -
de material macizo de grosor constante, de forma rectasngular
y con superficies frontales rectas.

Asfin cuando estas plezas sencillas y robustas pue=
den fabricarse también de fundicién, estf especilalmente indi
cado el acero laminado, fabricindose las superficies fronta-
les mediante corte con autfgena y mecanizindose 8nicamente =
las superfictfes de apoyo de los bloques de cojinetes y las =
plezas de cierre, con lo que se consigue una especial siupli
ficacién y abaratamiento del dispositivo y se obtienen, ade-
mis, unag plezas laterales especlalemente rfgidas.,

A este respecto, los elementos correspondientes a
los distintos cilindros, tales como rascadores, pueden ir £i
Jos al lado de la pieza lateral vuelto hacia la abertura de
la incisién, de forma tal que los cilindros puedan desmon=-
tarse sin necesidad de desmontar el dispositivo. De esta mae-
nera, se consigue la importante ventaja de que los rascadore
o0 elementos parecidos, tales como aparatos de medida y de =
control, etec,, puedan mantenerse en su sitio durante el =
desmontaje de los cilindros,
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Los bloques de cojinete de por lo menos #n cilindro
pueden presentar varias superficies de apoyo situadas a dig=~-
tintas distancias con respecto al eje del cilindro, De esta ~
manera, pueden construirse cilindros de diferente difmetro o
pueden introducirse modificaciones de formea sencilla después
de un rectificedo.

Adenm8s, taubidn es posible configurar las superfici
es de apoyo de los bloques, por lo menos de un cilindro, de =
acuerdo con las plezas que se mueven en las piezas laterales
que se oponen, por medio de klementos elfisticos con una ten=-
sién previa, a la fuerza de los cilindros, apoyfindose las pie
zas sobre las superficles. De ekta manera, se consigue una se
guridad contra sobrecargas de los cilindros, cuando, por ejem
plo, lleva ym cuerpo extrafio entre las superficies de los ci~-
1lindros,.

El invento se explica sobre la base de los ejemplos
de ejecucién esquemfticamente representados en el dibujo. As{

La figura 1 representa una vista con corte percial
y con las plezas cquitadas de un leminador con dos cilindrogs.

la figura 2 es una vista correspondiente de la Flg.
1 en la diracciln de 1la flecha II de la figuras 1.

La figura 3 es ura vista correspondientes de la =
Figura 2 con el blogque del cilindro inferior a escala incre=
mentada.

La figura 4 es una seccifn por IV-IV de la figura -
1.

La figura 5 es uns vista laseral segfn la figura 2
de un dispositivo laminador de cuatro cilindros.

El laminador de la figura 1 que puede ser, por www
ejemplo, una calandria para alisar papel, contiene un ciline-
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dro macizo ~i~ y un cilindro compensador de la flecha 2=, =
que por ejemplo, puede ir accionado por medio de presién hi-
dréulico y puede configusarse de acuerdo con las patentes ==
norteamericanas 3,802,044 y 3.885.,283, a las que nos remiti=~
nos en le que se refiere a otros detalles.

El cilindro =2= contimne un soporte fijo, no gira~
torio =3=, en el que se mueven émbolos hidréulicos =4= y en
donde va alojada hidrostiticamente una camiga ~5- que da vu-
eltas alrededor del soporte =3-, A los agujeros del cilindro
en que se mueven los émbolos =4=, llefa medio hidréulicos a
presifn a través de una tuberfa =6~ desde una instalacién de
bombeo no representada. Desde la cémara -9~ existente entre
el soporte =3= y la camisa =5-, se evacla el medio hidriuli-
co a través de una tuberfa de evacuacibn =7-. '

Segfin puede verse en la seccibn de la figura &4, la
camigsa «5-~ lleva en sus extremos unos discos de gufa =8- que
presentan unas cavidades =10~ con superficies de gufa =il =
que discurren a lo largo de superficies de gufa paralelas ==
=12« del soporte =3=, Los discos de gufa =~8= van alojedoe en
la camisa =5« de los rodamientos =13~, Esta forma de 2jecu=—
cifn, que se conoce por la mencionada patente norteamericana
3,885,283, permite uomovimiento ascendente y otro de bajada
de 1la camisa =5+ bajo la influencia del &mbolo hidrostético
wfw, por lo que puede prescindirse de un mecanismo exterior
de compreai&n del cilindro =2=~, por ejemplo de un cilindro -
hidrbulico o de fuelles neumAticos.

Como también se desprende de las figuras 1 y 2, 1o
rodillos =l= y =2= descansan en un asiento que lleva unas pie
zas latersales =iim= que van fijas, en forma idénea, en unos
basamentos F que, por su parte, se anclan en el fondo en una
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manera que no estd representada. Segfn pusde verse claramente
en la figura 2, los rodillos =1« y =2= van provistos de bloww
ques =15« y =16~ dispusstos en las ramurag =17~ y =18« de las
plezas laterales =14=- que se abren hacia arribe o hacfa un la
do y que discurren en forma perpendicular a la direccién axil
0 de los rodillos. Los bloquas de apoyo =15~ del cilindro mg
cizo ~1=- van equipedos con los cojinetes =20-, en las que ey
cajan en forma firatoria los mufiones =21- del vodillo =lw, =
Los extremos del soporte =3« se apoyan en las aberturas =22-
del bloque ~16=, evitfndose que de vualtas con respecto al ==
bloque por un dispositivo no representado. El bloque =13~ ge
apoya en la pleza ~14~, sobre una superficie mecanizada =23=-,
evitfindoge su movimiento lateral por medio de una chsvetu =24
Desde arriba, el bloque =15~ ge sujeta por una horquilla =25
que se atornilla a la pleza lateral =14~ por medio de los tor
nildos =26~ y que forma una pieza de clerre que tapa la ramu-
ra =17=, '

El bloque ~16~ se apoya en la piaza =27« qua puede
moverse en la piela lateral ~i4~ y que presents una supexfi~
cie de apoyo =28-, La piema =27~ se apoya, a través de resor-
tes de disco =30-, en las superficies de tope =31~, Los mue=e
1lles citados ~30=, tienen una fuerza elfistica que es superior
& la méxima fuerza admisible durante el servico ente los rodf
1los =1= y =2« y que permite una elevacifm de los cilindroe =
cuando se supera esta fuerza., Para apoyar el bloque =16~ S0~
bre la pieza =27= se han previsto unos tornillos «32-, Igualw
mente, se evita un movimiento lateral del bloque =16~ por mge
dio de una chaveta «=24-,

Segfin se desprende de la figura 3, el bloque =16~
del soporte =3« del cilindro =2=; estf configurado de forma =
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tal que sus cuatro superficies laterales de apoyo =33=, =34
~33= y =36~ presentan diferentes sepavaciones A, Bs C, y D
desde el eje X del agujero =22=, Mediante una eleccibn 146~
aee de la distancia axil A, B, C. o D, pueden graduarse dig
tintas separaciones del soporte ~3= desde el eje del cilin-
dro =1=, pm:' lo que pucden tomarse en comsideractofi toleran=
cias de fabricacién de los cilindros o alteraciones de su ==
difmetro despiés de un rectificedo,

Segfin puede verse en la repreéentaciﬁn de 1la figu-
ra 2, las vanuras ~18~ para el alojamiento del cilindro infg
rior =2« ge cierran lateralmente con las pilezas =37~ Estas
plezas, cargadas durante el servicio por el esfuerzo tractor
se £ijan a las piezss laterales <14~ sobre las superficies =
de apoyo =38=, por medioc de los torunillos =40-, Las superfi-
cles de apoyo =38~ digcurren en la direccién de la fuerza qu
les carga; es decir, paralelas al plano que pasa por los ==
ejes O de los cilindros =1= y =2=, o en sentido paralelo a
la direccifn del movimiento del émbolo =4~=,

Pzra absorber los esfuerzos cortantes que astusn a
lo largo de las su-perficies de apoyoc =38+, se han previsto
los pasadores =41w=, cuyo eje discurren esencialmente a tra=—
v8s de la superficie de apoyo comin =38=, Duramte el primer
montaje, las plezas de clerre «37= ge sujetan con los torni-
11os =40=, para lo cual ge practican y se escarfan los aguie
ros para los pasadores =41~ que discurrem, 2 ser posible, =-
perpendiculares a la fuerza cortante que actfia durante el sg
rvicio es decir, paralela a los ejes de los cilindros «1= vy
-2=, A estos efectos, los paeadorek «l41= se colocsrin de for
ma tal que se unan preferentemente a una de las piezas, 2 la
de cferre =37- o a la de la pileza lateral =-14=, por ejemplo,
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por un punto de soldadura por soldador o autdgena. Durante el
sexvicio, los pasadores —41- transmiten la fuerza de tracciln
que se presenta, como esfuarzo cortante, a través de la secwe
cidn transversal de toda su longfitud. Después de un montaje,=
los pasadores =4i- facilitan la sujecién de las piezas de cig
rre =37=, ya que su superficie cilfimsitica abovedada actfla con
cardcter centrador al instalar las plezas.

Seglin se desprende también de las figuras 1 y 2, ==
los cilindros =~i= y =2~ van dotados de los rascadores =50= y
=51=, El rascador «50- va suspendido, en posicién giratoria,
en las cajas de cojinetes =51~ que van fijas a las consolas =
«33=~, que, 8 su vez, se sujetan a las paredes frontales =S54~
de la pieza lateral -14-, El rascador ~51~ va suspendido de -
las cajas de cojinete «52=, cuyas consolas =53- van fijas & =
las peredes laterales interiores de la pieza lateral =1,

Beglin se ve también en las figuras 1 y 2, las plew=
zas laterales estin fabricadas de material macizo de grosor =
constante D y tienen una forma rectingular con superficies e-
frontales rectas =54~ § ~54'~. Una forma asf resulta espucial
wente indicada pera ser fabricada a pertir de materisl de ace
ro laminadoj es decir, de chapa de acero, con lo que, con me=~
dios sencillos se consigue una resistencia especialmente ele-
vada y rigidez del asiento., For consiguiente, la mayotria de
las superficies pueden construirse, de manera sencilla, medi=
ante corte con soplete sin mecanizados posteriores. Un mecani
zado finfcamente es necesario en las superficies de apoyo de =
los bloques «15= y -16~, de las piezas de ciexrre =25= y =37=-
asf como de las superficies de gufa de la pilesa =-27~-, Por el
contrario, lssconsolas =53- pueden fijarse sobre superficies
no mecanizadas o mecanizadas solamente de maneras basta median
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te corte con soplete, ya que los cojinetes de 1é caja =52~
permiten una fnclinacidn del eje de los rascadores. Como con
secuencia de la configuracién, especlalmente sencills, la —
forma de asiento representada permite un ripido desmontaje ~
de los cilindros =i~ y =2=, El ciliudwo =i= puede sacarse —-
por la parte superior después de quitar la piezas de cierre
=25=, mientras que el cilindro -2~ se saca por un costado ==
despufs de quitar la pieza de cierre «37-, Como quiera que -
los rascadores =50~ y =51~ van dispuestos en el lado de las
inciciones alejado de las pilezas de cierre, mo es necesario
desmontarlos al desmontar los cilindros. ,

En la figurs 5 puede verse una vista lateval de un
dispositivo laminador con cuatyo cilindros que se ajusta, en
principio, a la disposicidn representada en las figuvras 1 a
3. Por este motivo, lag piezas correspondientes a estas Figu
ras se han designado con los mismos nfmeros de referencia, ¢
Por otra parte, nos remitimos a las diferencias de las dos =
formas de ejecucidue ,

Adem8s de las incisiones o ramuras =i7- y =18~ se
han previsto tambifn las mfmeros =60- y =61=. En la ranura =
=51 = ge han previsto un bloque ¢62- que en esencia er lgual
al bloque =15~; pero que, sin embargo, se sujeta por medio -
de los toralllos ~63= a una superficie de apoyo =64~ del cog
tado de la ranura =61=. Las ranuras =18~ y =61« se clerran -
conjuntamente por medio de una pleza de cierre dnica la -37°
1a cual se fija, 1o mismo que la pieza =37-, por medio de =
los tornillos =40~ y de los pasadores =41~. El bloque =62-,
ademfs de en la superf_icié ~64=, se £fija también enb ia ple=-
za de clierre =37'~ pof medic de una chaveta =24-, En las ra=
nuras =60~ de 1a pieza lateral =i4'= segfn la figura 5, van



10

15

25

30

- 11 -

dispuestos los bloques giratorios =65+, que se unen a la bg
se «67= por medio del vistago =66-, sujeténdose la base, -~
por su parte, por medio de los tornillos =63« a una superfi
cie latersl =70= en la ranura =§0-, Cuando el cilindro que
encalla en la ranura ~60~ es un rodillo macizo o un cilindro
seglin la patente norteameticana 3,802,044 sin mecanismo de
elevacién propio, puede preverse entre el bloque =65~ y la
superficie interior de la ramura «60- un gencillo mecanig=—
mo elevador de forma de un fuelle de gowa =7i=, accionable
por aire comprimido,

Se sobreentiende que estas figuras, especialmente
la figura 5 son sblo esqueméticas y que los bloques repcess
tados, as{ como también las ramuras pueden variarse con =
otras diversas combinaciones. As{, por ejemplo, el bloque =
=15~ gsuperior de la figura 5 puesde sustituirse por un blo=-
que =16~ y el bloque mévil =65~ puede situarse en otro lu~-
gar o bien puede suprimirse por completo.

Segin se desprende también de la figura 5, lec =
dos piexzas laterales ~14'~ del dispositivo laminador estén
unidas entre s{ por las placas =80=~, =§l= y =82=, que pue=
den fijarse a las plezas laterales, por ejemplo, p or medio
de los tornillos -83-, Estas placas sirven para reforssr el
dispositivo laminador en direccién latersl, as{ como tambi-
én para proteger a los dedos de lesiones que podrian ocasio
narles a los operarios 3os cilindros. Entre las placags =80~
y =81=, se encuentra un {intersticio =84=, que permite intro
ducir un & pista peara papel P, Las mismes placas pueden =~
preverse tambiefi en el dispositivo representado en las figu
vas 1y 2.



RESUMEM

Se trata de un dispositivo laminador con cilindro
compensador de la flexién que 1leva un asiento que contienc
una pieza lateral provista de unag ramuras destinadas a alg
Jar los bloques de suspensién de los cilindros y que se -
clerran por unas piezas laterales soltables. Estas piezas -
pueden cortarse por soplete de uma chapa de acero y sblo -
tienen que mecanizarse de una manera miniga,
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= REIVINDICACIONES -~
18,~ Perfeccionamientos en los dispositives laminadores dota
dos, por lo menos, de un rodillc de ajuste o de compensacién
de la flexifn, con una camisa que da vueltas alrededor de un
soporte que se apoya en unos elementos de apoyo existentes =
entre el soporte y la camisa y que se mueven, con respecto -
al soporte, por lo menos en un plano de comprensifn, de forw
ma tal, que los elementos de apoyo estén indicados pera desa
rroller movimientos de coupresién y de elevaciln, para lo =
cual el asiento del dispositivo presenta unas piezas latera-
les verticales y que se caracterizan porque dichas piezas la
terales presentan unas incisiones o ranuras que discurren =
transversalmente con respecto al eje del cilindro que sirwven
para recibir unos bloques de cojinete de los cilindroz y que
presentan unas superficies de apoyo para su sostén, cerréndg
se dichas ranuras por medio de unos remates fijos a los re--
mates pero separables, que sirven para la transmisifén de es~
fuerzos.
28,= Perfeccionamientos en los dipseitivos laminadores, se~
gin la reivindicacifén 13, caracterizados porque los remrces
o piexas de cierre que sirven para absorber la fuerza tractg
ra, presentan unas superficies de apoyo en la diveccifo del
esfuerso de traccién, en donde se encuentran unos elementos
de fijacifén destinados a absorber los esfuerzos cortantes.
38,~ Perfeccionamientos, segiin la reivindicacién 28, caracte
rizados porque los elementos de f£ijacifn son unos pesadores
cilindricos o ligeramente cénicos, cuyo eje se encuentra en
la superficie de apoyo de ambas piezes y perpendicular a la
direccidn de la fuerza, f£1j8ndose los pasadores a una de las

piezas a unir.
43 ,~ Perfeccionamientos, segfin una de las refvindicaciones -



18 a 38, caracterizados poque, por lo menos, una de las pie
zas de clerre se extiende, por lo menos, sobre dos ranuras
dirigidas hacia ael mismo lado.

58, Perfeccionamientos, segln una de las reivindicaciones
138 g 48, caracterisados porque las plezas laterales son de
material macizo de grosor constante, rectangulares y con su
perficies frontalee rectas.

634~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacidn 58, carac=
terizados porque las piezas laterzles son de acero laminado
y porque presentan unas superficies frontales obtenidas con
cortadora autbgena, mecanizéndose fnicamente las superfict-
es de apoyo para los bloques de los cofinetes y para jas =
piezas de clerre o remates.

78+.= Perfeceionamientos segfin una de las reivinfifcaciones =
13 a 63, caracterizados porque los diferentes accesorios de
los cilindros, tales como rascadores, van fijos al lado de
las plezas laterales vuelto a la abertura de la incififn de
manera que los cilindros pueden sacarse sin desmontar los -
dispositivos. '

834« Perfeccionamientos, segfin unas de las reivindicaciones
18 a 78, caracterizados porque, por lo menos, los bloques -
de apoyo de un cilindro presentan varias superficies de apg
yo que reglstran diferentes separaciones con respecto al =~=
eje del cilindro.

98.,~ Perfeccionamientos, segln una de las reivindicaciones
18 a 83, caracterizados porque las superficies de apoyo de
los bloques de cojinctes de, por lo menos, un cilindro eg—
tln configurados sobre unas plezas méviles de los costados
que, por medio de elementos eldisticos se ponen al efecto de
la fuerza de apoyo del cilindro, apoyfndose las piezas so=-



tre las superficies de tope.
108,« » MAMIENTOS EN 1OS DISPOSITIVOS LAMINADORES®

Consta la presente memoria descriptiva de quinee
hojas mmeradss y mecanografiadas por una sola cave a las
que se acompeiian dos de planos para su mejor compransifn,
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