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La presente invencidn se refiere a la fabricacién
de- las viguetas de armadura que comprenden abrazaderas de ce-
losia metalica, ensambladas sobre tres armazones longitudina-
les, lo que da a la vigueta una forma generalmente triangu~
lar. 7

Istas. viguetas son utilizadas corrientemente en la
actualidad, y existen diversas miquinas destinadas a su fa-
bricacién. Desgraciadamente, ninguna de estas miquinas es to-
talmente satisfactorig para la fabricacién de viguetas cons—
tituidas por dos celosias deformadas de la misma manera y en-
sambladas, por una parte conjuntamente sobre el armazén Lon-
gitudinal destinado a formar la cima de la vigueta y, por la
otra, cada una de ellas a uno de los armazones longitudinales
de la base de dicha vigueta. De hecho; en este caso es nece-
sario, no solamente desplazér las dos celosias de manera ri-
gurosamente simulténea, sino también poderlas inmovilizar mo-
mentaneamente al mismo tiempo que se permite su desplazamien-
to ulterior, y, sobre todo, deformarlas de manera semejante a
fin de fijarlas a intervalos rigurosamente regulares a los
armazones longitudinales. |

Las mAquinas existentes actualmente no permiten re-
solver estos problemas sino gracias a dispositivos relativa-
mente complejos, .de suerte que la presente invencién tiene por
objeto realizar una maguina més sencilla y que asegure a pe-
sar de ello una-fabFicacién eficaz de las viguetas de celosia.

De hecho, esta invencidén tiene por objeto una mé-
quina que comprende, a la salida de una estacién enderezadora:

Carros de arrastre paso a paso de los diversos elementos, mo-
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vibles simulténeamente en traslacién alternativa; una esta—

cibén conformadora de la varilla de celosia en abrazadera y
que comprednde, a distancias iguales entre dos dispositivos
de aprieté de las varillas, movibles simétrica y simulténea-
mente, un érgano de formacibén arrastrado en movimiento recti-
lineo y alternativo, perpendicular - al desplazamiento de las
celosias, y una estacidén de soldadura que comprende dos dis-
positivos soldédores) decélados.longithdinalmente sobre la
trayectoria de los elementos de la vigueta y espaciados trans-
versalmente la altura de una abrazadera, y medios de centraje
de las celosias y de los armazones correspondientes antes de
la soldadura. Con una tal mAquina las dos celosias y los tres
armazones longitudinales son conducidos simulténeamente una
longitud bien determinada a cada desplazamiento de los carros
de arrastre. Cada uno de estos carros comporta dispositivos
de sujecidén de los elementos de la vigueta y que; igual que
los dispositivos de sujecibén de la estacién formadora, compor-
tan brazos oscilantes entre una posicién de sujecién y de in-
movilizacién del elemento correspondiente y una posicién esca
moteada, que permite el desplazamiento de este elemento. Por
lo demés, en la estacibén de soldadura los medios de centraje
regulan a un valor ?igunsamente determinado la distancia entre
las bases de las abrazaderas de cada una de las celosias, ¥y -
también inmovilizan rigurosamente estas celbsias durante la
soldadura. '

Preferiblemente, los armazones de la base de la vi-
gueta son colocados en un mismo plano vertical, y las celosias

son soportadas y guiadas en deslizaderas que las acercan la
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una a la otra y al armazén de la cima de la vigueta, mientras
qué el punzdén formador es movible en un plano horizontal.

La descripceidén que sigue, de un modo de realizacién
dado a titulo de ejemplo no limitativo y representado en los
dibujos anexos, hard resaltar mis claramente las ventajas y
caracteristicas de la invencién.

En.dichos:dibujos: L figuras 1, 2 y 3 representan
esquematicamente una miquina para la fabricacidén de viguetas
segin la invencidn, en tres fases sucesivas de su funciona-
miento; las figuras 4 y 5 representan esqueméticamente y en
vista lateral, el mecanismq de mando de los carros de arras-
tre de los elementos de la vigueta, respectivamente en sus dos
posiciones extremas; la figura 6 es una vista exterior, a ma-
yor escala, de la nariz de formacidn de las abrazaderas; la
figura 7 es una vista lateral, a mayor escala, de los medios
de immovilizacién de las abrazaderas formadas, montados en la
estacidén formadora; la figura 8 es una vista lateral de una
mordaza de sujecidén de un elemento de vigueta rectilineo; 1a
figura 9 es una vista lateral de la estacién de. soldadura,
que muestra los dos dispositivos soldadores sucesivos; la fi-
gura 10 es una vista lateral de un dispositivo éentrador de

la estacifin de soldadura y la figura 11 es una vista en pers-

.pectiva de una porcidén de vigueta de armadura terminada.

La miquina para la fabricacién de viguetas de arma-
dura de celosia metadlica segin lé invencién es alimentada, de
manera conocida en si, a partir de dos bobinas de varilla de
celosia metdlica por una parte, y de tres rollos & varillas

metdlicas.o anidlogos, destinadas a constituir los tres arma-
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zones longitudinales, por la otra. Estos armazones llegan a
la parte de la mAquina representada en los dibyps después de
.haber atravesado una estacidn enderezadora de cualquier tipo
apropiado, gue no ha sido representada para no complicar la
figura. El bastidor de la miqguina tiene, cerca de la salida
de la estacidén enderezadora, tres carros -2-, -3- y -4-, mo-
vibles en traslacidn sobre railes de gula =5-, =6~ y =-7- res;
pectivamente. E1 carro -2- cbmporta deslizaderas receptoras
del armazdén superior -10-, y un dispositivo -8~ o mordaza pa-
ra la sujecidén e inmovilizacidbdn de este armazdn. ELl cdrro =3-
comporta deslizaderas receptoras de los dos armazones -ll- y
~12- de la base de la vigueta, asi como un dispositivo de a=-
priete doble, susceptible de sujetar estos dos armazones. De
la misma manera, el carro -4- comporta deslizaderas recepto-
ras de las dos varillas de celosia -1l4- guperpuestas en un
mismo plano vertical, y un dispositivo de apriete o mordaza
-16- para~lé sujecidn e inmovilizacidn momenténea de estas
varillas. Sobre el carro -4~ se halla articulado uno de los
extremos de una blela -18-, cuyc extremo opuesto estid arti-
culado a una palanca -20-, oscilante sobre un eje =-21- que

es sostenido por el bastidor -1-. La palanca -20- estén unida,
ademés, al vastago de pistén-22- de un accionador -23%-, lle- .
vado igualmente por el bastidor -l-, y por su extremo a una

. biela -24- de un sisttema biela-manivela de accionamiento -25-
(figuras &4 y 5).

La palanca -20- estd unida, por su punto de articu-

lacidén al eje -21- a dos brazos -26-, cada uno de ellos cnnec-

tado con uno de los carros -3- y -2~ mediante una biela -28-.
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Gracias a esta disgosicién, los carros —2-, -3- y -4— se des-
plazan simulténeamente en traslacidén desde un extremo al o-
tro de los railes -5-~, -6- y -7-, es decir, entre la posicidn
representada en la figura 4 y la representada en la figura-5.
En la figura 4 los carros -3- y -4- se encuentran en la misma
posicibén que en la figura 2, es decir, en el extremo de la iz-
quierda mirando estas figuras, del bastidor -1- de la méquina.
Du;ante la rotacidén del sistema biela-manivela -25-
la biela -24~ tira de la palanca -20- y le obliga a oscilar,
asi como a los brazos -26-, alrededor del eje -21-. Este mo-
vimiento tira hacia fuera del vastago -22- del accionador
-2%-, ¥ arrastra igualmente las bielas -28- y -18-, asi como
los carros -3- y -4-, que son rechazados hacia la izquierda,

es decir, hacia la posicidén representada en las figuras 5 y 1.

.La rotacibén continuada de la manivela -25- arrastra la biela

-24~-, pero no modifica la posicidn de la palanca -20- ni de
los brazos ~26~, que son mantenidos rigurosamente inmbviles
durante un tercio de vuelta de la manivela -25-, por el accio-
nador -22-. A partir de este momento, el accionador -22- y la
biela -24- rechazan nuevamente el extremo inferior de la pa-
lanca -20- y provocan una nueva oscilacidn de esta fltima al-
rededor del eje -21- y el desplazaﬁiento de los carros -3- y
-4~ hacia la posicibn fepresentada en la figura 4. Los dispo-
sitivos de aéfiete 8-, -9- y -16- llevados'por los carros,
son accionados en sincronismo con este desplazamiento, de ma-
nera que son cerrados durante el desplazamiento de los carros
desde la posicidn representada en las figuras 501 a-ia re-

presentada en las figuras 4 o 2, es decir, durante la carrera
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de arrastre de las Varillas de celosia y de los armazones
longitudinales. Por el contrario, durante la carrera de re-
torno los diépositivos de apriete estan abiertos, de suerte
que los carros se desplazan solos, sin arrastrar ni las vari-
llas de celosia ni los armazones. Estos son desplazados, asi
paso a paso, en direccidn de una estacidn formadora -%0-, por
intermedio de deslizaderas de guia, que no han sido represen-
tadas para no complicar la figura.

En la estacidén formadora -30-, el bastidor -l1- sos-
tiene igualmente railes -32- sobre los que se deslizan dos
carros -34- y -36-, conectados entre si, por ejemplo, por un
sistema de disco giratorio y'bielas simétricas, de tal manera
que sus desplazamientos siempre son de sentidos opuestos y de
la misma amplitud. El carro -34- estd fijado por otra parte
al véstago de pistén -37- de un accionador -%8~, para el man-
do de su desplazamiento.

La estacién formadora comprende, por otra parte,
una nariz de formacidén ~40-, montada en el extremo de un vas-
tago -42- que es accilonado en movimiento alternativo por un
sistema de biela-manivela -44-. El vAstago -42- esté guiado,
ademas, por un manguito -46- que se halla provisto de una
rendija -48-, dentro de la que se desplaza un tetén -50- que
forma parte del vastago -42-, de suerte que el desplazamiento
de este véastago es manteni@gwrigurosamente fectilineo y rigu-
rosamente perpendicular a la direccidn de_desplazamiento de
las varillas de celosia -14-. El vastago -42- y el punzén -40-
se encuentran, por otra parte, exactamente a media distancia

entre los carros -34- y -36- cualesquiera que sean sus posi-
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slones, como se aprecia por las figuras.

En cada uno de estos carros, las varillas de celo-

. sia -14- pueden ser inmovilizados en una posicibén determina-~

da. A este fin el carro -3%6- comporta una mordaza representa-
da.generalmente por la referencia -52-. Tal como se muestra
en la figura 8, esta mordaza estd constituida por un tope
plano -54-, llevado por un zbcalo -56-, que a su vez va fijo
sobre el carro -%6-. La cara de tope'—54— es paralela a los
ejes de las varillas de celosia -14- llevados por el carro
-36- y coopera con una segunda cara plana -58-, llevada por

una quijada movible -60-. Esta quijada -60- va fijada al ex-

tremo de un brazo -62-, oscilante alrededor de un eje -64-

que es llevado por un zbecalo -66—,'fijo al carro -3%6-. -EL
brazo -62- se prolonga hacia arriba y esti articulado por -67-
en una horquilla -68- que forma parte del extremo del vastago
~69- del pistdén de un accionador -70—-, cuyo cilindro es lle-

vado por la parte superior del zdcalo -56-. Cuando el vastago

-69- del accionaddr -70- es saliente, tal como se halla re-

bresentado con iineas seguidas en la figura 8, la gquijada
-60- esta cebgana al tope ~54- y las varillas de celosia -14-
estan apretadas entre dos superficies =54~ y -58-. Por el con-
trario, cuando el véstégo -69~ se halla introducido dentro

del acclonador .-70- la palanca —62~ 05011a,sobre el eae —ok-
¥y la quijada -60- es’ separada de la superf1c1e de tope e
una distancia suficiente para permitir el desplazamiento en
traslacidn de. las varillas'de celosia -14~ paralelamente a su
eje.

Preferiblemente, una placa -72-, fijada a la vez a
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los zbcalos -56- y -66-, perpendicularmente a los ejes de las
varillas de celosia -l4-, y atravesada por dos orificios'su-
perpuestos ~57-, asegura el guiado de dichas varillas a la
salih de la mordaza o dispositivo de apriete -52-. Los dispo-
sitivos de apriete o mordazas -8-, -9- y ~16- estén realiza-
dos de manera anédloga.

.El carro -34- comprende igualmente un dispositivo
de apriete o -mordaza destinado a sujetar las dos celosias =l4-
Esta mordaza ~74-, comprende una cara plana de tope -76- que,
como la cara -54-, es paralela a la direccidn general de des-
plazamiento de las vgrillés de celosia -14-. Esta superficie
de tope -76- coopera con una quijada -78-, llevada por una
palanca oscilante -80- que. se halla articulada, por una parte
al zécalo -82- soporte de la cara plaha -76-, y por la otra
al extremo -84- del vastago de pistén de un accionador -86-,
llevado por un zbcalo ~88- que forma parte del carro -34-. El
bastidor de este carro -34- estéd atravesado, ademis, por un
punzdn vertical -90-, movible axialmente y susceptible de so-
bresalir una altura variable sobre la superficie.del carro
-34-,

Como lo muestran las figuras 1, 2 y 3, el carro -34-
esta destinado a llevar las abrazaderas formadas por las ce-
losias, es decir, las varillas de celosia plegadas en zig-zag
mientras que el carro -36- lleva la celosia todavia no forma-
da (varillas rectas) En efecto, cuando el desplazamiento del
carro -4- sobre los railes -7- ha hecho avanzar las varillas
de celosia -14- un paso determinado, llevando asi la longitud

cdeseada de varilla sobre los carros -%6- y -34- en posicidn
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separada, tal como se muestra en la figura 2, las mordazas
-52- y 74~ son cerradas para inmovilizar estas varillas en
dos puntos separados una distancia igual a la longitud de va-
rilla necesaria para l formacibén de una abrazadera.

Entonces, el sistema biela;manivela ~44~ empuja el
vastago -42- hacia delante, es decir, en direccién de las va-
rillas de celosia -14-, de suerte que la nariz formadora -40-

entra en contacto con estas varillas y las rechaza para for-

"mar la abrazadera de celosia. El esfuerzo ejercido sobre las

varillas -14- tira de los carros -34- y -36-, que se acercan
el uno al otro, y del vastago -37-, hasta la posicidn repre-
sentada en la figura 3. En este momento la abrazadera esta
formada, y el vAstago -42- es retraido por el sistema biela-
manivela -44- hasta llegar a su posicidén de reposo (figura 1).
Entonces son abiertas las mordazas'—74— y -52- de los dos ca-
rros -34- y —36;, pars permitir un nuevo desplazamiento de la
celosia formada y de las varillas -14-.

En el curso de la formacidn, es decr la actuacidn
de la nariz formadora —40- sobre las varillas de celosia -14-,
el apriete de la mordaza =Pl— es completado por el blocaje de
la celosia, asegurado por el punzén-90-. En efecto} este ﬁun—
zén tiene preferiblemente una forma alargada y extremos re-
dondeados que se corresponden con la Curvaﬁura de la celosia
-14- y, en la posicién activa, sobresale pér encima del carro
~34~ una altura suficiente para entrar en contacto con la ce~
losia ya conformado, tal como aparece claramente en la figura
7. Por tanto, no es de temer ningin desplazamiento en trasla-

cidén de las abrazaderas ya formadas, durante la conformacién.
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Cuando el vAstago -42- y la nariz formadora -40-
han sido retraidos hasta su posicién de reposo, la méquina -
estd dispuesta para la formacién de una nueva abrazadera. De
hecho, los carros -2-, 45— y —4- han reasumido las posiciones
representadas en la figura 1, de suerte que sus dispositivos
de apriete -8-, -9- y -16- y son arrastrados nuevaﬁente en un
desgplazaniento a lo largo de sus ralles para llevar una nueva
longitud de varillas de celosia o de armazdén en direccidn de
la estacibén formadora. Las mordazas -74- y -52- de los carros
-34- y -36- son abiertas, mientras que el punzén -90- es re-
traido en manera de colocarse debajo de la celosia -14- en la
posicidn repres?ntada con lineas mixtas en la figura 7. En-
tonces se excita el accionador -38-, y el vastago -%7- de
éste solicita el carro -34- hacia el extremo de los railes,
lo gue provoca un movimiento siﬁétricb y simulténec del carro
-%6~. Durante este desplazamiento, las varillas de celosia,
arrastradas por el carro -4-, son desplazadas una nueva lon-
gitud determinada y la abrazadera nuevamente formada ha sido
desplazada hasta encima del punzdn -90-, en apoyo contra la
superficie de tope ~76~ de la mordeza -74~, en la posicidn
representada en la figura 2. ELl apriete de las mordazas -74-
y -52—-, asi como la wvuelta a subir del punzé4n -90-, inmovili-
zan estas celosias en su nueva posicidn, mientras que las mor-
dazas -8-, -9~ ¥ -16- son abiertas para pérmitir el retorno
de los carros ~2-, =3~ ¥y -4-, y la nariz -40- forma una nueva
abrazadera (figura 3).

De acuerdo con un modo de realizacibén preferido, re-

presentado en la figura 6, la nariz formadora -40- comporta
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dos alas laterales -43%-, paralelas y unidas por una traviesa
de formacidn -41-, cuya longitud es suficiente para éermitir
que las dos varillas de celosia ~1l4- sean arrastradés simul-
téneamente por la nariz formadora. Las superficies internas
de las alas eétén inclinédas ¥ ligeramente curvadas en sus
extremos, para formar una entrada abocinada, de guia para las
varillas. Lé superficie frontal de la traviesa estéd redondea-
da y tiene uﬁ'radio de curvatura correspondiente al deserado
para el codo de la abrazadera. Asi, las dos celosias son for-
madas simultineamente, exactamente de la misma manera.

Las abrazgaderas formadas salen del carro -34- y son
guiadas por unas deslizaderas, no representadas, hacia una
estacidn de soidadura -92—, a la que llegan igualmente los
armazones longitudinaleé -10-, -1l- y =l2~. Las deslizaderas
de la estacidn de soldadura -.92- estén conformadas de manera
gue acercan al armazdn longitudinal -10- las cimas de las dos
abrazaderas, que vienen a apoyarse a ambos lados de este ar-
mazbn, e, igualmente, de manera que llevan cada uno de los
armazones —-1l-'y -12- a contacto con una de las abrazaderas
14—, |

Las deslizaderas atraviesan dos dispositivos de sol
dadura -94- y -95-,1llevados por el bastidor -1-. Estos dispo-
sipivos estan espaciadog sobre la longituq de las deslizaderas
una longitud correspondiente, de preferencia, a una abrazade-
ra y media, y ademis estéﬁ dispuestos cada uno cerca de una
de dichas deslizaderas, de manera que uno de ellos suelda la
cima, y el otro la base, de la vigueta, tal como lo muestran

las figuras 1 =a 3'y Q.
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De acuerdo con un modo de realizacidn preferido,
representado en la figura 9, los dispositivos de soldadura
-4 v ~95- egtan montados sobre respectivos montantes -100-
y -101-, fijados al bastidor -1- de la maquina, al lado ex-
terior respecto de las deslizaderas.

El dispositivo -95- estd fijado a un soporte de
deslizadera -103- que comprende un saledizo longitudinsl
-104~, de seccidén vertical sensiblemente trapezoidal, entre

’dos deslizaderas paralelas, respectivamente superior e infe-
rior, ablertas en sentidos opuestos y en cada una de las cua=-
les viene a colocarse un codo de una abrazadera y el armazdn
correspondiente. ELl montante -101- lleva un zbcalo superior
-105- v un zdralo inferior -106-, equidistantes a ambos lados
de la deslizadera, y cada uno de ellos sostiene un electrodo’
-107-, moviﬁle bajo la accién de un accionador -108-. Los ac~-
cionadores son comandados al mismo tiempo, de suerte que los
dos electrodos —107- apoyan simulténeamente los armazones
-11- y -12- contra las abrazaderas -14-, y las sueldan=

El dispositivo de soldadura -94- estid realizado de
manera semejante y comprende dos zbcalos -115- y =116~ a am-
bos lados de un soporte de deslizadera —115—. La deslizadera
-114- guia el armazdén longitudinal superior ~10- y las cimas
de dos abrazaderas -l4-, que son acercadas la una hacia la
otra y aplicadas contra el citado armazén.VCada uno de los
zécalos -115~ y -116- sostiene un electrodo -117-, movible
bajo la accién de un accionador eﬁtre una pogicibén de retrac-
cidén, representada con lineas seguidas, y una posicidén de sol

" dadura, indicada con trazos mixtos.
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Durante esta soldadura, las abrazaderas y los arma-—
zones de la base son sostenidos por medios de centraje que
se hallan dispuestos enfrentados al dispositivo -94-, pero
al mismo lado de las deslizaderas que el dispositivo -95-.
Estos medios comportan, preferiblemente, dos pares de dedos
centradores -98- y ~99~, montados a lo largo del soporete de
deslizadera -~103~ en dos puntos correspondientes a las bases
de la abrazadera cuya cima se encuentra dentro del dispositi-
vo de soldadura -94-. Cada par comprende un dedo superior
-98~ y un dedo inferior —98a;, cada uno de ellos llevado por
un brazo -20-, articulado por su extremo a una bieleta -122-
que va fijada a la cabeza -123- del véstago -R4- del pistdn
de un accionador hidraulico -125-, llevado por el soporte de
deslizaderas -10%-. Los brazos -120- estan ligeramente acoda-—
dos, y cada uno de ellos esta provisto de un tetdén -126-, a-
lojado dentro de una rendija acodada -127- que se halla for-
mada en un zbcalo -128- de soporte de los medios de apriete.
En la posicidén de apertura de los dedos, los tetones -127-
se encuentran en el extremo delanﬁero.de la rendija, de mane-
ra que son mantenidos con una separacidén suficiente para per-
mitir el libre desplazamiento de las celosias de la viguetba.
Cuando el vastago del accionador es llevado hacia fuera, los
tetones se deslizan en las rendijas y acercan los dedos, que
son bloqueados dentro del codo de la abrazadera contra el ar-
mazdn, impidiendo de esta forma todo movimiento relativo de
estos elementos. A continuacidn, mientras los carros -2-, -3%-
y -4~ arrastran las varillas de celosia y los armazones a lo

largo de los railes, los dedos centradores son separados (fi-
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gura 1) y los dos dispositivos de soldadura se encuentran i-
gualmente en posicidén de reposo. La vigueta ya terminada a-
vanza al mismo tiempo que los elementos todavia no conforma-
dos. Luego los dedos centradores son acercados y cerrados,
al mismo tiempo que las mordazas -74- y -82-, durante la a-
pertura de las mordazas -8-, -9- y -16~, lo que inmoviliza
las abrazaderas ya formadas (figura 2). La nariz formadora, al
provocar el acercamiento de los carros ~34- y -3%6-, crea una
traccidén sobre las éelosias mantenidas entre los dedos cen-
tradores y la mordaza -~74-, de suerte que las abrazaderas se
abren ligeraménte, pero en la regidn de los dispositivos de
soldadura las celosias se mantienen intactas. Asi la solda-
dura puede ser efectuada sin dificultad (figura 3).

Al final de esta soldadura, los dedos centradores
son separados nuevamente para permitir el avance de un paso
de la vigueta y de las varillas y armazones. Asi la vigueta

es realizada de manera regular y segura.
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RETVINDICACIONES
‘

1. MAquina para la fabricacidn de viguetas de ar-
madura, constituidas por una serie de abrazaderas de celosia,
fijadas a armazones longitudinales, caracterizada por el he-
cho de comprender, a la salida de una estacibén enderezadora,
carros de arrastre paso a paso de los diversos elementos, mo-—
vibles simultaneamente en traslacidn alternativa; una esta-

ibén conformadora de las varillas en abrazaderas de celosia ¥y
que comprende, a distancias iguales entre dos dispositivos de

sujecidn de las varillas de celosia, movibles simétrica y si-
multaneamente, un érgano de formacién arrastrado en movimien-
to rectilineo y alternativo, perpendicular al desplazamiento
de las varillas; una estacidn de soldadﬁra gue comprende 4dos
dispositivos soldadores decalados longitudinalmente sobre la
trayectoria de los elementos’'de la vigueta yrespaciados trans-
versalmente en la altura de una abrazadera, y medios centra-
dores de las celosias y del armazdén correspondiente, antes
de la soldadura.

2. MAquina para la fabricacidén de viguetas de ar-
madura, segin la reivindicacidén 1, caracterizada por el hecho
de que los dispositivos de sujecidn de las varillas de celo-
sia, de la estacidn formadora, estén montados, cada uno de e-
1llos, sobre un carro movible, comprendiendo ademés el carro
situado curso abajo del 6rgano de formacidn, punzdn de bloca-
je de la celosla formada, escamoteable verticalmente.

3. MAquina para la fabricacidn de viguetas de ar-

fiadura, segin la reivindicacidén 2, caracterizada por el hecho
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de que el dispositivo de sujecidn de las varillas de celosia
montado en el lado del punzdn escamoteable, comprende un to-
pe fijo y paralelo a la direccidn de desplazamiento del con-
junto de la celosia, y una mordaza oscilante, de seccidén
substancialmente en forma de V, que viene a encajarse dentro
del codo de celosia de la abrazadera formada.

4, MAquina para la fabricacibén de viguetas de ar-
madura, segin una de las reivindicaciones 2 y %, caracteriza-
Qa por el hecho de que el punzdn de blocaje tiene una forma
alargada y estrecha, con extremos redondeados cuya curvatura
corresponde a la del codo de celosia de la abrazadera.

5. Maquina para la fabricacibén de viguetas de ar-
madura, segin una de las revindicaciones 1 a 4, caracterizada
por el hecho de que el primer dispositivo soldador comprende,
sobre un montante vertical, dos portaelectrodos situados a
ambos lados de una deslizadera de guiado y de acercamiento
del armazbén longitudinal de la cima de la vigueta y de las a-
brazaderas de celosiaﬂ

6. MAquina para la fabricacibén de viguetas de ar-
madura, segiun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada
por el hecho de que el segundo dispositivo soldador comprende
sobre un montante vertical, dos portaelectrodos dispuestos a
ambos lados de dos deslizaderas de gulado, cada una de ellas
de uno de los armazones longltudinales de base, y de una de
las celosias.

7. Magquina para la fabricacidn de viguetas de ar-~
madura, segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracteriza-

da por el hecho de que los medios de centraje de las celosias
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comprenden al menos un par de dedos centradores oscilantes
uno respecto.al otro, a ambos lados del soporte de desliza-
deras, y cada uno de ellos susceptible de penetrar dentro de
un codo de celosia para la inmovilizacidén de ésta.

8. Maquina para la fabricacibén de viguetas de ar-
madura, segin la reivindicacidén 7, caracterizada por el hecho
de que los medios de centraje comprende dos pares de dedos
centradores, separados una distancia correspondiente a la an-
chura normal de una celosia ¥y que inmovilizan simulténeamente
dos codos sucesivos de dicha celosia.

9. 7 Maquina para la fabricacidén de viguetas de ar-
madura, segin la reivindicacién 8, caracterizada por el hecho
de que los dos pares de medios centradores estadn dispuestos
frente al primer dispositivo soldador y curso arriba del se-
gundo.

10. Maquina para la fabricacién de viguetas de
armadura.

La presente memoria descriptiva consta de dieciocho
hojas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 29 de diciembre de 1978
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