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PATENTSE DE INVENCION

por VSINTE afloe

solicitadn on Bepafia o favor de INSTYTUT OBROBXL PLASTYOZNRI,
de nacionalided polaca, domicilisdn en ul. Zamennofa 2/4,
Pomatl, Polonia, por “Perfeccionamientoe en las disposicic-
nes para forjar codos de ciglishal", con priorided de las eo
licitudes polesas P~204 016 y P=211 132 de fechae 14 enerc
1978 y 22 noviembre 1378, respoctivamento, = = = o « « = « =

BERORIA TMSCRIPTIVA

%l objeto de la invencién es una disposicién para

forjar codos de cigiefinl, particularmente para clgliefales y

Bon conocidas disposiciones para forjar ciglefinles
mediante el recalcado y el doblado de una barra, on las cug
les ol empujador de la prensa setd unidoe mediante palancas
articulaise oon las herramientas de recalear configuradas
comd mordmzae de sujeciln con unidn de forma que se mueven
traneversalmente respecto a la direccién de la carrera del

empujador de la prensa. Las palancas artiouladas tienen una
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articulacidn en un lado de una pisza de cabeza dispussta en
el empujedor de la prensa y otra articulacién en sl lado pog
terior de las herramientas d¢ reoslcar por enciea del plauo

divisoy de las mordazas de sujecifn, =~ w e v m v v o ww -

A través de la DP=-PS 1 301 297 es oonooida por
ejemplo una disposicién de la olase msnclonada al prineipio,
on 1a qus los extremos inferiores de las palancss articuls=
das tienen su articulacidn en las nitedes superiores de las
herranientas de recalosr por encima del plano divisor de e
tos herrsmientas. La anchura de las palancas articulsdass
equivale en este caso m ls enchurs de las mitades de las hg

Una configuracidén de este ¥ipe de la disposiocidn
presents el inconvenisnte de que debido & lg articulacién de
los extremos inferiores ds las palancas articulsdas se origl
ng mersmente en un lado d¢l plmno de divisién de las herrs-
mientpe dursnte la carrera de trabajo un momento de los pa-
res de fuersas, el cual produce la oarga desigusl de las pg
lancas articuladas individusles. Las herramientss Sienen por
este motivo una tendencia s “bescular®. Como as sabido, en
disposiciones de aste tipo ls fuerza de recalcalo sumsnta
con 1la desviacifn de las palahcu artioculadas, Sin embarge,
con enta deaviamcidn se increments tembidn la difersnoia en-
tre las carges 3¢ las palancas articulaias individuales y ol
momanto de¢l par de fusrzas que produce la "basculacién® ds

las herramiontas de rYacalcaYs o« = = » w v = w " o w = -«
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Bn el dispositivo conacido, los extramos superiores
de las palancae articuladss estén articuledas meramente en la
superficis inferior de la pisza de cebesa. Por sete motivo se
originen fuerzas de flexién durante la carrera de trabajo,

les cuales repercuter sobre la construccién de la pieza de cg

B loeg dispositivos conocidos, la seccidn recelcada
de la barra Unicements podfs doblarse en una sole direccidn.
Por este notivo no era posivle con estas digposiciones fabri
car cigliefiales en los que las gualderas de ciglefial estdn do

tadas G0 CONLIEDEEOB, = = = = = = = = =« = = = @ = = = = =

Ia invanci& ge ha plantesdo el problsmg de coms-
truir una disposicién para forjar codos de ciglieflal, en lm
qua se puedan fadricar codos de ciglieflal que presenton en
loe lados Qe los gorrones de cigllefial unoe extensos salien-
tes en lap gunlderas de ciglefisl. Estos salientes forman vor

s{ mismos pesos centrifugos o me fijan pesom centrifugos en

Eate protlema se resuelve segin la invencibn del
wodo sigulente: Fn la dieposiocidn -de modo gimilar = las
congtrucciones conocidee~ se disponen entre la pieza de cabe
pa y el baetidor dos matrices dlvididas de rscslear, en las
gue ss aprisiona en los dos lades el material a forjar y ae
recalen transversalmente respecto a la direccién de la carre

re del empujador de la prensa mediamnte el movimiento de cstas
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matrices la uns hacia la otra, En la zona cantral situsds en
tre las superficies frontales de las dos matrices de recal-
cay ss encuentrs una hserramienta des doblar y un yunque qus |
sirven pars conformar sl codo oon el msterisl recaloado. BEn |
un lado dedl pleno de divigién de las matrices ss sucusntran }'
articuladne las mitades de las matrices ds recsloar en pslsy
cas articuladas, lasgusles estén soportadas por su parte en

. 81 bastidor. 3eteas mitadee de matrices moportadrs de manera

articulads me scoplan medisnte slementom je arrastre con Iai
otras witades de matrices qus se encuentran en ¢l otro lslo

del plano de divieién de las matrices, «» ~ v v v v v w -

M la c«mﬁmccién arriba desorita, sl yunque tie-
ne segin la invencidn dos ruperfioles de trabajo, las cusles
pueden intercambiarse durante la carrers ds trabajo, « = ~ -

Be ventajoso que las dos superficies de trabajo in
tercambiables del yungue estén realisadas de $al manera que
ol yunque propiamiente dicho es¥é equipmdo sdicionalmente con
ung silleta de forjs de guita y pon. Sin exbargo, el yunque
tambidn puede taner dos superficies de trabajo que pueden
intercanbiarss entre sf mediante un soports ds ravélver, - =

T el caso de que la plesa bruta pes conforme we-
dignte la aplicacidn de un empuje ds la parte central de la
seccifn recalcada de la barra es convenients gue ss utiliosm
piezas oblicuas de gufa en el dispositivo que se dirigen hp
cie wl en 1a direccién del yuyiye. Sobtre estas piesas de gufs



88 encuentran dispuestas de manera mévil mitades de matrices
que estén noopludns medisnte elemgntos de arrastre con las

mitades da lag matyrices soportadas de menera srticulada, - -

El conformade del ¢odo de ciglisiial y su desprenil-
Se miento de las herramientas go facilits medimnte un dispomiti
' vo de extraccién cuyos brazos rodesn a la herramienta de do-
blar por los dos lados. Estos brozos del dispositivo de ex-
traccién presentan eacotaduras que.sirven para conformar las

gualderas en los lados de loes gorrones de cigleflal, = « = =

0. Tn otro modo de ejecucidn del diepoeitivo es faci-
1ita el desprendimiento del codo de cigledinl de las herramien
tas porque la herramients de doblar @escauea éohre apoyos
daaplazaﬂles ¥y eerca del yunque me énuueutran dispuegstos em=
pujadores que pueden dssplazarse hacla fuera en la direccida

15, da 1ls herramienta de dodlay, v e e w v s s e cvcevowaa

Lap teneiones desfavorasbles en lz consitruccidn se
¢liminan poergque loe soportes inferiores de las palances arti
culadas interiores, las cuales eetén dispuestas més cercn de
la zona de recalear.‘estén apoyades en salientes inferioraes

20. de las vigas qﬁe forman ¢l bastidor infericor, Betas vigas
tienen la forma de una letra H estirada. Loe soportes superip
res de estas pelancas articuladas interiores estén diepuee-
tas en los portamatrices inferioree debajo del plano de di-
vipién de las matrices. Las palancas articuledzs exterioree

25, que eptén mie slejadas de la zona de recalcado se mpoyan con



19

25.

Bus soportes infariores sobresalientes que se encuentrsn en
la parte supsrior de las vigas en forwa de H. Los sopories
superiores de lps palancas artioulsdas exteriores se encusn~
tran an los portamatrices inferiores por snoima 4el 'plm de
divisién de las matrices. ® una construccidn de este tipo
no se dabim lag vigas que jormsn sl bastidor inferior, Es~
tae vigas se extienden Uhicamente en la direoccién longitudi |
nal. Sobrs las satrices de recalosr no setds ningin momanto
de par de fuerzas. Las cargas de las palancas articulsdas eg
tdn distribuides de maners wés uniforme que en lae &imposi-

91°n98°°n0314“0 “""Oﬂd-ﬂoan&f—u’u‘ﬂ

En la dispoeicién segin la invencién, las palunoas
articuladas interiores estdén configuradas en forms ds horqui
11a 0 az forma de U, Sus braros rodean lateralments los por—
tamatrices inferiores. Le aplicacidn de lme palsnoas artiou-
ladas en forme de horquilla en lugsr de las pslancas arsicu-
lsdas con contorno rectangular conocidas s través de la
DE-PS 1 301 297 permite acercar el eje de moporte al plane
de divisidn de lap matrices. Esto es partioularmente favora-
ble en disposiciones para forjar aigiiefales, particulmrments
por dos motivos: Permite reducir la altura de la disposicién
y produce una carga s wniforme de las palancas articuladas.

La disposicién se explica més detallsismente a tf
tulc de ejemple a la lug de los planos. Los planos musstrani

Ia Fig. 1 ls disposicién en estade sin herramien~
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tas de intercalacién, en mlzado latersl y percialmente en

eeccidn. W G N WD W We e W R W S WR W G e G R G W ws e e W e e

La fig. 2 la dispomicidn en cetndo cerrado al fi-

Ta Pig. 3 una seccidn a lo largo de la linea A=A

dela?i‘g. Do = o ar e oo W e W o~ -

la Fig. 4 una sedeidn a lo largo de la lii\ea B-3
de 1a Pig. 2 (lado izquierde) y una seccidn a lo largo de la
1inea C4C de la Fig. 1 (lado derecho)e = = = = = = = = = =

La Fig. 5 une seccidn = 1o large de la linea =D

delarig.’. Wk WS M NP WS R TR ap M W WS WP W AR A AR W S W G N s e

Las Tigs. 6 & 9 herramientss de intercalncidn en
saccidn para la disposicién de las Figs. t y 2 y el materisl

forjalo en cuatro fusee consecutivas de conformadde = « - =

Lam Figs. 10 a 13 las herramientes de intercala-
cién y el material forjado en seceidn a lo largo ds las lineas
E~B, PP, (=0 y H=H, respectivemente de lae Figs. 6 o Yo =~ -

La Fig. 14 las herramientas de intercalacién y el
codo de oiglefiel forjado en seceidr despuée de su aa_naracidn
de lnoa matrices mediante el dispositivo de extracceifn. « « «

Ia Fig. 15 las herrsmisntas de iantorcalacidn y el
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aodo de cigllefial an ssccién a 1o largo de 1la lfuea J=J de la

P‘.g.14' W AR SO O Sm Gu 4% An W AW W &b A% U WD Ab NF NN W G5 4D G2 S5 S W=

La Fig. 16 otro modo de ejecucidn de la Simposicién
e sstado ablerto, sin herramientas &e intercalscién, e gl
gado lateral y parcialmente en secoifn, e w e cw o w e -

Las Figs. 17-20 herrsnientas de intercalscidn en
seceldn para la disposicidén de 1la Fig. 16 y el material for

Jado sn cuatyre fases consecutivas de oconformado. = = = = =

La Pig. 21 ins plesa bruta su algzado laterdl.: =~ =

Ls Pigs 22 la pleza bruta en eecolén a lo largo de
lalinlai-iﬂ.larig.?h R N R P R R

La Pig. 23 el codo forjado de ciglefial que demomn~
#a sobre las matrices después de la meparacién de la herrs-

mionta de AOHlAY: = = o = « @ % w - o W w i ww-—-—--

La Pig. 24 el o00do de¢ cigliiefial y lam herramientas
de intercalacidn en seccién a 1o largo de la linea K-K de
la Fig. 23, hebiéndoss Aitujado en la ritad izquierda de¢ 1a
figura la herramienta de doblar y los empujadorss en su po-
sicldn guperior y en la mitad dereghe su su posicién infe-

rior. WROWR G e e s e e W R e W MR UM W G A A N R AR e W W W W

La dispogicién representada ¢n las Figs. 1y 2 con
prende dos grupos de conetruccifn, a saber, un grupo superior
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FL grupo inferior de construceidn ﬁana como basti
dor inferior dos viges 1, cuyo contorno se perece a uns le-
tra H estirada on longitud. Tetas vigse setén unides entre
el mediante tornillos dlstancisdoree. Dichae vigas 1 estédn
spoyadas sobre una placa 2. Cada viga 1 lleva sobre la super
ficie superior dos selientes 1a y en la superficie inferior
otros don salientes 1b. tn log salientes inferiores 1b me en
cuentran fijadae dos travedatioe 3. I cada uno de estos tra
vesafios 3 se encuentra un cilindro 4 de soporte. En cada ci-
lindro 4 de goporte se encuentra articulada uns pslanca erti
culada 5, la cual sstd configurads en forma de horgquills o
en forma de-U, lo cuel puecde verse ed la Fig. 5. La superii-
cie inferisr de soporte de la pelenca articulade 5 es céneca-
va=cilindrice, mientras que las superficies supsriores de 8o
porte de la palanca 5 eon converas-cilindricas. Cals valancs
artioulada estd unida y asogurnds mediante dos elementor €
de unidn con los cilindros do soporte (Fig. 3). Los elementos
de unidén tienen la forma de cubrejuntas, cuyos salientes ge~
ten en escotadurss correspondientes situades en los cilin-
dros de soporte y en lmpalancas articuladas. ™ los drazos
superiores 5a de cada pelanca srticulada 5 se encuentra arti
culado el portamatrices inferior 7. ¥l punto de srticulacidn
de cada portematrices 7 en la pslanca articulada % se encuen
tra debsjo del plano de divisidén de lﬁa matrices. Bl portama
trices entd smegurado en le palanca articulada 5 medisnte

' pernos 8 (Pig. 5). Por cads portamatrices inferior 7 se en-
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cusntres fijedos por encima del plano de divisién de las naw
trices en loms dom ledos sendoe cilindros 9 4s soports, Unos

ollindros anélogos 10 de soporte we han previets en lu super
ficie superior de 1s viga 1y en el saliente superior 1a. g
tre lom ollindros 9 y 10 ds soporte se encuentren dispussias
sendas palancas artioculadas 11. ¥ la disposioidn, ondn porsy .
matrices infarior estd por lo tauso articulato sn dos palen~
cas articuladss 11 y en una palanca articulaeda § en fm d:
norquills y forman con ellss y la viga un guiado en forma h

p”ﬂl‘lm. L I I A R SR A SR R IR R

fn low extremos ds las vigas se enouentran fijados
cilindros hidrdulicos 13, los cuales astén unidos mediante
cables de traccidn con los portamatrices 7. Ratos cables de
traccidn son guiados medisnte rodillos 12. Loe cilindros 13
sirven pars reconduoir los portsmatrices a la posicidn ini-

olal haste el top‘ 19'----‘-“”“0“”«»‘“00“‘

Bl grupo superior ds conetruccifn &e la disposie
cidn comprende dos vigag superioree 1€, las cuales estén uni
das entre si nedlante tornillos diptancistorss. Las vigas
16 estin equipadss con doe piegas obliocuas 16a d¢ gufs, en
las cuales se ancuentrsm fijados do manera demlizante mediay
te listones 17 dos portamatrices superiores 18, Estos gorta-
matrices astdn en su posicidn inicial en contacto oon los %9
pes 19. Los portamatrices presentsn galientes 182, los cua~
les sirven como elementos e arrapive y se acoplan durante
la carrera de trabajo con los salientes 7a del portaxatrices
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inferior 7. Te esta manera se acoplen loe portanatricee 7 y
13. Bn 1lg dlsposicidn segin las Pigs. 1 y 2 se incorporan
las herranientas de intercalsacidn representadas en las Figs.
6 a 13. In ¢l portamatrices inferior 7 se montan las herra
mlentag 20 de intercelecidén y sn loe portamatrices euperio-
reg 15 pe montsn lss herremientae 27 de intercalacidn. En
oi soporte 22 dispuesto en la placa 2 se fija le herramienta
23 de doblar. Fn el soporte 24, el cual estd dispuesto en la
viga 16, sa encuentra fijado sl yunque 25 conjuntamente con

1a silleta desmontable 26 de forfar. = = = = = = = © = = =

Ademfe da eslas nerramientas se¢ utilizan en la for
ja de ciglieflales que presentan ung pluralidad ds codos de oi
guefial otras herramientes de intercalacidn no representadss
en loo planvs que determinan la voasicifn angular reciproca
de los codos individuales de cigliefial entre sf, = = - - - ~

Lo disposicidn segdn la invencidn travaja del mode
siguiente: en el estado zbierto me coloes sl materisl 27 a
forjar en la formas de unz berra sobre las herramientae infe
viores 20 4e¢ intercalacidén y se pone la prensa en warcha. In
log planog se ha designado la mess de la prenss por 28 y el
empujsdor de la prenea por 23. Dursnte la carrera (e traba-
Jo los portamatrices superiores 18 bacen presidn contra los
portanatrices inferiores 7. Debido s la depviscidn reepecto
8 lo vertical de las palancas articuladas 5 y 11 en la direg
ecidn del plano de simetria vertical, y debido a la disposi-
cidn mdvil de los portanatrices superiores 15, lag matrices
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del lado derscho y del 1ad0 isquicrdo se muaven o la direc-
cidn horisontal la una hacla ls otra« Entonces 9 prodwes ol
recaloado de 1a seccilfn de la barrs que oe encusntra sntre

las superficies frontales d¢ los 408 pares 20, 21 &a darre~
mientas d¢ intercalscidn. Detddo & 1a posioidn oblfoua de
lan picsas 16a de gufa del portametrices euperior 18, la si-
lleta de forjar se scerca durante la ocarrers de trabajo al |
eje del material 27, lo cual produce m crpuje en la divrec~
oidn de 1la herramienta 23 de doblar. Lo parte central del mg
terial empujado es spretado a travée ds la barra on w calie
We en forme de horquilla en la herrsmients 23 ds doblax. 5g
te calilne se estrechs hacia abajos y su enchwra on la parte
McﬁwasﬁummwﬁaqmnubamMMWMT
forjadc. Este apriets a través de la barra produce por 1o
wanto un estrechamiento de la parts correspmdiente en la 61
recciln horismntal. Durante ol llenado del calibtes en forme |
de horquilla con el materinl atravemsdo por spriete y des~

pués de¢ dicho llenado, ¢l materisl oontinda siendo pretado
durgnte la caxrera de trabsjo dende arrida. El material Lluye
pareialmente fuora 4sl calilwe y forma omjuntamente con el
material que ha continuado recalodndoce en los doe lados de
la herranienta de doblar los recalcadon 27a. De e8ta temers
se origina wna parts bruta del codo de cigliefial. A continua-
eidn se interrumpe la carrera de trabajo ¥ e quita la sillg
ta 26 de forjar despude de levantar ligeramente el muja;or
de 1s prensa. Iuego se vuelve a pomer e mayrcha la prense.

Durante la cmtimuacidn de la cavrera de treabdajo, la piese
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rute o doblada en la direceifn opuesia sl empuje medisnte
la herrazienta de doblar y so continda recalcando en los dos
ladoae Ia operacita de forjar tormina cuando los portematri-
ces inferdiores 7 oe ponen en contactc con la viga 1. Nedilane
to 108 recaloados 27a me originan en las gualderas 33 de ci-
guecfial unos extensos salientes 33a, los cusles sobresalen
por eooima de los gorranes ds ciglefial en 1a direccitn opueg

B8 Bl COBUa ™ @ @ & w v e

El ¢odo terminado del eiglefisl e extrae de las hg
rramientas de intercalacién duwrante el movimiento de retrocg
go del enpuiador de¢ la prensa. Pava 8llo sirve sl dispositi-~
vo de extraceidn, cuyos brazos 30 yodeas la herramisnta 23 de
dobler por los dos lados. Bn estos bragos se enouentren escg
tgduras 31, las cuales sixrven para ol conformado de lam gual
deras 33 de ociglofial en los lados de los gorromes de cigle-
fial. Los bwragos 30 del dispositive de extracoidn estdn uni-
dos modisnte buyray 312 de traceildn comt 1a vign 16 w = = = =

B el modc de ejecucitn segdn la Fige 16, el grupo.
inferior de construccidn de la disposicidn ticne una estruc~
tura andloge & la de 1a diapoaici&x gegin la Fige 1, om la
dniom &iforencia de que la herremienta de doblar descensa sg
bre dos apoyon que pusden desplasarse lateraimente. En cam-
bio, ol grupo superior do conatruccidn entd estruciurado de
maneys diferente. Dn lugar de las piesas cblfoums 16a de
gufa se han previsto en eate modo de ejecucidn piesas hori-
gentalas 16b 4o gufa para los portamatrices 18. Los soportes
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24, ol ymqus 25 y 1a 9illsta 26 de forjar hen sido incorypoe
radon de mmera sdloga que en s disposicifn segin lse

Fige 1 = 3 7 6 = 13+ B0 una estructurs de sete Kiposy 10 ale
trs del grupo superior de construcsids es mis pequetia, ¥
pwmmuwmmmmnam«hmf
gicidn en su totalidad. ‘-unn:umuwnn«»n-tﬂ*b*'l

Después de separar ¢l yunque, la silleta de forjar
¥ s herrumieuia de doblar, la disposicitn de sste tipo -
dcutuimmne'ﬂcu. PP . N N

£l modo de ejecucidn de la disposioidn represente~
do o8 las Figs. 16 - 20, asyamwgmmmmm
En &l estado abigrto (Fig. 16) ne colocw ol material 27 »
forjar en forma de wta barra sotre 1as herramientas inferic-
res 20 de intercalacidn (Pig. 17) y se ponae la prenss en mep
cha. En 108 plenoe se ha designado la mese de la prenss por
28 ¥ ol smpujador de 1a prense por 29. Durmnts la cxrrera 0
trabajo log portamatrices muwpsricres 15 hacen presifn cmtrs
108 portusatricos inferiores 7., Debidc a la desviaciln remse
pecto a la vertical de las palancas artioulsdas 5 y 11 en la
direccidn del plenc vertical o simetrfa y debido a la 4twpg
sicidn mivil de los portamatrices superiores 18, lss mateie
oes del lado dorecho y del 1ado isquierdo se mwven las unss
contra las otras en la direceidn hovisontal. Batonces se pro
duce el recaloado de la secoidn de 1a barra que 8o sncueniers
entre las superficiss frontales de low dow prres de hexre~
mientas de interonlacifn. Duwanse el xecaloado; la sillate
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26 de forjar no permite que el materdal fluya hacia arriba.
Por este mativo no as abonba ia superficis cilindrica de la
barra en dicho lado, Heramente se forman en los dos lados de
la silleta d¢ forjar wnas peguefine mﬁabas de prensado que
cargcen 4o importancia para la ulterior elaboracifn. Bl matg
rial recalcado es diriglde hacis abejo y hacis los ladop. Dg
bido a ia desviaeciln de las palmmcas aytiouladas 5 y 11, el
material 27 se acerca durante lg carrera de {trabajo a la he-

xramienta 23 de doblar. El material recaleadc atraviesa por

apriete la barra en el calibre en forma de horquilla. Este
pagso a presifn produce un estrechamientio de la seccidn en
cuestifn, El material fluye parcialmonte fusra del calibre ¥
forma gonjuntaments con el materinl que ha conbinuado recale-
ofindose wion recalcados 27a en 108 dos lados de la herramien
ta de doblar. De eta menera 86 origing une parte bruta del
codo del ciglefial qua S8 ha mostrado on lag Figs. 21 y 22 de
lom planvs. A cmbinuscifn se interrumpe la carreva de traba
jo y se quita la silleta 26 de forjar despufo de levantar 1%
geraments ol empujador de la proncs. Iuege vuelve & punerse
o parchs la prenss, Durants la coutinuacids de la carvera
de trabajo, 1a parte truta se dobla en 1a direccifn opuesta
respecto a los vértices de los reoaleados 27a» Iae operaciln
de forjar terming cumnde los porbamatrices inferdores 7 se
pouen en comtacto oo la viga ¥« Dobide a 108 recalcadon 27a
se opiginan qxtontos salienton 33a en las gualderas 33 de ci
giefinl, loa muales sobresalen por cioima de 1los gorrones de
sigisfial on la dircocidn opuesta al ¢odo de cigiefial, = =
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El codo terminado do oiglefial se sxtras del cali
tre do la herranienta de doblay dursnte wna carrsrs sdioio-
nal Ge 10 DPIoKEG. = o o w = w - d- -

Para este fin se han provisto dos ecpujsdores 34
n sl grupo swerior de construccifn, los cuales pueden es-
tivarse havia abajo y enclavarse en su poeicidn inferior me-
disnte un peatillo no representado en los plance. Después de
la apertura de la prensa, m.wu;(aﬂmauom!ﬁmu
abajo ¥ se enolaven, los apoyos 35 4¢ la herraenta 23 de
doblar se desplasan hacia el lado y la prensa so pone o may
cha. Ios erpujadores 34 hacen presifn sobre la superficis sy
porior de la herrenmienta 23 de dotlar y la desplasan haois
abajo. Despuds de la spertura de la prensa pusde sacarse el
oodo terminado de cigiefial de lag herramientas 20 de intercy

1ROLAL, o or o on e e o e o e e W

Bl conformado de los cigtieflalen tambidn pueds rea
lizarse de otro modo que sl dasorito més arride a la lux de
los planos. B8 posible fabricar primero la piess bruts. Ia
otapa de twvabajo del conformedo de esta piesa bruta terming
aproximadamente en la fave que oe ha mostrado an las Mge. 7
0 18 de lom planos. Esta plesa truta representa Wn producto
gemiaoabado que en el momento opartunc puede transformarse
mediante reacalcado y doblado simlténeo en wn oighefial. Bubg
ulterior transformacidn puesde efectuarse e otra disposioidn
ya comocida. Los recalcadon ma'umod on la piesa bLruta pow
sidiliton el conformado de extensos salisntes 33a en lag
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gunlderas del oigiefial, quedendo asegurado en sl codo wn de=
sarrollc uniforme de lag fibras metdlicad. me e oo o w .

BEn los planos se ha repressntade el caso més senci
1lo de conformado de un oighefial oo un solo ¢od0. Es eviden
to que sogln la invencidn se pucden Labricar tanbién cigefig
les con una pluralidad de codose Bz onte cmso, la pieza bru-
to tiene en oada lugar previnto para el conformado del codo
dos recaloadon exoéutricos 27a. Estos recaicados estdn orien
tados en gl enpacio en consmmancis con 108 codop previstos
melcigiefigl, v w v e mev vwvasmanvcnocwenwn-

A los efectos cousigulentes sa declaran de novedad
¥ propiedad para Eopafia, sus territorics y plasas de sobera-
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RELVINDICACXONES

1.= Porfeccionamientos en las dieposicicnes parm
forjar codos d¢ oiglefial, e prensas con dow matrices dividy
mammmeumu'pmauum;vamawmf
ferior, lse cuales aprisionan el material forjedo y estdn
alojadas de manera mSvil respecto o 1a mewa de 1a prense ¥
tranaversalments respecto & lg direcoidn de la carrors dsl
sspujador de la prensa, estando dimpuestos en la sona ds ye-
osleado entre las superficies frontales de las matrices divy
dides 1a Merramienta de doblar que conformm el goxrdn del of |
ghefial y el yunque asignedo w la misma, encontrdndoss mrtiop
ladas las don mitades de las matrices que se encumntren en
uwt lado del planc de divieidn de las matyices oo palanoas
artiouledns, las cuales estdn soportadas 4 su ves en sl daww
tidor, y estando acopledas estas mitades de metrices median~
%s slemmton de arracire con las otres mitades de matrices
que S6 sncuentran en el otro 1adc del plano de divisidn de
las matrices, csracterisados porque el yungue (25) tiene dos
swerficies de tradajo que pueden intercazbiarse entye s, =

2+~ Parfeocionamientos ssgin la reivindicacidn 1,
caracterisadon porque en el yunque (25) se encventra Iijedo
de maera desmcntable una silleta (26) de forjars = « = = =

3.~ Parfecoionanientos segin la reivivdioacidn 1,
caracterisedon por provear piessas oblfouas (16a) de guiado
de las matricen, las cuales sa dirigen haoim of 4o menern
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convergents en la direccidn dsl yunque (25) y sobwre 188 cua~-
les se spoyan de manara mévil laa mitades (18, 21) de las ma
trices que estdn acoplodas mediante slementos (7a, 10a) de
arrestre con las mitades (7, 20) de las matricos que Se apo-
yan sobre palancas articuladas (5, M)e w~w e w w o o= -

4.~ Perfoccionamiontos segin lg reivindicacidn 1,
caracterigaios porgque 108 soportes inferiores de las palan-
oas artioulsdas interiores (5) que estdn dispuestae més cer
oa de la &ona de recaloar, estdn fijados en salientes (1b)
on la parte inforior de la viga (1) que forma el baetidor ip
ferior, porque los soportes superiores de estas palancas are
ticuladas interiores (5) estdn diepupstus en loa portamatri-
cas inforiores (7) debajo del plano de divigidn de las matri
oes, porgue los poportes inferiores dg¢ las palancas articulg
Gas exteriores {(11) que estdn mis alejadas de la %ona de re-
caloar 88 apoyen e salisntes (1a) situsdos eb la parts supe
rior de 1a vigs (1), ¥ porque los soportes supeyiores de co-
tas palancas articulalas exteriores (11) estdn dlspuestos en
los portamatrices inforiores (7) por encima del plano do di-
vioidn do oo mAtrices: s c e s v ac v v wc e " - .-

54~ Porfaccicnantientos segin la reivindicacién 4,
caracterisadon porgue ins palaticas articuledng interiores
(5) estén configuradas en forma de horquilla o en forma de
Us rodeando ous bragos (5a) lateralmente log portamatrices
INFerioren (T)s e w e m s w v mncmenmme -~
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6.~ Parfaccionamientos seph 1a reivindioacitn 1,

caractarisalios por wn dispositive de extraccidn, cuyoe bru-

%08 (30) rodesn & la herramients (23) de doblar por low dow

. lafom y porque presentan sscotaduras (31) que conformen las

Se gualderas su los lados de 108 Goxrones 48 cigliefil. = o w «

T« Perfeccionamiomtos segd la reivindioncidn 1,
caracterisados porque 1a harrwaienta (23) de dobler dsscmss
sobre mpoyoe desplassbles, habidndons previsto smpujsicres
{34) al lato dal yunque (23}, loe cuales pusien despleneroe

104 hacla fuers en 1 direccidn de 1l hesrsnismte (23) 8 do-

DIGXte " o ar o @ @0 o " U G G I T AR B S We Am G G B S W R W

8u» YPERFECCIOMAMIENTOS BN LAS DISPOSIOIONES PARA
mﬂacmwmcxm'.unuuuunnuununnuuﬂ

Fodo sllo conforme se describe y reivindios et la.
1. Presents mewaria que consta de vainte hojas, folialas y meck
nografiniae por une sola de SUS cares, ¥ 4¢ veinsicuatro Liw

Sures que la flustran.
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