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- Memoria DescTÍptiva -
La ínvencUn ,e reitere a ciertos perfeccionamien- 

M S  en la. máquinas de doble tamiz, parala producción de pa 
pal, con dea tamices sinfin, loa cuales sirven para la gaia 
de un velo de fibras situado entre áseos a lo largo de la "  
parte de la superficie de un cilindro da drenaje dispuesto - 
debajo da loa tamices, a cuyo efecto, delante del cilindro - 
.. encuentra dispuesto un tras, recto, divergente de la di- 
,...ií. horizontal 43a cono máximo, del tamiz interior mis - 
prdxtmo del cilindro, el cual está equipado coa un dtspoziti 
vo regulador de la pasta para el suministro de la pasta li­
quida, y entre .1 tramo recto y el cilindro a. dispone un pa 
tin arqueado, el cual se encuentra arqueado en el mismo sen­
tido que el cilindro, y cuyo radio es mayor que el del cilio 
dro, a cuyo efecto el tamiz exterior mía distanciado del ci­
lindro está equipado con un rodillo de guia regulable, el cu 
.1, dependiendo de su posición, permite .1 desplazamiento de
la línea en la que el tamiz exterior se adapta al tamiz inte

YiOT* . ,, „
Por la patente CS-PS 3.101.305 /Webster), fig 2, -

es conocida ,ma máquina pM. 1. p r e c i ó .  de papel de doble 
tamiz con un cilindro de drenaje y un tramo recto de un ta­
miz interior dispuesto delante de éste. En esta máquina cono 
oida se pretende lograr un drenaje bilateral de la banda de 
papel producida, a saber por influencia de la gravethd en - 
.1 tramo recto y por la tensión del ttmdz y fuerza centrifu­
ga en el cilindro de drenaje. Esta máquina conocida tiene la 
VM.taj. de una guia del tamiz de bajo rozamiento, dado que - 
no existe fricción entre el tamiz y el tamiz que gima con 1. 
misma velocidad periíárica. Sin embargo, el efecto de drena 
ja .n el velo se aplica de forma súbita inmedt.t<meat. .1 ai
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cansar la superficie del cilindro, lo que tiene como conse­
cuencia una serie de inconvenientes, como por ejemplo la for

mación de pinchazos.
Por otra parte, por la patente US-PS 4.033.812 —  

(Valmet) es conocida una máquina de doble tamiz, en la que - 
el drenaje tiene lugar fundamentalmente por la tensión del - 
tamiz y la fuerza centrifuga de un patín, sobre el cual se - 
desliza el tamiz. El cilindro siguiente sólo tiene la funci­
ón del secado ulterior del velo de papel. También se ha pre­
visto un rodillo de guia regulable, el cual permite un giro 
parcial del tamiz superior con respecto al patín.

Esto, sin embargo, no tiene más misión que la de - 
permitir un desplazamiento del tamiz interior con respecto a 
un carro con el tamiz exterior. En esta máquina, por la *lee 
ción de los radios de la superficie del patín se puede infla 
ir .n el desarrollo y magnitud de las fuerzas de compresión 
de ambo, tamice, sobre .1 velo de fibras. El movimiento del 
tamiz sobre el patín fijo con la magnitud de alargamiento re 
querida tiene como consecuencia, sin embargo, guerzas de —  
fricción elevadas y un desgaste considerable del patín y del 
tamiz, la realización del patín con distinto, radio, repre­
senta un importante problema técnico.

la invención tiene por objeto la creación de una -
máquina de doble tamiz del tipo citado, que evite lo. incon­
veniente. de lo. do. tipo, antedicho, y en la que aunque el 
dnenaje tiene lugttr evitando la fricción superficial en el - 
cilindro sincronizado, se alcance no .botante una aplicación 
suave de la fuerza regulable de drenaje en lo. tamices.

la máquina conforme a la invención, por medio de - 
la cual se logra este objeto, está caracterizada porque el -
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patí" se encuentra conectado directamente delante del cilin 
dro y porque el rodillo de guia regulable permite una regu­
lación de la linea de contacto entre una zona inicial del - 
patín y un punto situado fuera del patín en el cilindro.

Como ya se ha citado, el drenaje propiamente di­
cho lugar en el cilindro, el cual gira y por consigui,
ente no provoca ninguna fricción entre el tamiz y su super­
ficie. El partin, corto, que presenta un radio grande, jun­
to con un ángulo de cuSa pequeño de los tamices que se unen 
da a una aplicación sua.be de la fuerza de drenaje, —
por lo que se pueden evitar los pinchazos citados y otros - 
fenómenos indeseables. Por medio del rodillo de guia regula 
be se puede ajustar a este efecto una longitud efectiva del 
pnl-ft! o bien puede ser desconectado éste totalmente. De es­
ta forma, resulta posible una adaptación óptima a las condi 
cienes de servicio correspondientes.

Contemplado en la dirección de movimiento del ta­
miz, el patín puede presentar con preferencia una longitud 
que se eleva de 0,5 a 1,5 veces la longitud del contorno de 
un cilindro en contacto con el tamiz interior, y que es más 
corta que la longitud del tramo recto. El diámetro del ci­
lindro puede oscilar a este efecto dentro del margen de —  
1.000 a 2.000 mm. Por el alargamiento relativamente corto - 
del patín en la dirección del movimiento del tamiz y el diá 
metro grande del cilindro, se logra de forma óptima la dis­
tribución de las presiones deseada entre el cilindro y el — 
patín. Por lo tanto, el patín puede presentar una parte de 
su superficie cilindrica circular con un diámetro fundamen­
talmente constante, el cual se eleva como mínimo a 2 veces 
el diámetro del cilindro. Esta superficie cilindrica circu-
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lar con un diamtro único tiene 1* vente je especial da qua, 
al contrario que la superficie del patín según le petante 
US-ps 4*033. 812 citada, puede ser producida coa uae curve- 
tute en incremento. Se comprende, sin embargo, que en el c& 
ao pregante también ea utilizable uae superficie similar de 
transición continué entre ai, con diámetros dietintoa.

El cilindro da drenaje pueda presentar o bien una
superficie maciaa, o une superficie con taladros ciegos. A 

^  &MfmM de realización debe derae le peafagg
rancie, depende de le cantidad de agua que debe ae absorbi­
da y, por consiguiente, fundamentalmente del pego superfi­
cial del papel que ae vaya a producir. Se entíade, sin em­
bargo, que también puade encontrara* previsto de forme ya - 
conocida el rodillo de aspiración, o un rodillo con una en­
volvente taladrada continua, que produaca un efecto de aco­
plado*

En la zona del punto en el qu* emboe tamice* de­
jan el cilindro de drenaje ae puede encontrar dispuesto un 
depósito colector pare el agua da loe temiese. Be esta for­
ma, con velocidades elevadas de los tamices se iapMe la —  
caída de las gotas de agua prouactadaa sobre aquello# y, po 
consiguiente, una alteración del velo de fibras formado.

El Angulo de abrazamiento de loe cilindros por ag
bos tamices puede elevarse a tal efecto a 903 como máximo.
Con un te***̂ * dal cilindro como al utilizado con preferencia 
en el ceso de la presente máquina, con este tipo da ángulo — 
se logra ya un efecto de drenaje suficiente, con 1° cual ae 
obtiene suplementariamente edamáa le ventaje de un desarro­
llo ln**n*t*Ai hacia abajo dal tamiz tras el cilindro, el cu­
al facilita de modo considerable la retirada da la banda da
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papel del tamiz interior#
En el tramo recto relativamente largo del tamiz - 

interior se puede encontrar dispuesta con preferencia una * 
disposición en sucesión de elementos de drenaje con una in­
tensidad de drenaje en incremento. Estos elementos pueden - 
ser preferentemente un tramo de dreanje de efecto por grave 
dad, un tramo don Foils (chapas de metal) y un tramo con un 
cajón de aspiración por lo menos. De esta forma, se logra - 
un desarrollo protestos del drenaje en una dirección, favo­
recedor de la formación del velo en el tamiz, de forma sind 
lar que el desarrollo del drenaje en la otra dirección por 
la conexión a continuación del patín y del cilindro. Ambas 
medidas permiten la producción de un papel con caracteristi 
cas fundamentalmente iguales en ambos lados, utilizando una 
m&quina de adaptación sencilla, con un consumo de potencia 
reducido, para el accionamiento de los tamices y una dura­
ción elevada de los tamices.

La invención se explica a continuación por medio
de un ejemplo de realización representado esquemáticamente 
en el plano, en el cual*

La figura 1 es un esquema da la máquina conforme 

a la invención.
La figura 2 es una sección de la figura 1 a esca­

la aumentada.
La figura 3 es una sección de la figura 1.
La máquina de doble tamiz representada en la f igu 

ra 1 comprende un tamiz interior -1-, el cual rodea a un ci 
lindro de drenaje -2-, así como un tamiz exterior -3- el —  
^*.1 actúa conjuntamente con el tamiz interior -1- en la zo 
na del cilindro de drenaje -2-.
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El t**i"t* interior -1- está conducido sobre un rod^ 
lio frontal -4-*, el cilindro de drenaje -2-, rodillos de —  
g.<f. -5- de los que uno está conformado de manera conocida - 
como rodillo tensor, asi como un cilindro de aspiración -6". 
El exterior -3-, más distanciado del cilindro de drena
je, está conducido sobre rodillos de guia *7* de los que —  
igualmente uno está conformado como rodillo tensor, asi como 
sobre un rodillo de guia regulable —8—. El rodillo de guia ** 
regulable *8* está alojado con posibilidad de giro en un bra 
zo giratorio -10-, el cual permite su desplazamiento desde - 
la posición representada en lineas continuas en las figuras 
1 y 2 a la posición representada en lineas de guiones y pun­
tos.

Como se deduce principalmente de la figura 1, al - 
rodillo frontal -4- se une un tramo recto S del tamiz, el cu 
al está subdividido en tres partes, una parte A con mesas de 
t-ntni* -ii-, en las que tiene lugar un drenaje por gravedad - 
de la banda de fibras formada por un regulador de la pasta - 
-12-, sección B con Foils (chapas de metal) -13-, asi co 
mo una sección C con un cajón de aspiración -14- por lo me­
nos.

A la sección C con el cajón de aspiración -14- se 
una un patin —§5- (veáse la figura 2(, el cual presenta una 
curvatura con un radio R^ en la dirección de movimiento del 

-i-. El patín -15- se encuentra dispuesto lo más cerca 
posible del cilindro de drenaje -2- y tiene una longitud 
medida a lo largo de su superficie. Del patin -15- el tamiz 
-1- llega al cilindro de dreanje -2-, al que abraza en un án 
gulooC. con un diámetro Rg del cilindro de drenaje -2- re­
sulta con ello una longitud de abrazamiento Lg "edida en la
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superficie del cilindro -2-. Enla zona del punto E, en el que 
lo. dos tamices -1- y -3- se elevantan de la superficie del - 
cilindro -2-, el tamiz, -3- es rozado por la lengüeta -16- de 
un depósito colector -17- para agua salpicada. Debajo del ta­
miz -1- y -3- se encuentra un elemento de apoyo, el cual pue­
de estar constituido como cajón de aspiración, asi como un <M
pósito colector -19-.

Tras el rodillo de guia -7- situado en oposición al 
de guía -5- del tamiz interior -Z-, el amiz exterior 

.3. es levantad, del tamiz interior -i- y conducido de vuelta 
inclinado hacia arriba, a cayo efecto un depósito colector —  
-Z0- impide la salpicadura del vele de ftbraa situado ahora - 
sobre el tamiz -i-. Debajo del tamiz -1- en este trame se en­
centran cajones de aspiración -Zi- loa cele, pueden tañer - 
depresión., distintas, Tras lo. cajones de aspiración -Zl- ai 
g e  .1 cilindro da aspiración -6-, en .1 que prosigue el- dre- 
naje del velo de fibras.

Tras el cillndno de aspiración -6- el tamiz -1" es­
tá en contracto con un cilindro de aspiración y un cilindro - 
de comprensión -ZZ-, el cual aa encarga del transporte del ve 
1. de fibras V a un fieltro receptar -Z3-. Junto <xm .1 ctlin 
dro -ZZ- trabajan da forma conocida un rodillo de expresión 
-24- con un fieltro de expresión -Z5-, así como un rodillo - 
de compresión granítico -Z6-, desde el que el velo de fibras 
V es suministrado a un dispositivo de secado no representado.

Como resulta principalmente de la figura Z, el bra­
co giratorio -10- del rodillo da guía -3- giratorio es regula 
ble entre la posición pi- dibujada an lineas continuas y la - 
C-.4-.ÓO -z- representada en lineas de guiones y puntea. De­
pendiendo de la posición de la palatma de giro -10-, .1 tamiz

30
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exterior -3- circule cobre el tamiz interior -1- entre las - 
!fn*aK correspondientes a las posiciones finales, representa 
das en la figura 2 por los puntos y T^. El punto T^, que 
corresponde a la posición final I, se encuentra a este efec— 
to en la zona inicial del patín -15-, y como consecuencia de 
la curvatura del patín -15— existe un Angulo de contacto B - 
reducido entre los tamices -1- y -3-. El punto Tg, que co­
rresponde a la posición II, se encuentra fuera del patín -15 
en el cilindro -2-. Por tanto, en esta posición el patín/es­

tá desconectado.
En servicio, el velo de fibras formado por el regu 

lador de la pasta -12- es drenado primero en el tramo recto 
S hacia abajo, a saber con intensidad en incremento, primero 
por gravedad, después por los Foils (chapas de metal) *̂13- y 
finalmente por el cajón de aspiración —14—. A continuación,— 
se une un drenaje del velo de fibras hacia arriba, a saber — 
primero con una fuerza de compresión reducida de la tensión 
del tamiz y fuerza centrifuga en el patín -15-, y a continua 
ción con una intensidad mayor en el cilindro —2—. El aumento 
gradual de la presión durante el drenaje hacia arriba, es - 
apoyado además por el ángulo de contacto B reducido entre —— 
los tamices -1- y -3- tras el rodillo de guía -8- regulable. 
Con este objeto, el tamiz superior -3- se acopla en servicio 
suavemente sobre el tamiz inferior —1—, antes de que tras la 
línea de contacto, por ejemplo T^, se aplique la presión de 
drenaje correspondiente.

De esta forma se obtiene un papel que puede tener 
por ambos lados características ampliamente iguales. Para —  
ello, el drenaje hacia arriba tiene lugar principalmente en 
el cilindro de dreanje -2-, el cual gira conjuntamente con -



el t-amt K *1** y por consiguiente no produce fricción. El patín 
-15** que gavHnttM un incremento suave de la presión de drena 
je ge amantiene corto y se limita únicamente a esta función. 
Además* el segundo tamiz *3— es elevable en este tramo* por - 
lo que la longitud efectiva del patín puede ajustarse con ma­
yor o menor dimensión según las necesidades. De esta forma — 
se logran no soló mejores características de servicio* si no 
que se limita además al mínima la fricción en la máquinas

Como resulta de una comparación entre las figuras 1 
y 2* el cilindro de drenaje -2- según la figura 1 puede estar 
dotado de taladros ciegos -2'-, los cuales sirven para absor­
ber el agua q&e, a continuación* puede fluir o ser proyectada 
Sin embargo* según la figura 2 el cilindro -2- puede tener —  
t**n)hf*n una superficie maciza lisa -2"-. Según la figura 3 el 
cilindro -2*- puede presentar taladros -29- continuos y por lo 
menos un cajón de aspiración —30—.

La estructura de la banda de papel producida se fi­
ja tras el cilindro -2-. Los cajones de aspiración -18-, -21- 
y el cilindro de aspiración -6- apoyan únicamente el drenaje 
de la banda de papei, pero no influyen ya en la estructura de 
éste.

Como resulta además déla comparación de la figura 1 
y 2* el tramo recto S del tamiz i es más largo que la longi­
tud del contorno del patín. Esta longitud del contorno L^- 
del patín es por su parte aproximadamente igual que la longi­
tud del contorno Lg del cilindro -2- en contacto con el tamiz 
interior -1-. La longitud L^ puede elevarse a 0*5 - 1,5 veces 
la longitud Lgt

En la figura 2 se representa otra posibilidad de re 
gulación de una máquina para la producción de papel de este -



3

10

15

20

25

30

-  11 -

tipo. Segda esta figura, en el cilindro -2- se encuentra in 
corporada una sonda de presión -40- la cual gira junto con 
el cilindro y que eat¿ unida con un regulador -42- por medi 
de ""a* linea de señalización -41- representada esquemática 
mente en la figura. Se entiende que para la transmisión de 
la señal medida de la sonda de presión -40- al regulador —  
-42-, se ha de prever por ejemplo un anillo rozante u otro 
dispositivo para la transmisión de la señal medida desde la 
pieza giratorios a una pieza fija. El regulador, que presen 
ta un valor nominal -43-, sirve para el accionamiento de un 
servomotor —45— por medio de una linea —44—, el cual rehíla 
el brazo giratorio -104. ,

ta sonda de presión -40- sirve durante su movimi­
ento para detectar la posición de la linea de agua W, la —  
rtml debe encontrarse en servicio a una corta distancia de­
lante del punto E. Cuando los tamices y el velo de fibras - 
contienen todavía agua libre, es decir, se encuentran delan 
te de la línea de agua, la sonda de presión determina úna - 
presión hidráulica. En la zona de la línea de aguaa tiene - 
inga.* un descenso intenso de la presión.

ta regulación trabaja de tal forma que, en caso * 
de un desplazamiento de la linea de agua de la posición de­
seada hacia adelante, en sentido opuesto a la dirección de­
movimiento de los tamices, el brazo -10- es elevado en la - 
dirección de la posición II. Cuando, por el contrario, la - 
lírt.n de ague ge desplaza de la posición deseada hacia el - 
punto E, el brazo C es aproximado a la posición I.
RESUMEN

En una máquina de doble tamiz con dos tamices con
i*

ducidos sobre un cilindro de drenaje, asi como sobre un tra
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rao recto con un solo tamiz situado delante del cilindro, se 
conecta delante de éste un patín de drenaje corto arqueado. 
El segundo tamiz está, equipado con un rodillo de guía regu­
lable, con ayuda del cual se puede ajustar el punto de con- 

5 tacto del segundo tamiz sobre el primero, a saber en un pun
to situado entre la zona inicial del patín y tras el patín 
en el cilindro de drenaje. Se puede prever un dispositivo - 
de regulación el cual presenta una sonda para detectar la - 
posición de la línea de agua en el tilindro de drenaje, a - 

10 cuyo efecto el regulador ajusta el rodillo de guia en fun­
ción de la señal de la sonda de tal forma que, en caso de - 
un desplazamiento de la línea de agua de un aposición nomi­
nal en sentido opuesto a la dirección de movimiento de los 
tamices, el panto de contacto es ajustado en la dirección - 

15 de movimiento de los tamices y viceversa.
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REIVINDICACIONES
IB,* Perfeccionamientos en las máquinas de doble tamiz para 
la producción de papel, con dos tamices sinfin, los cuales 
sirven para la guia de un velo de fibras situado entre Ós** 
tos a lo largo de la parte de la superficie de un cilindro 
de drenaje situado bajo los tamices, con cuyo objeto delan­
te del cilindro se encuentra un tramo recto divergente como 

430 de la dirección horizontal del tamiz interior, - 
situado más próximo al cilindro, el cual está equipado cpn 
un dispositivo regulador de la pasta en suspensión para el 
suministro de la pasta líquida, disponiéndose entre el tram 
recto y el cilindro un patín arqueado, cuya corvadura se en 
cuentra orientada en el mismo sentido que la del cilindro,- 
y cuyo radio es mayor que el de éste, a cuyo efecto el tamiz 
exterior más distanciado del cilindro está equipado con un - 
rodillo de guía regulable, el cual, dependiendo de su posi­
ción, permite un desplazamiento de la liena en la que el ta­
miz exterior se adapta al tamiz interior, caracterizados por 
que el patí" está conectado directamente delante del cilin­
dro, y porque el rodillo de guia regulable permite una regu­
lación de la línea de contacto entre la zona inicial del pa­
tín y un punto situado fuera del patín en el cilindro,
2B.- Perfeccionamientos seg&n la reivindicación IB, caracte­
rizados porque el patín presenta una longitud concentrada en 
la dirección de movimiento de los tamices, la cual se eleva 
a 0,5-1,5 veces la longitud del contomo del cilindro en con 
tacto con el tamiz interior, y que es más corta que la lon­
gitud del tramo recto,
3B.- Perfeccionamientos segón reivindicaciones IB o 2B, ca­
racterizados porque el diámetro del cilindro se encuentra - 
dentro del margen de 1,000 a 2,000 mm.
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43.— Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 3, caracterizados porque el patín presenta una parte de - 
una superficie cilindrica circular con un diámetro fundamen 
talmente constante, el cual se eleva por lo menos a 2 veces 
el diámetro del cilindro.
53.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 4, caracterizados porque el cilindro de drenaje presenta 
una superficie maciza.
63.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 4, caracterizados porque la superficie del cilindro está 
equipada con taladros ciegos.
73.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 6, caracterizados porque en la zona del punto en el que - 
los dos tamices dejan el cilindro de drenaje, se encuentra 
dispuesto un depósito colector para el agua de los tamices. 
83.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 7, caracterizados proque el ángulo de abrazamiento del ci 
lindro por ambos tamices se eleva como máximo a 903.
93.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 
a 8, caracterizados porque en el tramo recto del tamiz inte 
rior se encuentra una disposición en sucesión de elementos 
de drenaje, con una intensidad de drenaje en incremento. 
103.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, carac&a 
rizados porque el tramo recto en la dirección de movimiento 
del tamiz comprende en disposición sucesiva un tramo de dre_ 
naje de acción por gravedad, un tramo con Foils (chapas de 
metal) y un tramo por lo menos con un cajón de aspiración. 
11S.* Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
1 a 10, caracterizados por un dispositivo de medición para 
la comprobación de la posición de la linea de agua en la —
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zona del cilindro de drenaje abrazada por ambos tamices, asi 
como por un dispositivo de regulación con dispositivo de a—  
juste para la regulación de al posición de la linea de con?- 
tacto en función de la posición de la linea de agua, de tal 

3 forma que, en caso de desplazamiento de la linea de agua de
unta posición nominal, con respecto a la dirección de movimiHQ 
to de los tamices, el punto de contacto puede ser regulado en 
la dirección del movimiento del tamiz y viceversa.
123.- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE DOBLE TAmZ HARÁ

10 LA PRODUCCION DE PAPEL. -

Consta la presente memoria descriptiva de quince - 
hojas numeradas y mecanografiadas por una sola aara a los que 
ge acompañan dos de planos para su mejor comprensión.—
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